VIERSEITEN-KEHLMASCHINE
FWP 22
VIERSEITEN-HOBELMASCHINE
FWH 22

FOUR SIDED MOULDER
FWP 22

FOUR SIDED PLANER
FWH 22
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HOLZBEARBEITUNGSMASCHINEN
WOODWORKING MACHINES
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Cle Maschinen sind fur die Bearbeitfung von Holzelementen
zur Fertigung von Fenstern, Taren, Mabeln, Bilderrahmen, Holz-
verkleidungen usw aus Weich- und Hatholz und zur Plaften-
und Bohlenverarbeitung bis Brelte 220 mm, bestimmt. Die Hobel-
maschine unterscheldet sich von der Kehlmaschine darin.
dass hier eine Axialverstellung der Spindeln nicht emaglicht ist
Den Maschinengrund bildet das untere Bett auf welchem ein
zweltelllger Stander befestigt ist, im oberen Tell mit einem
Arbeitstlsch versehen, geblldet durch geschiffena Tischplatten,
I Vordertell des Standers ist ein Eingabetisch Im Bereich von
0-10 mm héhenverstellbar, eingebout. Alle Arbeltselnhelten
sind von der Vorderseite der Maschine verstellbar. Die Elektro-
maotoren der Arbeifseinheiten konnen mit elner Bremse ausge-
stattet werden, Der Andruck der angettiebenen Vorschubrellen
kann entwerder mit Federmn oder Pneumatik ausgestatiet
werden, An der Eingabeseite der Maschine hinter dem Eingabe-
fisch befindet sich der Schaltschrank mit Steuerpaneel, Die
Maschine ist mit einer Larmschutzhaube ausgestattet, bel
deren Offnung wird die Maschine elektrisch blocklert,

Machines are designed for machining of workpieces In
production of windows, doors, furniture, boarding ete. from
saft or hard wood and for working of boards and deals and
baftiens up to 220 mm of the width. The moulder model's
spidles are unlike the planer ones axially adjustable. Base of
the machine is lower cast iron bed with frame. There is
a working table formed by ground fable plates on the frame,
Infeed table In the front of frame Is helght adjustable in the
range 0 - 10 mm. All working units are easlly adjustable from the
front side of the machine. Electric motors can be equipped
with brakes. Driven pressure rollers can be pressed by springs or
pneumatic pistons. Electro-equipment Is placed in distributor
with front control panel behind the infeed table, The machine
s endowed with protective nolse-reducing cover with electro-
nic lockout during Its run,
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TECHNISCHE PARAMETER:
TECHNICAL PARAMETERS:

Breite des begrbelistan Teles man. | Width of wokpiece mar MM 220
[Yir, i 15
HoMe das bearbeltetan Telles max. | Helght of wokpiecs max MY 120
rin mm &
Ldnge des bearbeiteten Teles min DurchdrOcken
Length of wokplecze min, (end 1o end feeding) M 00 (250)
min. atzaln  min. Individuaily T 650
Spindelumdrehungen (1. - 8) / Soirdles rotation (1. —5.) i 6000 (7000)
(6) - miin &:000 (8 000)
Spindeldutchmesser | Spindies diameter M 40
Axiaiverstallung der Spindein (FWP) [ Axial odiustrmeants of spindles (FWP) mim 30
Motoreistung (1. 2. 3., &. 6.) / Output of motors (1, 2., 3., 5. 6 KW 4 (5.5, 7.5, 10)
obera(d) top(d) KW 7.6(10)
Vorsehub / Feed spaec FrLITIir S5-25
Leisiungen des Vorschubmotors [ Output of feed miotor KV 8 (Z4.2)
Lange des Engabetisches | Length ofinfeed table mm 2 000 (1380)
Verangerung des Eingabetisches | Extension of infeed fable M 1 000
Durchmesser der Absaugstutzen (1., 4., 5.) | Diometer of dust extraction (1,4, 5) mim 160
(2, 3. 6) FRM 120
Absouggeschwindigkelt (min. / Dusting speed min msec” 25
Abrmessungen LxBx H (224, 225) / Dimensions Lx WxH (224, 225) mm | 3485x71910x1 740
(2241, 228U mm | 4250%1910x]1 740
Masse / Weight kg 2 700-3 500




