Profilschleifmaschine ST-4

Bandschleifen mit Doppelschuh-Technik
fiir alle Kantenprofile

ARMINIUS




Arminius Maschinenbau GmbH Schleifmaschinen im Baukastensystem
GehrenkampstraBe 15 in Tisch- und Durchlaufausfiihrung

Postfach 9150 Profilschleifmaschinen zum Schieifen

D-4930 Detmold und Frasen von Profilen und Konturen

Telefon (052 31) 5147 mit bewahrten Standard- und Spezial- >
Telex 935802 armind aggregaten

Telefax (052 31) 59819

Profilschleifmaschine ST-4

Kantenprofilschliff mit Band
— ideal geldst mit zwei
Schleifschuhen —

Ein Bandschleifaggregat schleift mit Hilfe
von zwei Schleifschuhsystemen die ganze
Kante in einem Durchlauf, d. h. gerade Kante
schleifen, obere und untere Kante brechen
oder obere und untere Radien schieifen.

Mit automatischer Anpassung an Dicktentoleranzen.
Beim Umriisten auf andere Profile, z. B. zwischen den
unten dargesteliten 10 Profiltypen, muB das Aggregat
nicht geschwenkt werden,

Der Vorschub erfolgt tiber ein untenliegendes Transportband
und Oberdruckrollen. Er kann in wenigen Minuten umgestellt
werden auf manuelle Werkstickfihrung, z. B. bei nichtlinearen
Teilen.

Technische Daten ST-4
Gesamtlange 1350 mm
Gesamtbreite 15560 mm
Arbeitshohe 825mm =
Werksticktiberstand 0-95mm Frefi-Handschitifen
Maximale Werkstickdicke 100 mm
Vorschubgeschwindigkeit stufenlos  5-22 m/min
g%ﬁﬁ;#:gﬁg{m 8’32 E\VNV Das Schleifaggregat arbgitet mit zwei un-
Schleifaggregat: ' abhdangig voneinander wirkenden Schleif-
Motor!ei‘s_fung [ 15 kW schuhen mit jeweils eigener Eln.setz-.
Motordrehzahl 1500 UpM steuerung. Justierung durch Zeitrelais.
Spindeldrehzahl fiir Schleifscheibe 1500 UpM - @ Automatische Anpassung an Seiten-
Spindelabmessung fur Schleifscheibe 28 x 90 mm PS'EEI'S.%"‘]&”E’“ und Hoéhentoleranzen
Schieifbandabmessung max. 120 x 2500 mm el ® Pneumatische Bandspannung
Bandgeschwindigkeit 12m/s @ Bandlauf voll gekapselt
Absaugdurchmesser 100 mm @® Far schwierige Profile kdnnen Schleif-
Schwenkung des Aggregats von -5 bis+90° scheiben statt Band eingesetzt werden
Elekiro: Betriebsspannung 380V, 50 Hz ® Elekirische Bandoszillation
Steuerspannung 220V, nach VDE @ Schnittstelle fur Arminius Line Control
Center
www.hoechsmann.com

Abb. links: Komplette Kantenprofile
schleifen mit Doppelschuh-Technik.

Abb. mitte: Schnelle Umrtstung auf
manuelle Werkstlickfuhrung

Abb. rechts: Alle zehn Profiltypen
kénnen mit Doppelschuh auf einem
Aggregat geschliffen werden.
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