RON

ORLADORA MONOLATERAL
AUTOMATICA
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A SOLUCAO IDEAL PARA
AMPLIAR A PROPRIA

PRODUGAO

O MERCADO PEDE

uma mudanca nos processos de producao que
permita aceitar o maior numero possivel de
pedidos. Tudo isto mantendo altos padroes de
qualidade, personalizacao dos produtos fabri-
cados e prazos de entrega rapidos e garanti-
dos, para satisfazer as exigéncias dos arquite-
tos mais criativos.

A BIESSE FORNECE

solugoes tecnologicas que valorizam e dao
suporte a capacidade técnica e ao conheci-
mento dos processos e materiais. Akron 1400
€ agama de orladoras monolaterais para a apli-
cacao de orlas em rolos e fitas. Grupos opera-
dores compactos, projetados para simplificar
as operagoes de preparacao, estao disponiveis
com diversas configuragdes, conforme as exi-
géncias de usinagem.




Z BIESSE
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AKRON 1400

” CONSTRUIDA SEGUNDO AS EXIGENCIAS
DE USINAGEM.

” TECNOLOGIA DE ULTIMA GERAGAO
PARA GARANTIR ALTO RENDIMENTO.

” ACABAMENTO PERFEITO DE QUALQUER TIPO
DE USINAGEM.

” MAXIMA QUALIDADE DO PRODUTO FINAL.



A BASE
DA QUALIDADE

A estrutura da maquina é extremamente robusta
e rigida, concebida com os instrumentos de calculo
e projeto mais modernos.

A Base monolitica garante elevada es-
tabilidade, mantendo um alto padrao de
qualidade.

As colunas robustas, fixadas diretamente
na base, absorvem completamente todas
as vibragdes, garantindo painéis perfeitos.

O pressor de Correia aplica uma pres-
sdo uniforme sobre a superficie do pai-
nel, ideal para painéis delicados ou com
peliculas de protecéo. (opc.)



AKRON 1400

TECNOLOGIA DE ULTIMA
GERACAO PARA GARANTIR
ALTO RENDIMENTO

Acabamento perfeito gragas ao Grupo Retificador com 2 mo-
tores com intervengao automatica.

A equipe de Pesquisa e
Desenvolvimento projeta solugoes

de ultima geragao para satisfazer as
exigéncias do mercado e oferecer uma
tecnologia de vanguarda, confiavel

e eficiente.

MECHATRONICS

Rotax

electrospindle

Em todas as maquinas de série Akron sdo montados apenas
eletromandris da série exclusiva Rotax. Trata-se de eletro-
mandris de altissima qualidade, projetados e realizados pela
HSD, empresa lider no setor, que garantem poténcias elevadas,
dimensdes compactas e altissimos padrdes de acabamento.

v

O dispositivo Autoset para Retificador, para a centragem au-
tomatica da ferramenta em relag&o ao painel, melhora a qua-
lidade diminuindo os tempos de preparacao.



APLICAGAO DE ORLAS _
DE QUALQUER DIMENSAO

Grupo de cola para a aplicagao automatica de orlasemroloe  Dispositivo para a configuragao automatica do grupo de acor-
fltasde0,4a 12 mm. do com a espessura da orla. (opc.)

Carregador automatico de rolo Unico, que permite a troca rapida da orla sem necessidade de abrir a cabine.
Sensor 6tico para a detecgdo do correto posicionamento da orla. (opc.)



Deposito de cola

AKRON 1400

Novo cabegote de cola especial para utilizar EVA e PUR

Possui um sistema de pré-copia para evitar o contato direto 7 Um unico cabegote capaz de processar EVA
entre o rolo e o painel, preservando a qualidade do painel tra- e PUR em graos
balhado e permitindo uma aplicagcdo constante da cola sem 7 Alta flexibilidade gracas ao sistema de esvaziamento

desgaste do depdsito de cola.

Pré-fusor para cola EVA

Solugao para satisfazer todas as exi-
géncias prioritarias de usinagem:

¥ maior quantidade de cola disponivel
¥ controle facil do nivel da cola.

automatico de cola por baixo
¥ Ciclo de limpeza do rolo automatico em fungao
do comprimento do painel.

Pré-fusor Top Melt TM10 Pré-fusor gPoD

Novo sistema de fusdo da cola poliure-  com funcionamento “Pur on demand"”

tanica pelo alto. para cola poliuretanica

¥ Alta flexibilidade de uso gragas Para satisfazer as exigéncias mais com-
aos cartuchos pequenos. plexas de usinagem gragas a sua eleva-

¥ Cola PUR on demand em fungao da capacidade de fusao.

da quantidade de cola utilizada.
¥ Sistema hermético para garantir
uma longa conservagao da cola.



ORLAS INVISIVEIS

Nenhuma jungao, nenhuma linha de cola, perfeita
harmonia de fusao com o painel.

AirForceSystem, disponivel nas orladoras da Biesse,
utiliza o principio fisico da convecgao. Gracas a um
sistema de ar quente comprimido, a orla é soldada
perfeitamente no painel, garantindo uma qualidade de
acabamento estético excelente e duradoura.
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MAXIMA PRECISAO
DE USINAGEM

Confiabilidade e precisao de corte gragas ao Grupo
topejador para eliminar o excesso de orla no inicio
e no fim do painel.

2 versoes disponiveis em fungao das exigéncias
de usinagem.

IN801

Otima absorgdo das vibracdes gracas
ao topejador com movimentagao sobre
guia linear dupla.

O grupo IN801 de série inclui:

» sistema de aspiragao dinamico
que segue cada deslocamento
das laminas

» inclinagao automatica das laminas

» sistema de copia apropriado para
processar furos para dobradicas.




AKRON 1400

A Akron 1400 oferece solugoes
personalizadas que permitem reduzir
os tempos de preparagao e de
usinagem.

O Grupo afagador Sobreposto reduz o excesso de orla na parte
superior e inferior do painel. Garante o acabamento da madeira
maciga com uma unica passagem.

Duo System é um dispositivo para a troca automatica entre a
fungéo de afagamento de desbaste e acabamento.

v

Grupo afagador de Acabamento para a refilagem da orla
Com 2 motores de alta frequéncia e copiadores verticais/ho-
rizontais com disco giratorio.

Ferramentas de perfis mltiplos para di-
versos tipos de orla.



CARATER DE QUALIDADE

Qualidade do produto sem igual e redugao
dos tempos de usinagem gragas a solugoes
tecnoldgicas criadas para auxiliar o trabalho
quotidiano.

Os eixos automaticos dos grupos operadores tém
um sistema de leitura que permite que a maquina
saiba, a qualquer momento, se 0 ajuste esta correto.
Sao equipados com motores com tolerancia de
posicionamento de 1/100, para garantir a maxima
precisao de usinagem. As dimensdes reduzidas
ampliam fortemente a faixa de aplicacao.
Zeramentos reduzidos em até 75%.



ZBIESSE
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ACABAMENTO PERFEITO
DE QUALQUER TIPO
DE USINAGEM

Velocidade maxima de trabalho
de 18 m/min

O Grupo Arredondador
multifuncional com dois motores
permite arredondar também

a parte superior e inferior do
painel, aléem das extremidades.




AKRON 1400

v

O Grupo Raspador de orla elimina as
imperfei¢bes relacionadas as usinagens
anteriores na parte superior e inferior da
orla.

Os eixos do grupo raspador de orla ga-
rantem o posicionamento automatico em
infinitas posi¢des de acordo com a espes-
sura da orla (opc.).

4

O Grupo Fresador, com inclinagao entre
0 e 90°, permite realizar o rasgo e a
fresagem na superficie inferior ou lateral
do painel.
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MAXIMO RESULTADO
DO PRODUTO ACABADO

Grupo de Escovas para a limpeza  Grupo de Ar Quente para reavivar a
e o polimento da orla e do painel. cor das orlas (opc.)

O Gruppo Raspador de Cola, que remove os exces-  Qualidade de alto nivel mesmo com painéis e orlas High Gloss com peli-
sos de cola na parte superior e inferior do painel,  cula de protegao.

€ 0 unico no mercado equipado com 4 cilindros

pneumaticos, para garantir uma alta qualidade de

acabamento.



AKRON 1400

A TECNOLOGIA A SERVIGO
DO USUARIO

v

Estatistica Avancada para monitorar a
produtividade:
¥ Diversos tipos de graficos
disponiveis para compreender e
melhorar os rendimentos da orladora
¥ Subdivisao das estatisticas
de produgéo conforme o lote
ou o intervalo de tempo
¥ Mobile App para saber sempre
o estado da maquina.

v

Novo controle SMART TOUCH 10
Programacao imediata e ao alcance
de todos gragas ao painel de controle
TOUCH.

TFZE

FEEEEY

¥ Facil gestao
e uso do programa.

¥ Rapida alteragao
entre as diferentes usinagens.

¥ Interface grafica
moderna e intuitiva.



S PHIA

MAIS VALOR DAS MAQUINAS

Sophia é a plataforma loT da Biesse que habilita os
seus clientes para uma vasta gama de servicos, para
simplificar e racionalizar a gestao do trabalho.

Permite enviar, em tempo real, informac¢des e
dados sobre as tecnologias em uso para otimizar o
desempenho e a produtividade das maquinas e dos
sistemas.



10% DE REDUCAO
DOS CUSTOS

10% DE AUMENTO
DA PRODUTIVIDADE

50% DE REDUCAO DO TEMPO
DE MAQUINA PARADA

80% DE REDUGAO DO TEMPO
PARA O DIAGNOSTICO DE UM
PROBLEMA

[ ]
10T
SOPHIA

loT SOPHIA oferece a maxima visibilidade dos
rendimentos especificos das maquinas através do
diagndstico remoto, da anélise das paradas da
maquina e da prevencdo de falhas. O servico inclui
a conexao continua com o centro de controle, a
possibilidade de chamada integrada no aplicativo
cliente, com gestdo prioritaria dos avisos, e uma
consulta de diagndstico e desempenho durante o
periodo de garantia. Com a plataforma SOPHIA, o
cliente recebe uma assisténcia técnica prioritaria.

Z BIESSE

PARTS

SOPHIA

A PARTS SOPHIA é a nova ferramenta facil,
intuitiva e personalizada para encomendar as
Pecas de Reposi¢cdao da Biesse. O portal oferece aos
Clientes, Revendedores e Filiais a oportunidade de
navegar em uma conta personalizada, consultar a
documentacdo, sempre atualizada das maquinas
compradas, criar um carrinho de compra das pegas
de reposicao, com indica¢do, em tempo real, da
disponibilidade no depdsito e a respectiva lista de
precos, além de poder monitorar o andamento da
encomenda.

>
=cmomocon @CCENTUNE
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Coordenacao direta e imediata entre o Service e Parts das solicitagoes
de servigo. Suporte para Key Customers com pessoal dedicado da Biesse
na sede e/ou no local do cliente.

BIESSE SERVICE

¥ Instalacao e configuragao das maquinas
e sistemas.

¥ Training center para a formagao dos técnicos
Field Biesse, filiais, revendedores e
diretamente nos clientes.

¥ RevisOes, atualizacdes, reparos,
manutengao.

¥ Solugao de problemas e diagndstico a
distancia.

¥ Atualizagao do software.

500

técnicos Biesse Field na Italia e no mundo.

50

técnicos Biesse que operam por telesservigo.

550

técnicos Revendedores certificados.

120

cursos de treinamento multilingue todo o ano.



Z BIESSE

O Grupo Biesse promove, cuida e desenvolve relagoes diretas e construtivas com o cliente para conhecer as
suas exigéncias, melhorar os produtos e os servigos de pds-venda, através de duas areas especificas: Biesse

Service e Biesse Parts.

Com uma rede global e uma equipe altamente especializada, a empresa oferece em qualquer parte do mundo
os servigos de assisténcia e pegas de reposigao para maquinas e componentes, on-site e on-line, 24 horas por

dia, 7 dias por semana.

BIESSE PARTS

¥ Pecas de reposicao originais Biesse e kit de
pecas de reposicao personalizados segundo
0 modelo da maquina.

¥ Suporte para a identificacao da peca de
reposicao.

¥ Escritorios dos servicos de entrega expressa
DHL, UPS e GLS dentro do depdsito das
pecas de reposicao da Biesse com varias
coletas diarias.

¥ Prazos de expedicao melhorados, gragas a
ampla rede de distribuicao no mundo, com
depdsitos deslocalizados e automaticos.

o
92%
dos pedidos por interrupgao da maquina expedidos
em 24 horas.

96%

dos pedidos expedidos dentro da data acordada.

100

funcionarios especificos para as pegas
de reposigao na Italia e no mundo.

500

pedidos processados diariamente.

21
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DADOS TECNICOS

AKRON 1400 L LT

Akron 1430 mm 4550 4390
Akron 1435 mm 5160 5000
Akron 1440 mm 5610 5450
Akron 1445 mm 6040 5880

Velocidade de até

Altura do painel min/ma 18 m/min

10-60 mm ----

Espessura da orla min/max

0,4-12 mm

TANTOS GRUPOS DISPONIVEIS PARA CONFIGURAR A MAQUINA DE ACORDO

COM AS EXIGENCIAS DE USINAGEM
- e ™ 9 5 D
3

Grupo Retificador Grupo de cola Grupo topejador Grupo afagador Grupo Refilador Grupo Arredondador
sobreposto de Acabamento

Grupo Raspador de orla Grupo Fresador Grupo Raspador de Cola Grupo de Escovas Grupo de ar quente
(PHON)

Dados técnicos e ilustragdes ndo sdo vinculantes. Algumas fotos podem reproduzir as maquinas com todos os opcionais. A Biesse Spa se reserva o direito de efetuar eventuais alteragdes
sem aviso prévio

Nivel de pressao acustica ponderado A (LpA) em usinagem no local do operador na maquina com bombas de palhetas Lpa=79dB(A) Lwa=96dB(A) Nivel de pressao acustica ponderado A (LpA)
local do operador e nivel de poténcia acustica (LwA) em usinagem na maquina com bombas de eixos Lwa=83dB(A) Lwa=100dB(A) Incerteza de medigao K dB(A) 4.

A medigao foi efetuada respeitando a norma UNI EN 848-3:2007, UNI EN ISO 3746: 2009 (poténcia acustica) e UNI EN ISO 11202: 2009 (press&o acustica no local do operador) com passagem
nos painéis. Os valores dos ruidos indicados sdo niveis de emissao e ndo representam necessariamente niveis operacionais seguros. Nao obstante exista uma relagdo entre niveis de emissao
e niveis de exposicao, esta ndo pode ser utilizada em modo confidvel para estabelecer se sdo necessarias ou ndo outras precaugdes. Os fatores que determinam o nivel de exposi¢ao ao qual
€ sujeita a forga trabalho compreendem a duragao da exposicao, as caracteristicas do local de trabalho, outras fontes de po e ruido, etc., isto € o nimero de maquinas e outros processos
proximos. Em todo caso, estas informagdes permitirdo que o usudrio da maquina efetue uma avaliagdo melhor do perigo e do risco.



BIESSEGROUP.COM D@

Tecnologias interligadas e servigos
evoluidos para maximizar a eficiéncia
e a produtividade, gerando novas
competéncias a servico do cliente.

VIVA A EXPERIENCIA BIESSE
GROUP NOS NOSSOS
CAMPUS NO MUNDO.

Z BIESSEGROUP
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