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Biitfering International

e flachendeckende Betreuung durch mehr
als 80 Vertriebspartner weltweit

e schneller und effektiver Service

e weltweit tatige Vertriebsmitarbeiter und
Servicetechniker

e intelligente Ersatzteilbereitstellung durch
identische Komponenten in der Homag
Group

Unsere Philosophie

e zufriedene Kunden
e zufriedene Mitarbeiter
e zufriedene Kapitalgeber
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BUTFERING SWT 700/900

Technische Eckdaten SWT 700 SWT 900

Vorschubgeschwindigkeit max. 35 m/min max, 66 m/min
Arbeitsbreite 13560/1650 mm : ; 1350/1650/2200 mm
Schielfoandiange 2620/3260 mim 2620/3250 mm
Motorleistung biszu30 KW 53 KW




DIE SWT-BAUSTEINE

Alles aus einer Hand

Weltweit setzen Holz verarbeitende Betriebe auf
Schleifmaschinen von Blitfering. Tradition und Innova-
tion sind seit tiber 60 Jahren die Pfeiler der Unterneh-
mensphilosophie.

Als Mitglied der Homag-Gruppe ist Butfering heute
einer der weltweit bedeutendsten Hersteller von
Breitband-Schleifmaschinen fir alle Anwendungsbe-
reiche.

Kundenorientierte Maschinenldsungen, Kontinuitat,
Zuverlassigkeit und Kompetenz werden durch
qualifizierte Mitarbeiter sichergestellt.

Modernste Technik in Konstruktion und Produktion
gewahrleistet hé:chste Fertigungsstandards. Das
Vertriebsnetz der Homag-Gruppe, unterstiitzt von

Butfering-Anwendungsspezialisten und einer Vielzahl
von in- und auslandischen Héandlern, stellt sicher, dass
die jeweils optimale Maschine mit der idealen Aus-
stattung flr den Kunden ausgewahit wird.

Werksseitige Ausbildung, interne Schulung und
Seminare fordern die Qualifikation der Mitarbeiter.
Professionelle Schleiftechnik — durchdachte Ergono-
mie. So lasst sich die Baureihe profiLine SWT 700/900
am besten beschreiben. Neben ihrem leistungsfahigen
High-Tech-Innenleben besticht sie durch modernes,
ergonomisches Design, bei dem sich Funktionalitét
und Asthetik perfekt erganzen.

Mit der Baureihe profiLine SWT 700/900 setzt
Butfering neue MaBstabe in Technik, Design und
Fertigung ,Made in Germany*.
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FASZINATION SCHLEIFEN



LML
A

i




Anwendungen:
2 Y€

Massivholz, Furnier, Lackschliff
Kalibrier- und Feinschliff in einem Aggregat
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Anwendungen:

=

Kalibrierschiiff von Holz und Holzwerkstoffen
Definiertes Aufrauhen von Oberflachen als

Vorbereitung fur Verklebungen
Abtrag bis zu 2 mm bei einer Genauigkeit von 0,17 mm




Anwendungen:

A

Spanabnahme 1-8 mm
Grobzerspanung von Massivholz (hart und weich)
mit hohen Spanabnahmen
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Anwendungen:

b v [N

Feinschliff von Holz und Holzwerkstoffen sowie

von lackierten Oberflachen

Verfeinern des Schliffoildes vorgeschalteter Prozesse

Geeignet zum bearbeiten dreidimensionaler Werkstiickoberflachen




eticMPad System

MPS - Faszinierende Technik
fiir perfekte Oberflachen

MPS — Magnetic Pad System — ist die neueste Entwicklung von
Buitfering und bietet die ideale Losung fir perfekte, anspruchsvolle
Oberflachen bei absoluter Wiederholgenauigkeit. Gerade hinsicht-
lich des Trends zu hochwertigem Design und héchsten Ansprii-
chen Ihrer Kunden bietet die MPS Technologie ideale
Voraussetzungen diese Anforderungen zu losen.

Faszinierende Technik fiir perfekte Oberflachen - MPS!
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MAGNETIC PAD SYSTEM

Dynamische Einsatzsteuerung
- proportional zur Uberdeckungsflache im Durchlauf passt jeder Das Werksttick wird an jeder
einzelne Aktor (Schleifsegment) seine Anpresskraft auf die Werk- Stelle mit der gleichen Intensitat
stlickoberflache an. geschiiffen

Hochpréazises Einsteuern der Aktoren
(Schleifsegmente)
- das Einsetzen jedes Aktors (Schleifsegmentes) ist nicht nur an den

' 'N‘ﬁtzén: '
Kein Kantenabfall_ im Rand-

Vorder- und Hinterkanten wiederholgenau, sondern hat auch einen berelqh —:perfektes Ausschleifen

proportionalen Kraftverlauf an den Werkstlcklangskanten.

Keine Reibungsverluste der Aktoren
(Schleifsegmente)
- durch prézise Passfuhrungen entstehen keine Reibungsverluste in

Nutzen:
Sehr schnelles und verschleiBfreies |

| Arbeiten der Aktoren. .

den Aktoren (Schleifsegmenten) i (Sdhlé Ifsegrhenfé)' :

Einzeln ansteuerbare Aktoren BG e N B
(Schleifsegmente) - Bei anspruchsvollen Sfchleifa‘dfgab,,en !
Individual Actuator Control - IAC | kann jeder Aktor (Schieifsegment) 5
 einzeln programmiert werden
mps - magnetic pad system =
- im 2:1 Standardraster mit 2 Sensoren pro Aktor

; hsvoliste Anwénd»ungen
mps plus - magnetic pad system plus 1 der industriellen Fertigung
- optional im 3:1 Raster mit 3 Sensoren pro Aktor o




ﬂ Vorschubgurtsteuerung 9 Hauptantrieb Aggregat e Hoéhenverstellung des Maschinen-
Beidseitige Steuerung mit bertihrungsloser Hauptantriebe mit Poly-V Riemen flr optimale oberteils
Uberwachung und mechanischem not-stop. und vibrationsarme Kraftlibertragung. Sichere Kraftlibertragung durch eine umlaufende

Doppelkette und vier Trapezgewindespindeln
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Maschinenausrichtung
Die Maschine liegt mit ihrem hohen
Gewicht auf speziellen StellfiRen.

e Stahltraversen
zwischen den Aggregat tragenden
Haupttraversen sorgen flr eine sehr
steife Konstruktion

@ soRB TECH

heiRt der faserverstarkte Mineral-
guss aus dem diese Grundmaschine
gegossen ist. Extreme Belastbarkeit
und eine hohe Masse sowie eine
positive Energiebilanz sind eini-

ge der herausragenden positiven
Eigenschaften dieses in der Homag

Gruppe verwendeten Materials.

H{E_
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Stabile Fiihrung durch
gummierte Andruckrollen

Federnd gelagerte Andruckrollen mit stabiler Fihrung
Gummierte Andruckrollen

Andruckelemente in Minimalabstand zur Eingriffszone
Zusatzliche Druckrolle vor und hinter der Werkstlckerkennung

Federnd gelagerte Andruckrollen mit stabiler FUhrung
Exzentrisch gefhrte Andruckrollen mit einstelloarem Andruck
zur perfekten Fuhrung bei hohen Vorschubgeschwindigkeiten
und minimalem VerschleiB

I_-}utomatischer
Uberdickenschutz

Abschalten des Vorschubs bei zu dicken Werkstlicken
Schleifaggregat stoppt sofort und wird in Stand-By geschaltet
Blockierung des Terminals

Klartext Fehlermeldungen
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Bertihrungslose Schleif-
bandoszillation

Ostzillationssteuerung mit Endlagendampfung
Optisches System zur Uberwachung der Bandkante
Notstromversorgung bei Stromausfall

Automatische
Aggregatverriegelung

Aktivierung beim SchlieBen der TUr

Automatisches Ver- und Entriegeln des Aggregates

qi7




Stufenlose Regelung der
Schnittgeschwindigkeit

Drehzahlregelung Uber Frequenzumrichter
Kraftlibertragung Uber Poly-V-Riemen

Transportsicherheit durch
Saugspannvorrichtung

Hochleistungsgeblase mit Regelklappe
im Maschinenstander integriert

Uber das Terminal aktivierbare Tischsegmentierung

|
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Vielfaltige Zusatzaggregate

Satinier- oder Strukturierbirste
Reinigungsanlage mit lonisiereinrichtung und

Abblasung mit werkstlickgesteuerten rotierenden
AbblasdUsen

Dickenmessgerat
mit Funkiibertragung
ME 5000

Innovation aus dem Hause BUtfering

Kabellose Ubermittlung der Werksttickdicke
an die Maschine

Verschiedene Messmodii

gl




Reinigungsanlage
integriert

lonisiereinrichtung zum
Neutralisieren der elektro-
statischen Aufladung zur
besseren Werkstickreinigung,
einschlieBlich Werkstuck-
Reinigungsanlage mit
rotierenden Dusen, mit
Absaugstutzen
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Die Maschinen
ohne MPS
Segment Druckbalken

FUr die reine Massivholzbearbei-

tung sind die Modelle auch mit

einem nicht segmentierten Druck-
balken erhaltlich. Prinzipskizze des nicht segmentierten Druckbalken

Bandlange
3250 mm

verringert die durch haufige Band-
wechsel verursachten Stillstand-

zeiten f
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Praxisgerechte Schulung
Bltfering-Schleifmaschinen sind einfach zu bedienen,
doch eine griindliche Schulung verkdirzt die Inbetrieb-
nahme, erhoht die Fertigkeit der Bediener und steigert
die Effizienz.

Hierzu werden eine intensive Einweisung vor Ort an
der Maschine und zusatzlich mehrsprachige Anwen-
dungsund Serviceschulungen in eigenen Schulungs-
rdumen angeboten.

Gleiche Teile, einfaches Handling

Viele Teile, Steuerungselemente und Baugruppen

sind bei den Maschinen der Homag-Gruppe identisch.
Das erleichtert die Bedienung, senkt die Kosten,
vereinfacht die Ersatzteilhaltung und beschleunigt die
Wartung und den Service. Zudem erhoht die plan-
maBige, fachgerechte Wartung die Verfligbarkeit und
Produktivitat der Maschine.

Professionelle Dokumentationen

Einheitliche, umfangreiche Bedienungsanleitungen
und Maschinenplane in vielen Sprachen dieser Erde
begleiten jede Schleifmaschine auf ihrem Weg zum
Kunden.
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Ein Unternehmen der Homag Group

“ BUTFERING

Butfering

Schleiftechnik GmbH
Stromberger Stral3e 170
D-59269 Beckum

Telefon 0 25 21-842-0
Telefax 0 25 21-842-67
Internet: www.buetfering.de
e-Mail: info@buetfering.de




