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Wenn Harthdlzer geschlif-
fen werden oder wenn
eine hohe Spanabnahme
erfolgt, gibt es zwei
Probleme:

1. Die Motoren sind oft flir
diese Leistung nicht aus-
gelegt.

Die Konsequenz:
Drehzahlverlust bis zum
Stillstand. Werkstlick und
Schleifband werden dann
schnell unbrauchbar.

2. Der Antrieb rutscht.
Dann kommt es zum
“Rattern”, Bandverlauf
und Korundausri3 vom
Schleifband.
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Der HESS-Junior ver-

flgt tiber extrem groBe
Antriebstrommeln

und leistungsstarke
Motoren. Allein diese
HESS-typische
Konstruktion garantiert
folgende Vorteile:

1. Ruhigen Lauf der
Maschine (elektronisch-
dynamische Auswuch-
tung ist selbstverstand-
lich).

2. Geringe Warmeauf-
nahme. Das Schleif-
band bleibt kiihler.

Das ergibt lange Stand-
zeiten und weniger
“Verkleben”.

3. Absoluten Kraft-
schluB. Schlupf ist
dadurch praktisch aus-
geschlossen. Somit ist -
bei allen Holzarten und
groBen Abnahmestér-
ken - ein exakter Werk-
stiickdurchlauf bei
exzellenter Schleifquali-
tat gewahrleistet.

4. Keinen Bandverlauf
durch optimalen
Antriebsumschlin-
gungswinkel. Dadurch
wird das bekannte
“Verwandern” ausge-
schlossen.

ich flr Holz
.:?‘M‘”\H\‘ er
nur moderne
sondern,

gsstufe flr o

Rollenbahn Zusatzausristung
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Das Werkstiick, also das
Einzelholz, wird nicht
stabil durch die Maschine
geflihrt. Ergebnis:
Unsaubere Oberflache.
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Die Werkstlicke werden
durch kalibrierte, harte
Transportbdnder und
harte zylindrische
Werkstuckandruckrol-
len so durch die
Maschine gefiihrt, daB
der Transport_standfest,
kippsicher und rutsch-
fest erfolgt. Also unter-
liegt jedes Einzelholz
mit heute bekannter
Profilierung in der Ma-
schine einer absoluten,
kontrollierten Zwangs-
fuhrung; besonders
profilierte Kanteln
erhalten zusétzlich ein
stabilisierendes Flih-
rungslineal (Zusatz-
ausristung).




Mit HESS beherrschen Sie
die Schieifprobleme

Problem: Losung:

HESS hat diese
Probleme durch extrem
groBe, warmeableitende
Antriebstrommeln aus
Spezial-Aluminium und
durch die echte Band-
ausnutzungs-Oszillation
(Zusatzausriistung)
gelést. Das kontrollierte
Wandern des Schleif-
bandes bewirkt eine
zusitzliche Kiihlung, ein
Schnelle und hohe Auf- pesondals sauberes

.. : Schieifbild und lange
warmung des Schleifban- Standzeiten. Die groBen
des. Das verursacht nicht

nur schlechte Schleifbil- fﬁ,’;‘,‘g’:;?,gﬁ“siﬁeeﬁ?"
der, sondern auch kurze bandradius. Dadurch
Standzeiten des Schleif-  \ird ein guhstiger Ein-
bandes, besonders be satz des Schleifbandes
hoher Beanspruchung. mit schonender Kornbe-
lastung erzielt.

Der HESS-Oxyd-Kera-
mik-Schleifschuh leitet
die Warme gut ab. Die
besonderen Vorteile
dieses “HESS-Schleif-
schuhs” sind die abso-
lute MaBhaltigkeit und
die auBergewodhnlich
guten Gleiteigenschaf-
ten. Durch die extreme
Harte des Schleifschuhs
ist kaum Abrieb méglich
- dadurch sehr lange
Lebensdauer.
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Problem:

Schleifmaschinen mus-
sen, mehr noch als ande-
re Bearbeitungsmaschi-
nen, absolut vibrations-
und schwingungsfrei
arbeiten, denn jede
“Maschineneigenbewe-
gung” Ubertragt sich auf
das Oberflachenfinish.
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Losung:

Aus diesem Wissen ist
der HESS-Junior nicht
als “selbsttragende
Karosserie”, sondern
als schwere Rahmen-
konstruktion ausgebil-
det. Besonders schwere
Aggregate, Filhrungen
und zusatzliche, liber-
dimensionierte Verstei-
fungen geben der
Schleifmaschine eine
auBergewdhnlich
vibrations- und schwin-
gungsfreie Stabilitat.
Die Maschine lauft
extrem ruhig.
Entsprechend sauber
ist das Schileifbild.




Problem:

Ausschleifen der weichen
Jahresringe bei hellen
Hoélzern, Schleifbandaus-
nutzung und Schleifband-
Standzeit.

Losung:

Bei den meisten
Schleifmaschinen
erfolgt die Bandausnut-
zung durch die taktwei-
se, seitwértige Bewe-
gung der gesamten
Maschine nach jedem
Werkstlick-Durchlauf.
Durch das Bewegen der
gesamten Maschine auf
Flihrungsschienen sind
Unebenheiten (Staub/
Spéne) und Eigen-
vibrationen nicht
auszuschlieBen.

Beim HESS-Junior
werden durch die echte
Bandausnutzungs-
Oszillation nur die
Schleifaggregate und
die Biirst- und Finish-
Einrichtung (Zusatzaus-
riistung) spielfrei auf
drei exakten Parallel-

fihrungen (Kugel-
Linearsets mit Staubab-
deckungen) seitwérts
verfahren. FlieBend und
wahrend des Werk-
stlick-Durchtranspor-
tes. Der Werkstlick-
transport erfolgt abso-
lut unbeeintrachtigt
durch die “wandern-
den” Aggregate.

Die gesamte Maschine
steht fest verankert und
damit vibrationsfrei.
Neben der Kostener-
sparnis durch optimale
Bandausnutzung (be-
sonders lange Standzei-
ten) ergibt sich vor
allem sicht- und fiihlba-
res "Oberflachen-Finish
wie bei Mdébeln".



Problem:

Viele Schleifmaschinen,
die permanent im 1- oder
2-Schicht-Betrieb laufen
missen, weisen oft bereits
nach kurzer Zeit Prazi-
sionsmangel auf. Angefan-
gen bei der MaBhaltigkeit
des Schleifschuhs tber
die Flhrung der Aggregate
bis hin zum prézisen Werk-
stiicktransport.

Sobald diese Méngel
auftreten, ist ein perfektes
Oberflachenfinish nicht
mehr zu erzielen.

Losung:

Die Qualitdtsphilosphie
des Hauses HESS doku-
mentiert sich in dem
Begriff Langzeitprazi-
sion. HESS-Maschinen
zéhlten noch nie zu den
billigsten, aber immer zu
den besten. Qualitat und
Prazision haben Vorrang
vor allen Preistiber-
legungen.

Wir sind der Uberzeu-
gung, daB bei einer
Investition in dieser
GroBe die dauerhafte
Leistung der Maschine
entscheidend ist. Und
darum finden Sie in jeder
Junior alles bleibt, was
gut und bewéhrt ist. Vom
Markenzubehér bis zum
praktisch wartungs-und
verschleiBfreien Oxyd-
Keramik-Schleifschuh,

von der Aggregatfiih-
rung, die aus geharteten
und geschliffenen Wel-
len mit Kugel-Linearsets
bestehen, bis hin zu dem
besonders stabilen Rah-
men und Grundaufbau.
Das alles bedeutet fiir
Sie Prazision fir viele
Jahre — eben HESS-
Langzeitprazision.
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Und das ist
besonders
wichtig:

Voraussetzung flr eine
héhen- und auflagensta-
bile Fihrung des Werk-
stlickes durch die
Maschine ist die exakt
(vor-) geschliffene Basis
des Werkstiickes.

Das bedeutet:

Das Werkstiick muB
zuerst unten geschliffen
werden, damit der
weitere Transport durch
die Maschine auf der auf
1/10 mm exakt geschliffe-
nen Basis erfolgen kann.
Diese Flihrungsbasis

ist die Grundlage fir das
perfekte Oberflachenfi-
nish der Werkstlckober-
seite, weil nur diese
geschliffene Werkstuck-
auflage zwangslaufig den
kalibrierten Transport
durch die Maschine
garantiert.

Der HESS-Junior ist
daher eine Maschine, die
tber alle Vorteile einer
Hochleistungs-Schleifma-
schine flr Einzelhdlzer
verfugt.
Verkettungsmdglichkei-
ten, sowohl mechanisch
als auch elektronisch,zu
allen Vormaschinen
bestehen fiir den HESS-
Junior durch weitere Aus-



Fakten, die lhnen

lhre Entscheidung
erleichtern

@ massive, schwere Kon-
struktion, die Eigen-
schwingungen
ausschlieBt

@ Einlauftisch mit Saulen-
flhrung, dadurch: eigen-
steifes Bauelement,
leichtgangig verstellbar,
reagiert feinfiihlig

@ doppelseitig versetzte
Bauweise

@ groBe Antriebstrommeln
und Schrupprollen, die
einen groBen Bandra-
dius und damit groBt-
maogliche Schonung des
Schleifbandes garan-
tieren

@ Schleifbandmotoren
5,5 kW, dadurch:
starkste Spanabnahme
ohne Motoriberlastung
mdglich

® HESS-Oxyd-Keramik-
Schleifschuh

@ schneller Bandwechsel
mittels Pneumatik-
Entspannung, dadurch
leichtes, verzugsfreies
Auflegen neuer Béander

@ 2-Punkt-Absaugung fur
Direktabsaugung an der
Schrupprolle und Flug-
staubabsaugung an den
groBen Antriebstrom-
meln

@ motorische, spielfreie
Hohenverstellung der
oberen Schleifeinheit
zur absolut prazisen
Spanabnahme

@ Schleifdickeneinstellung
Uber Digital-Anzeige im
0,1 mm-Bereich
(Zusatzausriistung)

® MaBanzeige fiir die
untere Spanabnahme
Uber Skala, Auflésung
0,1 mm

@ Vorschub stufenlos
regelbar

@ Transportbander,
kalibriert, rutsch- und
haftfest

@ echte Bandaus-
nutzungs-Oszillation
(Zusatzausristung)

@® Kugel-Linearsets (keine
Messingleitflihrungen)

@ integrierte Blrst- und
Finisheinrichtung
(Zusatzausriistung)

@ Werkstlick-Abblase-
Einrichtung mit oder
ohne automatischer
Abschaltung

® ruckfreier Transport,
auch bei kurzen Hoélzern

@ bedienungsfreundlich

@ einfache und Ubersicht-
liche Bedienungsele-
mente

@ (bersichtlicher Aufbau im
Schalt- und Steuer-
schrank

@ automatischer Maschi-
nenstop bei Bandri
sowie Uber die Holz-
dicken-Kontrolle und
Einlaufsicherung, mit
optischer Anzeige

@® Sicherheits-/Schutzein-
richtungen an Schleif-
und Transporteinrich-
tungen

@ leiser Lauf durch

Spezialisolierung, daher
angenehmes Arbeiten.
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Grund-

ausrustung

Grundaufbau:

Stabile, schwere
SchweiBkonstruktion
aus starkwandigen
Rechteckhohlprofilen mit
zusatzlichen, statisch
berechneten Aussteifun-
gen flir optimale Schwin-
gungsdampfung.

Versetzt angeordnete
Schleifeinheiten mit
groBdimensionierten Band-
antriebstrommeln fur
schlupffreien Bandlauf.
Zweipunktabsaugung fur
Direkt- und Flugstaub mit
integrierter Abblase-
Einrichtung zur Erhéhung
der Standzeit der Schleif-
bander. Schleifeinheiten in
schwerer Stahlplattenbau-
weise als Grundbasis fir
schwingungs-gedampften,
ruhigen Bandlauf.

Alle Fuhrungen als Kugel-
Linearsets auf geharteten
und geschliffenen Wellen.
Dauerhafte Prazision durch
Staub- und Schmutzsiche-
rung der Kugel-Linearsets,
Kontaktwalze und Schleif-
schuh im ausgewogenen
Verhéltnis zur Schleifband-
Kornbelastung.

Die groBdimensionierten
Antriebstrommeln garantie-
ren die volle Ubertragung
der 5,5 kW-Antriebslei-
stung der Schleifmotoren
auf das Schleifband.
Dadurch starkste Spanab-
nahme moglich.
Automatische Maschinen-
stop-Auslésung bei Band-
riB. Optische Anzeige an
Bedientafel. Schleifschuhe
aus Oxyd-Keramik mit opti-
maler Warmeableitung und
auBergewohnlich guter

Technische Daten:

Schleifbandgeschwindigkeit 25 m/sec.
Schleifbreite 190 mm
Schileifdicke 4-150 mm
Kurzeste Werkstlcklange 280 mm
Vorschubgeschwindigkeit stufenlos einstellbar 5-25 m/min.
Schleifbandabmessung 200 mm Breite, 1850 mm Lange

Elektrische Ausristung

nach VDE

Elektroanschluf3

400 Volt, 3/N, PE, 50 Hz

Pneumatik-Anschluf3

R 3/8", 80 NL, min. 6 bar, max. 8 bar

Schleifeinheiten 2 x5,5 kW
Vorschub 0,75 kW
Hohenverstellung 0,18 kW

Absaugluftmenge

2 x 2000-2500 m3/h, 20-25 m/sec.

AbsauganschluBstutzen 2 x 180 mm @, oben im Maschinengehduse
AuBenmale:

ohne Schaltschrank 1750 mm Breite, 1850 mm Hohe, 1000 mm Tiefe
mit Schaltschrank 1960 mm Breite, 1850 mm Hoéhe, 1000 mm Tiefe
Arbeitshohe: 850 mm
Lackierung: RAL 70830 steingrau mit RAL 1018 zinkgelb

Gleiteigenschaft. Keine
Wartung und keine Ein-
stellarbeiten notwendig.

Schleifbandspannung tber
entsprechend dimensio-
nierte Druckfedern. Schleif-
bandentspannung flr
Bandwechsel mittels
Pneumatik-Einrichtung flr
feinflhliges, verzugsfreies

Auflegen neuer Bénder.
Obere Schleifeinheit und
Burst-Einrichtung (Zusatz-
ausristung) zentral moto-
risch verstellbar.

Holzflhrung im Einlaufbe-
reich Uber harte, beidseitig
gelagerte Fuhrungs- und
Andruckwalzen. Kippsiche-
rer Transport ausprofilierter

Werkstilcke auf kalibrierten
Transportbandern mit
stufenlos einstellbarer
Vorschubgeschwindigkeit.

Automatische Maschinen-
stop-Ausldsung durch
Holzdicken-Kontrolleinrich-
tung. Optische Anzeige an
der Bedientafel.

Einlauftisch Uber feingangi-
ge, prazise Gewindespin-
del flr die untere Schleif-
spanabnahme Uber Skala
(Auflésung 0,1 mm)
manuell einstellbar. Die
lange Séaulentischflihrung
garantiert eine absolute
Parallelverstellung. Die
Flugkreisabstimmung
zum Auslauftisch erfolgt
durch die Héhenverstel-
lung des unteren Schlei-
faggregates Uber prazise
Gewindespindel mit
Skalenanzeige (Auflésung
0,1 mm).

Ubersichtliche, bedienge-
rechte Anordnung aller
elektrischer Funktions-,
Bedien- und Anzeigeele-
mente auf der Maschinen-
front: Schleifeinheit unten,
Schleifeinheit oben, Werk-
stlicktransport-Einrichtung,
Schleifdickeneinstellung,
Burst-Einrichtung oben/
unten, Bandausnutzung,
Betriebsanzeige, Stéran-
zeige.

Alle Motoren sind gegen
Uberlastung elektrisch
abgesichert.

Anderungen zur technischen und
wirtschaftlichen Weiterentwicklung
vorbehalten. Unsere Maschinen unter-
liegen der standigen Weiterentwicklung
und werden laufend den neuesten
Sicherheitsbestimmungen der Berufs-
genossenschaft angepaBt. Daher sind
technische Daten und Abbildungen
unverbindlich.



Zusatz-

ausrustungen
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@® Digitalanzeige flir moto-
rische Schleifdickenein-
stellung

@ Die echte Bandausnut-
zungs-Oszillation fur
besseres Oberflachen-
finish und Standzeiter-
géhung der Schleifbén-

er

@ Abtast-Einrichtung fur
HolzdickenmaBbestim-
mung im Einlauf der
Maschine

@ Check-Kontrolleinrich-
tung mit optischer
Signalgebung fir Holz-
dickenkontrolle, Bandrif3
und Bandverlauf

@ Einrichtung fir Schleif-
dicke 4 - 150 mm

@ Transportfreilauf-Einrich-
tung fur Geschwindig-
keitsausgleich zur Vor-
maschine

@ Automatische Stern-
Dreieck-Anlaufsteuerung
der Schleifmotoren

@ Externer Startimpuls flr
Schleifmaschine durch
Auslésung am Schaltpult
der Vormaschine

@ Externe Steuereinheit an
der Vormaschine mit
Duplo-Digitalanzeige fiir
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Holzdickeneinstellung
und Startimpuls

@ Zwangskoppelungs-
Einrichtung der Absaug-
anlage (nur fur Kleinab-
saugungen)

@ Glasleisten-Schleifein-
richtung flr schrage
Werkstlcke, insbeson-
dere Glasleisten

@ Separate Transport-
bander flr die Zubrin-
gung von der Vorma-
schine und Abtransport
von der Schleifma-
schine, 250 mm Band-
breite, motorisch
angetrieben

Elektro-Anschluf3:
400 V, 3/N, PE, 50 Hz,
2 x 0,25 kW

@ Rollenbahnen mit Kunst-
stoffrollen fir die
Zubringung und den
Abtransport. 200 mm
Rollenbreite, ohne
Antrieb.

Buirst- und
Finish-
einrichtung

integriert in der Grund-
maschine flr besseres
Oberflachenfinish.

2 Ubereinander angeord-
nete Spezialburstenwal-
zen, 150 mm @ in
Gleichlauffunktion zum
Vorschub. Separate H6-
henverstellung der Blr-
stenwalzen auf prazisen
Schlittenfiihrungen

zur Abnutzungsnachkor-
rektur.

Zusétzliche Transportrolle
zum Aus- und Welter-
transport des Werk-
stlickes aus der Schleif-
maschine, gekoppelt mit
dem Transportband.
Elektro-AnschluB:

1,5 kW, 400 V, 3/N,

PE, 50 Hz

@® Werkstlick-Abblase-
Einrichtung nach der
Burst- und Finish-Ein-
richtung mittels Flach-
strahldlisen, mit oder
ohne automatische
Abschaltung.

g ohne Sicherheitseinrichtung



@ Komplett-Einrichtung fiir
den Werkstuck-Ruck-
transport

@ Verkettungseinrichtung,
bestehend aus:
Transportband zum
Austransport aus dem
Quer-/Langsbearbei-
tungszentrum, pneuma-
tischem Querabschub,
Sortiertisch als Quer-
forderer mit Werkstlck-
sammel-Einrichtung,
Rollenbahn als Zubrin-
gung zum Schleifauto-
maten

@ Austransportband mit
pneumatischen Querab-
schub auf Ablagetisch.
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Das HESS-Programm

Rahmenpressen

Variant
Economic

Rahmenpressen fur kleinere bis mittlere
Handwerksbetriebe, Standard-
Rahmenpressen fir leichtere bis
mittelschwere Arbeiten. Auch als Kanten-
und Fugenverleimpressen einsetzbar.

Hydro Export

Die Rahmenpressen mit dem universellen
Grundkonzept fur den vielseitigen Einsatz.

Hydro Nr. 1 Fiar Handwerksbetriebe mit mittleren bis
Hydro Spezial schweren Arbeiten. Mit und ohne
Universal Teilautomatik.

- Hochleistungs-RahmenpreB-Automaten fiir
Rahmenpreﬂ spezialisierte Handwerks- und Industrie-
Automaten betriebe mit teil- oder vollautomatischen

Fertigungsablaufen, ausgelegt auf hohen
Hydro Lux Durchsatz und Betriebe mit (verketteten)

Centro-Reihe
Programat-Reihe

FertigungsstraBen.

Korpuspressen

Express
Formatic

Fiar Handwerks- und Industriebetriebe. Vom
Standard-Grundmodell bis zur rechnerge-
steuerten Formatic-Korpuspresse. Ein- oder
zweistationig.

Korpus-
Montagelinien

Formatic Linear
Formatic U-Form
Formatic Z-Form

Fir die Kommissions- und Serienfertigung.
Automatisch arbeitende Korpus-Montage-
linien, mit taktgesteuerten Arbeitszyklen,
in den unterschiedlichsten Leistungs-
groBen und Aufstellungsvarianten. Die
Linien zeichnen sich durch Schnelligkeit,
Prézision und extrem kurze Umstellzeiten aus.

- Schneller, préaziser, rationeller. Die 3 neuen
Frontendurch Standards in der Fronten-, Rahmen- und
Iaufpressen Turenverleimung. Leistungs- und Qualitats-
E steigerung bei erheblich reduziertem Arbeits-

rontomat aufwand durch automatisierte oder teilauto-
matisierte Arbeitsablaufe.
= Kontinuierliches Arbeiten mit
Kantenverlelm- unterschiedlichen WerkstiickgréBen und
pressen -dicken mit PVAC-Leim. HESS 2-Stufen-

Mobil 3000, 2500, 1000

PreBtechnik fur Ausrichtkorrekturen, mit
freier Sicht auf den gesamten Arbeits-
bereich.

Kanten- und Fugen-
verleimpressen

KP1/KP 2, KP-Standard 1/2
KP 1 000/1 000 D
KP 2 000/2 000 D

Fiar Handwerksbetriebe aller Art. Fiir
Kanten-, Fugen- und Brettverleimung mit
pneumatischer oder handhydraulischer
Ausristung. Ein- bzw. zweiseitig
beschickbar, ein- oder mehrstationig.
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Blockverleim- und

Fir Betriebe, die Treppenstufen,
Treppenwangen und Massivholz verleimen.

Treppen- Auch fur schwere Kanten- und
stufenpressen Fugenverleimung einsetzbar.
H 1-und 2-stationige Universalpressen fiir
TISChpressen Korpusse, Fronten, Kassetten, Geh&use,
Etuis, Spielzeug etc. Auch fur Folding-
System und Gehrungsverleimung.
H Optimale Holzausnutzung und -veredlung
Lame"leranlagen fur industriell und handwerklich fertigende

und -pressen

Betriebe. In jeder GréBe und
Leistungsklasse.

Leimangabe und

Fur die Rationalisierung und den wirt-
schaftlichen Leimauftrag in der

-~auftragsmaschinen rertigung. 1
H H Perfektes Oberflachenfinish fiir Massiv-

Schlelfmaschlnen holz und Leisten von 2 — 180 mm Dicke

Junior und 190 mm Breite. Auch fir Kurzhélzer.

Expert Von der Einzelmaschine bis zur Verkettung.

Sonderanlagen und -pressen

Wir planen und entwickeln Sonderanlagen und Maschinen fir die
Bereiche Pressen, Leimen, Bohren, Schleifen und Lamellieren.

PRESSEN

Reinhold Hess GmbH & Co. KG
Maschinenbau

Weilstetten, EspachstraBe 21
D-72336 Balingen / Germany
Postfach 20 24

D-72321 Balingen / Germany
Telefon (07433) 30 82-50

Telefax (07433) 30 82-65
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