Kantenanleimmaschinen | CNC-Bearbeitungszentren | Vertikale Plattensdgen | Druckbalkensagen

Stabiler. Intelligenter. Flexibler.
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—— ARCUS 1334 | 1336

Die neue Oberklasse Einfaches Handling -

m It To p I e | stun g ECO Mode hohe Produktivitat
Das intelligente Energie- B Fiihrungsanlage
management fr HOLZ-HER FUr die optimale Zufihrung von Schmalteilen. Die Fihrungs-
Mehr Leistung, noch mehr Stabilitat sowie ein Maschinendesign, das Akzente setzt — Kantenanleimmaschinen. anlage begleitet das Werkstick im 90-Grad-Winkel bis zur
die ARCUS von HOLZ-HER definiert die Kantenanleimmaschinen neu. Die Modelle sicheren Ubergabe an die Maschine (Option) (Bild 1).
ARCUS classic, massiv, automatic, premium, grooving und sanding haben alle serien-
maBig die schwere Industrietransportkette verbaut. Auch das groBe motorische Druck- B Radiusziehklinge
werk, das Kappaggregat mit Linearflihrungen sowie die extrem stabile Ziehklinge — SYNCHR J Schweres Standaggregat — motorisch zustellbare Ziehklinge
ebenfalls mit motorischer Ansteuerung — sind im Standard enthalten. So steht fur fur optimale Anpassung an bestehende Kantentoleranzen
jede Anwendung die passende Maschine zur Verfiigung. Die Druckbriicke mit Rollen Fiir kurze Werkstiick- (Bild 2).
ist Standard. Optional kann sie furr einen besonders ruhigen Werkstucktransport mit absténde und optimierte
Riemenoberdruck ausgestattet werden. Kanteniiberstande. m Luftkissentisch
FUr leichtes und schonendes Handling — auch von sperrigen
m Uberragende Stabilitat — geschweiBtes Grundgestell in Rahmenbauweise. Werkstiicken (Option) (Bild 3).
B JETZT NEU: Maschinenverldngerung
- 660 mm im Einlaufbereich fur bis zu drei parallel aufbaubare m 6-fach-Kantenzufiihrung
Kleberstationen sowie optimierten Einlaufwinkel. Neu mit sensorischer Restlangenerkennung und automati-
— 270 mm im Finishingbereich fiir neue Bestiickungsvarianten. scher Umstellung auf einen alternativen Kantenkanal. Inklusive
B JETZT NEU: Schwere Industriekette Zusatzschacht fur die Zuflihrung von Streifenwaren (Option)
— SerienméBig bei allen ARCUS-Modellen. Fiir einen garantierten (Bild 4).
vibrationsfreien und ruhigen Werstticktransport.
B Wirtschaftlich — Sperrrolle fur kiirzesten Werksttickabstand, B Nestingpaket
Werkstickerfassung mit Lichtschranke. Fur Topfbandbohrungen oder trapezférmige Werkstlcke

(Option) (Bild 5).

ARCUS 1334 automatic

—

ol auf Knopfdruck -

Kantenwechs
\ ohne Offnen der Haube

Alle Abbildungen kénnen
Ausstattungsoptionen enthalten.
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Die HOLZ-HER Steuerungen Edge Control PPC 221 und m Einfache Bedienung - dreh- und schwenkbares Bedien- . Net.zwerkanbmdung. (Cption). [ EE S AT S ) _l
PPC 231 sind extrem leistungsfahig und Vorbild fiir eine pultin Augenhd&he (Bild 1 rechts oben). " Onllnevvartu.ng (Option), schneller I?aten- | A AL dESNEAE Al
) , . Lo austausch mit dem HOLZ-HER Service. L || W il By, 20 O
einfache Bedienung. Zum Einsatz kommt ein groBziigig B Staubsichere Folientastatur — schiitzt den PC fur eine m Barcode-Schnittstelle (Option). & | ¢ . ﬂ I = _5_
ausgelegter Industrie-PC. Das Ein- und UmrUsten der hohe Lebe:rnsda"uer. m Anbindung an HOLZ-HER Prozessdaten- | B HLE8 ° bt (55,1 SRR
Maschine war noch nie rationeller zu bewerkstelligen. B LED-Anzeige flr Aggregatvorwahl. erfassung (HHPDE) zum direkten Aus-
lesen von Betriebsdaten. |
Bildschirm Programmliste = - e
B Farbbildschirm PPC 221 (Standard) oder 15"-Touch- B Einfacher Programmaufruf mit Programmnamen .
screen PPC 231 (Option). und -nummern. —
B Grafische Bedienoberflache, alle Informationen in B Umfangreicher Programmspeicher fur jede gewiinschte
Klartext und/oder Grafik. Anwendung. . l

B Einzelanwahl der Aggregate mit den Funktionen fiir
Sollwerte, Streckenpunkte und Werkzeugkorrekturen

als Grundeinstellungsmaglichkeiten.
Steuerung Edge Control PPC 231

mit 15"-Touchscreen (Option). / m

B RUstvorgange fur Aggregate und deren Achseinstel-
lungen zentral und Ubersichtlich per Feinjustierung auf

17100 mm Genauigkeit (abhangig von der Bestiickung).

Intergrierte Streckensteuerung Hocheffiziente Fertigung durch HOLZ-HER Maschinenverbund
Programmieren — Sagen — Kantenanleimen — CNC-Bearbeitung

B Intervallanzeige fur den klrzesten Werkstiickabstand.

B Streckenpunkte werden generell bzw. programmspezi-

fisch gest ; CabinetControl (1) Rationelles und prazises Sdgen (2) Intelligentes Kantenanleimen (3)
isch gesteuert.
. g ) , B Korpusmobel per Mausklick. B Perfekte Schnittergebnisse. B Programmauswahl per Knopfdruck.
m Ubersichtliche und komplette Erfassung aller Betriebs- ) ) o ) o
. B Automatische Erzeugung der Zu- B Ausgereifte Optimierungssoftware. B Alternativ vollautomatisch Gber
daten: Gesamtlaufmeter, Gesamtstickzahl, Gesamt- o ; B
, . ) schnittlisten und CNC-Programme. B Optimaler Sagezyklus. Barcode.
stunden sowie Laufmeter, Stiickzahl und Zeit pro
Programm mit Resetfunktion. .
. . Perfekter Datenfluss (4) Effektive CNC-Performance (5)
B Servicemeldungen in Klartext. . . .
, . ) B Programminformationen auch tber B Automatischer Programmaufruf aus Barcode.
B Integriertes Synchron-Bus-System fur hohe Genauig- . , i )
Data-Matrix-Barcode. B Variable Programmierung Uber CAMPUS-Software.

keit bei der Aggregatansteuerung. . )
- _— . B Perfekte Frasergebnisse.
B Individuelle Verwaltung fur bis zu zehn Benutzer mit

Passwortschutz und Einzelberechtigung.
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KLEBERAUFTRAGSSYSTEM

Hybrid Technologie —
zwei Systeme perfekt

kombiniert

Die Kantenanleimmaschine ist entscheidend fur eine hoch-
wertige Optik Ihrer Mobelstlcke. Profitieren auch Sie von
45 Jahren HOLZ-HER Technologiefuhrerschaft im Kanten-
anleimen.

B Farbigen oder neutralen Kleber haben Sie im
Handumdrehen gewechselt.

B Patronen- oder Granulatform (Bild 1 und 2) — der Kleber
ist in wenigen Minuten umgestellt.

B Auch ein Wechsel von EVA- auf PUR-Kleber ist in
kurzer Zeit zu bewerkstelligen.

B Genauso schnell ist das komplette System
in wenigen Minuten vollstandig gereinigt.

Glu Jet — Nullfuge mit
Dunnfilmtechnologie

Hauchdunne Klebefugen, die sich ohne Weiteres mit den indus-
triellen Laserkanten messen kdnnen, sind mit dem HOLZ-HER
Glu Jet System problemlos und mit konkurrenzloser Flexibilitat
realisierbar.

Die klaren Vorteile der Hybrid Technologie in Verbindung mit der
neuen HOLZ-HER Dunnfilmtechnik machen das Klebersystem
zum Allrounder fur das Handwerk und den industriellen Nutzer.
Die optische Nullfuge mit PUR-Kleber — und somit im Nassbereich
einsetzbar — wird fir HOLZ-HER Kunden selbstverstandlich.

Zuverlassigkeit, Qualitat und Erfahrung — dafur steht HOLZ-HER
mit drei Jahren Gewahrleistung auf das patentierte Glu Jet Disen-

system ein.

bei jedem Material

Setzen Sie heute MaBstabe fir den Trend von morgen.

B Massivholzkanten (Bild 1)
B Furnierkanten

B Kunststoffkanten (Bild 2)
B Aluminiumkanten

B Resopalkanten

B Melaminharzkanten

B und viele mehr

Uberlegen in der Optik

Angefangen von der modernen Hochglanzkante bis hin zu Massivholzkanten
im Querschnitt 20 x 65 mm bleibt HOLZ-HER in seiner Vielfalt unerreicht.



Perfektes Aufbringen von unter-
schiedlichen Kantenmaterialien.

Hightech far
perfekte Kanten

Uber 30 leistungsstarke Aggregate stehen zur Wahl, um

die ARCUS-Baureihen exakt auf das Einsatzprofil abzustim-
men. Jedes einzelne von ihnen ist auf hohe Dauerbelastung
ausgelegt. Fur eine Reihe von Aggregaten sind optional
pneumatisch bzw. motorisch gesteuerte Versionen verfug-
bar. Die stabile Transportkette lduft auf Prazisionsfihrungen
und transportiert mit den schonenden Oberflachen-Pads die
Werkstlcke sicher und akkurat durch die Maschine.

Fiigefrasen

Mit neuen symmetrischen
Diamantfrasern (& 100 mm) fur
hochste Figequalitat bei hohen
Standzeiten. Die Hohenver-

stellung erfolgt automatisch
Uber zwei NC-Servoachsen
(Option).

Y

Kantenzufiihrung SYNCHRO

Die neuen Kantenmagazine mit SYNCHRO-Antrieb. Das neue
Synchromagazin garantiert durch die synchrone Anpassung an die
Vorschubgeschwindigkeit kurze Werkstickabstande und optimiert
zugleich die Kantentberstande.

Kleiner Einlaufwinkel aufgrund

des DUsenkonzepts — problem-
lose Zuflihrung von Massivholz- / /
kanten. i |

Druckwerk motorisch

Synchron angetriebenes Druckwerk mit automatischer Anpas-
sung an die Vorschubgeschwindigkeit und NC-Servoachsen zur
motorischen Verstellung an die jeweilige Kantenstarke.

Gerade und konische Druck-
walzen flr eine perfekte —
Klebefuge. =

Kappaggregat

Fur Werkstickdicken bis
zu 80 mm (Option). Jetzt
neu mit geharteten Linear-
fuhrungen fur hochprazise

Kappergebnisse bis zu
20 mm Kantenstarke.




AGGREGATE

Multifunktionsfrastechnik
auf hochstem Niveau

Uberzeugendes Frasergebnis
bis 20 mm Kantenstarke

Nahe der Fuge kopieren und mit Multifunktionswerkzeugen vollautomatisch
verfahren — perfekt kombiniert mit HOLZ-HER Frastechnik.

| l
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Multifunktionsfrasaggregat

Biindigfrasaggregat

Zum Bundig-, Radius- oder
Fasefrasen inklusive festbe-

Leistungsstarkes Frasaggregat bis 15 mm Kantenstarke. Zwei

NC-Servoachsen fur Frasbearbeitungen mit und ohne Kanten-

Uberstand (Option). stlicktem Diamantwerkzeug

mit spanoptimierter CM-

20 mm Kantenstarke serien- Technologie.

maBig auf der ARCUS sanding.

LD




AGGREGATE

Formfrasaggregat

Formfrasaggregat zum Eckkopieren. Bearbeitung mit zwei

Frasmotoren fir vielfaltige Postformingprofile. SerienmaBig mit
vier NC-Servoachsen sowie zwei Diamantfrasern mit CM-Tech-
nologie und ProLock-Schnellwechselspannfutter. Maximale
Werkstickdicke 60 mm.

Ziehklingenaggregat

Schweres Standaggregat — motorische Horizontalverstellung
Uber NC-Servoachsen — Prazision im 1/100-mm-Bereich.
Auch als vollautomatische Ausfihrung mit finf motorischen

|

Verstellachsen (Option).

Motorisch zustellbare Ziehklinge
fur optimale Anpassung an beste-
hende Kantentoleranzen.

B Pendeltaster

Automatischer Pendeltaster
kopiert stirnseitig ohne Ma-
terialtiberstand und lasst fur

die Langskante den optimalen

Kantentberstand fur die nach-
folgende Bearbeitung mit der

IHEHH

Radiusziehklinge.

Iﬂﬁﬁﬂ

Flachenziehklinge

Saubere Nachbearbeitung der
Flache — einsatzgesteuert mit
zwei HW-Wendemessern —,
manuelle Nachbearbeitung

entfallt. SerienmaBig auf-
gebaut (nicht bei ARCUS
sanding).

Nutaggregat

Optimale Spaneerfassung durch Gegenlaufnuten. SerienmaBig mit
zwei NC-Servoachsen fur Nuttiefenverstellung sowie Nutposition

Uber das Bedienpult. Schwenkbar 0—90 Grad inklusive Rastboh-
rungen in 11,25-Grad-Teilung.

Inklusive Eintauchsteuerung.

Spriiheinrichtungen

Trenn- und Reinigungsmittelspriihgerate fir den Ein- und Aus-
laufbereich. Antistatik-, Kihl- und Gleitmittel — elektronisch
gesteuert Uber Spezialdusen — fur ein perfektes Kantenfinish.
Die verschiedenen Flussigkeits-

behalter sind alle sauber im
Maschinengestell integriert.

Oszillierendes Schleifen

NEU: Oszillierendes Schleifaggregat mit NC-Servoachsen
auf der ARCUS 1336 sanding. Perfektes Finish fur Ihre
Massivholz- oder Furnierkante.

Schwabbelaggregate

Fur die hundertprozentige Nachbearbeitung von Kanten und
Flachen. Einsatzgesteuert und wahlweise oszillierend (Option).




AUSSTATTUNG

Die ARCUS-Baureihe
in der Ubersicht

TECHNISCHE DATEN

classic

ARCUS 1334

ARCUS 1334
massiv

ARCUS 1334
automatic

ARCUS 1336
premium

ARCUS 1336
grooving

ARCUS 1336
sanding

P ARCUS 1334 | ARCUS 1334 | ARCUS 1334 | ARCUS 1336 | ARCUS 1336 | ARCUS 1336 [HERSRANN Maschinenabmessungen - - - - - -
classic massiv automatic premium grooving sanding Gesamtlange (mm) 6212 6212 6212 6851 6851 6851
Steuerung PPC 221 PPC 221 PPC 221 PPC 221 PPC 221 PPC 221 Touchscreen Gewicht (kg) 2560 2560 2560 2690 2690 2690
Briicke Rollenbriicke Rollenbriicke Rollenbriicke Rollenbriicke Rollenbriicke Rollenbriicke Riemenbriicke Vorschubgeschwindigkeit - - - - - -
Magazin SYNCHRO ~ SYNCHRC  SYNCHRO  SYNCHRC  SYNCHRO  SYNCHRO | 6-fach-Magazin Vorschubgeschwindigkeit (m/min) 10-18 10-18 10-18 10-18 10-18 10-18
Figer Gnn | enm  nm e edom e4nm | G4mmNOTZo100mm - r ..« r . I
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ - Mindestwerkstiicklnge (mm) 140 140 140 140 140 140
elaraieg GluJet GluJet GluJet GluJet GluJet GluJet Mindestwerkstiickbreite (mm) 60 60 60 60 60 60
automatic automatic automatic automatic automatic automatic WerkstiickhGhe (mm) 6—60 (80) 6—60 (80) 6—60 (80) 6—60 (80) 6—60 (80) 6—60 (80)
bt BURETRe AP o Kantenbreite (mm) 0,4-8(15) 0,4-15 0,4-8(15) 0,4-15 0,4-8(15) 0,4-20
g inkl. Glu Jet
Druckwerk 4 Rollen 4 Rollen 4 Rollen 4 Rollen 4 Rollen 4 Rollen 1081
motorisch motorisch motorisch motorisch motorisch motorisch
Zweimotorig Zweimotorig Zweimotorig Zweimotorig Zweimotorig Zweimotorig 206
139 »
Multifunkt.8mm ~ Blindig 15mm  Multifunkt.8mm  Blindig 15mm  Multifunkt.8mm ~ Blndig 20 mm | + MOT-Variationen g
X X X Multifunkt. 8 mm X X
Eckkopieren 45 mm 60 mm 60 mm 60 mm 60 mm 60 mm =
O
Radiusziehklinge MOT MOT MOT MOT MOT MOT MOT 5
Flachenzieh- Einsatz- Einsatz- Einsatz- Einsatz- Einsatz- Einsatz-
klinge gesteuert gesteuert gesteuert gesteuert gesteuert gesteuert
Einsatzgesteuert 279 1097 337
Schwabbeln Auf Anfrage 11%2 1027
Oszillierend 2233
Nuten l:| X X X MOT 2 X MOT 2
. Oszillierend
Schleifen X X X X X MOT 1 ) )
Hochwertige Details
B Schallschutz serienmaBig — dadurch B GroBzugig dimensionierte Griffe zum  ® Rollenbahn im Ein- und Auslauf-
Option Larmreduzierung bei der Maschine leichten Offnen der Hauben (Bild 2). bereich (Bild 3) — kein Zerkratzen
Standard (Bild 1). empfindlicher Oberflachen.
Nicht maglich

X
|:| Freiplatz




Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen von Konstruktion und Ausstattung
vorbehalten, da HOLZ-HER Maschinen standig weiterentwickelt werden. Die Abbildungen sind
unverbindlich. Die Maschinen enthalten zum Teil Sonderausstattungen, die nicht zum serienma-
Bigen Lieferumfang gehoren. Zur besseren Information wurden die Maschinen zum Teil ohne die
vorgesehene Schutzhaube abgebildet.
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