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”HOLZ—HER Kantenanleimmaschine TRIATHLON ist eine

Basis, auf dﬂer Sie aufbauen kénnen. Die neue Grundmaschine erlaubt
den Aufbau von Aggregaten zur Bearbeitung von Kantenstarken
0,4 mm bis 25 mm und setzt damit einen neuen Standard.

GrolRziigig dimensio-
nierte Schallschutz-
hauben - leichte
Zuginglichkeit zu
den Aggregaten.

Auf Wunsch mit Vor-
fraseinheit fiir hoch-
ste Kantenqualitit
vor dem Anleimen.

e

Zentral verstellbare
Druckbriicke am
Einlauf, auf Wunsch
auch motorisch oder
iiber Maleingabe
durch das Programm.

Automatische Einlauf-
sperre zur Wahrung
der notwendigen
Werkstiickabstidnde.
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Schwere, ausziehbare
Werkstiickauflage fiir
eine optimale Werk-
stiickunterstiitzung.

StandardméiRig mit
groBem Magazinteller
@ 820 mm zur Auf-
nahme von grof3en
Kantenrollen.

Schmiereinheit fiir
die Kettenlaufschie-
ne. SerienmdRig zur
Wartungserleichterung.
Auf Wunsch auch mit
automatischem Ketten-
Oler, der, gesteuert
tiber das Programm,
automatisch in Zeit-
intervallen die Ketten-
glieder schmiert.
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Zentraler Absaug-
anschlul? fiir alle
Aggregate.

Beim Einsatz von fre-
quenzgewandelten
Aggregaten kommen
nur elektronische
Frequenzwandler
zum Einsatz. Keine
Gerauschentwicklung,
keine Wartung, und
die Motoren werden
nach Abwahl auto-
matisch gebremst.

Grundsolides
Maschinenbett, auf
Mehrachs-Schweilk-
robotern fiir gleich-
bleibende Qualitét
geschweillt und an-
schlielRend in einer

- Aufspannung auf

Speziallangbettfrasen
bearbeitet.

Programmierung mit
integrierter Strecken-
steuerung im schwenk-
baren Bedienfeld in
Augenhohe.
Die Vorteile der
Streckensteuerung:
eSamtliche Endschal-
ter an der Kettenlauf-
schiene entfallen.
eKeine mech. Besché-
digung der Werk-
stiicke oder Endschal-
ter mehr moglich.
eSchaltpunkte, wie
Ein- und Aussetz-
punkte, konnen ohne
Offnen der Hauben
und Verschieben der
Endschalter zentral
an der Steuerung
verdandert werden.
*Vorher eingebrachte
Bohrlocher konnen
keine Fehlinforma-
tionen an den End-
schaltern mehr aus-
16sen.

Die Vorteile der
Programmsteuerung:
eMehrzeilendisplay
eKomplette Kantenbe-
arbeitungsprogram-
me konnen gespei-
chert, geladen und
abgearbeitet werden.
*Die manuelle An-
und Abwahl von
Aggregaten ist nach
wie vor moglich.
eFehlermeldungen
und Bedienerfiih-
rungen im Klartext
auf dem Bildschirm.




igh-Tech Komponenten, die Sie auf die Basis aufbauen kénnen:
Patentierte Kleberauftragssysteme und patentierte Nachbearbeitungs-
Aggregate sorgen flr hdchsten Arbeitskomfort.

Patentierte Kleber-
auftragssysteme mit
folgenden Vorteilen:

e Aufheizzeit: nur ca.
3 Minuten
eFarbenwechsel: kein
Problem
eEnergiebedarf:
dullerst gering
eSparsam: es wird
nur der momentan
bendotigte Kleber
abgeschmolzen

eUmweltfreundlich:
keine Geruchsbela-
stigung

eWirtschaftlich:
der Kleber kann
nicht verbrennen —
daher keine Kleber-
beckenreinigung
notwendig!

Die Systeme
im einzelnen:

HOLZ-HER ultra-
granupress-System —
die Hochleistungs-
aufschmelzeinheit fiir
hohe Vorschubge-
schwindigkeiten.
NEU Die Kleberstation
kann so geliefert wer-
den, dald sie fiir den
Anbau einer separa-
ten PU-Aufschmelz-
einheit vorbereitet ist.
Sie konnen iiber
Wahlschalter zwi-
schen den gewiinsch-
ten Klebersorten aus-
wihlen.

HOLZ-HER ultra-

HOLZ-HER
Patronen-System —
die flexible
Universallosung, die
serienmél3ig PU-
Kleber verarbeiten
kann.

Auch geeignet fiir die
Verarbeitung von
handelsiiblichen PU-
Patronen. Fordern
Sie dazu unsere :
Verarbeitungsricht-
linien an.

Patentierte Kleber-
auftragsstationen,
die fiir wasser- und
hitzebestdndige PU-
Kleber geeignet sind.
Wasser- und hitzebe-
standige Klebefugen
im Innen- und
AulRenbereich, ob in
Kiichen oder an
Haustiiren, sind
immer aktuell.



Patentierte Nachbe-
arbeitungs-Aggegrate
wie z. B. Kopierfra-
sen an PVC-Kanten
im Durchlauf.

Patentierte Kleber-
auftragsstationen

Verschiedene Profil-

formen konnen exakt Vorsehiedene Kapp- Bediensichere und

- . und Frésaggregate — bedienerfreundliche
BHER d?;l]?edleélfeld immer die richtige Kantenmagazine fiir
angewailt werden = 1 ssung fiir verschie-  héchsten Arbeits-

die genaue Ansteu- d Kantenstirl
erung gemiR des Pro- uiﬁevoigcﬁﬁi?r en komfo,

files erfolgt iiber die geschwindigkeiten.
Streckensteuerung. - -

=

Zu den Frisaggregaten,
die die Langskante
bearbeiten, braucht
nur 1 Frasmotor ein-
gestellt zu werden.
Kompakt, sicher und
einfach.

HOLZ-HER
Patronen-System




Sie in einem»DurchIauf erledigen mochten, kann die Maschine bestickt

werden.

Massivkanten bis

25 mm Stérke,
biindig oder mit defi-
niertem Uberstand

Furnierkanten
biindig oder mit Fase

)

R

Resopalkanten
biindig oder mit Fase

Massivkanten
mit Radien oder mit
Fasen

)

Nuten stirnseitig,
auch mit Eintauch-
steuerung



Friasen von Profilen
an Werkstiicken und
an Kanten

Nuten in Flichen

Auch mit Eintauch-

“weuerun
\\'4 ru g

Friasen von Falzen

“ Qefaste Kanten aus
Massivholz, geschlif-
fen

PVC-Kanten mit
Radien an Ober- und
Unterkante und
gerundeten Ecken




§%hdividuelllen Bestlickung stehen
lhnen verschiedene Grundmaschinenldngen

zur Verfiigung. Die Ziffern nach dem Binde-

strich in der Maschinenbezeichnung kenn-
zeichnen den frei zur Verfiigung stehenden
Platz zur Nachbearbeitung nach dem

Druckwerk.




Vorfrasen
Kanten-

Magazine

Kleber-
angabe-
systeme

Druck-
werke

Kapp-
aggregate

Frés-
aggregate

Kanten-
runden
Ecken-
runden

Profilieren

Schleifen

Ziehklinge

Schwabbeln

Kurzzeichen

1961

1902

1901

1906

1907

1910

1914

1926 K

1976

1978

19115

1915 MF

1916

1916 MF

1919

1942

1943

1942 M

1920

1962

1966

1983

1933

1934

1930

195]1;

1932

1935

1937

1997

1941 K

1941

1944 K

1944

Kurzbeschreibung

Vorfrasen bis Kantenstdrke 8 mm

Autom. Rollenmagazin, Streifen einzeln
Autom. Magazin fiir Streifen u. Rollenw.
Patronen-Diisenauftrag autom. nachfiillen
Ultra-granupress Diisenauftragssystem
Rolle, Kanten max 13x23 oder 66x8 mm

4 Rollen 1. angegtrieben

3 Rollen pneumatisch

2 Motoren, schwenkbar 0-15°

2 Motoren, Fase bis 2 mm, 0-15° schwenkbar

2 Motoren, schwenkbar 0-10°

2 Motoren, schwenkbar 0-10°

2 Motoren, aus eintauchend, schwenkbar 0-10°

2 Motoren, aus- eintauchend, schw. 0-10°
1 Motor mit Getriebe, 2 Ségeblatter
Biindig 13 mm, schwenkbar 0-15°
Biindig 13 mm, R = 2-3

Biindig 8 mm, R=2-3, schwenkbar 0-15°
Biindig 20 mm, Fase 15°, R = 2-5 mm
Biindig 30 mm

Biindig 20 mm, R= 2,5, schwenkbar 0-45°
Vorder- und hintere Ecke R = 2-3 mm
Ecke und Oberseite, R = 2-8

Ecke und Unterseite, R = 2-8

Horiz. arbeitend, nicht tastend, nicht schwenkbar

90° schwenkbar, tastend horiz. & vert.
siehe 1931 incl. Eintauchsteuerung
oszillierend fiir gerade Kanten

Fase und Radius, 2 Bander

R =25, Fase und R = 8 auf Anfrage
schwenkbar 0-5°

schwenkbar 0-45°

schwenkbar 0-5° eintauchgesteuert

schwenkbar 0-45°, eintauchgesteuert

max. Kantenstarke (Rolle/ Streifen) mm

max. Werkstiickdicke mm
min. Werkstiickdicke mm

Platzbedarf mm

max. Geschwindigkeit m/min
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Techn. Daten

Maschinenabmessungen:
Lénge (ohne Vorfrdsaggregat)
Tiefe

Tiefe mit ausgez. Stiitzschiene
Abstand zur Wand min.
Hohe

Werkstiickeinlaufh6he
Arbeitsweise

Arbeitsmale:

je nach Bestiickung
Anleimerstérke
Anleimerh6he max.
Anleimerldnge min.

Anleimerldnge mit automati
scher Kantenzufiihrung min.

Anleimeriiberstand in der
Hohe pro Seite max.

Werkstiickbreite min.
Werkstiicklange min.
max.*
Werkstiickdicke min.
max.

Motorleistung

bei Vorschubgeschw.
Motorleistung

bei Vorschubgeschw.
Motorleistung

bei Vorschubgeschw.
Druckluftanschluf$
AnschlulRstutzen

Luftbedarf Absaugung
(6 mbar dyn. Druck)**

AnschluRstutzen @

Normalzubehor

Kantenanleimmaschinen mit Vorfrasen 1961

Motorleistung
bei Vorschubgeschw.
Motorleistung
bei Vorschubgeschw.
Motorleistung
bei Vorschubgeschw.

Maschinenabmessungen
bei Vorfrasen

Absaugung:

1422/120

3450 mm
950 mm
1320 mm
500 mm
1750 mm
850 mm

HeiR-Kalt-Verfahren,
einseitig links

0,4 - 25 mm
66 mm
200 mm

350 mm

3 mm
60 mm
140 mm
6 m

6 mm
60 mm

1,5 kW

11 m/min
1,3/1,4 kW
8/16 m/min
1,8/2,6 kW
12/16 m/min
6 bar

R 3/8”

1000 m3/h

125 mm

1422/180

4050 mm
950 mm
1320 mm
500 mm
1750 mm
850 mm

HeiR-Kalt-Verfahren,
einseitig links

0,4 - 25 mm
66 mm
200 mm

350 mm

3 mm
60 mm
140 mm
6m

6 mm
60 mm

1,3/1,7 kW
8/16 m/min
1,5 kW

11 m/min
1,8/2,6 kW
12/16 m/min
6 bar

R 3/8”

1000 m3/h

125 mm

1423/240

4650 mm
950 mm
1320 mm
500 mm
1750 mm
850 mm

HeiR-Kalt-Verfahren,
einseitig links

0,4 - 25 mm
66 mm
200 mm

350 mm

3 mm
60 mm
140 mm
6m

6 mm
60 mm

1,3/1,7 kW
8/16 m/min
1,5 kW

11 m/min
1,8/2,6 kW
12/16 m/min
6 bar

R 3/8”

2000 m3/h

160 mm

Schliisselsatz, Betriebsanleitung mit Ersatzteilkatalog, Schmelzkleber

* bei geringerer Werkstlcklange entsprechend langer

** ca.-Wert, abhangig von der Bestlickung




1424/300

5250 mm
950 mm
1320 mm
500 mm
1750 mm
850 mm

HeiR-Kalt-Verfahren,
einseitig links

0,4 - 25 mm
66 mm
200 mm

350 mm

3 mm

» 50 mm
140 mm
6 m
6 mm
60 mm

1,8/2,4 kW
8/16 m/min
1,8/2,6 kW
12/16 m/min

6 bar
R 3/8”
2000 m3/h

160 mm

>

1424/360

5850 mm
950 mm
1320 mm
500 mm
1750 mm
850 mm

HeiR-Kalt-Verfahren,
einseitig links

0,4 - 25 mm
66 mm
200 mm

350 mm

3 mm
60 mm
140 mm
6 m

6 mm
60 mm

1,8/2,4 kW

8/16 m/min

1,8/2,6 kW

12/16 m/min

3,3 kW

stufenlos 8 - 20 m/min
6 bar

R 3/8”

2000 m3/h

160 mm

1425/420

6450 mm
950 mm
1320 mm
500 mm
1750 mm
850 mm

Heil3-Kalt-Verfahren,
einseitig links

0,4 - 25 mm
66 mm
200 mm

350 mm

3 mm
60 mm
140 mm
6 m

6 mm
60 mm

1,8/2,4 kW

8/16 m/min

1,8/2,6 kW

12/16 m/min

3,3 kW

stufenlos 8 - 20 m/min
6 bar

R 3/8”

2000 m3/h

160 mm

Schliisselsatz, Betriebsanweisung mit Ersatzteilkatalog, Schmelzkleber

1424/300V

1,8/2,4 kW

8/16 m/min

1,8/2,4 kW

12/16 m/min

3,3 kW

stufenlos 8 - 20 m/min

siehe oben plus 940 mm

1424/360V

1,8/2,4 kW

8/16 m/min

1,8/2,4 kKW

12/16 m/min

3,3 kW

stufenlos 8 - 20 m/min

1425/420V

1,8/2,4 oder 3,3/4,4 kW
8/16 m/min

1,8/2,6 oder 3,3/4,4 kKW
12/16 m/min

3,3 oder 4,4 kW
stufenlos 8 - 20 m/min

Zusétzlicher Absaugstutzen 125 mm @ und Luftbedarf 1000 m3/h

1426/480

7050 mm
950 mm
1320 mm
500 mm
1750 mm
850 mm

Heil3-Kalt-Verfahren,
einseitig links

0,4 - 25 mm
66 mm
200 mm

350 mm

3 mm
60 mm
140 mm
6 m

6 mm
60 mm

1,8/2,4 oder 3,3/4,4 kW
8/16 m/min

1,8/2,6 oder 3,3/4,4 kW
12/16 m/min

3,3 oder 4,4 kW
stufenlos 8 - 20 m/min
6 bar

R 3/8”

2000 m3/h

160 mm

1426/480V

1,8/2,4 oder 3,3/4,4 kW
8/16 m/min

1,8/2,6 oder 3,3/4,4 kW
12/16 m/min

3,3 oder 4,4 kW
stufenlos 8 - 20 m/min

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen miissen wir uns vorbehalten, da unsere HOLZ-HER Holzbearbeitungsmaschinen einer standigen
Weiterentwicklung unterliegen. Deshalb sind auch die Abbildungen unverbindlich. Die abgebildeten Maschinen enthalten z. T. auch Sonderausstattungen, die
nicht zum serienmaBigen Lieferumfang gehéren. Bitte informieren Sie sich ber den genauen Ausstattungsumfang bei Inrem HOLZ-HER Handler.
Anderungen von Konstruktion und Ausstattung vorbehalten. Aus darstellerischen Griinden sind die Abbildungen zum Teil ohne die daftir vorgesehenen

Schutzhauben abgebildet.
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