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BST 800
Bohrdynamik pur — ein Erlebnis
Macht in Summe: IHRE LOSUNG

Bis zu 674 einzeln abrufbare High-Speed-Bohrspindeln bieten eine Bohrperfor-
mance, die in Bezug auf Tempo und Dynamik ihresgleichen sucht. Alle Spindeln
sind mit der patentierten Spindelklemmung ausgestattet und sorgen so immer
flir eine exakte Bohrtiefe. Hohe Wiederholgenauigkeit bei Stlickzahl 1 ist hier kein
Widerspruch. Die Rustzeiten streben gegen Null und Werkstiickbearbeitungen in
nur einem Durchgang bieten ein extrem hohes MafB3 an Produktivitat.

Hier erfahren Sie mehr: www.homag.com
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BST 800 - Highlights:

BIS ZU 674 EINZELN ABRUFBARE BOHRSPINDELN sorgen fur dynamische Stiickzahl-1-Bearbeitung der Extraklasse.

= Hochdynamisches Antriebssystem - Horizontales Bohren mit einzeln abrufbaren Bohrspindeln

- Hochste Positioniergenauigkeit trotz High-Speed-Handling (Kantenbohrungen in Querstimkante)

- Output: Bis zu 30 Teile/min. im Eintaktbetrieb und bis zu 22 Teile/ - Horizontales Diibeleintreioen

min. im Mehrtaktbetrieb

- Maschinenriistzeit gegen Null * Kundenspezifische Bohrbestiickung

= Flaches horizontales Werkstiickanschlag- und

Flihrungssystem erméglicht vertikales Bohren im
= Vielseitige Bearbeitung von plattenférmigen Werkstiicken: Randbereich

- Vertikales Bohren oben und unten mit einzeln abrufbaren » ecoPlus - Einsparung durch Stand-by-Betrieb
Bohrspindeln (Flachenbohrungen)
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HOMAG BST 800 | Bohren - Die volle Power

Bohren — Die volle Power

ALS INDUSTRIEPARTNER MIT DEM ANSPRUCH DER SCHNELLEN UND PRAZISEN ABARBEITUNG
INDIVIDUELLER BOHRBILDER SIND SIE HIER RICHTIG. Die High-Speed-Bohrspindeln der BST 800 bieten eine
Bohrperformance, die in Bezug auf Tempo und Dynamik ihresgleichen sucht. Hohe Wiederholgenauigkeit bei Stlickzahl 1 ist hier
Gesetz. Die Rustzeiten streben gegen Null und Werkstlck-Bearbeitungen in nur einem Durchgang bieten ein extrem hohes Maf
an Produktivitat.
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Konfigurationsbeispiel Horizontale Bohrstation
= Kundenspezifische Bohrbestlickung = Horizontales Bohrgetriebe — einzeln abrufbar
= Vertikal bis zu 570 Bohrspindeln mdglich

= Horizontal bis zu 104 Bohrspindeln moéglich



Automatische Spindelklemmung
= Patentiertes System

= Immer exakt die gleiche Bohrtiefe —
unabhangig von Werkstoffen

= Gleichbleibende Qualitat durch hohe
Wiederholgenauigkeit
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Werkstiickspannzangensystem

Horizontales Anschlag- und
FUhrungssystem fUr prazises Positionieren
der Werkstlicke ermdglicht vertikales
Bohren im Randbereich
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Bohrsupporte von oben und unten

= Hohe Qualitét jeglicher Bohrbearbeitung
(Beispiel Durchgangsbohrung)

= Hbhere Produktivitat
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Software

MIT DIESEM SOFTWARE-PAKET SIND SIE ,,READY TO RACE¥. Mit der Uber 30.000-fach installierten Software
woodWOP erhalten Sie eines der etabliertesten CNC-Programmiersysteme weltweit.

Nutzen Sie auch unsere Internetprasenz:
Weltweit groBtes Forum zum Thema woodWOP:

Freier Download von woodWOP-Komponenten:
www.homag.com/Produkte/Software

—_————— powerControl

= 17 TFT-Bildschirm

= Bereitstellung Teleservice

= Front USB-Schnittstelle

= Ethernetanschluss 10/100 Mbit

Ergonomisches Bedienterminal
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= Weltweit etabliertes CNC-Programmiersystem — bereits Uber
30.000 Installationen

= Mehr Sicherheit und Kontrolle beim Programmieren durch
3D-Darstellungen aller relevanten Elemente

| L e 1]

Produktionslistensoftware Hauptbedienoberfldche topDrill Generator
= Zur Verwaltung und Erstellung von = Aufruf von Detailinformationen zur = Mit grafischer Bedienerflhrung zur
Produktionslisten fUr die individuelle Maschine Erstellung des NC-Programms

Fertigung

= Starten von Bearbeitungsprogrammen
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Technische Daten

Beispiellayout BST 800 6650
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G =i L Al MAX. E Vertikale Bohrstation
Werkstiickldnge 250 mm 2500 mm
Werkstiickbreite 100 mm 1050 mm Horizontale Bohrstation
Werkstiickdicke 15 mm 60 mm
Weitere Abmessungen auf Anfrage maéglich E Diibeleintreibstation

BESTUCKUNGSVARIANTEN

Vertikal | Unten Vertikal | Oben

480 Bis zu 6 Bohrsupporte mit j Bis zu 3 Bohrsupporte mit je 2 Bohr-
2 Bohrgetrieben, bis zu 40 einzeln getrieben, bis zu 15 Bohrspindeln
abrufbaren Bohrspindeln je je Bohrgetriebe
Bohrgetriebe

Horizontal

4 2 Je Fest- und Losseite 1 Bohrgetriebe Je Fest- und Losseite 1 Bohrgetriebe
mit 13 oder 21 Bohrspindeln einreihig mit 2x13 oder 2x20 Bohrspindeln
je Bohrgetriebe doppelreihig je Bohrgetriebe

52 Je Fest- und Losseite 2 Bohrgetriebe Je Fest- und Losseite 2 Bohrgetriebe
mit 13 Spindeln einreihig je Bohr- mit 2x13 Bohrspindeln doppelreihig
getriebe je Bohrgetriebe
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HOMAG Bohrsysteme GmbH
BenzstraBe 10-16

33442 Herzebrock-Clarholz
DEUTSCHLAND

Tel.: +49 5245 445-0
info-herzebrock@homag.com
www.homag.com
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