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Die kompakte, schwere Venture 20 bietet neben den vielfiltigen Oberfras-
funktionen die einzigartige Moglichkeit des Kantenanleimens an Formteile.
Die Ausstattung der Venture 20 ist exakt auf die Anforderungen des Hand-
werks zugeschnitten. Sie gewahrleistet vielfiltige Einsatzméglichkeiten,

hohe Produktivitét auch bei kleinen Stiickzahlen und hervorragende Werk-

stiickqualitat - beste Voraussetzungen fiir lhren Erfolg.

‘lleutuw 70 - Serienausstattung vom Feinsten

Dauerhafte Lésungen

Mit ihrem intelligenten Maschinenkon-
zept steht die Venture 20 fur héchste
Zukunfts- und Investitionssicherheit.
Denn sie wachst mit den Anforde-
rungen, ist jederzeit problemlos mit
Bearbeitungs- und Adapteraggregaten
erweiterbar und damit fiir neue Aufga-
ben bestens gertstet: Formatieren,
Profilieren, Bohren, Nuten oder
Kantenanleimen — ganz nach Bedarf.
Damit ersetzt sie mehrere Einzel-
maschinen und spart als Komplett-
I6dsung nicht nur Platz, sondern auBer-
dem eine Menge Geld - auch auf lange
Sicht.

Fertigungszeit konventionell

ZEIT > > 2
Bearbeitungszentren Kantenanleimen Biindigfrasen Ziehklinge 100 %
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VENTURE Biindigfras-
Bearbeitungszentren und
+ EasyEdge Nachputzaggregat

Umfangreiches Softwarepaket

Hochflexibles FLEX5

Séage- und Bohraggregat

fiir die Flinf-Achs-Bear- £
beitung FLEXV

EasyEdge Verleim-
aggregat fur rationelles
Kantenanleimen

schnell bezahlt macht.
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Exakt auf die Bedtirfnisse des Handwerks zugeschnitten: Mit den Venture
Bearbeitungszentren inklusive EasyEdge-Verleimaggregat sparen Sie Platz
und Zeit. Kante fiir Kante in perfekter Qualitat. Eine Investition, die sich

Schnell und zuverldssig zu lhrem
fertigen Md&belprodukt. Mit der
VENTURE 20 kein Problem.
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Die Serienausstattung - Punkt fiir Punkt einfach besser

Arbeitsfeld von X = 3.175 mm
und Y = 1.300 mm mit optimaler
Reststiickentsorgung durch das
,offene” Maschinenbett (optional
mit Spanetransportband)

Anschlagbolzen mit klappbaren
Anschlagplatten fur beschichtete
Werkstticke mit Deckschichtiiber-
stand

Hochdynamische Zahnstangen-
Ritzelantriebe flr eine optimale
Bearbeitungsqualitat auch bei
groBen Vorschiiben und Zerspa-
nungskraften

HIGH-SPEED Bohrkopf 7500 mit

17 Vertikalspindeln, Nutsége und

4 Horizontalspindeln 0/90° schwenk-
bar. Ideal flir die schnelle Komplett-

bearbeitung ohne Werkzeugwechsel

Automatische Spindelklemmen:
patentiertes System fir eine immer
exakte Bohrtiefe bei unterschiedli-
chen Werkstoffen

Schneller Tellerwechsler mit 12
groBen Platzen fur Werkzeuge und
Aggregate mit einem Durchmesser
von bis zu 180 mm

EasyEdge Verleimteil fur das perfek-
te Anleimen von Kanten an Formteile

Flexibilitat pur - Das einwechselbare
Sé&ge- und Kappaggregat erledigt
Format-, Nut-, Kapp- und Trenn-
schnitte in beliebigem Winkel durch
die schwenkbare C-Achse. Erst-
klassige Ergebnisse - flir bestechen-
de Kantenoptik sorgt das getastete
Kombi-Bundigfrés-Nachputzaggre-
gat.

Interpolierende C-Achse 360°: um
die Aggregate in beliebigem Winkel
drehen zu kdnnen, inkl. Druckluft-
Ubertragung in die Aggregate (z.B.
zum Abblasen von Spanresten)

11 Drehmoment geregelt
MT (NM) ungeregelt
N (MIN-1)
Drehzahl

0  12.000 15.000 18.000 24.000

Hauptspindel (11 kW) mit geregelter
Spindeldrehzahl 1.000-18.000 1/min
fur ein extrem starkes Drehmoment
auch bei geringen Drehzahlen wie
z.B. beim Schleifen.

Ein Spindelsensor sorgt fur den
Schutz der Hauptspindel bei z.B.
Werkzeugunwucht

Arbeitstisch mit 6 Konsolen und
prazisen Linearfiihrungen zur opti-
malen Werkstilickspannung bei
schwerer Zerspanung

BN . /ﬂ

Robuste Einlegehilfen zur Auflage
schwerer Werkstticke

Leuchtdiodenketten (LED) zur einfa-
chen und schnellen Positionierung
der Vakuumspanner und Konsolen

woodWOP 5.0: das weltweit am
héufigsten eingesetzte Program-
miersystem mit woodDesign als
3D-Konstruktionswerkzeug fiir den
wkirzesten“ Weg von der Zeichnung
zum fertigen Maschinenprogramm
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power control Steuerung PC 85:
mit schwenkbarem Bedienpult fir
die einfache Maschinenbedienung
durch Features wie Graphische
Werkzeugdatenbank und Maschi-
nendatenerfassung (MDE)

Unterbrechungsfreie Stromversorgung
(USV) zur Stérungsvermeidung bei
Netzspannungsschwankungen und
Vermeidung von Datenverlusten bei
Stromausfall
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Clevere Extras fiir unbegrenzte Maoglichkeiten

Eine clevere Investition in die Zukunft: die Venture wéchst flexibel mit lhren Anforderungen.

Fiir weitere Anwendungen fordern sie bitte unseren Aggregate- und Spannmittelkatalog an.

7519 ) 7523 7529
Séage-/Bohraggregat 2 Spindeln: zum Nuten, Bohren Bohr-/Frésaggregat 4 Spindeln: fir Frés- und SchloBkastenfrdsaggregat: mit 2 Spindeln zum
und Sé&gen (auch fiir Gehrungsschnitte). Als Sage-/ Bohrarbeiten mit verschiedenen Werkzeugdurch- Horizontalfrésen mit integrierter Abblasduse flr
Kappaggregat (7513) mit Schnitttiefe bis 110 mm messern Spéne

7535 7546 - 7547

Frésaggregat vertikal mit Tastring: z.B. fiir hoch- Hobelaggregat fiir schwere Frasarbeiten: Eckenausklinkaggregat: fiir exakte Ausschnitte
prazise Arbeitsplattenverbindungen z.B. bei Treppenhandlaufbearbeitung in Turen oder Arbeitsplatten

r FLEX5
7549 7568 ) 7701
Schleifaggregat mit Abblasdise: garantiert ein per- FLEX5 Sage-/Bohraggregat automatisch Bulindigfrasaggregat zum getasteten Profilieren
fektes Finish von Massivholz bei hoher Standzeit schwenkbar: fur Bearbeitungen in beliebigem von Werkstiickkanten zeitgleich von oben und
Winkel (z.B. Schiftschnitte) unten, z.B. Treppenstufen




Weitere Optionen

Das PowerEdge-Verleimaggregat bietet eine perfek-
te automatische Rundumverleimung mit einem
Vorschub von bis zu 20 m/min.

Weitere Optionen

Das plus an Komfort - Der Pick-Up-Platz mit
1-fach Vorkappstation - die beste L&sung zum
rationellen Verarbeiten der Rollenware

7357/7358

Schlauchlose Vakuumspanner fiir Rahmenteile

Weitere Optionen

woodScout: das System ermdglicht eine systema-
tische, schnelle Stérungsbeseitigung und fiihrt

zur wesentlichen Erhéhung der Maschinenverfug-
barkeit

Werkzeugtibergabeplatz, sicheres und schnelles
Beschicken des Werkzeugwechsler inkl.
Leerplatzabfrage im Werkzeugwechsler

Kombi-Kapp-/Eckenrundungsaggregat - perfektes

Kappen und Eckenrunden bei Dickkanten bis
3 mm durch patentierte Tastung

Klimaanlage: zur Kiihlung des Schaltschranks bei
mehr als 35° C AuBentemperatur

=P T B @ =
6651 T

woodWOP Tools: Softwaretools im Paket zum
Nesting (Verschnittoptimierung fiir Formteile),
Programmierung von Gravuren und
Dateiverwaltung mit einem Browser

6672

woodStairs: Treppensoftware zum Konstruieren
von Treppen inkl. Dateniibertragung an die
Venture.
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Technische Daten ‘lleutuke
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X1 = Einfachbelegung
X2 = Zweifachbelegung
X3 = Pendelbelegung

Ein Unternehmen der HOMAG Gruppe
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X1

Y

3.175 mm (125,0%)

Technische Daten und Fotos sind nicht in allen Einzelheiten
verbindlich. Wir behalten uns Anderungen im Zuge der
Weiterentwicklung ausdricklich vor.
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HOMAG Holzbearbeitungssysteme AG
HomagstraBe 3-5

72296 SCHOPFLOCH

DEUTSCHLAND

Tel. +49 7443 13-0

Fax +49 7443 13-2300

info@nhomag.de

www.homag.de




