Breitbandschleifmaschinen

Lackschleifen im Handwerk

Funktionsprinzip
des diagonalen
Lackschliffs

U Funktionsprin-
5 zip des Parallel-
schliffs
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Hochwertiger und fehlerfreier
Lackzwischenschliff ist
bekanntlich ein heikler und
aufwindiger Schleifprozess. Er
ist — besonders wenn die
Qualitit am Werkstiick sowie
die Wirtschaftlichkeit des
Fertigungsprozesses wichtige
Faktoren sind - iiblicherweise
nur mit entsprechend ausge-
statteten Spezialschleifanla-
gen und meist mit mehreren
Quer- und Breitbindern zu
bewiltigen.

Was jedoch, wenn im Hand-
werksbetrieb, fiir den eine
spezielle Lackschliffmaschine
aus finanziellen Griinden nicht
in Frage kommen kann, zudem
alle anderen Schleifarbeiten
wie beispielsweise  Kalibrie-
ren, Furnier- und Massivholz-
schleifen auf einer Maschine
bewiltigt  werden mussen?
Dafiir bietet der Schweizer
Schleifspezialist Kiindig eine
hochst effiziente und praktische
Losung an, die auf der
Breitbandschleifmaschine
,Magiq’ eingesetzt wird. Mit
dem neuartigen Schleifaggre-
gat ,Brillant-Schleifmodul’ kann

Das  Brillant-Schleifmodul
wird fiir den Diagonal-Lack-
schliff um etwas mehr als
zehn Grad geschwenkt

Fiir den Holzschliff wird das
Brillant-Schleifmodul auf 90
Grad gestellt

lings und diagonal geschliffen
werden.

Die zentrale Problematik eines
hochwertigen Lackzwischen-
schliffs ist interessanterweise
nicht die Maschine selbst, son-
dern vielmehr das Schleif-
band. Streuungsfehler und
Ausrisse am Schleifkorn sowie
das unregelmillige Zusetzen
des Schleifbandes verursachen
unweigerlich sicht- oder gar
fihlbare Markierungen auf der
geschliffenen Oberfliche. Weil
Schleifband und Vor-schub
genau in der selben Richtung
agieren, wiederholen sich die
Fehler in permanenter Folge
und werden durch die dauern-
de Uberdeckung der Fehler
sichtbar aufgebaut. Um diese
Fehler-folge zu verhindern,
wird das Brillant-Schleifmodul
fir den Lackzwischenschliff
auf der Magiq um etwas mehr
als zehn Grad gegentber der
Vorschubrichtung geschwenkt.
Durch den nun entstehenden
Diagonalschliff bewegen sich
Schleifkorn und Werksttick-
vorschub nicht in einheitlicher
Richtung. Damit unterbleibt
die wiederholte Uberdeckung
des durch das Schleifband ver-
ursachten Fehlers, die uner-
wiinschten Markierungen auf
der Werksttickoberflache tre-
ten nicht mehr auf.

Das als Kombi-Aggregat mit
Kontaktwalze und Schleifschuh
ausgestattete Brillant-Schleif-
modul kann im Handwerks-
betrieb ohne Einschrankung zu
allen hochwertigen Schleif-
arbeiten eingesetzt werden.
Fir den Holzschliff (Furniere,
Massivholz) wird das an einem
massiven Drehpunkt gelagerte
Schleifaggregat mit nur einem
Handgriff von der Diagonal-
auf die 90-Grad-Position ftir
den Liangsschliff geschwenkt.
Somit ist die jederzeit wirt-
schaftliche Betriebsweise der
Breitbandschleifmaschine ge-
wiéhrleistet.
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