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Leistenzwischenschliffmaschine Zusatzaggregat

LZ1 (280 mm)/ LZ 2 (140 mm) Zweiseitenbearbeitung

Mit Spezialwalzen werden Glasleisten, Beklei- Ein zusétzliich am Maschineneinlauf ange-
dungen, Rolladenleisten, Abdecklgisten etc. brachtes Seitenaggregat ermaéglicht es, zwei
nach dem Grundieren rationell zwischenge- Werkstiickseiten {oben und rechts) in einem
schliffen. Durchlauf zu bearbeiten. Das Zusatzaggregat

besteht aus einer seitichen Schieifwalze mit

Abaughaube und einer Tischverldangerung,
Anpassung an die Schleifaufgaben inel, Anschlaglinealen,
Speziell flr wasserldsliche Grundierungen .
wird eine spiralfdrmige Schleiflamellenwalze
mit Oszillationseffekt eingesetzt. Fiir besonde-
re Schleifaufgaben hat Lower eine groBe Aus-
wahl unterschiedlicher Schieifmittel. .
Drei Vorschubgeschwindigkeiten mit 6, 12
und 16 m/min ermoglichen die Anpassung an
unterschiedliche Grundierungen. Zusétzlich
kann der Schleifdruck (iber eine separate
Héhenverstellung der Schieifwalze eingestelit
werden. ' '

Abb. Zusatzaggregat

. . Eintauchautomatik
Slcherer Werkstucktrgnsport Speziell fUr den Zwischenschliff bereits au Q
Der aufwendige Vorschub mit rutschfestem Gehrung gesagter Leisten ist s notwe:
Transportband und gefederten Andruckrolien daB die Schleifwalze direkt (iber der V
gewﬁhrlet'st_et.deh.saut?’:.er'eh'und--s{ch_erfen stiickkante sanft eintaucht, ueT
Werkstl{cktransport ) - schen Bereich ein Durc _ _r-Grun—
Sle erreichen groBe DurchlaBmengen z.B. dierung zu verhing
beim Zwischenschliff von Glasleisten, da meh- ' 8@ A

rere Leisten gleichzeitig nebeneinander bear-
beitet werden kdnnen.

Kurze Einstellzeiten
Die Werkstiickhthe wird tber den Trans
ﬁscﬁ it __dem Handrad in Sefwin

o

Skizze: Prinzip Eintauchawtomarii

WerkstUcken, ohne das Transporiband.zu Normalzubehér

beschadigen, Zusazlich wird eine hohe Maschine in CE-konformer Ausfiirung und
Standzeit der Schleifmittel erreicht. staubgepriift

BedienungsschlUssel
Technische Daten: LZ1 LZ2 SonderzubeRor
Arbeitsbreite 280 mm 140 mm -_Eintauchaummatfk {fur gegehrte Leisten)
Antriebsmotor AKW 22 KW Zusatzaggregat fur Zweiseltenbearbeitung

Spiralwalize mit Schleifpapierbesatz

| 1430 U/min Schieiflamellenwailze (fiir sehr rauhe Ober-
Arbeitshohe 120 mm flachen)
Aufnahmedorn @32 mm . .. P
) e ey N Informieren Sie sich auch liber
Absaugstutzen ©2x 100 mm das Modell LZ 3 mit Dreiseitenbearbeitung,
Tischlange 1000 mm das besonders zum Zwischenschliiff geklam-
Getrigbemotor 0,2570,55 /1,0 kW
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