
Innovative Schleiftechnik für
profilierte Möbelteile





ls LÖWER auf der Ligna 2003 den
DiscMaster vorstellte, war eine neue
Maschinengattung geboren. Diese neue
Bürstschleiftechnologie mit ihrer genialen
Kombination aus Discs und Walzen 
liefert ein Oberflächenfinish, wie es bis
dahin unvorstellbar war.

LÖWER setzt nun mit der neuen Excenter-Disc-Technik
(Patent angemeldet) den Qualitätsmaßstab ein 
weiteres Stück nach oben.

Alle neuen DiscMaster-Modelle arbeiten mit dieser
wegweisenden Technik – und garantieren damit auch
in Zukunft den Qualitätsabstand zum nächstbesten.
Ob beim perfekten Finish von Massivholztüren, bei
MDF-Fronten oder beim Lackschliff: Der DiscMaster
3DBB setzt Maßstäbe in der Schleifqualität.

Für spezielle Schleifaufgaben stehen darüber hinaus
Sondermodelle bereit, etwa zum Schleifen von 
Kurz- oder Schmalteilen, zum beidseitigen Schleifen
oben und unten oder für das Vorbereiten von Folien-
beschichtungen. Im Einsteigerbereich erledigt der
DiscMaster Compact Aufgaben in 900 mm
Arbeitsbreite.

Auf Basis des langjährigen Know-hows entwickelte
LÖWER das eigene Bürstschleifsystem SmartFlex, das
in Qualität, Flexibilität und Vielfalt einzigartig ist. Das
überlegene Maschinenkonzept, ein kompromisslos
hochwertiges Schleifbürstsystem sowie das LÖWER
Anwendungs-Know-how sind Garanten für optimale
Schleifergebnisse.

Faszinierende Resultate beim Schleifen 
dreidimensionaler Werkstücke 
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ür den Holz- und Zwischen-
schliff profilierter oder flächiger
Teile ist der DiscMaster 3DBB
die erste Wahl. 
Auf Basis der einzigartigen

Excenter-Disc-Technik (Patent angemeldet) werden
exzellente Schleifresultate erzielt.

Die Funktionsweise:
Die dreireihige Disc-Station besteht aus 16 versetzt
angeordneten großen Discs. Diese mit Schleiflamellen
bestückten Discs rotieren in einer
exzentrischen Bewegung und
bearbeiten die Werkstücke aus
allen Richtungen und Winkeln.
Das Ergebnis: hervorragende
Schleifergebnisse sowohl in den
Profilen als auch an allen
Seitenradien und Flächen. Zwei nachfolgende gegen-
läufige große Schleifwalzen sorgen für ein gerichtetes
Schleiffinish in Vorschubrichtung.

Der Unterschied:
Der neue DiscMaster arbeitet mit einer dreireihigen
Discstation mit Excenter-Discs und, im Gegensatz
zu älteren Modellen, ohne Oszillation. Der Vorteil
besteht in einer erheblichen Verlängerung der
Schleifzeit aufgrund der dritten Disc-Reihe, die damit
erhöhte Schleifintensität ist insbesondere beim
Holzschliff wichtig.
Die Exzenterbewegung sorgt dafür, dass die Schleif-
lamellen auch kleinste Profilvertiefungen erreichen.
Zusätzlich entsteht ein Verwischungseffekt auf 
den Flächen. 
Ein weiterer Pluspunkt ist die gleichmäßige
Bearbeitung der äußeren Werkstückseiten unabhängig
von der Vorschubgeschwindigkeit.

DiscMaster 3DBB Die Finishmaschine mit ü

Prinzip DiscMaster 3DBB 

Einfacher Wechsel der
Schleiflamellen durch 

beidseitiges Herausziehen 
der Discstation.
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Der DiscMaster in der Praxis:

■ Entfasern und Glätten von Holz, MDF und furnierten 
Werkstücken

■ Verschleifen von Frässpuren
■ Schleifen von Profilen, Radien, Übergängen und Flächen
■ Leichte Kantenbrechung
■ Vorbereitung zur 3D-Folienummantelung
■ Optimale Vorbereitung zur weiteren 

Oberflächenbehandlung
■ Lackzwischenschliff 

berlegener Excenter-Disc-Technik

DiscMaster mit schwenkbarem Powerpanel

Der DiscMaster - patentes Schleifen

■ innovative Excenter-Disc-Technologie (Patent angemeldet)
■ Schleifen aus allen Richtungen, 16 große Discs 

für sehr viel Schleifzeit
■ Rechts/Linkslauf der Discs mit unterschiedlicher 

Schleifkörnung (Vorschliff/Zwischenschliff)
■ Große spiralförmige Schleifwalzen mit Rechts/Linkslauf 

mit unterschiedlicher Schleifkörnung 
(Vorschliff/Zwischenschliff)

■ Schleifkörnungsabstufung Discs - Walze 1 - Walze 2
■ Individuelle motorische Zustellung der Discs und Walzen, 

somit wahlweise Bearbeitung nur Discs, nur Walzen oder 
alles zusammen

■ stufenlose Drehzahl von Discs, Walzen und Vorschub
■ konstante Tischhöhe / Oberteilverstellung
■ 1350 mm Arbeitsbreite

Sonderzubehör

■ Vakuum-Transportband mit starkem 7,5 kW Ventilator
■ sensoraktivierte oszillierende Werkstückabblasung mit 

Antistatikleiste und separatem Absaugkanal 
■ Powerpanel, SPS Steuerung mit Bedienung über farbiges 

Touchpanel zur Einstellung und Speicherung aller 
relevanten Parameter

■ oszillierende Disc-Station

Einzigartiges Finish durch Excenter-Disc-Technik!



DiscMaster umfassende Modellpalette für s

ür besonders große
Werkstücke:  
Der DiscMaster 3DBB
in 1850 mm Arbeitsbreite: Ausge-
stattet mit dem Seitenaggregat SU
wird er zur idealen Lösung beim
Schleifen von Fensterflügeln und
Haustüren. 
Das Seitenaggregat SU zum
Bearbeiten von Außenprofilen kann

vor jeder Durchlaufmaschine platziert werden. 
Die Aggregate werden manuell auf die gewünschte
Breite verfahren und pneumatisch festgestellt. Optional
lassen sich die Schleifaggregate pneumatisch auf- und

abfahren (Falz
oben/Falz unten).

lexibilität mit dreireihiger 
Disc-Station – der DiscMaster 3D
einsetzbar als reine Lackzwischenschliffmaschine 
oder platziert vor einer bereits vorhandenen Bürst-
walzenmaschine. Bestückt mit kurzen und relativ
aggressiven Schleiflamellen werden perfekte
Ergebnisse beim Schleifen von MDF-Fronten vor der
Folienbeschichtung erzielt. Frässpuren werden 
beseitigt und Übergänge perfekt gesoftet. 
Sechzehn Discs à 250 mm Durchmesser sorgen für
viel Schleiffläche. Auch erhältlich mit zusätzlicher
Reinigungswalze hinter der Disc-Station.
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pezielle Anwendungen

erfekt von beiden Seiten – 
der DiscMaster 2U-3DBB:
wie Modell 3DBB mit zwei zusätzlichen vorgelager-
ten Walzenaggregaten von unten. Hier wird die
Werkstückunterseite entsprechend im Gleich- und
Gegenlauf bearbeitet.

Weitere aktuelle DiscMaster-Sondermodelle finden
Sie im internet unter: www.loewer-maschinen.de

P

S

Sechs Druckrollen mit kurzem Abstand
halten auch schwierige Teile. Dieser
DiscMaster kommt in der Regel ohne
Vakuumtransportband aus.

Zwei von unten schleifende vorgelagerte Walzen

Vier Reihen Excenter Discs und eine Walze hintereinander für viel Schleifzeit und allseitige Bearbeitung aus allen Richtungen.

peziell für schmale und kurze 
Werkstücke – DiscMaster 2D2DB

Diese Maschine ist prädestiniert für schmale geschwun-
gene Möbelteile oder Kurzteile. Immer dann, wenn

Werkstücke schwierig zu halten sind, aber trotzdem ein
Schleifen von allen Seiten erwünscht ist. 

Der DiscMaster 2D2DB wird erfolgreich eingesetzt 
z.B. in der Stuhlindustrie oder bei Schnitzereien.



it dem DiscMaster Compact
wird das DiscMaster Prinzip nun
auch für kleinere und mittlere
Betriebsgrößen Realität – 
Top-Schleifergebnisse inbegriffen.

Die Disc-Station besteht aus sieben
versetzt angeordneten großen Discs
in zwei Reihen. 
Die mit Schleiflamellen bestückten
Discs rotieren in einer exzentrischen
Bewegung und bearbeiten die

Werkstücke aus verschiedenen Richtungen und
Winkeln. Das Resultat: hervorragende Schleifergeb-
nisse sowohl in den Profilen als auch an allen
Seitenradien und Flächen.

Die Excenterbewegung sorgt dafür, dass die
Schleiflamellen auch in kleinste Profilvertiefungen
gedrückt werden. Zusätzlich wird ein Verwischungs-
effekt auf den Flächen erreicht. Zwei nachfolgende
gegenläufige Schleifwalzen sorgen für ein gerichtetes
Schleiffinish in Vorschubrichtung.

Aufgrund der zwei auseinander gezogenen Disc-
Reihen und der fünf Niederhalterollen kann auf ein
Vakuum-Transportband verzichtet werden. Dies senkt
sowohl die Investitions- als auch die Betriebskosten.

DiscMaster Compact – 
Die vielseitige Finishmaschine mit 
Excenter-Discs und Spiralwalzen

■ Entfasern und Glätten von Holz, MDF und 
furnierten Werkstücken

■ Verschleifen von Frässpuren
■ Schleifen von Profilen, Radien, Übergängen 

und Flächen
■ Leichte Kantenbrechung
■ Vorbereitung zur 3D-Folienummantelung
■ Optimale Vorbereitung zur weiteren 

Oberflächenbehandlung
■ Lackzwischenschliff

DiscMaster Compact Schleifen wie die Gro
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Niederhalterollen
zwischen den Spiralwalzen
und zwischen den Discs 
sorgen für ein problemloses 
Halten kurzer und schmaler
Werkstücke.

ßen -  in 900 mm Arbeitsbreite

DiscMaster Compact – Die Highlights

■ innovative Excenter-Disc-Technologie (Patent 
angemeldet)

■ Schleifen aus unterschiedlichen Richtungen, 
große Discs für viel Schleifzeit

■ Rechts/Linkslauf der Discs mit unterschiedlicher 
Schleifkörnung  (Vorschliff/Zwischenschliff)

■ Große gegenläufige Schleifwalzen mit 
Rechts/Linkslauf mit unterschiedlicher 
Schleifkörnung (Vorschliff/Zwischenschliff)

■ Schleifkörnungsabstufung Discs - Walze 1- Walze 2
■ Individuelle Zustellung der Discs und 

Walzen, somit wahlweise Bearbeitung nur 
Discs, nur Walzen oder alles zusammen

■ Niederhalterollen auch zwischen 
den Discs, kein Vakuum notwendig

■ stufenlose Drehzahl von Discs, Walzen 
und Vorschub

■ 900 mm Arbeitsbreite

Das Prinzip: zwei Reihen Excenter-Discs und 
zwei nachfolgende Schleifwalzen schleifen aus 

allen Winkeln und Richtungen.
Zwischenliegende Druckrollen in kurzem Abstand

machen ein aufwändiges Vakuum überflüssig.



ei bestimmten Anwendungen
wie z.B. dem reinen Flächenschliff
oder bei sehr leicht profilierten
Werkstücken lassen sich auch ohne
Discs ausreichende Ergebnisse errei-
chen. Der RotoMaster ist eine schwe-
re Bürstschleifmaschine mit zwei, 
drei oder vier Walzenaggregaten
hintereinander.

Die Maschine ist ausgelegt für die
Verwendung schwerer Bürsten-

walzen. Ähnlich wie beim Handschliff lassen sich mit
viel Schleifdruck und geringer Drehzahl ausgespro-
chen gute Schleifergebnisse erzielen. 
Der RotoMaster ist erhältlich in 900 mm sowie 
1350 mm Arbeitsbreite. Er ist serienmäßig funktional
ausgestattet und kann mit vielfältigem Zubehör an
höchste Anforderungen angepasst werden.

Funktionale Serienausstattung:

■ schwere Schweißkonstruktion, ausgelegt für 
schwere Walzen

■ geschlossenes Gehäuse für staubarme Umgebung
■ konstante Durchlaufhöhe
■ frequenzgeregelte starke Getriebemotore mit 

niedrigem Drehzahlbereich
■ stufenloser Vorschub
■ motorische Höhenverstellung

RotoMaster Schwere Bürstschleifmaschine m

B

RotoMaster 2B mit 2 Bürstwalzen-
aggregaten à 400 mm Durchmesser 
mit 6° schräger Spindelanordnung.



Umfassend Aufrüsten – 
Die Zusatzausstattung:

■ 2, 3 oder 4 Spindeln hintereinander
■ 900 mm oder 1350 mm Arbeitsbreite
■ Vakuum-Transportband
■ Werkstückabblasung
■ Antistatikvorhang
■ separate individuelle Zustellung einzelner 

Spindeln
■ PLC Steuerung mit Touch Panel Bedienung 

und Programmspeicher
■ Ausführung für Verwendung von 

Strukturierwalzen (vermessingter Stahldraht 
oder Kunststoffbürsten)

■ Ausführung für die Verwendung von 
extra großen Bürstwalzen bis Durchmesser 
630 mm (geringerer Platzbedarf bei 
gleicher Eingriffzone)

■ schräge Walzenanordnung

it großen Schleifwalzen

RotoMaster ausgestattet mit Smart-Flex Schleiflamellen.
Schnelles und einfaches Ausstauschen der
Schleifbestückung durch Verwendung geteilter Endkappen.

RotoMaster 4B mit vier Walzen hintereinander.

RotoMaster – 
von solide bis High-tech:

■ solide schwere Grundmaschine
■ funktionale, preiswerte Basisausstattung
■ durch vielfältiges Zubehör zur schweren 

High-tech-Maschine aufrüstbar



ie LÖWER TopSpin-Modelle
schließen die Lücke zwischen reiner
Handarbeit und Schleifen mit Durchlauf-

maschinen. Die Werkstücke werden manuell an mit
Schleiflamellen bestückten Aggregaten vorbeigeführt.
Die standardmäßigen Luftkissentische sorgen für 
ein müheloses Bewegen der Werkstücke und verhin-
dern Kratzer auf den Werkstückflächen. 
Speziell beim Zwischenschliff ist die Kombination 
aus Walzenaggregaten und Luftkissentisch ideal.

TopSpin K 
für die Kantenbearbeitung. Mit der 
passenden Schleiflamellenbestückung 
werden Radien gleich mitgeschliffen. 
Die TopSpin K ist die ideale Ergänzung 
zu einer Durchlaufmaschine, z.B. dem
DiscMaster. Die TopSpin K ist die 
erste Wahl beim Zwischenschliff von
Treppenstufen.

TopSpin F 
für die Flächenbearbeitung bis 650 mm Breite 

von unten. Optional mit Eintauchautomatik der
Schleifwalze, um beim Zwischenschliff die 

stirnseitigen Kanten nicht durchzuschleifen.

TopSpin Finishmaschinen mit Luftkissentisch

D
Hervorragend geeignet zum
Schleifen von MDF Kanten 
ist die TopSpin KK.
Ausgestattet mit zwei gegen-
läufigen großen Walzen,
bestückt mit kurzen Schleif-
lamellen in feiner Körnung
erreicht man fantastische
Ergebnisse.



In der Kombination TopSpin F+K werden 
die beiden Einzelmaschinen hintereinander
oder im 90° Winkel zueinander aufgestellt:
Sekundenschnelles Schleifen von Kanten,
Radien und Flächen an einem Arbeitsplatz -
insbesondere im Treppenbau.

TopSpin – 
mühelos Betriebskosten senken:

■ Luftkissentisch für müheloses Arbeiten
und Vermeiden von Kratzern

■ Tischtennisbälle als Ventile für besonders 
sanftes Luftkissen (keine harten Stahlkugeln)

■ Seitenkanalverdichter für niedrige
Betriebskosten

■ stufenlose Spindeldrehzahl
■ verschiedene Tischgrößen erhältlich

Die TopSpin Combi ist die platzsparende Einzelmaschine
als Alternative zu TopSpin F+K. Die Walze kann 
pneumatisch abgesenkt werden, wenn an größeren Teilen
nur die Kante geschliffen werden soll.
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EdgeMaster Die Kantenschleifmaschine
mit Contact-Belt Aggregat

as Besondere am
EdgeMaster K ist das
Schleif-Verfahren mit dem
umlaufenden Contact-Belt, 
welches mit einschieb-
baren flexiblen Schleif-
lamellen bestückt ist. 

Die Werkstückkante wird einfach komplett gegen das
Belt gedrückt und geschliffen. Dieses Verfahren hat 
insbesondere beim Holzschliff Vorteile gegenüber der
Bearbeitung mit einer Schleiflamellenwalze, da der
Schliff aufgrund der großen Eingriffzone intensiver ist.

Die Beltbreite von 200mm kann in zwei Bereichen oben
und unten a 100mm Höhe mit unterschiedlichen
Schleiflamellen bestückt werden, z.B. oben Vorschliff,
unten Feinschliff. Die Höhenverstellung erfolgt motorisch
im Eilgang.

Zur Anpassung der Schleifintensität kann die Geschwin-
digkeit des Contact-Belts über einen Frequenzumformer
stufenlos eingestellt werden.

Mit dem optional erhältlichem Luftkissentisch
werden auch schwere Werkstücke wie z.B.
Treppenstufen mühelos bewegt, ebenso 
werden Kratzer auf den Flächen verhindert.

Das Belt-Aggregat ist in zwei Richtungen 
stufenlos schräg verstellbar von +35° bis -20°.
Die Funktion des Luftkissentisches bleibt 
dabei aufgrund der stets horizontalen Stellung
erhalten.

Highlights:
■ extrem vielseitig einsetzbar 

durch unterschiedliche 
Schleiflamellen und Schrägstellung 

■ motorische Höhenverstellung 
im Eilgang

■ 1200 mm langer ArbeitsbereichZusatzausstattung:
■ Luftkissentisch mit Verdichter 

(arbeitet ohne teure Druckluft)
■ Oszillation des Schleifaggregates 

für eine bessere Ausnutzung der 
Schleiflamellen

■ Schleifmittelausblasung
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Das LÖWER-Schleifzentrum -
Grenzen testen, 

Horizonte eröffnen
Viele Aufgaben lassen sich mit bewähr-
ter Schleiftechnik lösen. Aber welches
Produkt erfüllt die Anforderungen am
besten? Manches Mal geht es nicht
ohne die technische Anpassung der
Ausrüstung an den Auftrag. 
Oder kommt sogar eine Neukonstruk-

tion in Betracht? Im Schleifzentrum können die
Möglichkeiten und Grenzen der vielfältigen Produkte
und ihrer Varianten überprüft werden. Die Simulation
der tatsächlichen Aufgabe ist auch heute noch die
sicherste Möglichkeit, das optimale Resultat sicherzu-
stellen. Und bei neuen Herausforderungen bietet das
Schleifzentrum alle Möglichkeiten, gemeinsam an
einer Lösung zu arbeiten. 

Innovation aus Tradition

Bereits 1861 gegründet, ist Löwer
bis heute ein Familienunternehmen
mit der ganzen Verantwortung für
seine Kunden. Von der Schmiede
über den Landmaschinenbau 
und die Eisengießerei bis hin zu den
aktuellen Schleifautomaten hat
Löwer in der technologischen
Entwicklung Zeichen gesetzt. 
Die Konzentration auf Holzbear-

beitungsmaschinen erfolgte in den 30er Jahren. 
1960 verließ die erste Schleifmaschine das Werk. 
Bis heute wurden mehr als 18.000 LÖWER-Maschinen
ausgeliefert. Seit jeher setzt Löwer auf die Kombination
aus Erfahrung und Fortschritt. Mitarbeiter mit zum 
Teil über Jahrzehnte erworbenem
Know-how arbeiten in Teams mit jun-
gen Technikern an den Produkten 
für morgen. Unsere Kunden profitieren
von dem Wissen einer seit langem 
auf Schleiftechnik spezialisierten
Unternehmung – weltweit. 
Vier von fünf Löwer-Erzeugnissen 
gehen heute in den Export. 



■ Fensterbau ■ Holzbau

■ Leisten / Profile ■ Türen / Fronten

Unsere Kompetenz-Schwerpunkte 

Jakob Löwer 
Inh. von Schumann GmbH & Co. KG

Am Wasser 4
34576 Homberg (Germany)

Tel. + 49 (0) 56 81 99 04 - 0
Fax + 49 (0) 56 81 99 04 99
e-mail: info@loewer-maschinen.de

www.loewer-maschinen.de

Innovative Schleiftechnik für die Anwendungsbereiche:

■ sowie für weitere spezielle Anwendungen.

das vielseitige Schleiflamellen-System für höchste Ansprüche.

■ passend für unsere Bürstschleifmaschinen: by LÖWER, 

Innovative Schleiftechnik 
für den Fensterbau

Innovative Schleiftechnik 
für profilierte Leisten

Innovative Schleiftechnik für
profilierte Möbelteile

Innovative Schleiftechnik 
für den Holzbau


