CNC-Spezialmaschinen
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Fraszelle mit 6-Achs-Industrieroboter M ROB 60

fiir die Bearbeitung von Kunststoffbauteilen, -platten und Aluminiumprofilen



Fraszelle mit 6-Achs-Industrieroboter M ROB 60

flir die Bearbeitung von Kunststoffbauteilen, -platten und Aluminiumprofilen

Einsatzmiglichkeiten

Fir den Einsatz des Roboters zur Bearbeitung
von Kunststoffbauteilen und Aluminium-
profilen sind universelle Ausfiihrungen der
Bearbeitungskabine M ROB 60 Anlage verfiig-
bar, die direkt den Erfordernissen der Kunden
angepasst werden.

Eine Prototypen-Fraszelle besteht
beispielsweise aus einem 6-Achs-Industrie-
roboter mit einer Stahlblechumhausung,

die mit Tir, Fenster und zwei integrierten
Bearbeitungstischen ausgestattet ist.

Die Werkzeugwechselvorrichtung mit acht
Platzen ist horizontal zwischen beiden Tischen
angebracht. Die Werkstiicke werden durch
flexible kundenorientierte Spannsysteme
aufgenommen, die auf stabilen Stahl-Rahmen-
tischen fixiert sind.

Die Schnellldufer-Frasspindel mit 10kW
Leistung ist am Roboterarm formschliissig
befestigt. Die Qualitdt der Frasvorgdnge ist
gut.

Eine weitere Anlage mit.dem £+Acns-Roboter
KR 60 Jet ist-mit einer Kabine mit 8 direkt
nebeneginander-angeordneten Bearbeitungs-
zellen zur Nacnbearbeitung von GFK-Teilen
aucyestattet. Die Stahlblechumhausung mit
14 m Lénge verfiigt frontseitig tGber 8 Hub-
tiiren mit pneumatischen Hubeinrichtungen.

Die Aluminiumflachentische mit den MaBen
900 x 1.200 mm sind fiir kundenseitige Auf-
spannvorrichtungen ausgelegt.

Das Werkzeugmagazin mit 10 Werkezeug-
platzen ist auf X-Achse fix am Portal fixiert.

Neben den verschiedenen Fraskabinen liegt
die maBgebliche Innovation von MAKA in der
Entwicklung des Konverter-Programmes.
Diese Software ermaglicht, dass ein
BWO0-5-Achs-CNC-Programm oder ein post-
prozessorgeneriertes CNC-Programm konver-
tiert werden kann.

Damit ist der Industrieroboter als Fréseinheit
einsatzféahig.
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Variante 2
Frdsaggregat mit Werkzeugschnittstelle HSK F 63, optional andere Frasspindeln lieferbar



Technische Daten/Ausriistung M ROB 60

Kundenorientierte

universelle Ausfiihrungen der M ROB 60 Anlagen

Variante 1

Steuerung

Maschinentisch

Spéneentsorgung

Bearbeitungshereich

Werkzeugmagazin

Variante 2

Steueruzig

Frasspindel

Maschinentisch

Bearbeitungsmafie
Werkzeugmagazin

Aufstellbedingungen
Maschinengewicht
Platzbedarf

M ROB 60 -

Stahl-Bodenrahmen zum Aufbau eines 6-Achs-Industrierohoters
mit Stahl-Abdeckung zur GFK-Nachbearbeitung
Stahlblechumhausung mit integriertem(n) Maschinentisch(en)
Eingangstiir und Fenster, Schutzumwehrung mit 1 Zugangstiire
CAM-ROB, tragbares Steuerungspult mit Bedienoberflache

Win 95/Win XP

Werkzeugschnittstelle HSK F 63, wassergekiihlt, Leistung max. 10 kW
Drehzahl max. 24.000 '/min

mit automatischer Werkzeugwechseleinrichtung

Klapptisch: Stahl-Rahmentisch(e) mit Alu-Aufspannplatte
Bearbeitungsposition senkrecht, optional: Drehtisch, ausgelegt fiir
beidseitige Werkstiickaufnahme, Bearbeitungsposition senkrecht
Spdne-Schubwagen unterhalb der Bearbeitungstische,

optional Unterflurabsaugung, Absaugverrohrung rechts, iinks

bei Werkzeugdurchmesser 130 mm, Werkzeuggesantidnge 130-mm
X =1.000 mm, Y = 800 mm, Z =350 mm

Linearwerkzeugmagazin, Magazinp!atze &, C:C 168 mm

separater Steckplatz fiir Reinigungswarkze'!g

Werkzeuggewicht max. 3 kg, Sageniatt bis max. 175 mm @

M ROB 60 lef -

Anlage mii G-Achs-Industrieroboter KR 60 Jet mit Kahine

niit 8 direki-nebeneinander angeordneten Bearbeitungszellen
zur-Nzchbearbeitung von GFK-Teilen

Stahl-Blechumhausung ca. 14 m lang, 3.900 mm tief mit

2 Zugangs-Tiren mit Fenster, frontseitig mit 8 Hubtliren

mit pneumatischer Hubeinrichtung

Robotsteuerung KR C2 mit Steuerschrank & Rechner,
Bedienhandgerat KCP

Werkzeugschnittstelle HSK E 40, wassergekiihlt,

Leistung max. 6,5 kW, Drehzahl max. 36.000 '/min

mit automatischer Werkzeugwechseleinrichtung

8 Aluminium-Flachentische 900 mm x 1.200 mm;

fir kundenseitige Aufspannvorrichtungen,

auf Linearfiihrung aufgebaut

X =900 mm, Y =1.200 mm, Z = 480 mm (WirfelmaB)

in X fix auf Portal-Mitte fixiert, 10 Magazinplétze fiir Werkzeuge
bis D 60 mm, GL 130 mm, Werkzeuggewicht max. 3 kg,
Sédgeblatt bis max. 100 mm @

abhdngig von kundenorientierter Ausfiihrung der Fraszelle
abhadngig von kundenorientierter Ausfiihrung der Fraszelle




Fundament-/Fldchenplan CNC-Spezialmaschinen

Sie bendtigen fiir Peripherie-Gerate (Schaltschrank u.a.) weiteren Platz, siehe Fundament- und Flachenplan

Variante 1: M ROB 60 - Stahl-Bodenrahmen zum Aufbau eines 6-Achs-Industrieroboters mit Stahl-Abdeckung zur GFK-Nachbearbeitung

ca 3.400 mm
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Variante 2: M ROB 60 Jet - Anlage mit 6- @ oboter KR 60 Jet mit Kabine mit 8 direkt nebeneinander angeordneten
Bearbeitungszellen zur Nachbearbeitiing -
ca 15.800 mm L
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MAKA - Max Mayer
Maschinenbau GmbH

Am Schwarzen Graben 8
89278 Nersingen - Germany
Tel. ++49-(0)7308/813-0
Fax ++49-(0)7308/813-170

Technische Anderungen vorbehalten. Stand 04/2008 www.maka.com



