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Umweltfreundlich und energiesparend durch zukunftsweisende Filtertechnik

Abb. zeigt: Unterdruckfilter mit 1.200 n? Filterflache! Fiir eine Luftmenge von 120.000 m*/h bei einem ges. Widerstand von 3.100 Pa.
Diese Leistung wird mit 4 Ventilatoren, mit je 1 Elektro-Motor von 37 kW erzielt. Die tatséchliche Leistung pro Ventilator liegt unter 33 kW,
die ges. Leistung betrdgt somit ca. 132 kW pro Std. Der Wirkungsgrad der Anlage betrégt 80 %.

Die neue Generation der Nestro-Unterdruckfilter - auch Saugfilter
genannt, bieten als Hauptvorteil eine Energieersparung von ca.
20%. Der Unterdruckfilter ist im Baukastensystem aufgebaut.

Jede Filterkammer ist 1070 mm lang mit einer Filterfldche von 40
bis 90 m?, je nach Schlauchlédnge. Filterkammern werden in sich als
geschlossene Einheiten mit je einem Rlittelmotor und zwei Jalou-
sieklappen ausgeristet. Eine Jalousie ist fiir die Abluft, die andere
Jalousieklappe mittels Rohrleitung mit dem Spdilluftventilator ver-
bunden. Wéhrend des Normalbetriebes ist nur die Abluftialousie
gedffnet.

Beim Reinigungsvorgang wird die Abluftjalousie geschlossen. Die
Jalousie, die mit dem Splilluftventilator verbunden ist, wird gedffnet.
Die Spdilluft driickt von auBen nach innen, wobei die Filterkammer
druckfrei gemacht wird. Der gleichzeitig einsetzende Rittelmotor
reinigt die Filterschlduche. Die Splilluft verhindert, daB der Staub
durch die Schlduche nach auBen dringen kann. Der Staub féllt in
den Filtertrog zurlick und wird mittels Férderkette ausgetragen.

Der Reststaubgehalt von 0,2 mg/Nnv wird auch wahrend der Reini-
gungsphase nicht (berschritten. Jede Filterkammer wird einzeln
gereinigt. Die Steuerung erfolgt automatisch, die Absténde der
Reinigungsintervalle kénnen frei programmiert werden.

Die Splilluft wird von der vorgewdrmten Rlickluft genommen. Da-
durch wird ein Verstopfen der Filterschlduche durch feuchte AuBen-
luft verhindert. Es werden Hochleistungs-Flligelréder mit geschlos-
senen Laufrddern eingesetzt. Der Unterdruckfilter kann jederzeit er-
weitert werden. Bei bis zu fiinf Elementen und max. 450n?
Filterfléche arbeitet der Filter ohne Transportkette. GréBere Filter
werden mit einer Transportkette ausgertistet. Zwischen den Filter-
schlduchen und der Verkleidung wird ein Sicherheitsabstand von
100 mm eingehalten, dadurch kénnen die Filterschlduche durch Vi-
bration nicht an der Verkleidung beschéadigt werden. Die Filter-
schlduche sind an den Topfblechen mit Schellenbéndern befestigt,
d.h., schnelle kostengtinstige Ersatzlieferung. Die Filteranlagen
kénnen mit allen auf dem Markt befindlichen Schlduchen ausge-
riistet werden und sind somit fiir alle Staub- und Spénearten



Nestro-Filtersysteme

® Decken-Filter
(Bunkereinbau- oder Bunkeraufsatzfilter)

® Bunkerschleusen-Filter
® Zwischen-Filter

® Ketten-Filter

® Durchblas-Filter

® Filterhaus

Q Gegendrucksystem

® Unterdrucksystem
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Deckenfilter mit Verkleidung als Bunkeraufsatzfilter

Der Nestro-Bunkerschleusenfilter ist mit einem groBrdumig
dimensionierten Einblaskasten ausgertistet. Dieser beruhigt das
eingeblasene Rohgas und trennt gleichzeitig die Spéne von der
Luft. Das Spdnematerial wird mittels Zellenradschleuse ohne
Uberdruck dem Spénesilo zugefiihrt.

Der Filter ist jederzeit erweiterungsféhig und kann mit drei ver-

schiedenen Zellenradschleusen (von 30 bis 90 cbm/h Volumen- .

leistung) ausgertistet werden.

Der Nestro-Bunkerschleusenfilter wird auf der Spénesilodecke
installiert und grundsétzlich mit einer automatischen Abriittlungs-
anlage und einer witterungsfesten Verkleidung aus verzinktem
Stahlblech ausgestattet.

Die Vorteile: B
Erweiterungsfidhig und kein Uberdruck im Silo!
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Deckenfilter, ohne Verkleidung als Bunkereinbaufilter

Nestro-Deckenfilter werden in 28 verschiedenen GréBen (von 18 n¥
bis 800 n¥ Filterfldche) gebaut. Das gleichm&Big abgestufte
Baukastensystem gewéhrleistet, daB fiir jede Luftmenge die
richtige Filterfldche zur Verfligung steht.

Durch das Baukastensystem ist eine Erweiterung jederzeit méglich
und keine Reserveinvestition erforderlich. Der Deckenfilter wird als
Bunkereinbaufilter ohne Verkleidung und als Bunkeraufsatzfilter mit
wetterfester Verkleidung geliefert. Der Bunkereinbaufilter wird im
Spénesilo montiert. Beim Aufsatzfilter wird das Lagervolumen des
Silos nicht verringert. Alle Deckenfilter werden mit automatischer
Abriittlung geliefert und kénnen zusétzlich mit bewéahrten Nestro-
Sicherheitseinrichtungen (Rauchmelder, Léschanlagen,
Steigeleiter, Ex.-Klappen, Laufsteg usw.) ausgertistet werden.
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Bunkerschleusenfilter oberhalb des Spdnebunkers montiert!
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Hochwertige Filtertechnik

Beim Nestro-Zwischenfilter wird das Rohgas im Einblas-
kasten abgeschieden, die gereinigte Luft kann dem Raum
wieder zugefiihrt werden. Die Luffmenge aus dem
Zwischenfilter wird nicht auf den Spénetransport Uibertragen,
somit ist der Spdnebunker nur gering belastet und die
Transportluft kann mit einer Ringleitung wieder der Schleuse
zugefiihrt werden.

Die Ringleitung ist auch Vorteilhaft zur Beschickung eines
oder mehrerer Container. Der Nestro-Zwischenfilter hat
den Vorteil, daB er jederzeit mit einer Transportkette nach-
gertistet und somit auf eine Luftmenge von liber

200.000 m°/h ausgebaut werden kann!
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Zwischenfilter mit Transport-Ringleitung zum Spénebunker

Der Nestro-Kettenfilter wird aus den gleichen
Bauelementen wie der Zwischenfilter gebaut. Zusétzlich
wird eine Transportkette im Einblaskasten eingebaut, somit
kénnen Filteranlagen bis zu Ldngen von (ber 20.000 mm
problemlos entsorgt werden. Diese Konstruktion gewéhr-
leistet eine hohe Betriebssicherheit, leichte Wartung,
schnelle Montage und lange Lebensdauer. Der Kettenfilter
wird bei groBen Luft- und Spdnemengen eingeseizt, direkt
neben oder auf den Montagehallen installiert, um kurze
Rlickluftwege zu erzielen. SerienméBig wird eine
automatische Ruittelanlage pro Element geliefert. Bei
groBen Spdnemengen und bei 24-Stunden-Betrieb
empfehlen wir das Nestro-Gegendrucksystem. Alle
bekannten und erforderlichen Sicherheitseinrichtungen
werden im Nestro-Kettenfilter eingebaut!

Der Nestro-Durchblasfilter wird in seinen Abmessungen
genau der einzelnen Luftmenge angepaBt, damit eine
100prozentige Funktion gewéhrleisten ist. Den Filter gibt
es in 6 verschiedenen GréBen von ca. 3000 bis

9000 mé/h Luftleistung. Das abgeschiedene Spéne-
Staubgemisch wird mit einem Transportventilator zum
Spénesilo geférdert. Der Durchblasfilter wird in der Néhe
des Maschinenraumes aufgestellt und ist besonders
geeignet fiir kleinere Spdne- und Luftmengen.

Abb. zeigt: Bunkeraufsatzfilter

Nestro-Filterhaus, wird da eingesetzt wo auf engstem
Raum eine groBe Filterfléche erforderlich ist. Die
Filterhduser werden mit einer Siloaustragung und groBer
Zwischenlagerkapazitét ausgertistet. Der Vorteil ist, daB3 bei
Entleerung und auswechseln von Containern die
Filteranlage weiter in Betrieb bleiben kann und das
Filterhaus als Zwischenlager benutzt wird. Bei Entleerung
durch Transportventilator kann dieser mittels
Automatikschaltung in Intervallen laufen und somit Energie
gespart werden. Nestro-Filterhduser werden von 52 bis
900 n¥ Filterfléche gebaut. Ab 400 m? mit 80 mm dicker
Isolierverkleidung und als Gegendruckfilter, diese kénnen
auch als Unterdruckfilter geliefert werden!



Zukunftsweisende Filtertechnik

1. Unterdruckfilter:
fir Klein- und GroBanlagen im Baukastensystem, mit
Ventilatoren an der Reingasseite, d.h. 20 % Energie-
einsparung, kein VerschleiB am Fliigelrad. Geringe
Brandgefahr, keine Funkenbildung im Ventilator!

2. Gegendruckfilter:
Motor. Riittlung pro Element (1070 mm) 1 Rdittelmotor
und zusétzl. Filterspilung mit Gegendruckventilator,
jedes Element ist als Kammer getrennt.
Der Filter ist 24 Std. ohne Pause einsatzbereit!

3. Die Splilluft
wird von der vorgewédrmten trockenen Rlickluft
genommen, bei AuBenluftansaugung kénnen die
Filterschlduche durch die Feuchtigkeit verstopfen!
Die Splilluft gewéhrleistet, daB beim abriitteln kein
zusétzlicher Staub in die Rlickluft gelangt, die
Filterkammer druckfrei und der Reinigungseffekt
optimal ist. Der Reststaubgehalt liegt unter 0,2mg/m*h.

‘4. Die Filterschlduche

werden mit Schellenband am Stutzen montiert.
Preisgtinstige, schnelle und unabhéngige Ersatz-
lieferung. Filterschlduche mit Gummistutzen kénnen
durch Temperatureinfitisse undicht und von Spéne-
verwirbelung beschédigt werden. Dadurch teure,
abhéngige und schwierige Ersatzlieferung!

. Verkleidung

aus 2 mm sendz. verzinktem Stahiblech, stabile
Ausfiihrung, formschén, lange Lebensdauer.

. Sicherheitsabstand:

Beim Riuittelvorgang keine Beriihrung der Filter-
schlduche mit der Verkleidung, daher keine Ver-
schleiBerscheinungen durch Abrieb.

. Alle Schrauben und Schnittkanten

liegen innen. Somit saubere und rostfreie Anlage
auch noch nach Jahren.
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Nestro-Kettenfilteranlage mit Spezial-Gegendruck-System

Das Nestro-Gegendruckfilter-System ist ein Filtersystem fiir eingebaut, welcher liber ein Kanalsystem mit jedem Filter-
kontinuierlichen 24-Stunden-Betrieb! element verbunden ist. In der Reinigungsphase drtickt der
Spdilluftventilator von auBen auf die Filterschlduche und
reinigt diese. Gleichzeitig wird die Rlittlung eingeschaltet
und verdoppelt den Reinigungseffekt. Durch die Spilluft
kann kein zusétzlicher Staub wéhrend der Riittelzeit in die
Ruickluft gelangen. Die elektrische Steuerung regelt den

Das Gegendrucksystem hat aber auch Vorteile bei normaler
Arbeitszeit. Die Reinigung des Filters ist nicht abhédngig von den
Arbeitspausen; der Filter kann zu jeder Zeit gereinigt werden,
auch wéhrend der Betriebszeit.

Uber ein Druckmanometer kann der Verschmutzungsgrad des Regenerationsvorgang automatisch und kann, je nach
Filters gemessen werden und die Reinigung automatisch erfol- Bedarf, in beliebigen Zeitabsténden wiederholt werden.
gen. Eine Verstopfung der Filterschlduche und eine Leistungs- Das Nestro-Gegendruckfiltersystem ist vorteilhaft fiir
minderung der Absauganiage ( wie bei herkémmlichen Filtern) Hochleistungs-Holzbearbeitungsmaschinen, die mit
kann bei diesen Gegendruckfiltern nicht eintreten. Das Nestro- konstanten Luftgeschwindigkeiten abgesaugt werden
Gegendrucksystem ist einfach in der Bauweise und doppelt in missen. Alle Nestro-Zwischenfilteraniagen kénnen mit

der Funktion. Im oberen Teil des Filters ist ein Splilluftventilator dem Gegendrucksystem ausgertistet werden.

Das Nestro-Lieferprogramm:

® Spéne-Staubabsauganlagen ® Bunkerfilter ® Wasserberieselte Spritzwénde
® Ventilatoren von 1.000 - 90.000 m3/h  ® Filterhaus ® Wasser-Reinigungsanlagen

® Absackanlagen flir Spédne und Staub ® Gegendruckfilter ® Zuluftanlagen

® Durchblasfilter ® Spénesilo ® Schieiftische

® Zwischenfilter ® Fahrbare Absauggeréte ® Brikettieranlagen

® Kettenfilter ® Fahrbare Farbnebelséule ® Heizungsanlagen

® Unterdruckfilter ® Trocken-Lamellen Spritzwdnde ® Zerspaner

Fordern Sie bitte unsere Spezialprospekte an. Ferner stehen Ilhnen unsere
Techniker fiir eine unverbindliche Beratung zur Verfiigung. Technische Anderungen vorbehalten.

Nestro-Lufttechnik GmbH 07619 Hainchen/Thiir. 33775 Versmold
63934 Réllbach An der Wethau Speckstrafie 13
Odenwaldring 9 - Telefon (09372) 137-0 Telefon 036694 /7 17 - 18 Telefon (05423) 9492-0

Telefax (09372) 137260 Telefax 03 66 94 /7 19 Telefax (05423) 42442

Prospekt 93-4.1.3




