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Twin-blade mitre saws
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TRONCATRICI A DUE LAME

La serie di troncatrici a due lame & com-
posta da 4 macchine, caratterizzate da
automatismi a vari livelli e dal diametro
delle lame.

| modelli TR 2 A (lame diametro 300
mm) e TR 2 B (lame diametro 350
mm), costituiscono la versione pill au-
tomatica dove il ciclo & comandato da
un sistema elettro-pneumatico che con-
sente di eseguire tagli con tre sequen-
ze di lavoro, preselezionate da un inter-
ruttore posto al centro del pannello co-
mandi:

* 1. Discesa contemporanea delle lame
* 2. Discesa alternata delle lame per
evitarne la collisione nel taglio di pezzi
corti

* 3. Discesa di una testa sola per tagli
singoli.

Le macchine sono complete di due
pressori verticali che bloccano il pezzo
durante la fase di taglio. | pressori si
shloccano solo quando le teste sono ri-
tornate in posizione di riposo.

Le angolazioni di taglio sono seleziona-
te mediante bloccaggi autocentranti
sulle posizioni 90°, 45°a destra e 45°

a sinistra.

Le posizioni intermedie sono bloccate
tramite una leva manuale.

La versione semi automatica & costitu-
ita dai modelli TR 2 (lame diametro 300
mm), e TR 2 C (lame diametro 350
mm), in cui il ciclo di taglio & coman-
dato da un sistema pneumatico, attra-
verso un pedale (o pulsanti).

Questi due modelli si differenziano dai
precedenti per il ciclo di taglio che &
limitato alla sola discesa contempora-
nea delle lame.

La lunghezza di taglio standard & di 2800
mm. Sono disponibili le lunghezze 3500
mm, 4500 mm e 5500 mm.

Tutti i modelli possono essere comple-
tati da accessori.
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Mitre saws with two blades

The series of Mitre saws with two blades
is composed by 4 machines, characteri-
sed by the various levels of automatic and
by the diameter of the blades. The mo-

. dels TR 2 A (diameter blades 300 mm)

and TR 2 B (diameter blades 350 mm),

form the most automatic version where
the eycle is controlled by a system electro
pneumatic that allows to perform cutters
with three working sequences, preselect
by a switeh placed to the middle of the
controls panel:

o [, Contemporary downstroke of the bla-
des.

« 2, Downstroke alternated blades fo avoid
the collision in cutting short pigees

o 3. Downstroke of a head only for single
cuts.

The machines are with two vertical ¢lam-
s that bloek the pigce during cutting pha-
SE.

The clamps only unlock when the heads
are returned in rest position. The angles
are selected by selfentering lockings on
the positions 90°, 45° to the right and
45° to the left,

The intermediate pasitions are blocked by
means of a manual lever,

The semiautomatic version is made up by
the models TR 2 (diameter blades 300
mm), and TR 2 € (diameter blades 350
mm), in which the cutting cycle is con-
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trolled by a pneumatic System, through a
pedal (or press buttons) .

These two models differentiate from pre-
ceding for the cutting cycle that is limi-
ted to the sole contemporary downstroke
of the blades.

The standard cutting length is 2800 mm.
) Available lengths 3500mm, 4500mm and

5500 mm,

Al the models can be completed by va-

ripus aceessorigs.

L__1TR2N-TR2AN-TR2BN-TR2CN

DOPPELGEHRUNGSSAGEN

Die Serig hesteht aus vier modellen, die
sich voneinander dureh untersehiedlichen
Automatisierungsgrad und Sageblattdur-
chmes-ser unterseheiden.

Dig Modelle TR 24 (Sigeblattdurchmes-
ser 300 mm) und TR 28 (Sigeblattdur-
chmesser 350 mm) haben einen auto-
matisehen Arbeitszyklus mit elektropneu-
matischer Steuerung, dig iber einen Wah/-
schalter die Miglichkeit 3 unterschiedli-
cher Arbeitsabliufe bigtet:

* 1. Gleichzeitiger Aggregathub

o 2. Alternigrender Aggregathub fiir das
Sehneiden kurzer Werkstiicke

o 3. Einzelsehnitt

Dig Maschinen sind mit zwei senkreehten
Spannvorrichtungen ausgestatret, die das
Werkstiick wéhrend der Schnittphase
blockigren. Die Spannvorrichtungen Gff-
nen sich erst wenn die Aggregate in Ruhe-
stellung zuriickgekehrt sind. Sehnittwinke-
leinstellung iiber Festpunkte bei 90° und
45° rechts und links.

Zwisehenwinkel werden mithilfe eines ma-
nuellen Blockierknebels eingestell,
Modelle TR 2 (Sigeblattdurchmesser 300
mm) und TR 2 G (Ségeblatidurchmesser
350 mm) mit halbautomatischem Arbei-
Iszyklus und pneumatiseher Steuerung mit
Pedal, bzw. Zweihandbedienung.

Digse beiden Maschinen unterscheiden
sich von den vorhergehenden durch den
Arbeitszyklus, der sich auf den gleichzei-
tigen Hub beider Aggregate heschrénkt,

. Die Standardschnitildnge betragt 2800

mm, auf Anfrage sind Schnittldngen von

3500 mm, 4500 mm und 5500 mm lie-
ferbar,

Beide Modelle kinnen mit Zubehdr ver-
vollstindigt werden.
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TRONGONNEUSES A DEUX LAMES

Gette série de trongonneuses 4 deux la-
mes comprend quatre machines, avee dif-
férents niveaux o'automatisation et dif-
férents diamétres de lame.

Les modéles TR 2 A (lame diaméire 300
mm) et TR 2 B (lame diamétre 350 mm)
sont la version la plus automatique:

le cyele est commandé par un systéme
Electro-pneumatigue qui permet trois dif-
férentes séquences de travail, 4 sélection-
ner par un interrupteur positionné dans
le panneau de commande;

e 1. Descente simultanée des lames

o 2. Descente alternée des lames pour
Gviter foute collision pendant la coupe de
Digces courtes.

* 3. Descente o'une seule téte pour cou-
pes simples.

Les machines sont équipées de deux pres-




SBUrs verticaux qui bloguent la pigce pen-
dant la coupe (plus deux presseurs hori-
zontaux dans la machine en version GE).
Ges presseurs s’ouvrent seulement quand
les tétes retournent en position de repos.
Les angles de coupe 90° et 45° gauche
ot droite ont un blocage 4 repére fixe,
tandis que tous les angles intermédiaires
sont reperés sur une plague graduge et
fixés avec un blocage & la main. La ver-
sion semi-automatique comprend les mo-
téles TR 2 (lame diamétre 300 mm) et
TR 2 C (lame diamétre 350 mm); dans
¢ ¢as le cyele de coupe est commande
par un systéme pneumatigue 4 pédale
(commande  deux houtons pour la ver-
sion CE) qui ne permet, contrairement aux
deux modéles précédents, que la descente
simultanée des lames.

La longueur de coupe standard est 2800
mm. Les longueurs 3500 mm., 4500 mm,,
5500 mm. sont disponibles sur deman-
de.

Tous les modéles peuvent Gtre quipés
d'ne vaste gamme 4’accessoires.
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TRONZADORAS DE DOS SIERRAS

La serie de tronzadoras de dos sigrras estq
Compuesta por 4 maquinas, caraclerizadas
Jor automatismos de varios niveles y por el
didmetro de las sierras.

Los modelos TR 2 A (sierras di. 300 mm) y
TR 2 B (sigrras di.350mm), costituyen la
version mas automatica donde el ciclo es
mandado por un Sistema electroneumatico
que permite Ia ejecuecidn de cortes con tres
secuencias de trabajo, pre-seleccionadas
[Jor un interruptor puesto en &l centro del
panel de mandos.

© 1. Bajada de las sierras al mismo tiempo
o 2. Bajada alternada de las sierras para
evitar la colisidn én el corte de piezas cor-
1s.

o 3. Bajada de una cabeza sola para cortes
£a0a uno,

Las méquinas son completas con dos pren-
s0res verticales que bloguean Ia pieza du-
rantg la fase de corte.

Los prensores se bloguean solo cuando las
cabezas han llegado en posicidn de descan-

0. Los angulos de corte son seleceionados
por medio de blogueos autocentrantes so-
bre las posiciones 90°, 45°a la derecha,
45° a la izquierda,

Las posiciones intermedias son bloqueadas
a Iravés de una palanca manual,

La versitn semi aufomatica esti compuesta
por los modelos TR 2 (sierra sdi. 300 mm),
V1R 2 (sierras di.350 mm), donde el ci-
¢lo de corte viene mandado por un sistema
neumatico, a través de un pedal (o pulsan-
12s).

Estos dos modelos son diferentes respecto
alos otros por el ciclo de corte que es limi-
tado a la bajada de las sierras al mismo
tiempo.

El [argo de corte estandérd es de 2800 mm.
Estin disponibles también los largas de
3500 mm, 4500 mm y 5500 mm.

Todos los modelos pueden ser equipados de
Varios aceesorios.




God, 720910511461 TR 2 - TR 24
Pressori frontali (standard nella versione GE): per un miglior bloccaggio dei pezzi durante il taglio.

Frontal clamps (Standard for GE version): for a better holding of the pieces during the cut.

Vordere Spannvorrichtungen (in GE- Version standard): Einwandfreie Werkstickspannung wéhrend des Sehneidens.
Presseurs frontaux (standard pourla version GE): ils permettent un meilleur blocage des piéees pendant la coupe.
Prensores frontales (standard en la version GE: para un mejor bloqueo de Ias piezas durante Ia fase de corte.

God, 720210180000 TR 24 - TR 2

God, 720210250000 TR 28 - TR 26

Squadrette per pezzi corti: permettono di spostare il pezzo da tagliare verso la convergenza delle lame, rendendo possibile il taglio di
pezzi corti a lame convergent

Brackets for short pieces: they allow to shift the piece to cut toward the convergence of the blades, making it possible to cut short
pieces with converging blades.

Anschiag fiir kurze Stiicke: Positionieren das Werkstiick beim Gehrungssehnitt so, dass kurze Werkstiicke auf Gehrung gesehnitten
werden kinnen.

Jeu d'équerres de support pour piéces courtes: il permet de houger la piéee vers la convergence des lames, en permetiant Ia coupe
de pigees courtes avec lames  45°,

Escuadritas para piezas cortas : permiten mover [a pieza de cortar hacia la convergencia de las sierras , haciendo posible el corte de piezas peguenas con Sierras Comvergentes.

™ God, EXTRA
‘ Discesa oleapneumatica: consigliata per il taglio di legni duri o per grandi sezioni, Rende Ia discesa delle teste piil uniforme ¢ costant,
0il pneumatic downstroke: advised for cutting hard wood or for big sections. It allows 2 more constant downstrake of the heads.
Glpneumatischer Hub: Bei der Bearbeitung von harten Hilzern oder grafien Quersehnitten ist der Hub gleichméBiy und konstant
Descente oléapneumatique: version conseillée pour fa coupe de bois durs ou de grandes sections. La descente des lames sera plus uniforme.
Bajada oleoneumdtica: aconsejada para el corte de maderas mas duras o para grandes secciones . Hace la bajada de as cabezas mas uniforme y constante

God, 720263080000 - TR 24 - TR 2B

Riga di precisione incisa con nonio a quattro posizioni: estremamente utile nel caso di taglio di vari profili che debbano poi essere assemblati insieme,
Precision engraved scale with four position nonius: extremely useful in cutting various sections that are to be assembled fogether,
Prézisionsmillimeterskala mit Nonius mit 4 Positionen: Frieichtert die Bearbeitung von unterschiedlichen Profilen, die zusammenmontiert werden
Réglet millimétré avec vernier & quatre positions : conseillé quand on coupe une séquence de profils qui seront ensuite assembles.

Regla de precisidn con nonio a cualro posiciones: muy Gt en caso de corte de varios perfiles que tengan que ser ensemblados juntos.

God, EXTRA

Posizionatore a Controllo Numerico con 400 memorie: permette di memorizzare liste di taglio e di posizionare automaticamente a testa mobile,

Numerical control positioner with 400 memories: allows to memorize cutting lists and to position automatically the movable head.

Numerische Positioniersteuerung mit 400 Speicherplétzen. Es kinnen Schneidelisten gespeichert und das verstellbare Aggregat automatisch positioniert werden,
Positionneur a contrle numérique 2 400 mémoires . il permet de mémoriser des listes de coupe et de positionner automatiguement Ia %te mobile.
Posicionador con control nimerico con 400 memarias: permite la memorizacidn de listas de corte y el posicionamiento automatico de la cabeza mobil.

God, EXTRA
Visualizzatore elettr, di quota
Digital read-out of length
Flektronische MalBanzeige

{ Affichage digital de longueur
Visualizador digital de largo

Cod. EXTRA

Freni elettronici (x non GE)

Electronic brakes (without GF norms)

Vordere Spannvorrichtungen (ohene ce-norm)
Presseurs frontauy (ans normes GE)

Freno electronico (Sin normas GE)

God, EXTRA 22° 30'
Punti fissi
Locking angles
, Festpunkte
7 Angles fixes
Angulos fijos
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CAPACITA’ DI TAGLIO ar B ar fP—L o | a7
CUTTING CAPACITY
SCAMITTRAPAZITAT gz/f g AL , M 3
GAPACITE DE COUFE L L
GAPACIDAD DE GORTE Max. Min. Max. Min. Max.
Amm Bmm | Amm | Bmm L mm L mm Lmm| U'mm| Amm| Amm| Bmm
TR2 N C€ 145 84 132 90 215 380 | 194 93 93 84
+ Cod. 720210180000 80 100 264 | 194 30 55 100
TR2N STANDARD 380 | 176 102 | 102 84
+ Cod. 720210180000 286 | 106 30 55 100
+ God. 720240180000 120
TR2ANCe 145 84 132 90 215 93 84
+ Discesa alternata delle lame STANDARD: 304 | 118 93
+ God. 720210180000 + Discesa alternata delle lame 80 100 110 50 30 55 100
TR2AN STANDARD 2800 102 84
+ Discesa alternata delle lame 215 11 102
+ Cod. 720210180000 + Discesa alternata delle lame IFTICHAL 110 50 30 55 100
TR2CGNCe 110 102 320 3500 460 | 240 | 110 | 110 102
+ Cod. 720210250000 100 120 300 | 240 30 170 120
TR2CN STANDARD 4500 460 | 220 | 120 | 120 102
+ Cod. 720210250000 100 120 5500 280 | 220 30
+ Cod. 720240180000 280
TR2BNCe 170 102 320 110 102
+ Discesa alternata delle lame 430 | 210 110
+ (od. 720210250000 + Discesa alternata lame 20 | 210 30
+ Cod. 720210250000 100 120 70 120
TR2BN STANDARD 120 102
+ Discesa alternata delle lame 350 | 110 120
+ Cod. 720210250000 + Discesa alternata delle lame 170 | 110 30
+ Cod. 720240180000 280
+ Cod. 720240180000+ Discesa alternata delle lame 280 40 | 120

Cod. 720210180000 TR2A-TR 2
Cod. 720210250000 TR 2B - TR 2C

Set squadrette per pezzi corti - Set of brackets to support short pieces - Anschlag fiir kurze stiicke - Jeu " equerres de support pieces courtes - Escuadritas de apoyo para piezas cortas.

Discesa alternata delle lame - Downstroke alternated blades - Alternierender Hub - Descente alternée des lames - Bajada de las sierras de forma alternada.

Cod. 720240180000 TR2-TR2A-TR2B-TR2C  Minisquadrette - Set of mini brackets - Zusatzanschlag fir kurze Stiicke - Jeu de mini equerres - Mini esquadritas.
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RN L = 3675 mm A=0300 mm 2x16KW A=3830 mm
W= 1450 mm B=@ 30mm B=1100 mm
H=1200 mm 300074500 n/1' extra 2.2 kKW H=1600 mm
PL 570 kg- PN. 470 kg
RIAN L =367 mm A= 300mm A= @80 mm 2x16 KW A=3830 mm
W= 1450 mm B=@ 30mm B=1100 mm
H=1200 mm 3000/4500 n/1' extra 2,2 kW H=1600 mm
P.L. 640 kg - P.N. 540 kg
RIBN L =367 mm A= 350 mm A= {80 mm 2x22KW A=3830 mm
W= 1500 mm B=@ 30mm B=1100 mm
H=1300 mm 3000 n/1' extra 2,9 kW H=1600 mm
P.L. 700 kg - PN. 600 kg
RoCN L =367 mm A= 350 mm A= 080 mm 2%22 kW A=23830 mm
W= 1500 mm B=0 30mm B=1100 mm
H=1300 mm 3000 /1’ extra 2,9 kW H=1600 mm
P.L. 630 kg - PN. 530 kg

Ci riserviamo eventuali modifiche dei dati tecnici. - Technical data with due reservations. - Technische Daten unter Vorbehalt. - Données techniques avec les réserves d'usage.
Nos reservamos el derecho de efectuar modificaciones de los datos. - Cod. 29.002.04071- Ed.1-Rev.1- 27.07.00 SM/LF



