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Machine automatique a trongonner avec deux lames, dans les versions pour hois -

Plastique - Alliages légéres. ;

La TR2A est differente de toutes machines qu’existent dans le marché pour la pos-

sibilité d'avoir des cycles automatiques des differerites operations, en effet, avec un

interrupteur special placé sur le tableau des commandes (Fig. 3), on peut obtenir:

10 - Descente en méme temps des lames & 45° convergentes avec une limitation de

longueur minime de coupe & 320 mm. par conséquence de |‘encombrement des
tétes de travail.

20 - Descente alternée des lames a 450 convergentes avec la possibilité de couper des

longueurs minimes jusqu’a former un triangle.

3° - Exclusion d’une téte pour |'employ de la machine sur des coupes simples.

— Réglage des tétes en position de repos - La position des tétes & repos peut
étre réglée (Fig. 5) pour eliminer le temps de rapprochement, qui plusieures
fois est majeur du temps de travail.

— Protection mobile des lames - La machine est fournie d’une protection mobile et
automatique qui couvre complétement la partie des lames non travaillante en
toutes phases de travail. Quand la machine est prédisposée pour coupes a 45° con-
vergentes d’une longueur inférieure & 320 mm., on doit lever la partie finale de
cette protection (Fig. 6).

— Vitesses des lames - Les lames sont conduites par des moteurs de 2,2 CV, avec
transmission par courroies et poulies a gradins qui permettent trois vitesses de
travail pour les différents materiaux a couper (Fig. 1)

— Blocage sur les Angles - Les blocages sont du type traditionnel «OMGA» déja lon-
guement confirmés avec les grands resultats connus. C'est a dire, blocages & poin-
ts fixes avec réglage indépendent I’un de I'autre pour les trois positions principa-
les (450-00-450), et avec blocage manuel sur toutes les positions intermédiaires qui
sont bien repérables sur un grand cadran.

La TR 2A peut étre équipée avec plusieurs accessoires (sous demande), qui en
font la machine la plus compléte dans son genre.

Appareil automatique pour I’avance du materiel a couper - Cet appareil donne la
possibilité d’avoir un cycle de travail continu et complétement automatique. En
effet cet appareil commande, soit les presses de blocage de la pidce & couper,
soit la descente des tétes de travail en chaque prédisposition (Contemporaine - Al-
ternée - Simple).

Equerres support pour les piéces courtes - 7221 - Cette série d’equerres donne a
la TR 2A la possibilité d'effectuer des coupes d’une mesure minime, jusqu‘d un
triangle de 30 mm., en portant la piéce vers la convergence des lames.

Lames guide 7222-7223 - Ces lames sont nécessaires quand on employ |’appareil
d‘avance, parcequ’elles portent la pitce & couper vers les équerres d‘appul.
Equerres mini - 7224 - Ces équerres donnet la possibilité de couper des pidces
d’une mesure inférieure & 210 mm. jusqu‘a 50 mm. avec lames paralleles & tous
les angles.

Presse frontale - 7219 - Nécessaire dans |'employ des équerres mini, et pratique
pour le blocage des pieces moulurées de difficile blocage vertical.

Installation oleopneumatique (7217) Nécessaire pour couper les proflles en al-
liages légéres parcequ’il rent costant et plus stable la descente des lames aussi
aux minimes vitesses.

Installation de réfrigeration - 7225 - Pour la réfrigération des lames dans la cou-
pe de profilés en alliages légéres, et sur tout dans I’employ de lames HSS..
Supports laterals - (Fig. 4) - Ces supports peuvent étre composés selon |’exigen-
ce avec les differents components (7229 - 7230 - 7231 - 7232 - 7233 - 7234)
Majoration de longueur - La longueur standard de coupe, de 2800 mm. peut
étre portée a 3200 mm. (7236) - 3800 mm. (7239).

Barre Arrets 7240 - Pour travailler des pieces de la méme mesure -
arrét a un réglage micrométrique.
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Automatic cutting-off machine with two blades, in the various versions for cutting

wood - plastic materials - light alloys.

The «TR 2A» differentiates itself from the other machines present on tre market for

the possibility of having automatic working cycles, in fact by means of a special

swhitch on the control panel (Fig. 3) it is possible to obtain:

10 - Contemporaneous lowering of the blades converging at 459, with a limit of the
minimum cutting length of 320 mm., because of the overall dimensions of the
working heads.

- Alterning lowering of blades converging at 450 with possibility to cut minimum
lenght so as to form a triangle.

- Exclusion of one head in order to use the machine for single cuts.
iead adjustement in rest position - The position of the heads can be adjusted

in rest position, so as to eliminate the-approaching time, which, in many cases

in longer than actual working time.

— Movable protection of the blades - The machine is provided with an automatic
movable hood, which protects the non cutting part of the blades in every working
position. When the machine is set for the cutting at 45° convergence of length in-
ferior to 320 mm., it's necessary to take off the last part of mentioned protection
(Fig. 6).

— Blade speeds - The blades are operated by motors of 2,2 HP., with belt and step
pulleis-transmission, which allow three working speeds, dipending on the different
work-materials (Fig. 1)

— Heads angle-locking - The lockings are of the traditional type «OMGA», which ha-
ve been approuved for a long time with very good success. These are adjustabie
fixed points, which can be independently adjusted for three main position (450 -
00 - 450) and furthemore the heads can be set by manual locking in all interme.
diate positions, selected on a large scale.
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The «TR 2A» can be fitted with various accessoires (on request), which make it
the most complete machine of its kind.

Automatic feed device - 7218 - This device makes it possible for the machine to
accomplish a continuos and completly automatic work cycle. In fact, it is the
same feed device which drives the pneumatic vices, and, at the same time, the
head-lowering in every set position (Contemporaneous, Alternated, Single).

Oil pneumatic device (7217) It is necessary to cut light alloy profiles because the
lowering of the heads at low speeds is more costant and stable.

Cooling device - 7225 - [t is supplied for cooling of the blades in the cutting of
light alloy profiles and specially when using HSS blades.

Brackets to support short pieces - 7221 - These brackets make it possible for the
TR 2A to cut pieces of minimal sizes up to a triangle of 30 mm. by bringing the
piece to be cut toward the convergence of the blades.

Mini brackets - 7224 - These brackets make it possible to cut pieces of sizes in-
ferior to 210 mm. and up to 50 mm. with parallel blades at all angle positions.
Frontal locking vice - 7219 - It is necessary when using mini brackets and it's
pratical for the locking of moulded pieces, which are of difficult locking on ver-
tical position.

Guide blades 7222 - 7223 - These blades are necessary when using the automatic
feed divice because they drive the piece to be cut toward the support brackets.
Lateral supports (Fig. 4) - These supports can be assembled according to the
;pgciﬂc necessity with the various components (7229 - 7230 - 7231 - 7232 - 7233.
234).

Increased length - The length of the standard cut, which is of 2800 mm. can be
increased to 3200 mm. (7236) - 3800 mm. (7239).

Stop bar 7249-For sizes of common use - Every stop has got a proper microme-

tric regulation.
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Troncatrice automatica a due lame, nelle varie versioni per LEGNO - PLASTICA -
LEGHE LEGGERE.

La TR 2A si differenzia dalle macchine esistenti sul mercato per la possibilits di
avere cicli automatici delle varie operazioni, infatti per mezzo di uno speciale (in-
terruttore) predispositore posto sul pannello dei comandi (Fig. 3) si puo ottenere:

10 - DISCESA CONTEMPORANEA DELLE LAME a 459 convergenti con limitazione
della lunghezza minima di taglio a 320 mm. dato |'ingombro delle teste ope-
ratrici.

20 - DISCESA ALTERNATA DELLE LAME a 45° convergenti con possibilita di taglia-
re lunghezze minime fino a formare un triangolo.

3% - ESCLUSIONE DI UNA TESTA per uso della macchina su tagli singoli.

REGOLAZIONE DELLE TESTE IN POSIZIONE DI RIPOSO - La posizione delle teste

a riposo pud essere regolata (Fig. 5) in modo da evitare il tempo di accostamento,

che 'in molti casi & maggiore del tempo di lavoro.

PROTEZIONE MOBILE DELLE LAME - La macchina & dotata di una protezione mo-

bile utomatica la quale copre totalmente la parte non lavorante delle lame in qual-

siasi fase di lavoro. Quando la macchina & predisposta per tagli a 45° convergenti

di lunghezza inferiore a mm. 320 & necessario togliere la parte finale di detta pro-

tezione (Fig. 6).

— VELOCITA" DELLE LAME - Le lame sono azionate da motori di HP. 2,2 con tra-
smissione a cinghie e pulegge a gradini che permettono tre velocita di lavoro per
i diversi materiali da tagliare (Fig. 1).

— BLOCCAGG! SULLE ANGOLAZIONI - | bloccaggi sono del tipo tradizionale «OM-
GA» gia lungamente sperimentati con gli ottimi risultati conosciuti. Sono ciog
a punti fissi regolabili indipendentemente |’uno dall’altro per le tre principali
posizioni (450 - 00 - 45°) e con bloccaggio manuale di tutte le posizioni inter-
medie ben visibili su un ampio settore graduato.

Automatische Kreissdge mit zwei Sigebldttern in den Ausfirungen zum Sigen von

Holz, Kunststoff und leichten Legierungen.

Die TR 2A unterscheidet sich von den auf dem Markt befindlichen Maschinen, dank

der Mé&glichkeit, automatische Arbeitsginge voreinzustellen. Durch einen am Schalt-

pult angebrachten Umschalter (Abb. 3) kann folgendes gesteuert werden:

10 - Gleichzeitige Senkung der beiden Sageblatter bei 450 Neigung zusammentreffend,
mit Einschrénkung der mindesten Schnittldnge auf 320 mm wegen des Abstandes
der Kopfe.

20 - Wechselseitige Senkung der beiden Sdgebldtter bei 450 Neigung zusammentraef-
fend. Mindeste Schnittlange bis zur Bildung eines Dreieckes.

30 - Anschliessen eines Kopfes zur Benutzung der Maschine fiir einzelne Schnitte.

— Einstellung der Képfe in Ruhestellung - Die Lage der Képfe kann in Ruhestellung
eingestellt werden (Abb. 5), um die Annsherungszeit, die manchmal langer als
die tatsachliche Arbeitszeit ist, zu vermeiden.

— Bewegliche Schutzhaube fiir die Sigeblitter - Die Maschine ist mit einer automati-
sch beweglichen Schutzhaube ausgeristet, die die ungedeckte und nicht sigende
eite des Blattes, wahrend sé@mtlicher Arbeitsarten, zudeckt. Wenn die Maschine fur
Schnitte mit 459 Neigung zusammentreffend unter 320 mm Schnittlange eingestellt
1st, soll der Endteil der Schutzhaube (Abb. 6) entfernt werden.

— Geschwindigkeit der Sidgeblitter - Die Ségeblitter werden durch einen Keilriemen
von zwei 2,2 PS Motoren getrieben, um drei verschiedene Geschwindigkeiten zu
ermdglichen (Abb. 1).

— Blockierung der Schrigsteliungen - Die Blockierung erfolgt durch die bewihrte
«OMGA» Vorrichtung. Dabei gibt es drei Einraststellungen bei 450 - 00 - 450 ynd
sonst kdnnen Zwischenstellungen an der Skala abgelesen und blockiert werden.
Die Maschine TR 2A kann durch Anbriung von verschiedenen Zubehdrteilen ver-
vollstandigt werden:

— Avutomatischer Werkstiick-Vorschub 7218 - Diese Vorrichtung ermdglicht einen

ununterbrochenen Arbeitsvorgang wobei die Maschine vollautomatisch l3uft.

Die Vorschubsvorrichtung steuert die Werksticksrdiicker und die Senkung der Ar-
belitsk‘dpfe unabhéging von der Voreinstellung (gleichzeitig, wechselseitig und ein-
zeln).

Abstitzanschlag fir kurze Stiicke 7221 - Diese Reihe von Anschldgen bietet der
TR 2A die Mdglichkeit ganz kurze Schnitte zu erlangen und zwar bis zur Bildung
von einem 30 mm Dreieck, indem man das Werkstick gegen die innere Neigung
der Sageblatter schiebt.

Riickschlagsperrovorrichtung 7222 - 7223 - Diese Vorrichtung ist bei der Anwen-
dung des Vorschubapparates notwendig, da sie das Werkstiick gegen den Abstiitz-
anschlag fihren.

Zusatzanschlag fiir kurze Stiicke 7224 - Dieser Zusatzanschlag ermdglicht Schnitte
unter 210 mm und bis 50 mm bei Sigeblittern in Parallelstellung und bei je-
der Radialeinstellung.

Vordere Druckvorrichtung 7219 - Diese Vorrichtung ist unentbehrlich wenn man
den Zusatzanschlag anbrigt, denn damit kdnnen simtliche Sticke, in beliebiger
Form, festgehalten werden.

Olpneumatische Anlage (7217) Unentbehrlich beim Schneiden von Leichtmetall-
Legierungen, wobei die Senkung der Sigeblitter konstant und linear, auch bei
kleinsten Geschwindigkeiten, erfolgt.

Kihlanlage 7225: Notwendig beim Absigen von Leichtmetallen und besonders bei
HSS Sageblattern. Seitliche Abstiitzvorrichtungen (Abb. 4). Diese Vorrichtungen
kdnnen bei Bedarf mit folgenden Teilen versehen werden (7229 - 7230 - 7231 -
7232 - 7233 - 7234).

Langenverlingerung: Die Schnittstandardlidnge von 2800 mm kann bis auf 3200
mm verléngert werden (7236), und 3800 mm (7239).

Nockenstinge 7240 - Wobei einige Schnittlingen hdfig vorkommen jeder ein
zelne Nocken mikrometrisch feinverstellung hat.

La TR 2A pud essere equipaggiata con vari accessori a richiesta che la rendono
la macchina pit completa nel suo genere.

— AVANZATORE AUTOMATICO 7218 - Questo apparecchio da alla macchina la pos-

sibilita di fare un ciclo di lavorazione continuo e completamente automatico. in-
fatti, & l’avanzatore stesso che comanda sia i pressori di bloccaggio del pezzo da
tagliare, sia la discesa delle teste operatrici in qualsiasi predisposizione (Con-
temporanea, Alternata, Singola).

— SQUADRETTA DI APPOGGIO PER PEZZI CORTI 7221 - Questa serie di squadrette

da alla TR 2A la possibilita di effettuare tagli di misure minime, fino a un trian-
golo di mm. 30, portando il pezzo da tagliare verso la convergenza delle lame.

— LAME GUIDA 7222-7223 - Dette lame sono necessarie quando si usa |’avanzatore

in quanto guidano il pezzo da tagliare verso le squadre di appoggio.

— SQUADRETTE MINI 7224 - Dette squadrette permettono il taglio di pezzi di mi-

sura inferiore a mm. 210 fino a mm. 50 con le lame parallele a qualsiasi angola-
zione. ©

— PRESSORE FRONTALE 7219 - E’ necessario usando le squadrette mini e pra-

tico per il bloccaggio di pezzi sagomati di difficile bloccaggio verticale.
IMPIANTO OLEOPNEUMATICO 7217 - Necessario per il taglio di profilati in leghe
leggere in quanto rende costante e piU stabile la discesa delle lame anche alle
minime velocita.

IMPIANTO DI REFRIGERAZIONE 7225 - E’ fornito per la refrigerazione delle la-
me nel taglio di profilati in leghe leggere, e specialmente usando lame in HSS.
SUPPORTI LATERALI (Fig. 4) - Detti supporti possono essere composti secondo
I‘esigenza coi vari componenti (7229 - 7230 - 7231 - 7232 - 7233 - 7234)
MAGGIORAZIONE DI LUNGHEZZA: La lunghezza di taglio standard di mm. 2800
pud essere portata a mm. 3200 (7236), - mm. 3800 (7239).

Barra per misure fisse (7240): Per predisporre e utilizzare misure fisse, ogni
arresto e dotato di regolazione micrometrica.

Mdaquina automdtica para troncar de dos hojas, en las varias versiones para Madera
Plastica - Ligas Livianas.

La TR 2A se diferencia de las demds mdquinas existentes sobre al mercado por la
posibilidad de tener ciclos automdticos de las diversas operaciones, en efectc, me-
diante un interruptor especial colocado sobre el cuadro de mandos (fig. 3) se puede
obtener:

10 - Bajada contemporanea de las hojas a 45° convergentes on limitacién de la lon-
gitud minima de corte a 320 mm. debido a las dimensiones de las cabezas ope-
radoras.

2V - Bajada alternada de las hojas a 45° convergentes con posibilidad de cortar
longitudes minimas hasta formar un triangulo.
30 - Exclusion de una cabeza para la utilizacién de la méquina sobre un solo corte.

— Regulacion de las cabezaz en posicion de reposo - La posicién de las cabezas en
reposo puede ser regulada (fig. 5) de modo que se evita al tiempo de acerca-
miento, que en muchos casos es mayor del tiempo de trabajo.

— Proteccion movil de las hojas - La méquina estd provista de una proteccién mévil
automdtica que cubre totalmente la parte de las hojas que no trabaja, en toda
fase de trabajo. Cuando la maquina estd predispuesta para cortes a 459 conver-
gentes de longitud inferior a mm. 320 es necesario quitar la parte final de dicha-
proteccién. (fig. 6) ¥

— Velocidad de las hojas - Las hojas estdn accionadas por motores de HP 2,2 con
transmissién de correas y poleas de gados que permiten tres velocidades de tra-
bajo por los diversos materiales que hay que cotar (fig. 1).

— Bloqueos sobre los angulos - Los bloqueos son de tipo tradicional «OMGA» ya
largamente probados con los éptimos resultados conocidos.

Es decir, son a puntos fijos regulables, independientemente uno de otros, para
las tres principales posiciones (450 - 00 - 450) y con bloqueo manual de todas
las posiciones ‘intermedias bien visibles. sobre un amplio sector graduado.

La TR 2A puede ser equipada con varios accesorios, a solicitud, que la vuelven
la méquina mds completa en este campo:

Adelantador automatico 7218 - Este aparado otorga a la médquina le posibilidad
de desarrollar un ciclo de trabajo continuado y completamente automatico. En
efecto es "al mismo adelantador que manda tanto las prensas de blogueo de Ila
pieza que ha de ser cortada, cuanto la bajada de las cabezas operadoras en cual-
quier predisposicién (contemporanea, alternada, de un solo corte).

Escuadrita de apoyo para piezas cortas 7221 - Esta série de escuadritas otorga a
la TR 2A la posibilidad de efectuar cortes de medidas minimas, hasta un tridn-
IgUIOhd‘e mm. 30, lievando la pieza que hay que cortar hacia la convergencia de
as hojas.

Hojas guia 7222 - 7223 - Dichas hojas son necessarias cuando se utiliza el adelan-
tador, en cuanto guian la pieza que ha de ser cortada hacia las escuadras de
apoyo.

Esquadritas mini 7224 - Dichas escuadritas permitten el corte de piezas de me-
dida inferior a mm. 210 hasta mm. 50 con hojas parallelas en cualqueir éngulo.
Prensa frontal 7219 - Es necessaria cuando se utilizan las escuadritas mini y pra
tica para el bloqueo de piezas molduradas de difficil bloqueo vertical.

Eqipo oleoneumatico (7217) Necesario para el corte de perfilados en ligas li-
vianas en cuanto vuelve constante y mas firme la bajada de las hojas también en
las velocidades minimas.

Equipo de refrigeracion 7225 - Es suministrado para la refrigeracién de las lamas
eHnssel corte de perfilados en ligas livianas y especialmente si se utilizan hojas en
Soportes laterales (fig. 4) - Dichos soportes pueden ser compuestos segun les
exigencias de varios componentes (7229 - 7230 - 723] - 7232 - 7233 - 7234).
Aumento de longitud - La longitud de corte standard de mm. 2800 puede ser
llevads a mm 3200 (7236) - mm. 3800 (7239

Barra paradas 7240 - Por medidas de uso frequente - cada parada tiene su
propria regulacién micrométrica.
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