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Die Leistungsvielfalt
der EURO 5

Panhans - ein Schritt voraus

Die EURO 5 ist konstruiert und ausge-
legt flir den rationellen und wirtschaft-
lichen Zuschnitt von Platten aus den
unterschiedlichsten Materialien. Sie ist
die ideale Universal/Standard-
maschine fir den holzver- und bear-
beitenden Betrieb. Die gleichbleibend
hohe Prazision, der verleimfertige
Schnitt, die hohe Leistung und der
glinstige Preis erdffnen den Hand-
werksbetrieben neue Moglichkeiten.

Die Technik

Der Maschinensténder besteht aus
einem Stlick, der in einer Aufspan-
nung bearbeitet wurde. So ist eine
absolute Parallelitat zwischen
Fiahrungsbahnen und Tisch garantiert.
Da es bei Panhans kein nachtragli-
ches Verschrauben oder Schwei3en
gibt, ist eine genau abgestimmte
Prazision gegeben.

Das Prazisionsaggregat

Das Sagenaggregat ist beidseitig
besonders stabil gefiihrt. Es lauft auf 8
Réadern auf gehéarteten und geschliffe-
nen Flhrungsstangen. Die Hohen-
verstellung von Haupt- und Ritzsage
erfolgt in Kugelbuchsen auf gehérte-
ten und geschliffenen S&ulen.

Optimiertes Sagen

Die Schnitthéhe kann vorgewahlt
werden. Die Schnittlangeneinstellung
geschieht automatisch stufenlos;'das
heil3t, sobald das Werkstlick gesagt
ist, fahrt das Sageaggregat sofort
zurlck. So werden Leeilaufzeiten ver-
mieden. Die Sagegeschwindigkeit ist
stufenlos regulieriar.

Fiir den perfekten Schnitt

Das Vorritzaggregat hat einen eigenen
Antrieb. Es kann wéhrend des Betrie-
bes von auf3en in der Héhe und
seitlich eingestellt werden.

Sagen ohne Kratzer und
Schrammen

Die Tischplatte ist aus Kunststoff-
Kompaktwerkstoff und auf MaB3 ge-
schliffen. GroBflachig schiitzt sie die
Oberflache des Plattenmaterials und
erlaubt das Sagen empfindlicher
Platten, auch aus Kunststoff.

Fehlerfrei steuern

Die Steuerung und die elektrische
Schaltung sind im Schwenkpult.

Die Steuerung PA 300 ist frei pro-
grammierbar, mit fertigen Programm-
ablaufen im Menue (Fertigschnitpro-
gramm, automatisches Nuten etc.).
Sie informiert den Bedienungsmann
im Klartext Uber die Bedienungs-
schritte, auBerdem wird ihm standig
das Restplattenmal3 angezeigt.
Samtliche Maschinenablaufe sind
parametergesteuert, daher kommen
auch evtl. Fehlerinformationen im
Klartext.

Schnittprazision automatisch und
garantiert

Der Schnittbreitenanschlag ist Gber
Zahnstangen beidseitig geflhrt. Er
lauft auf Prazisionsfihrungsbahnen.
Nach Erreichen der Position wird der
Anschlag, der das Material mit seinen
Zangen halt, pneumatisch beidseitig
geklemmt. Ein separater MeBwert-
geber gibt der Steuerung Informatio-
nen Uber die jeweilige Position des
Anschlags. Am Anschlag sind Zangen
und Backen angebracht.

Kein Verrutschen, kein Verschnitt
Der Druckbalken ist beidseitig in
Zahnstangen gefihrt und wirkt
gleichmaBig uber die ganze Schnitt-
lange. Da gibt es kein Verrutschen
oder Verschieben wahrend des Schnit-
tes.

Restschnitt bis 0 mm

Beim Restschnitt fahren die Zangen
unter dem Druckbalken bis auf die
Ségelinie. Der Druckbalken spannt die
(restliche) Platte und die Zangen
fahren aus dem Schnittbereichl S0 ist
eine restlose Aufteilung der Platien
moglich.

Absolute Winkelgenauigkeit
garantieri

Die Seilendruckeinrichtung als Extra
—(mit auf=iind abschwenkbarer Druck-
rolle -~ drlckt beim Ablangen die
Streifen gegen die Winkelschiene und
bleibt auch beim Plattenvor- oder riick-
transport in Druckposition. So ist
prazises rechtwinkliges Abklirzen
gewahrleistet.

Automatisch besdumen und
formatieren

Die Besdumschneideeinrichtung (als
Extra) ermdglicht mit dem Fertig-
schnittprogramm der Steuerung
sowohl das automatische Besdumen
und Formatieren von Platten mit
Uberstehender Beschichtung/Furnier
als auch das Aufarbeiten von Rest-
platten.

Schwere Platten leicht bewegen

Die Auflagetische kénnen als Luftkis-
sentische geliefert werden, damit auch
besonders schwere Platten leicht
bewegt werden kénnen.




EURO 5: Die grofie Sage zum klein

A Anzeige im Klartext

Prazises, automatisches Positionieren ¥
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Die EURO 5 bietet lhnen a"es, Die Vorteile: 1. Materialgewinn 2. Zeitgewinn 3. Arbeitsgewinn

- . Die Steuerung denkt mit, wenn Sie Sie legen die Platte auf den Aufgabe- Das Plattenmaterial muf3 nicht von
Was Sle von elner erfe kten Schnittplane erstellen. tisch. Sofort wird die Platte eingezo- Hand gehalten oder geflihrt werden.
p Sie geben die Stiicklisten ein und un-  gen, genau positioniert und los geht's, Die EURO 5 arbeitet vollig selbstan-
mittelbar ist die Maschine fiir den opti- Schnitt fir Schnitt, vollig automatisch.  dig, schnell und prézise.

Plattenaufteilsage mit Druck-
balken erwarten. ;



Die grof3e Scge zum kleinen Preis.

APrazisionssageaggregat
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A Anzeige im Klartext

Prazises, automatisches Positionieren ¥

1. Materialgewinn

Die Steuerung denkt mit, wenn Sie
Schnittplane erstellen.

Sie geben die Sticklisten ein und un-
mittelbar ist die Maschine fir den opti-
malen Zuschnitt bereit.

2, Zeitgewinn

Sie legen die Platte auf den Aufgabe-
tisch. Sofort wird die Platte eingezo-
gen, genau positioniert und los geht’s,
Schnitt flir Schnitt, vollig automatisch.

3. Arbeitsgewinn

Das Plattenmaterial muf3 nicht von
Hand gehalten oder geflihrt werden.
Die EURO 5 arbeitet vollig selbstan-
dig, schnell und prazise.

AN @ i

A Der Druckpalken halt das Material unverriickbar

Besaumanschlage (Extra)¥

4. Quadlitétsgewinn

Die Platten werden eingezogen und
exakt positioniert. Nach jedem Schnitt
wird die Platte wieder genau in die
nachste Schnittposition gebracht, bis
die gesamte Platte abgearbeitet ist.

Der Druckbalken héalt die Platte unver-
rickbar fest, so daB eine maximale
Schnittprazision an unterschiedlichen
Plattenmaterialien — mit oder ohne
Vorritzaggregat — erreicht wird.

Mit der EURO 5 erzielen Sie garantiert
einen verleimfertigen Schnitt.

AusriBfrei und verleimfertig ¥

A Seitendruckeinrichtung (Extra)

Ségen von Kunststoffen ¥

5. Leistungsgewinn

Die EURO 5 bendétigt kaum mehr Platz
als eine Formatkreissage aber Sie
ségen schneller, praziser und verlust-
frei, weil der Hochleistungsrechner
alle Ablaufe optimiert.

6. Ergebnisgewinn

Wer schneller, praziser und ohne
Materialverlust sagt, spart (viel) Geld.
Tag fur Tag. Das lohnt sich auch flr
Kleinbetriebe, weil die Sage preiswer-
ter ist, als Sie flr mdglich halten.




Technische Daten

max. Schnitthéhe (Sageaustritt) mm
Hauptsageblatt max. mm
Hauptsdgenmotor kW/PS
Vorritzsédgeblatt (konisch) mm
Vorritzmotor kW/PS

Anschlaggeschwindigkeit
stufenlos (Riicklauf) m/min

Vorschubgeschwindigkeit Sagewagen
stufenlos (Ricklauf) m/min

Nettogewicht kg

Abmessungen

Maschinenab-
messungen in mm

Schnittdaten in mm

Schnittlange 3200 5060
Schnittbreite 2850 5430
3200 5780

Fir die Modelle EURO 10 und EURO
30 gibt es Sonderausfihrungen:
Maschinen speziell zum Sagen von
Kunststoffen, Maschinen mit Soft-
formingvorritzaggregat, Abkurzsagen
mit und ohne Softformingvorritz-
aggregat, Hubtisch- und Winkelan-
lagen unterschiedlicher Abmessung.

Konstruktions- und MaBanderungen vor-
behalten. Grundausstattung und Zubehdér
geman gultiger Preisliste.

Ant. Panhans GmbH

Werkzeug- und Maschinenfabrik

Postfach 140 - D-72481 Sigmaringen
Tel.: 07571/755-0 - Fax: 07571/755-277

693/EURO 5
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0-25 (30)
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PANHANS baut seit Uber 20 Jahren liegende Plattenaufteilsdgen.
Die 3 Modelle EURO 5, EURO 10 und Euro 30 sind in der Praxis
bewahrt. Die Zuverlassigkeit und die perfekte Schnittqualitat
zeichnen diese Maschinen besonders aus. Durch die Modul-
bauweise und die intelligente Serien-fertigung bieten wir lhnen
diese Maschinen zu einem Preis-Leistungsverhaltnis, das bei-

spielhaft ist. XD (e
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Ant. Panhans

Werkzeug- und Maschinenfabrik Ges. m.b.H.
Postfach 7 - A-4563 Micheldorf 0.0.

Tel.: 07582/51361  Fax: 07582/47 1






