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B PAUL Auftrennkreissagen Modellreihe Q

INNOVATIVES VORSCHUBSYSTEM

Der gute Ruf von PAUL als kompe-
tentes und leistungsfahiges Maschi-
nenbauunternehmen begann mit
der Entwicklung und Konstruktion
der ersten Doppelbesdaumkreis-
sage im Jahre 1948. Seither sammelt
PAUL unermudlich Erfahrungen mit
Transportwalzen als Vorschubsystem
im Bereich der Doppelsaumer und
Auftrennkreissagen.

Speziell fur die Bearbeitung von
getrockneten Harthoélzern wurde
die Modellreihe Q entwickelt. Die
Maschinen kénnen je nach Anfor-
derung im Gleich- oder Gegenlauf
betrieben werden und vereinen die
Vorteile von Transportwalzen (sehr
robust, wartungsarm, kostenginstig)

Abb. 2: Ein Gitterrost (Option) verhin-
dert, dass groBBe SpreiBelstticke und
Rindenteile in die Absaugung gelangen

Abb. 3: Das Vorschubsystem der
Modellreihe Q, eine Kombination aus
Transportwalzen und Kettenbett

und  Kettenbett
Werkstuckfuhrung).

(sehr

prazise

Das Kettenbett Gbernimmt die Brett-
fuhrung und sorgt fur eine optimierte
Nulllinien-Stabilitdt. Die maximal
18 Transportwalzen sorgen fiir einen
prazisen Transport des Materials und
damit fur beste Schnittqualitat. Die
erzeugten Produkte kénnen direkt
verleimt werden. Ein spezielles Opti-
mierungsprogramm steigert sowohl
die Holzausbeute, als auch die
Leistungsfahigkeit.

Antriebsmotoren bis 90 kW sorgen fur
die nétige Leistung zur Bearbeitung

Abb. 1: Q-805 mit
manueller Beschickung,
Laserrichtlicht und vier
Sdgeblattverstellungen

der Werkstucke bis 100 mm Ho6he
und 750 mm Breite. Mit bis zu vier
verstellbaren Sageblchsen bietet
die Modellreihe Q groBtmaogliche
Flexibilitat.

In  Kombination mit Mechanisie-
rungskomponenten bietet PAUL
intelligente  Systeml6sungen  und
komplette Produktionsanlagen
fur die industrielle Massivholz-
verarbeitung. Die Maschinen der
Modellreihe Q werden dadurch zu
leistungsstarken  Auftrennsystemen
fur die Zuschnittoptimierung.




SCHNITTBILDER

Die Modellreihe Q kann entweder
mit verstellbarem oder Fixeinhang
bestlickt werden.

Beim verstellbaren Einhang ist die
auBere bewegliche sowie die feste
Sagebuchse (die sogenannte Null-
buchse) je nach Anwendung und
Nutzspannldange mit einer variab-
len Anzahl Sageblatter bestlckt.
Die feste Nullblchse kann optional
ein- oder ausgertckt werden. Die
bewegliche Sadgebuchse wird mittels
Servomotor positioniert. Linienlaser
zeigen die Positionen der Sageblat-
ter auf dem Werkstuck.

Der Einhang kann zusatzlich um
bis zu drei verstellbare Blchsen mit
jeweils einer Trennsdge erweitert
werden. Die maximalen Verstell-
bereiche sind mafBgeblich von der
Nutzspannldange der Sagebuchsen
abhangig.

Beim Fixeinhang werden die Sage-
blatter mit Zwischenringen fest auf
eine lange Sagebichse gespannt.

In den Abbildungen und Tabellen
sind lediglich Beispiele zu sehen.
GerneerstelltdasTeamvon PAUL lhre
spezifische Sagenblichsanordnung.

B sagebichse fest
. Sagebuchse beweglich

Abb. 4: Der direkte Vergleich zeigt die hohe Qualitat des verleimféhigen
Schnittes mit einer Maschine der Modellreihe Q (unten)
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Abb. 5: Verstellbarer Einhang mit einer festen und bis zu vier
beweglichen Sdgeblchsen
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Abb. 6: Fixeinhang mit einer langen Sdgeblichse

Verstellbereich a (Option) 24 - 455 mm 48 (38) - 426 mm 48 (38)-373 mm 48(38)-320 mm -
Verstellbereich b - 24 - 402 mm 24 - 349 mm 24 -296 mm -
Nutzspannlange c 60 mm 60 mm 60 mm 60 mm 550 mm
Nutzspannldange d 120 mm 120 mm 120 mm 120 mm -
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TECHNISCHE DATEN

je nach MotorengroBe (max. 2550)
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Abb. 7: Maschinenabmessungen (mm) der Modellreihe Q 1700/1800

Q-805 Q-810

Schnitthéhe [mm] 15-50 15 - 100
Durchgangsbreite max. [mm] 750 750
Werkstucklange min. [mm] 500 600
Antriebsleistung [kW] 15-90 15-90
Vorschubgeschwindigkeit max. " [m/min] 83 83
Angetriebene Vorschubwalzen max. 18 18
Drehzahl Sagewelle [U/min] 4500 4500
Schalldruckpegel ? Leerlauf/Betrieb [dB(A)] 72177 72177
Schallleistungspegel ® Leerlauf/Betrieb [dB(A)] 93/96 93/96
Sageblattdurchmesser max. [mm] 250 350
Sageblattverstellungen max. 4 4
Abmessungen L [mm] 1700 1800
B# [mm] 1700 1700

H (mit Motor max.) [mm] 1320 (2550) 1370 (2550)

Gewicht » [kgl 3000 3200

1) bei manueller Entschickung max. 35 m/min.

2) am Arbeitsplatz, abhdngig von Werkzeug- und Schnittparametern
3) abhédngig von Werkzeug- und Schnittparametern

4) mit Sdgeblattverstellungen

5) ohne Motor und Rlickschlagsicherung, mit vier Verstellungen
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