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Sonderzubehor und
Zusatzeinrichtungen

® Schiebetisch RT-61 @ Schlitzscheibenschutzab-
deckung ® Abkirzsage ® Tischverlangerungen ® Glas-
leistensdge ® Zubehor zum Frasanschlag

Fiir Zapfenschneid- und Schlitzarbeiten kann der Schie-
betisch RT-61 angebaut werden. Die Tischplatte wird
durch eine Schnellverstellung angehoben und an die
Frasspindel herangeschoben - siehe Abb. 7. Dadurch
ist auch die sichere Bearbeitung kurzer Werkstticke
moglich. Der zum Zubehoér gehérende “SUPERFIX”
Schlitz-und Ablédnganschlag mit Schlitzprogrammlehre
ermdéglicht die Herstellung von Werkstticken z.B. Fen-
sterbau. Ausfiihrung RT-61, siehe “Technische Daten”.

Bei Zapfen- und Schlitzarbeiten
werden Werkstiicke mit groBem
Durchmesser verwendet.

Es ist hier der Einsatz der

Schlitzscheibenschutzab-
deckung unbedingt erforderlich -
siehe Abb. 8.

Die Abkiirzsdge AKS (Abb. 9)
kann im Zusammenhang mit
dem Schiebetisch RT-61 ver-
wendet werden. Durch diese
Einrichtung wird die Tischfrase
zur vollwertigen Zapfenschneid-
und Schlitzmaschine. Ausfiih-
rung AKS, siehe “Technische
Daten”.

Abb. 8 Abb. 9

Tischverlangerungen fur die Bearbeitung groBflachiger Werkstiicke kbnnen angebaut werden.
(Siehe Abb. 2 und Abb. 10).

Abb. 10
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RE=X-Tischfrasmaschinen der Typenreihe F-59 zahlen zu den modernsten und leistungs-
fahigsten auf dem Weltmarkt.

Sie wurden speziell fur die hohen Leistungs- und Prazisionsanspriiche der heutigen Fertigungmethoden so-
wie der neuesten Werkzeugsysteme konstruiert. Motoren und Lagerungen sind serienméBig verstéarkt, so
daB selbst fiur leistungsbetonte Betriebe der Holz- und Kunststoffbearbeitung keine Sonderausfuhrungen
erforderlich sind.

Bedienungskomfort

Alle Bedienungselemente sind an der Bedienungsseite der Maschine griff-giinstig sowie iibersichtlich an-
geordnet. Schlissel sind nur fur den Werkzeug- und Frasdornwechsel notwendig, alle anderen Bedienung-
selemente sind schliissellos.

Typeniibersicht:
F-59 Abb.1 Tischfrasmaschine

F-59 Abb.2 Tischfrasmaschine mit Tischverlangerung und ausziehbarer Werkstuckauflage
2000 x 900 mm

F-59 Abb.3  Tischfrdsmaschine mit Schiebetisch (bei dieser Ausfuhrung ist der Aufbau einer
Ablédngsage moglich)

F-59 Abb.4  TischfrAsmaschine mit Schiebetisch und Tischverlangerung rechts

Zusatzgerite, wie Schiebetisch, Glasleistensage, Abkirzsdge und Vorschubapparate
sind auch nachtraglich aufbaubar.

Abb. 3

Der Maschinenstédnder ist in einer
schweren, formschénen Stahlkon-
struktion ausgefuhrt und entspricht
allerh6chsten Anforderungen. Er ist
vollkommen geschlossen und gewahr-
leistet auf Grund seines hohen Eigen-
gewichtes einen guten Stand sowie
einen absolut ruhigen Lauf der
Maschine — ohne Verankerung auf
dem FuBboden. Er ist werkseitig fur
den Anbau des Schiebetisches
vorbereitet.

SerienmaBig ist eine Untertischab- oberflache ist planeben bearbeitet.
saugung vorhanden, Absaugstutzen Die groBe Tischéffnung - 365 mm -
@ 120 mm - siehe Abb. 3. laBt sich durch 4 Einlegeringe der je-

weiligen WerkzeuggrdBRe anpassen.
Der Maschinentisch ist in verwin- Der auBere Einlegering (Drehteller) ist
dungssteifer, dickwandiger GuBkon- drehbar (360°) und wird durch einen
struktion ausgefuhrt und die Tisch- Klemmhebel festgesetzt.

Abb. 4

0 Frasanschlag mit Feinverstellung, geschliffene Metallbacken
mit Kunststoffsplitterzungen

Tischverlangerung auf 2000 mm und ausziehbare Tischver-
breiterung (Mehrpreis) fur groBflachige Werkstucke

Bedienungsschalter mit Schaltsperre fir die hohe Drehzahl

Schalter fur Links-Rechtslauf und Entliftung fur die Motor-
bremse (Freilaufkontrolle)

Elektrische Anzeige fur die Drehzahlen 3000/6000/4500/9000
U/min.

Handrad fur Frasspindel-H6henverstellung
FuBpedal fur Blockierung der Frasspindel

AbschlieBbarer Hauptschalter mit Unterspannungsauslésung

©O00©0© 0 006 O

@ Klemmhebel fur Drehteller

@ Anbauflachen flr Schiebetisch
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Die Seitenflachen des Maschinen-
tisches sind serienmaBig bearbeitet
und erméglichen auch nachtréaglich
den Anbau von Tischverldngerungen.
Bei Tischfrdsmaschinen mit verldn-
gerten Tischen ist fur das Einsatz-
frasen eine Riickschlagschutzvorrich-
tung erforderlich - siehe Abb. 4
(Mehrpreis).

Der Frasanschlag, die wichtigste
Baugruppe bei einer Frasmaschine,
ist nach den neuesten Erkenntnissen
gestaltet worden. Beide Metallbacken
sind einzeln feinverstellbar und haben
schnell auswechselbare Kunststoff-

splitterzungen. Er ist auf dem Drehtel-

ler befestigt und kann um 360°
gedreht werden. SerienméBig ist ein
Absaugstutzen @ 120 mm angegos-
sen, wodurch eine gute Spanabfuhr
und eine groBRe Stabilitdt erreicht wird
(siehe Abb. 3).

Es kdnnen Werkzeuge bis @ 265 mm
aufgenommen werden.

Auf Wunsch sind diverse Zusatzein-
richtungen fur den Frésanschlag
moglich (siehe Sonderzubehor).

Der Frasspindellagerung wurde be-
sondere Aufmerksamkeit gewidmet.
Die Frasspindelfuhrung ist fest mit
dem Maschinentisch verbunden. Die-
se Fuhrung ist extrem lang und hoch-
préazise gehont. Die Frasspindel
selbst ist in einem geschliffenen
Zylinder (Pinole) gelagert, welcher in
der langen, gehonten Fuhrung spiel-
frei auf- und abbewegt wird.

Alle rotierenden Teile der Lagerung
sind sorgfaltig dynamisch ausge-
wuchtet.

Die Frasspindel ist vorgespannt und
lauft in Prézisions-Kugellagern. Eine
in der Praxis bewdahrte Fettschmie-
rung mit Mengenregulierung gewéhr-
leistet eine normale Lauftemperatur
der Frasspindel.

Das Ergebnis eines solchen
hohen Aufwandes ist:
AuBergewohnliche Laufruhe
bei jeder Drehzahl und bei
héchster Belastung.

Die Frasspindel hat einen Innenkonus
MK-5 und gestattet die Aufnahme von
Frasdornen nach DIN 8836. Die Fras-
dornbefestigung entspricht der neue-
sten DIN-Vorschrift und den neuesten
Sicherheitsanforderungen der HOLZ-
BG. Die Frasdorne werden nach DIN
8836 gefertigt und haben eine Ver-
drehsicherung fiir Links-Rechtslauf.
Zwischenringe, Frasdornmutter und
Differentialmutter entsprechen der
DIN 8837, 8838 und 8839.

Fur den raschen Werkzeugwechsel ist
die Maschine mit einer automati-
schen Bremse und einer Sicherheits-
blockierung fur die Frésspindel aus-
gerustet.

Die Hohenverstellung der Frasspindel
erfolgt spielfrei und leichtgéngig
durch ein Skalenhandrad an der Be-
dienungsseite. Die gewahlte Uberset-
zung (wartungsfreies Schneckenge-
triebe) erméglicht eine prazise Nach-
regulierung mit einer ablesbaren Ver-
stellgenauigkeit von 0,2 mm. Der
Hoéhenverstellbereich betréagt 120 mm,
so daB Spannzangendorne oder &hnli-
che Werkzeuge unter Tisch abgesenkt
werden kénnen.

Der Antrieb der Frasspindel erfolgt
durch einen im Stander eingebauten,
polumschaltbaren Drehstrommotor
(Schutzart IP 54) mit zweistufiger
Riemenscheibe von 6/8 kW Leistung.
Die Kraftubertragung erfolgt tber
Schmalkeilriemen. Durch eine groBe,
leicht zu 6ffnende Tur an der Bedie-
nungsseite ist eine gute Zugénglich-
keit der Antriebselemente und somit
ein rasches Riemenumlegen gewahr-
leistet - siehe Abb. 5. Es werden
serienmaBig 4 Drehzahlen erreicht,
wobei der Riemen nur einmal umge-
legt werden muB, da die Drehzahlen
3000 auf 6000 U/min bzw. 4500 auf
9000 U/min elektrisch geschaltet wer-
den. Eine Drehzahl-Leuchtanzeige

zeigt schon vor Betatigung des Schal-

ters die eingestellte Drehzahl an.

Die elektrische Ausfiihrung entspricht
den VDE-Vorschriften. Alle Bedie-
nungsschalter sind geschiitzt unter
dem Maschinentisch an der Bedie-
nungsseite angebracht. Durch den
Polumschalter mit Anlaufstellung
wird der Drehstrommotor in beiden
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Abb. 6

Drehzahlen im Sterndreieck einge-
schaltet, wobei aus Sicherheitsgriin-
den vor dem Durchschalten auf die
hohe Motordrehzahl ein Verriege-
lungsknopf gedrickt werden muB. Ei-
ne Drehzahl-Leuchtanzeige zeigt
schon vor Betatigung des Polum-
schalters die eingestellte Drehzahl
an. Uber einen weiteren Schalter wird
der Links-Rechtslauf der Frasspindel
bestimmt. Dieser Schalter hat eine
Mittelstellung, wodurch die Motor-
bremse entliiftet wird, und eine
Freilauf-Kontrolle des Frasdorns er-
folgen kann.

Eine automatische Verriegelung
schiitzt die eingeschaltete Stellung
vor einer Fehlbedienung. GemaB VDE-
Bestimmung ist ein abschlieBbarer
Hauptschalter eingebaut. Dieser hat
eine Unterspannungsspule und schal-
tet die Maschine bei Spannungsabfall
automatisch ab. Ein Wiederanlaufen
bei Spannungswiederkehr ist dadurch
verhindert - siehe Abb. 6.

Als funktionssicheren Motorschutz hat
der Drehstrommotor fur beide Dreh-
zahlen eingewickelte Temperaturfih-
ler, die bei Uberlastung automatisch
und zuverlédssig die Unterspannungs-
spule im Hauptschalter betatigen und
die Maschine dadurch abschalten.
Der Bremseffekt des Motors bleibt
auch bei Stromabfall erhalten.
SerienmaBig hat die Maschine eine
Steckdose fur den AnschluB eines
Vorschubapparates oder einer
Glasleisten- bzw. Abkurzsége.

Sicherheitsbestimmung

GeméB VBG 7j der Holz-Berufsgenos-
senschaft muB die Maschine mit ei-
ner automatischen Bremseinrichtung
sowie einer Drehzahi-Leuchtanzeige
ausgeristet sein. Dies gilt nur fiir die
Bundesrepublik Deutschland.
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Die Glasleistensdge wird an eine bearbeitete Flache am Fréas-
anschlag angeschraubt - siehe Abb. 11, Pos. 3.2.

Der Revolveranschlag mit seinen diversen Anschlagschrauben
ermoglicht ein schnelles Wiederfinden von verschiedenen
Werkzeugdurchmessern - siehe Abb. 11, Pos. 3.1. Mehrpreis.

Die Zentrale Parallelverstellung des Frédsanschlages gewéahr-
leistet auch bei laufender Maschine eine sichere und genaue
Feinverstellung - siehe Abb. 11, Pos. 3.3. Mehrpreis.

Abb. 11

Das Sicherheitspaket zum Frasanschlag
ist schnell einsetzbar, da die Kunststoff-
splitterzungen an den Metallanschlag-
backen rasch auswechselbar sind - siehe
Abb. 12. Kleine Teile kdnnen ohne Gefahr
einwandfrei bearbeitet werden - siehe
Abb. 13.

Technische Daten Abbie GBS

TischgroéBe 1000 x 900 mm  Schiebetisch RT-61 Mehrpreis
Tischhoéhe 860 mm  Schiebetisch mit Konsolen am Maschinensténder befe-
Durchmesser der Tischoffnung 355,250,178,  Stigt. Kugelgelagerte Fuhrungen. Arbeitsweg 1000 mm.
130, 90 mm  Schiebetisch hohenverstellbar und Tischplatte ver-

Drehzahl der Frasspindel
Konus der Frasspindel
Hohenverstellung der Frasspindel
Antriebsmotor der Frasspindel

Gerauschwerte:

DIN 45.635
Leerlauf 76; beim Frasen 84
Prafnummer der HOLZ-BG 6/2036/80

Distanz vordere Tischkante - Frasspindelmitte 440 mm
3000/6000/4500/9000 U/min

MK5
125 mm

6/8 kKW (8/11 PS)

Arbeitsplatzbezogener Emissionswert dB (A) nach

schiebbar.

Schiebetisch in allen Stellungen arretierbar.
Tischplatte 300 x 900 mm mit schwenkbarem Anschlag.
Langenanschlag “SUPERFIX” mit Schlitzprogrammiehre
far Holzlangen bis 2,5 m, mit Anschlagnocken und Skalen.
Werkstuckschnellspannung.

Nettogewicht ca. 140 kg

max. Werkzeug @ bei Arbeiten am Anschlag 265 mm e .
5 Abkiirzsdge AKS Mehrpreis

Absaugstutzen am Frasanschlag 120 mm L N
Ab Tisch 1 Schnitth6he 100 mm, S&geblatt @ 350 mm,

saugstulzen Untar Hse 20mm  Motorleistung 1,7 kW, automatische Bremseinrichtung,
Nettogewicht ca.690kg  sage seitlich gegen einstellbare Anschldge schnellver-
Bruttogewicht ca.800kg stellbar, Sage beidseitig bis 45° schwenkbar, Sége
Schiffsraumbedarf ca.1,3m3 Wwegschwenkbar (verlangerte Flihrungen fir Schiebe-

tisch erforderlich). Nettogewicht ca. 35 kg
Glasleistensége CS 30 Mehrpreis

Aufsatzkreissdge am Frasanschlag zum Ausschneiden
der Glasleiste. Sageblatt @ 300 mm, Motorleistung 1,7 kW,
Metallbacke zum Frasanaschlag einschl. Andruckrolle.
Nettogewicht ca. 22 kg

Normalzubehor

ringe, Bedienungswerkzeug.
Sonderzubehdr gegen Mehrpreis:

Automatische Bremseinrichtung gem. VBG 7|, optisch-elektrische Drehzahlanzeige, Spezialschalter fiir Links-
Rechtslauf mit Schaltsperre, abschlieBbarer Hauptschalter, angebaute Steckdose, Motorvollschutz auf allen
Drehzahlen, Frasanschlag mit Metallbacken und beidseitiger Feinverstellung, Frasdorn @ 30 x 125 mm, 3 Einlege-

Tischverlangerungen, Schiebetisch-RT-61, Abkirzsdge AKS, Schlitzscheibenschutzabdeckung, Glasleistensige, zen-
trale Parallelverstellung zum Frésanschlag, Sicherheitspaket zum Frasanschlag, Revolveranschlag zum Frasanschlag,
zweite Steckdose, Frasdorne mit anderen Abmessungen, Vorschubapparate, Rickschlagschutzvorrichtungen.

R — X - Maschinenfabrik

Georg Schwarzbeck GmbH & Co KG - 2080 Pinneberg/Hamburg
(] 2027 - = (04101) 704-0 -flx 02189140 - JF Rexmaschinen - West Germany i

GWW 11.84 5




