Protos

» Die Zukunft - jetzt

Pratos entstand aus der Uberzeugung. daff newe Wege in Die Zielsetzung: Umweltschulz, der die derzeitigen Vorschriften
Richtuna der totalen Sicherheit geaangen werden mufiten, um eine iibertrifft. besserer Bedienungskomfort und bessere Zuverlissigkeit:
komplette und rationelle Lisung fiir die Anforderungen der die gesammelte Erfahrung mufte konzentriert und zugleich die
modernen Industrie zu finden; innovative Technologie der heutigen Zeit eingesetzt werden

Die iiblichen Wege, denen alle folgen und die sich nicht von den
Konzepten zu lisen vermogen, die bereits alles geaeben haben, was
sig zu geben hatten, muften verlassen werden

Routech ist dies mit Protos gelungen.

Prolos st ein tatsdcliches Bearbeitunszentrum, das die
herkammlichen Konzepte umwilzt, Protos ist die endgiiltige
Antwort auf die stindig wachsenden Anforderungen. ein grofes
Projekt. das die Technik perfekt mil dem Design und die
Produktivitéit mit der Sicherheil vereinbart, wm kompromiblos zu
einer besseren Lebens- und Arbeitsqualitit des Menschens

beizutragen. \
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Eine Idee mit 360°-Drek \ounu -Lisungen
\

/fs ist einfach: Ein Prisma, das sich dreht.

g)':/ Drei Aufspannflichen liegen nacheinander drei
spezialisierten Bereichen gegenliber:
Beschicken/Entladen, Bearbeitung und Sammeln des
Abfalls, Drei gleichzeitige Vorgénge versinfachen die
Betriebsweise und gewihrleisten, die effektive
Bearbeitungszeit voll auszunutzen

Die Tische sind orisfest.
Die Leistung ist immer sehr grop, sowohl bei der
Bearbeitung van kleinen, als grofen Teilen, denn die
Tische kénnen vollstandig genutzt werden und die
_ Beschickungs-/Abladevorginge erfolgen immer

N taktzeitunabhangig.

— = — 2 —— Es steht eine sehr groBe Nutzflache zur Verfiigung.
- Die verflighare Flache entspricht derjenigen von drei
' herkéminlichen Maschinen gleicher Abmessungen. Es
stehen bis zu 70 Werkzeuge zur Verfiigung. Der
Werkzeugwechsel erfolgt automatisch. Die Maschine
kann mit vielen verschiedenen Spannvaorrichtungen
versehen werden, um die unterschiedlichsten Teile zu
bearbeiten. All dies mit kurzen Vorbereitungszeiten.
Leistung, Viglseitigkeit und Flexibiljtat sind weijtaus
grifer als bei den besten herkdmmlichen Lisungen

PROTOS: Ein Bearbeitungszentrum,
tas fiir drei arbeitet.



) Protos
Uher alle Grenzen hinweg

Der Leistungsgrad von Protos ® Protos iiberwindel die Grenzen der Zugéﬂrgﬁfh.kgi {, die oftmals
hinsichtlich Dualiliil und noch durch den Einsatz von Lisungen zur Erhihung der
Quantitat iibertrifft bei weitem Sicherheit verstirkt werden (Kabinen, Gitter und andere

alle Grenzen, die durch die Schranken)

KIHIZBI!“I]II hﬂ!‘kﬂmmlﬁ"}h_ﬂr ® DPpotos iiberwindet die Grenzen der Sicherfieit durch den
BBﬂI‘ll_EIIIIﬂB?ZEIm'BII II.II'_I“B Ausschlufy jeder miglichen Beriihrung mit den Bewegungsteilen
Holzindusirie l““"“gl sind. wnd die Beseitigung der Gefahr aus dem Arbeitsbereich
ausgeworfener Werfstiicke oder Werkzeuafragmente

® Protos [iberwinde! die Grenzen der Flexibilital, da die
Einrichizeilen auf ein Mindestmap reduziert sind und der
Uberaang von einem Tisch zum anderen weniger als 3
Sekunden erfordert

® Protos iiberwindet die Grenzen dérQmuweltbelastuna durch
Gerdusch und Staub, die :Jr<fﬁ%$ die Problematil der

Vereinbarkeit von balmt ﬁ Zugdnaglichkeil gefnilpfi

war. ’ R’
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® Protos liberwi i renzen der Werfzeugauswah!, denn es

kinnen /&@\'.mzmmu untergebracht, der gleichzeitige
il

reren Spindeln vergenommen und jedes

Wechsg[ v
WQ;?}J jede beliebige Spindel montiert werden.
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rrangstellung

In Protos ist die Sicherheit
serienmaBig.

Die Sicherheit ist der Ursprung des
Projektes, sie ist dessen
“Lebensweise”.

Mit seinem umwalzenden Design
iibertrifft Protos die europaischen
Vorschriften beziiglich Sicherheit
und Umweltschuiz.

Sicherheit und bequemer Zugang -bei den
Bearbeitungszentren oft nicht miteinander
vereinbaf- sind bei Protos in perfektem Einklang
Protos besitzl keine stérénden Schranken oder
den Bediener behindernde Schutzvorrichtungen. Der Bediener
befindet sich in einer geschiitzten Position und ist keiner Unfallgefahr
ausgesetzt. Der Arbeitshereich liegt auf der pegeniiberliegenden Seite
und ist durch die uniberwindbare Barriere der Tische vom Bediener
getrennt. Vervollstandiet wird auch das Sicherheitssystem durch: gine
Schalenkabine, die auch in geschlossenem Zustand den
Zugangshereich zur Aufgabe und Entnahme Vollig feei 14Bt: efrie aktive
fotoelekiranische Schranke an dem Zugangsbereich, die Berlihrungen
mit dem Tisch wahrend dessen Drehung verhindert; ein
Fernitberwachungssystem iiber Monitor zur komfortablen und
gefahrlosen Beobachtuna des laufenden Arbeitsvarganaes




Protos
Von der Entstehung an unwiderstehlich

Schnelle Beweglingen, aggressive, doch zugleich "sanfte’ Beschleunigung - die
Natiirlichkeit aller Vorgénge stellt das grofe Temperament von Protos unter Beweis
Wihrend Protos auf einem Tisch arbeitet, kann der Bediener den folgenden Tisch
beladen - ein kontinuierlicher Arbeitszyklus

Die gesamte Arbeitszeit steht fiir die Aufgabe- und Entnahmevorginee zur
Verfilgung: dank der totalen Zuganglichkeit sind keine schnellen oder gefdhrlichen
Handhabungen erforderlich und die Beschickungszeit hat keine Auswirkungen auf
die Bearbeitungszeit. Protos 63 mit Doppeltischen erméglicht auch das Auswechseln
und das Einregulieren der Spannvorrichtungen auf einem Tisch, wihrend aufl dem
anderen Tisch weitergearbeifet wird Kleine oder grofe, einfache ader komplexe
Werkstiicke: Protos macht keine Unterschiede und fithrt jede Bearbeitung schnell
nd préazise aus. Protos produziert mehr und auf kleinerem Raum, reduziert 0
Zeitaufwand und Energieverbrauch

Protos macht nie Pause und ist wirklich unwiderstehbar,




Routech

Protos
In volliger Harmonie mit Mensch und Umwelt

Betrachten wir den Umweltschutz: Es ist schwer andere Maschinen zu
finden, die mit Protos unter diesem Gesichtspunkt konkurrieren
kénnen. Eine Kabine umschliept den gesamten Arbeitsbereich. Die
Absauganlage fiir Sdgespine bildet in der Kabine einen Unterdruck
was eine Staubemission verhindert. Unter dem sich drehenden Prisma
fiihrt ein Bandtransport die spontan von den Aufspannflachen
fallenden Abfille nach aussen ab. Unser Augenmerk gilt dem
mernschengerechten Arbeiten: der um 30° geneigte ergonomische
Arbeitstisch erleichtert wesentlich die Aufeabe und Entnahme, nicht
zuletzt auch dank der Tatsache dap kein Abfall von Hand entfernt
werden mup. Eine bewesliche Konsole gestattet die Anordnung des
Bedienfeldes an der fiir den Bediener komfortabelsten Stelle, so dap
alle Arbeiten bequem ausgefiihrt werden kénnen

Protos verbessert die Umweltqualitat

und weriet die Arbeit des Menschen auf.




Protos
Routech/ Die ganze Welt an der Leitung.
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Protocad
PROTOCAD - Ein CAD/CAM, das Protos gewachsen ist

Das Planen, Entwerfen, Zeichnen, Programmieren, Die Leistung des Protocad eliminiert viele Vorgdnge,
Hinterlegen und Ubertragen von Programmen wird mit aptimiert die Werkzeugwege, kalkuliert die Arbeitszeiten,
Protocad zu einer einzigen, einfachen Biirotitigkeit, die simuliert die Bearbeitunzen auf dem Monitor und iibertrast

nicht mehr das Anhalten der Maschine erforderlich macht die Programme tiber Netzverbindungen oder mittels

Standard Floppy-Disketten

Protocad lduft unter Extended DOS und Windows, ist
einwandfrei mit den gdngigsten CAD-Systemen des Marktes
kompatibel und kann Dateien it den Formaten DXF und
ASCII erkennen und verarbeiten. Auf diese Weise wird ein '
Gropteil der Arbeit ein fiir allemal erledigt, unndtige
Wiederholungen werden vermieden und damit

Fehlerquellen ausgeschlossen.
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Routech/

Protos

2 Versionen

Protos 33
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Protos 63*. Bearbeitungsschema mil | Aggregat ail 2 synchron gesteperten Tischen
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Protizs 63*- Bearbeitungsschema mit 2 Agaregaten auf 2 synchron gesteussten Tischen

* fiir Preitos 33 gelten dis Abmessungen von Prolos 63

Protoa 63° Bearbeitunssschema "im Pendelvertahren” mit 4 Aggregaten auf | Tisch




' rizch Kanfiguration der Bearbeltungselnhelten
verdnderlich

Lraten urd Mafangaben sind unverbindlich D
Firrma behilt sich das Recht auf Anderungen ohine
Vibranklindigung vor,

Protos
Wichtigste technische Daten

Nutzarbeitsbereich (X, Y) mm 3260, 1300
Verfahrweg X-Achse * biszu mm 4000
Verfahrweg Y-Achse mm 1800
Verfahrweg Z-Achse mm ) 300
Vorschubgeschwindigkeit: X-Achse m/min 50

Y-Achse m/min 30

Z-Achse m/min 20
Spindelleistung Standard kW (PS) 75(10)

auf Wunsch_

-

11,3(13)

N

Spindelaufnahme
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I,@_\*\@ﬂiegel ISO 30 oder 40

Standard-Spindeldrehzahl
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U/min 900/18000

Werkzeugdrehzah Eénderur}g* _)"b

mit statischem Umrichter

Werkzeugmagazin =~ \, fiir 40 Werkzeuge
W ) \i = . .
erkzeugmagag;q N )J' oder fir 70 Werkzeuge
% e
Durchmes?i_&%@ﬂﬁnung mm 250
A .

erforgg;k@kluh bar 65

P 3 N
__.__:'%@?os 63 mit 4 Kopfen 7,5 kW kg 12500

LN

, F\ £ Schallschutzkabine kg 1800

Routech®

Nur High-Tech.

Routech ist ein Unternehmen der SCM-Gruppe, das auf den Bau von Oberfrasen und NC-

Bearbeitungszentren fiir Sonderfertigungen spezialisiert ist.

Routech-Maschinen sind Ausdruck der modernsten Technologien und stark auf die industrielle
Anwendung ausgerichtet. Solide Maschinen, die sich durch die konsequenten technischen Lésungen und
die hochwertige Mechanik auszeichnen, die dauerhaft gleichwertige Arbeitsleistungen auch unter extrem

rauhen und schwierigen Einsatzbedingungen sichert.

’ Routech stellt auch flexible Fertigungszellen (FMC) unter Verwendung von Maschinen aus eigener
Produktion her, die speziell fiir die kundenspezifischen Anforderungen ausgelest und mit einem
vollstandigen Automatisierungssystem fiir die entsprechenden Prozesse ausgestattef sind,




