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SANDINGMASTER SCSB-2

antaa moitteettom

Vakiorakenteinen Sandingmaster SCSB-2 sopii seka
tarkkaan kalibrointiin ettd moitteettomaan viilupintojen
hienohiontaan.

Sandingmaster on koneenrakennustekniikan
ykkosluokkaa:

* Hiotut ja kiilloitetut paininpalkit antavat tasaisen,
varman ohjauksen tyGkappaleelle hionnan aikana.

x* Nerokas p6ydan joustosysteemi on kadyttdvarma T
joustohionnassa.

¥ Ehdottoman vérindtén kone takaa suoran,
tasalaatuisen hiontapinnan.

SANDINGMASTER



n hiontatuloksen

SANDINGMASTER

SCSB-2 -koneen
ominaisuuksia

_ SCSB 2 g ¥ Sandingsmastereille on tunnusomaista yksin-
kertainen kayttt, SANDOMATIC-rakenteessa
tarvittavat sdadot ovat yhden valintakytkimen ja
kayttdévivun takana, niin etta tottumatonkin kayttaja
saa hyvan hiontatuloksen.

. SANDINGMASTER

% Polynimu tapahtuu paininpalkkier 1api eli
mahdollisimman l&fielia hiophapistetta, jolloin jo
pienelld imulaitteistolla /kone ja tyokappaleet
pysyvat puftaina.

¥ KaikKiin koneenosiin paastaan helposti kasiksi
suurien\oviaukkojen kautta.

¥\ Paininpalkkien hyvan ohjauksen ansiosta voidaan
Rioa myods 150 mm:n pituisia kappaleita.

¥ Kalibrointi- tai joustohionta-asettelu vain yhta
valintakytkinta kayttaen:
Asento 1: Etummainen paininpalkki joustaa ja poyta
kiinted = kalibrointi
Asento 2: Etummainen paininpalkki kiinted ja péyta
joustaa = joustohionta

* Tyodkappaleen vahvuuden digitaalinayttd

% Koneessa on automaattiset levyjarrut, jotka toimivat
paineenlaskun, nauharikon tms. sattuessa.

% Automaattinen korkeusasettelu sormisuojalla
varustettuna on koneen vakiovarusteena.

¥ GS (geprufte Sicherheit) -tunnus. Suoritettujen
testien perusteella Sandingmaster SCSB-2 on
saanut luvan kayttdd GS-tunnusta, joka merkitsee
todistettua varmuutta.




Tekniset tiedot: SCSB2-600 | SCSB2-900 | SCSB2-1100 | SCSB2-1300
| Tybleveys mm 600 900 1100 1300
wuurin tydkappalevahvuus mm 150 150 150 150
“Byosttenopeus m/min. 7414 7+ 14 7+14 7+14
Hiomanauhan mitat mm | 630 x 1900 | 930 x 19001130 x 1900 | 1330 x 1900
Moottori 1. yksikko KW T4 11 15 18,5
Moottori 2. yksikko kW 75 14 il 15
Liitantateho kW 17 24 28 35
Imukapasiteetti
100 mmVp mh 2500 3000 4500 5000
Imuliitanta @ mm 200* 200* 280" - 280*
Kayttopaine bar 6 6 6 6
[Imankulutus I/min. 180 180 180 180
Nettopaino kg 1500 2000 2500 3100
Bruttopaino kg 1900 2500 3050 3700
Leveysmitta C mm 1500 1800 2000 2200
Tilavuus pakattuna m3 6.7 Tl 8.8 9,7
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Leveanauha-
hiomakoneen
toimintaperiaate

Paatén kuljetinhinta vie
tybkappaleet koneen lapi.
Péydan yldpuolella ovat
hiomayksikot.

Hiomayksikké muodostuu
kontaktitelasta tai tallasta seka
nauhan kiristysrullasta, jonka
ympéri kiertdd paaton
hiomanauha. Paksuusasettelu eli
hiomayksikdn ja poydan etdisyys
saadetadn moottorikayttoisesti.
Nopeasti kiertdva hiomanauha
koskettaa syotettavasd tyo-
kappaletta, jolloin nauha-
karkeudesta ja asetteesta riippuer
saavutetaan kalibrointi tai hieno-
hionta. Irtoava hiomapdly imetaar
paininpalkissa olevan aukon
kautta pois.




