


Automatische Plattenaufteilsige FM 16-Standard

In der neuen Plattenaufteilsdge FM 16-Standard kommen
Erfahrungen im Bau von einfachen Plattenséagen, bis hin zu
elektronisch gesteuerten Anlagen zur Geltung. Die
Maschine entspricht den Anforderungen eines modernen
Betriebes der Holzverarbeitung, wo téglich Platten in den
verschiedensten Mafen aufgeteilt werden missen. Ob es
sich dabei um Span-, Tischler- oder Faserplatten handelt,
ob diese einseitig oder beidseitig kunststoffbeschichtet
sind: es wird stets ein splitterfreier, kantiger und fugen-
dichter Schnitt erzielt, der keinerlei Nacharbeit mehr er-
fordert.

@ Praziser Schnitt,

® hohe MaRgenauigkeit,

® leichte Bedienbarkeit,

@ geringe Personalkosten — Einmannbedienung
® lange Lebensdauer durch stabile Bauweise —

das sind die wesentlichen Vorteile, die die FM 16-Stan-
dard bietet.

Die Maschine besteht aus einem stabilen Maschinen-
korper mit starrem Spannbalken, der durch 2 auRen
angeordnete doppeltwirkende Druckluftzylinder betéatigt
wird. Zahnstangen sorgen fiir exakte Parallelfihrung. Die
Werkstuickspannung erfolgt beidseitig der Schnittlinie.

Das Sageaggregat wird auf einer geharteten Filhrung von
hochster Prazision gefihrt und ist mit leistungsstarken
Haupt- und Ritzermotoren ausgestattet.

Der Vorschub des Sageaggregates erfolgt automatisch
und ist stufenlos regelbar von 2 bis 40 m/min. Der Ruck-
lauf geschieht ebenfalls automatisch im Eilgang und
unterflur. Die Schnittlange wird vorgewahlt. Das bedeutet
Zeitgewinn, vor allem bei kurzen Werkstlicken. Das
Vorritzaggregat kann separat abgeschaltet werden. Zwei
pneumatisch betatigte Besaumanschlédge gehéren zum
Lieferumfang.

Die FM 16-Standard ist zum AnschluB an eine ortliche
Absaugeanlage oder an einen Ventilator vorgesehen; Ab-
saugestutzen zur Staubabsaugung am Maschinenkdrper
und Spannbalken sind vorhanden.

Die Sicherheitseinrichtungen entsprechen den neuesten
Unfallverhiitungs-Vorschriften; die Maschine ist von der
Berufsgenossenschaft approbiert worden.

Die Bedienungselemente sind tbersichtlich in einem
Schaltpult untergebracht, das auf einem Auslegearm
schwenkbar montiert ist. Dadurch kann die Maschine
sowohl von vorn wie auch von hinten bedient werden.

Die FM 16-Standard besitzt an der Vorder- und an der
Riickseite prazis bearbeitete Anlageflachen, sodal® dort
Auflage- und Anschlagtische angebaut werden kénnen.
Fiir den Anbau vorn sind der Winkelanschlagtisch HP 56022
sowie der Werkstiickauflagetisch HP 5023 vorgesehen.

Der Winkelanschlagtisch HP 5022 ist mit MaRskala und
mit einem Klappanschlag versehen. Selbstverstandlich
lassen sich auch mehrere Klappanschlage auf bestimmte
MaRe fixieren; die nicht benoétigten Malie bzw. Klappan-
schlage werden dann einfach tberfahren. Die TischgréRe
betragt 1800 x 800 mm. AulRerdem besitzt er einen bis
auf max. 3100 mm ausziehbaren Tiefenanschlag, wodurch
auch groRere Werkstiicke angelegt und geségt werden
kénnen.

Der Werkstiickauflagetisch HP 5023 dient als Auflage-
flache mit einer Abmessung von 1800 x 800 mm.

Beide Tische sind mit einer Luftkisseneinrichtung ausge-
stattet. Durch den Luftkisseneffekt kann das Material fast
ohne Reibung bewegt werden. Die Tischauflagen sind mit
Luftkésten und Bohrungen fir den Luftaustritt versehen.
VerschluRstopfen lassen nur in den Bereich Luft aus-
strémen, der durch das Plattenformat in Anspruch
genommen wird. Das Werkstlck ist gegen Verkratzungen
geschutzt. '
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An der Riickseite der Maschine ist der Prézisions-
anschlagtisch HP 5020 angebaut, der fir genaueste
Parallel- und Winkelschnitte konstruiert wurde. Er besteht
aus einem stabilen Stahlunterbau mit Tischplatten aus
Schichtholz, zwei Fiihrungen, einem Spezial-Alu-Profil als
Winkelanschlag und einem verfahrbaren Parallelanschlag.
Zwei groRe Ausschnitte an der Tischrickseite ermdglichen
einen bequemen Zugang zum Parallel- und Winkel-
anschlag.

Das Anschlaglineal kann pneumatisch angehoben werden,
sodal eine Materialbeschickung nicht nur von der
Maschinenvorderseite, sondern ebenso von der Riickseite

her moglich ist. Uber ein Handrad wird der Parallel-
anschlag vor- und zuriickbewegt.

Der Prazisionsanschlagtisch HP 5020 ist serienméaf3ig mit
digitaler MaRablesung fiir Einzel- und Streifenschnitte
ausgeriistet. Die digitale MalRablesung vermeidet Ablese-
und Zuschnittfehler, wie sie bei herkdmmlichen MaRband-
ablesungen vorkommen kénnen. Vor allem aber werden
beim Streifensdgen Rechenfehler ausgeschlossen, da die
Sageblattstarke automatisch beriicksichtigt wird, und das
tatsachliche FertigmaR auf der Digitalanzeige am Bedie-
nungspult erscheint.

Die Prazisionsfiihrung des
Parallelanschlags gewahrleistet hohe
MaRgenauigkeit.




AUTOM 5550

Schaltpult mit allen Funktionstasten und Digitalanzeige

Sageblatter:

HM-Kreissageblatt KSB 4005 fiir Hauptséage,
305 mm @, Z = 60, Zahnstarke 3,2 mm, Bohrung 30 mm

Technische Daten:

Lieferumfang:
Plattenaufteilsage FM 16-Standard bestehend aus:

1 Langsschnittsage FM 16-Automatic mit Druckluft-
spannung, stufenlos regelbarem automatischem Vorschub,
automatischem Ricklauf unterflur, mit Entstaubungsein-
richtung zum Anschluf an eine 6rtliche Absaugeanlage
oder an einen Absaugeventilator, Sdgewagen mit Sége-
motor und separaten Ritzermotor, Schnittlange 3100 oder
4200 mm,

1 Prazisionsanschlagtisch HP 5020 fiir riickseitigen Anbau,
mit pneumatisch anhebbaren Parallelanschlag, Tischflache
hinten geéffnet, mit Digitalanzeige fir Streifen- und Einzel-
schnitte, Anschlagtiefe 1250 mm, fiir Schnittlange 3100
bzw. 4200 mm,

1 Winkelanschlagtisch HP 5022 zum vorderseitigen Anbau
1800 x 800 mit einem Klappanschlag und ausziehbarem
Tiefenanschlag,

1 Werkstiickauflagetisch HP 5023, 1800 x 800 mm zum
vorderseitigen Anbau,

1 Luftkisseneinrichtung fiir die vorderseitigen Tische

HP 5022 und HP 5023, mit Radialventilator und Luftlei-
tungen.

Auf besondere Bestellung:

Absaugegerat VE 4000, fahrbar, 1,6 kW, Leistung
2850 cbm/h, mit Sammelrohr und Verbindungsschlau-
chen, einschl. elektrischem AnschluR zur Maschine.

Anschlagtiefe 2100 mm anstelle 1250 mm

HM-Kreissageblatt KSB 4006 fiir Vorritzer, 200 mm @,
Z = 60, konisch, Zahnstarke 3,2/4,0 mm, Bohrung 30 mm

Type

FM 16-Standard 3100

FM 16-Standard 4200

Schnittlange 3100 mm 4200 mm
Anschlagtiefe des Tisches 1250 mm 1250 mm
Schnitthéhe max. 70 mm max. 70 mm
Gewicht netto (Maschine allein) 1920 kg 2220 kg
Gewicht netto (mit Tischen komplett) 2595 kg 2940 kg
Gewicht brutto (f. Landtransport auf Bohlen) 2725 kg 3100 kg

Sageaggregat

leistungsstarker Drehstrommotor 380 Volt, 50 Hz, 7,0 kW

Ritzermotor Drehstromm

otor, 380 Volt, 50 Hz, 1,1 kW

Vorschub

stufenlos regelbar von 2-40 m/min.

Ricklauf im Eilgang 3

0 m/min., unterflur

Vorschubmotor Maschine Gleichstrom

0,5 kW

Radialventilator Drehstrom 3

80 Volt, 50 Hz, 1,0 kW

GesamtanschluBwert ca. 10,3 kW

LuftanschluR 10 mm L. W.;

Betriebsdruck 6 bar; Luftverbrauch ca. 15 | bei 6 bar je Takt

Absaugung 2 Absaugoffi

Luftmenge 3400 m?3/h bei 30 m/sec. Luftgeschwindigkeit

nungen: 1x140 mm @ I.W.; 1xoval 140x 60 mm |. W.
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Anderungen in Konstruktion und Ausfiihrung vorbehalten.

® Elektr. AnschluR
mit Schaltschrank

@ LuftanschluR
® Absaugung
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