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Alles “Made in Italy, by SCM*

Vom GubBteil bis zur Endabnahme und

Qualitatskontrolle.

Erleben Sie modernste Maschinenfertigung live vor Ort. Besuchen Sie unsere
Produktionsstatten/Werke. SCM-Qualitat zum Anfassen.




¢Ascm

woodworking technology

class Relhe

Standardmaschinen fiir die fortgeschrittene Tischlerei.

Das Ziel von SCM ist es, den Kunden Technologien von hoher Qualitat zuzusichern, die ihren
Beddrfnissen entsprechen. Damit wird SCM zu dem wichtigsten Bezugspartner fiir jeden Bedarf.

Die beste Losung fiir hohe Anforderungen.
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In diesem Katalog sind die Motorleistungen in S6 angegeben, wenn nicht anders angezeigt.
In diesem Katalog sind die Maschinen in CE-Ausfiihrung und mit Sonderzubehér dargestellt.
Der Hersteller behalt sich das Recht vor, alle Daten und MaBe ohne Vorankiindigung zu andern, ohne dabei die durch EG-Bescheinigung notwendige Sicherheit zu beeinflussen.
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Programmierbare
Formatkreissagen

class si x
class si 550ep
class si 400ep

Doppelte Sageblattschwenkung +46°.

class si x class si 550ep class si 400ep
Max. Sageblattdurchmesser mm 550 550* 400
Max. Sdgeblattdurchmesser mit Vorritzer mm 450** - 400
Max. Schnitthdhe bei 90°/+45°/-45° mm 200/130/105 200/130/- 140/97/-
Sageblatt Drehzahl U/min 3000 + 5000 2500/3500/5000 3000/4000/5000
Formatschnitte mm 2200 + 3800 2200 + 3800 2200 + 3800
Schnittbreite am Parallelanschlag mm 1000 + 1500 1000 + 1500 1000 + 1500
Dreiphasenmotoren ab kW/Hz 9(11)/50 (60) 7 (8)/50 (60) 7 (8) /50 (60)

Fur die vollstdndigen technischen Daten siehe Seite 16

*  Maschine ohne Vorritzer
** Vorritzaggregat als Option
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Innovative Technologie verbunden

Sageaggregat Schiebeschlitten Parallelanschlag Elektronische S ) )
Robuste Struktur Schnittqualitat Gleichmal3iger Steuerung mit einer einfachen Bedienung.
Vorschub und Prézision und einfache
Genauigkeit Bedienung

4/51
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Formatkreissaoen

C
C
C

ass si 400
ass sl 350
ass si 300

class si 400 class si 350 class si 300
Max. Sageblattdurchmesser mit Vorritzer mm 400 350 315
Max. Schnitthdéhe bei 90°/45° mm 140/97 118/81 100/70
Sageblatt Drehzahl U/min 3000/4000/5000 4000 4000
Formatschnitte mm 2200 + 3800 2200 + 3800 2200 + 3800
Schnittbreite am Parallelanschlag mm 1000 + 1500 1000 + 1500 1000 + 1500
Dreiphasenmotoren ab kW/Hz 7 (8) /50 (60) 7 (8)/50 (60) 5(6) /50 (60)

Fur die vollstédndigen technischen Daten siehe Seite 16
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i
Sageaggregat Schiebeschlitten Parallelanschlag Hohe Konsﬁru_ktlonsqualltat fur sichere
Robuste Struktur Schnittqualitat GleichmaRiger und zuverldssige Leistungen.
Vorschub und
Genauigkeit

6/7m



Formatkreissagen
Arbeitsaggregate

Robuste Struktur

Sageaggregat (class si x)
Sdgeaggregat + 46° mit Selbstspannsystem fir den
Treibriemen (SCM Lésung): Leistungen und
Zuverldssigkeit ohne Kompromisse.

Stets beguem und prézise
Handrader an der
Maschinenvorderseite

Arbeitskomfort beim taglichen Gebrauch
durch einen staubdichten Getriebekasten
(SCM Losung), der eine flussige und
direkte Ubertragung gewéhrleistet.

Jeder minimalen Bewegung des
Handrads entspricht eine bestimmte
Einstellposition des Sageblatts.

Die Hohenverstellung des
Sdgeaggregats erfolgt Uber
eine robuste Gusskonstruktion
mit Gleitung auf geschliffenen
Rundfiihrungen, als Garantie
von bester Genauigkeit.
Schwenkung des gesamten
Aggregats auf einer Linette 4
aus Gusseisen mit grossem
Durchmesser fur maximale und
dauerhafte Zuverldssigkeit.

Einfach und effizient
Einstellung des Vorritzers

Die vertikale und horizontale
Einstellung erfolgt bequem Uber

ein direkt wirkendes mechanisches
Hebelsystem, das flissige und prézise
Bewegungen garantiert.

Die nitzlichen mechanischen
Anschldge ermdglichen eine rasche
Wiederpositionierung.

Durch die Position der Bedienelemente
ist die Einstellung bequem an der
Maschinenvorderseite ausfihrbar.




Hochste Schnittqualitat, auf lange Sicht garantiert
Besaumwagen

Der Wagen muss niemals eingestellt werden, dank der geschlossenen Geometrie mit
eingebordelten gehdrteten StahlfUhrungen.

Die bogenformige Kontaktflachen der class geschliffenen

Stahlfiihrungen (SCM Loésung) gewahrleistet aufSerdem:

« Spielfreiheit und viermal hohere Tragfdhigkeit.

+ Toleranz +/- 0,05 mm auf der gesamten Besdumlange
des Sdgewagens fir eine maximale Schnittqualitat und
Fihrungsgenauigkeit.

« Die besondere Position der Fihrungen gewdhrleistet Schutz
vor Staub und optimale Leichtgéngigkeit.

Schnelle und préazise Optimale Abstutzung
Anschlagpositionierung Besdumrahmen und Teleskoplineal

Parallelanschlag GroRer Besdumrahmen mit Leerlaufrolle am Ende zur
Rundstangenfiuhrung am Parallelanschlag mit Erleichterung der Plattenaufgabe und mit beweglichen
mikrometrischer Einstellung. Der Anschlagsupport Quertrager fur die Abstutzung kleinerer Platten.

kann auch mit einer integrierten Digitalanzeige zum Das Teleskoplineal mit Skala und mit 2 Klappanschldgen
Ablesen des Mafes mit Sensor und Magnetband ermoglicht das Besdumen von Platten mit 3200x3800 mm
ausgestattet werden (Option). Die FUhrung ist mihelos sowie Gehrungsschnitte bis 45 Grad auf beiden
wegschwenkbar wenn nicht im Einsatz. Seiten des Rahmens.

8/91m



Programmlerbare
atkreissage
Elektronische
Steuerungen

Technische Spezifikation auf Seite 17

Bedienervortele durch die
automatische Steuerung der

wichtigsten Maschinenfunktionen
Ready
Einfache und schnelle Programmierung der
Bearbeitung durch die elektronische Steuerung
und das 4" LCD-Display.
* Betriebsart: manuelle, halbautomatische
und automatische mit 99 speicherbaren
Arbeitsprogrammen
+ Verwaltung der Werkzeugdaten mit automatischer
Korrektur der Schnitthéhe
* Betriebsstundenzdhler und Rechner

Hohenverstellung  Schwenkung  Programmierbarer Anzeige der
des des Parallelanschlag ~ Sageblattdrehzahl
Ségeaggregats Sageaggregats  (Option)

Operative Vortele durch

konkrete Bedienernifen

Easy

Maximale Zuverldssigkeit dank der Funktionstasten und
des Bedienkomforts durch die elektronische Steuerung
von bis zu 5 Achsen und dem 7" LCD Farbbildschirm

im 16:9 Format. Integrierter und schneller Abruf der
Maschinenfunktionen zur Optimierung der Produktivitdt
und effektiven Ausnutzung aller Moglichkeiten

der Maschine.

Ein einziger Schnitt, der richtige
Bedienerunterstiitzung

Auf dem grof3en Bildschirm werden dem

Bediener standig die Angaben fur die korrekte
Schnittkonfiguration angezeigt. Besonders interessant
ist, dass die richtige Position des Anschlags aufgrund
der bekannten Mal3e des Werksticks in Echtzeit
angezeigt wird (SCM Lésung).

Die "Easy" Steuerung verwaltet den
Inverter zur Drehzahleinstellung und

die Ausrichtung des Vorritzers. §

e
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4 A \aximaler Komfort
' Im Sagewagen integrierte Start-
: ¥ " #4. und Stopptasten
e ’ [ 0 ' 2! z . /i Die Moglichkeit, das Hauptsageblatt und
: 3 =/ ™ \orritzer Uber die Tasten am Ende des

Besdumwagens ein- und auszuschalten,
ist bei der Bearbeitung groRRformatiger
Platten extrem hilfreich.
(Option)

Innovationen im Dienste

des Bedieners

Automatisches Einstellsystem fiir den
Sageblattschutz

Der Sageblattpendelschutz wird Uber
das exklusive "AP System" je nach

Préazision und G@SChV\/\ﬁd@K@IT Sageblattschwenkung positioniert
Programmierbarer Parallelanschlag mit (SCM Lésung). Dies macht den Wechsel
Verstellungen iber Linearfiihrung zwischen Schnitten mit verschiedenen
und Kugelumlaufspindeln. Neigungen noch schneller und sicherer, ohne
Nur Versionen Ready 3 Plus / Easy 3 Plus dass der Bediener die Maschineneinstellungen @&

. - manuell andern muss.
" : (class si x)

“‘ﬁ
h

Praktische Anwendung und
Sicherheit

Programmierbarer Parallelanschlag mit
Fihrung auf einer stabilen Rundstange
und Bewegungsiibertragung

durch ein Stahlkabel. Ablesung der
Anschlagposition Uber Magnetband.

Nur Version Ready 3




Vorrichtung fir Winkelschnitte

Erhaltlich in den Versionen:

3) traditionell

b) mit automatischem Ausgleich der Anschlagposition

c) mit automatischem Ausgleich der Anschlagposition und
elektronischer Digitalanzeige der Anschlagposition

und des Schnittwinkels

Formatkrelssa e
Vorricht ung1
auf Anfrage

Vorrichtung fiir Paralleschnitte
Das exklusive Bezugssystem
ermoglicht es, ohne Probeschnitte
die Schnittmafe fur lange

% schmale Platten einzustellen.
Auch mit elektronischer
Digitalanzeige erhaltlich.




\ Anschlag fiir Komplementirschnitte
\ muss an den Standard Formatanschlag befestigt werden. Diese Vorrichtung
Besdumrahmen mit "Compex" Vorrichtung ermoglicht, Schnitte mit Ergdnzungswinkel schnell auszufihren.

Mit automatischer Ausgleich der Anschlagsposition. Auerdem, dank der
besonderen Rahmenstruktur, kénnen Gehrungsschnitte einfach und bequem
ausgefihrt werden, bei spitzen und stumpfen Schnitten, ohne auf einer
hilfreichen Stutze zu verzichten.

Elektronische
Positionsanzeigen am
Langsanschlag

Auch aus der Entfernung
leicht ablesbar.

Rasche und prazise Positionierung

"Quick Lock" Langsanschlag mit Schnellwechselsystem

Minimale Einstellzeiten durch das SCM System, mit dem in nur wenigen Sekunden die Position des Anschlags
gewechselt werden kann. Die ausziehbare Walze und der ausziehbare Stitzarm des Besdumrahmens

tragen zur Steigerung der Flexibilitdr bei.




Formatkrelssa e
Vorricht ung
auf Anfrage

1T w

Verldangerung mit Rollenbahn an der Parallelanschlagseite,

zur Stitze von grof3dimensionierten Platten, und Werkzeughalter,

um die nétigen Werkzeuge immer im Reichweite zu haben.

Oberflachliche Behandlung zur Verstarkung
von Schiebewagen und Quertrager des
Besdumrahmens

Zu empfehlen fir intensive Bearbeitungen und
bei Reibmaterialien.

Vorbereitung fiir "DADO" Bearbeitung
Mechanische Vorbereitung zum Einsatz
von einem Werkzeug (nicht inklusive)
max. Durchmesser 203 mm,

max. Starke 20 mm,

anstatt des Hauptsageblatts.

"Pro-Lock"

System zur Schnellspannung des Hauptsdgeblatts
mit Schnelleinstellung ohne Schlussel des
Spaltkeiles.

Erweiterbares Vorritzerblatt

Manuell erweiterbar mit einstellbarer Starke

von 2,8 bis zu 3,6 mm.

Blatturchmesser: 120 mm (160 mm fUr class si x)



Pneumatische Druckvorrichtung
Besonders zu empfehlen bei dem Schnitt von dinnen Materialien.

Zweiter Besdumrahmen mit Aufnahmesupport auf
Gleitschienen Um grof3formatige und schwere
Platten abzustutzen.

Bearbeitung von weiteren Werkstoffen

PVC und andere Kunststoffe. Nylon, Polycarbonat
und andere kinstliche Materialien. Corian und
andere Verbundwerkstoffe. Aluminium, Messing
und weitere Leichtmetalllegierungen.

Vorrichtung zur Mikroschmierung des Sageblatts
Erforderlich fir die Bearbeitung von
Leichtmetalllegierungen, besonders nitzlich

mit Kunststoffen.




Formatkreissage
technische

Daten
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Standard

mOption

TECHNISCHE DATEN class si x class si 550ep class si 400ep class si 400 class si 350 class si 300

Sdgetischabmessungen aus Guss mm 1285 x 700 1285 x 700 1040 x 630 1040 x 630 1040 x 630 900 x 550

Sageblattschwenkung mm -46° = +46° 90° + 45° 90° + 45° 90° + 45° 90° + 45° 90° + 45°

Max. Sageblattdurchmesser 550 550* 400 400 350 315

Max. Sdgeblattdurchmesser mit Vorritzer mm 450** - 400 400 350 315

Max. Schnitthdhe bei 90°/+45°/-45° mm 200/130/105 200/130/- 140/97/- 140/97/- 118/81/- 100/70/-

Sageblatt Drehzahl U/min 3000 + 5000 2500/3500/5000 3000/4000/5000 3000/4000/5000 4000 4000

Formatschnitte mm 2200 + 3800 2200 + 3800 2200 + 3800 2200 + 3800 2200 + 3800 2200 + 3800

Schnittbreite am Parallelanschlag mm 1000 = 1500 1000 + 1500 1000 + 1500 1000 = 1500 1000 = 1500 1000 + 1500

Andere technische Merkmale

Dreiphasenmotoren 5 kW (6,6 PS) 50 Hz - 6 kW (8 PS) 60 Hz - - - - - S

Dreiphasenmotoren 7 kW (9,5 PS) 50 Hz - 8 kW (11 PS) 60 Hz - S S S S 0

Dreiphasenmotoren 9 kW (12 PS) 50 Hz - 11 kW (15 PS) 60 Hz S 0 0 0 - -

Dreiphasenmotoren 14 kW (19 PS) 50 Hz - 14 kW (19 PS) 60 Hz - 0 - - - -

Absaugstutzen Durchmesser:

- am Gestell mm 120 120 120 120 120 120

- am Sdgeblattschutz mm 100 100 100 100 100 100

- am Spaltkeil mm - - 60 60 60 60

* Maschine ohne Vorritzer

** Vorritzaggregat als Option




ABMESSUNGEN

class si x

class si 550ep

class si 400ep

class si 400

class si 350

class si 300

A mit Wagen 2200 mm mm

5230

5230

5230

5090

5090

5090

A mit Wagen 3200 mm mm

7250

7250

7250

6825

6825

6825

A mit Wagen 3800 mm mm

8500

8500

8500

7425

7425

7425

B mit Schnittbreite am Parallelanschlag 1000 mm mm

4042

3922

3815

3740

3740

3597

B mit Schnittbreite am Parallelanschlag 1270 mm mm

4367

4247

4140

4110

4110

3867

B mit Schnittbreite am Parallelanschlag 1500 mm mm

4492

4372

4265

4235

4235

4097

VORRICHTUNGEN AUF ANFRAGE

class si x

class si 550ep

class si 400ep

class si 400

class si 350

class si 300

Version "Ready 3"

@)

0

Version "Ready 3 UP"

Version "Ready 3 UP Plus"

OO

Version "Easy"

Version "Easy 3 UP Plus"

Erweitbares Vorritzerblatt

Oberflachliche Behandlung zur Verstdrkung von Schiebewagen und Quertrager des
Besdumrahmens

Ein- und Ausschalter im Besdumwagen integriert

"Quick Lock" Besdumrahmen

Langsanschlag mit LCD-Anzeigen

Gehrungsanschlag auf Schiebewagen

Gehrungsanschlag mit Ausgleich der Anschlagposition

Gehrungsanschlag mit elektronischen Positionsanzeigen und Ausgleich

Besdumrahmen mit "Compex" Vorrichtung

Anschlag fur Komplementarschnitte

Vorrichtung fur Parallelschnitte am Sagewagen

Vorrichtung fur Parallelschnitte am Sdgewagen mit elektronischer Anzeige

O|0|0|O|0|0|O|0|0|O0| O

O|0|0|0|0|0|0|0|0|O0| © |O

O|0|0|0|0|0|Oo|o|0|O0| O |O

O|0|0|O0|0|Oo|Oo|o|o|Oo| O |O

Inverter fUr die elektronische Drehzahlregelung 2700-6000 U/min

Automatische 2-Achsen Einstellung des Vorritzaggregats

Digitalanzeige fUr Parallelanschlag

Druckbalken auf dem Besdumwagen

Zweiter Besdumrahmen mit Aufnahmesupport auf Gleitschienen

Verlangerung mit Rollenbahn an der Parallelanschlagseite

o|o|o|Oo|!

o|o|o|o|!

"Pro-Lock" System zur Schnellspannung des Hauptsdgeblatts mit Schnelleinstellung
ohne Schlissel des Spaltkeiles

o |O|0|o|0]"

"DADO" Bearbeitung

Maschinenausfiihrung zur Bearbeitung von weiteren Werkstoffen

Vorrichtung zur Mikroschmierung des Sdgeblatts fir die Bearbeitung von Kunststoffen
und Leichtmetalllegierungen aus Aluminium und Messing

O |O|0] O |O|0O|0O|0|0|0|O|0|0|O|0|0|O|O|0|O| O |O|o]!

o |00 O |O|o|o|Oo|!

Sageblattpendelschuz

w o o' O |O|0|0|0|RIRIOC|O|O|0|0|0|0|0|0|O| O |[Ojo|Wv || |!
* | ok
*

wv
*

w
*

ol O |00

o] © |O|O

* Standard bei CE und USA-Kanada Version; als Option bei NICHT-CE Version

** Drehzahl 3000 + 5000 U/min

*** \forritzaggregat als Option

16171



Formatkreissage
mit schwenkbarem
Sageblatt

class px 350

Sageblattschwenkung bis zu 46°.

class px 350i
Max. Sdgeblattdurchmesser mm 350
Max. Schnitthéhe bei 90°/45° mm 105/72
Sageblatt Drehzahl U/min 4000
Formatschnitte mm 2600 + 3800
Schnittbreite am Parallelanschlag mm 1300
Dreiphasenmotor ab kW/Hz 5,5 (6,6) /50 (60)
Fur die vollsténdigen technischen Daten siehe Seite 21




class px 350i

Formatkreissage mit beweglichem Wagen
und bis zu 46° schwenkbarem Sageblatt, um

: ?; in voller Sicherheit zu arbeiten und mit 50%

verringertem Platzbedarf in Bezug auf eine

e

«

Sageaggregat Hinteren Anschlags Read

y .. . Lo
Optimale Sofortige Einfache und’schnelle herkdmmliche Formatkreissdge.
Endbearbeitung Positionierung Steuerung

18191



class px 350i
Arbeltsaggre%% 8
\Vorrichtungen

Einfache und schnelle

programmierte Verstellungen
Uber die "Ready" Steuerung

vom Bedienpult.

Prazise und sofortige Positionierung
dank des hinteren Anschlags, motorisch
angetrieben und programmierbar.

W

Robustes und zuverlassiges Teleskoplineal mit Skala
und mit 2 Klappanschlagen: Besdumen von Platten bis

zu 2500x3200 mm (3200x3200 mm Option).

Der feste grol’dimensionierte Tisch gewdhrleistet eine
optimale Abstitzung der Platte wahrend der Bearbeitung.

Digitalanzeigen
fur Teleskoplineal, Gehrungsanschlag und
Vorrichtung fur Parallelschnitte.
(Optionen)
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8 Standard
[® Option

GroRerer hinterer Tisch

3865 (2600) / 4465 (3200) / 5065 (3800) m

m

mit 2 motorisch angetriebenen
y Anschldgen auf 2000 mm Lange, um
"é den Schnitt von langen und schmalen
Platten zu erleichtern.
™ (Option)
.
&
TECHNISCHE DATEN class px 350i
Sageblattschwenkung 90° = 46°
Max. Sageblattdurchmesser mm 350
Max. Schnitthdhe bei 90%/45° mm 105/72
Max. Sdgeblatt Drehzahl U/min 4000
Formatschnitte mm 2600 + 3800
Schnittbreite hinterer Anschlag mm 1300
Max. Verlangerung Teleskoplineal mm 2500
Gehrungsanschlag Max. Vorrschubgeschwindigkeit des Sagewagens m/min 40
komplett mit zwei Andere technische Merkmale
Klappanschlagen. Dreiphasenmotor 5,5 kW (7,5 PS) 50 Hz - 6,6 kW (8 PS) 60 Hz S
(Option) Dreiphasenmotor 7 kW (9 PS) 50 Hz - 7 kW (9 PS) 60 Hz 0
Absaughaube Durchmesser mm 1x120;2x 100

20211



Automatische
Vielblatt- und
Besaumkreissage
class m3

classm 3
Max. Sdgeblattdurchmesser mm 350
Sdgeblchse Durchmesser (Bohrung) mm 70
Aufspannbreite der Sdgebichse mm 300
Min. Schnittlange mm 390
Vorschubgeschwindigkeit stufenlos m/min 6+ 48
kW/Hz 18,5 (22) / 50 (60)

Dreiphasenmotoren ab

Fur die vollstdndigen technischen Daten siehe Seite 25




C‘Sl':m classm 3

Praktisch, prazis, leistungsfahig und

Splitter und Transportkette Sagebiichse _
Riickschlagschiitzsystem  Prézision und Schnell und vor allem sicher.
Sicher gegen Wirksamkeit leistungsfahig

Werkstuckruckschlag

22/23m



class m 3
Arbeﬂsaggre%ante

\Vorrichtungen

Prazise und zuverlassige Schnittleistung
Transportkette

Die aus Spezialguss bestehende Transportkette ist aussergewdhnlich solide und garantiert
Prézision und Zuverlassigkeit durch die Direktverbindung der Kettenglieder ohne
Zwischenglieder. Die Kettenglieder und die 4 oberen Druckrollen (je 2 vor und hinter des
Sagewelle) verhindern jeglicher Verstellung der Sdgeblchse. Die Sdgebichse mit konischem
Sitz sichert eine hohe Ausnutzung, eine lange Lebensdauer der Sageblatter und die Verrigerung
des Holzverbrauchs. Diese technischen Qualitdten garantieren erhéhte Geradlinigkeit, optimale
Schnittqualitdt sowie geringen Holzverbrauch auch bei den nachfolgenden Arbeitsphasen.

Schnell und leistungsfanig
Sagebiichse

Die selbstzentrierende Ségebichse
wird schnell mit einem
Spezialschlissel montiert und sichert
eine hohe Ausnutzung und eine
lange Lebensdauer der

Sdgeblatter.

Praktisch und einfach in der Bedienung

Einstellung

Die Einstellarbeiten erfolgen mit geringstem Zeitaufwand. Leichte Bedienung
Uber grosse Handrader und gut ablesbare Massleisten ermdglichen schnelles
und prézises Einstellen der Maschine. Die Einlauffihrung ist mit Ein-Hand-
Bedienung und automatischer Blockierung ausgestattet; die selbstzentrierende
Sagebulchse wird mit einem im Normalzubehor befindlichen Spezialschlissel
montiert. Wahrend der Beschickung kann der Bedienungsmann Uber ein
Amperemeter standig die Motorbelastung kontrollieren.
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®l Standard 1914 mm
® Option
TECHNISCHE DATEN class m 3
Max. Sageblattdurchmesser mm 350
Min. Sageblattdurchmesser mm 200
‘ . . Sdgebuchse Durchmesser (Bohrung) mm 70
Sicher gegen WGVKSTUCKVUCKSCNag Abmessungen der Keile zur Sicherung der Sagebiichse mm 20x5
Splitter und Rickschlagschiitzsystem Sageblattdrehzahl U/min 4200
Die Vielblatt- und Besdumkreissdge von Aufspannbreite der Sdgebiichse mm 300
SCM ist mit einem ausgekligelten Splitterund Transportkettenbreite mm 300
Ruckschlagschutzsystem ausgerUstet. Dieses System Min. Werksticklange mm 390
besteht aus 4 Splitter und Riickschlagfingerreihen Arbeitstischabmessungen mm 1530 x 950
(3 von oben und 1 von unten). Zwischen den 3 Arbeitstischhdhe ab Erdboden mm 750
oberen Reihen befindet sich ein Lamellenvorhang. Abstand zvvlscheh S‘ténd'er und 1. rechten Sdgeblatt mm_ 200
Vorschubgeschwindigkeit stufenlos m/min 6 48
Andere technische Merkmale
Dreiphasenmotor 18,5 kW (25 PS) 50 Hz - 22 kW (30 PS) 60 Hz S
Dreiphasenmotor 25 kW (30 PS) 50 Hz - 30 kW (42 PS) 60 Hz 0
Laser Dreiphasenmotor 37 kW (50 PS) 50 Hz - 44 kW (60 PS) 60 Hz 0]
Laser Vorschubmotor 50 Hz (60 Hz) PS 1,5-2(1,8+24)
Genaue Bezugslinie bei Laserbelichtung. Absaughauben Durchmesser:
Typische Anwendungsbeispiele: - Sageblatter mm 200
- Langsschnitt von ungleichférmigen - Transportkette mm 120
Platten ohne Benutzung des Anschlags
- Auslese der brauchbaren Stiicke von
dstigen oder gespaltenen Platten 45 m

(Option)




Abrichthobelmaschinen
class f 520
class 1 410

-
— [
class f 520 class f 410 class f 520 class f 410
Nutzbare Arbeitsbreite mm 520 410 630 520
Messerwelle Durchmesser / Messeranzahl mm/Anzahl 120/4 120/4 120/4 120/4
Gesamttischlange mm 2750 2610 - -
Max. Spanabnahme mm 8 8 8 8
Min. = max. Hobelhdhe - - 3,5+ 300 3,5+ 300
Dreiphasenmotoren ab kW/Hz 5(6) /50 (60) 5 (6) /50 (60) 7 (8) /50 (60) 7 (8) /50 (60)

Fur die vollstdndigen technischen Daten siehe Seite 32




Dickenhobelmaschinen
class s 630
class s 520

Abrichtanschlag Auswechselbare Abrichtwelle SCM
Hohe Festigkeit Vorschubwalzen Einfach und schnell
Eine e'\nzi%e
Maschine fir
jeden Bedarf

I 5 £ 5 S OO
ey

3 '”""-—-___‘__ _H__\_\_CEMSSED

Einfache und prazise Bedienung,
fortschrittliches Design und ergonomische
Form, unfangreiche Einsatzmdglichkeiten.
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Hobelmaschmen
Arbeitsaggregate

Hohe Stelfigkett

Abrichtanschlag

Der Abrichtanschlag ist besonders solide
und leicht verschiebbar dank der stabilen
Rundstangenfiuhrung. Die Skala hilft

dem Bediener bei der Positionierung

der Fihrung an dem gew(nschten
Neigungswinkel.

ﬁj

Sichemn perfektes Verleimen

Konkav-Konvexfunktionen

Die zur Verfugung stehenden Einstellungen ermdglichen das perfekte
Verleimen der Werkstticke mit optimalen Verbindungen und ohne

dass die Verbindung sichtbar ist.

777
O
o7

Dauernafte Préazision

Arbeitstischverstellung Gber Parallelogramm

Genaue Bearbeitungen mit der Einlauftischverstellung Gber ein
Parallelogramm, fir einen konstanten Abstand zwischen dem
Tisch und der Messerwelle. Das System funktioniert direkt Uber die
Gelenke; damit wird die Belastung auf dem Tisch fir dauerhafte
Standfestigkeit und Parallelitat vermieden.



Eine einzige Maschine
fur jeden Bedarf

Auswechselbare Vorschubwalzen

Perfekte Endbearbeitung durch den einfachen
und raschen Austausch der Walzen, der es
ermoglicht, den Vorschub der Maschine auch
an besondere Anforderungen anzupassen,
wie zum Beispiel bei kleinsten Abtragungen
an Edelhélzern und/oder bei Bearbeitungen,
bei denen gleichzeitig mehrere Werksticke
unterschiedlicher Starke verarbeitet werden.

s =N -, - -
- o A
1 }/) \
WY/
N
)

Perfekte
Endverarbeltung ’
Vorschubwalzen mit Gliederdruckbalken ==t
Keine Stillstand oder Markierung des Motorischer Dickentischhub mit
Werkstiicks dank des Vorschubsystems mit drei mikrometrischer Positionierung
Vorschubwalzen und Gliederdruckbalken, fir eine und Digitalanzeige.
absolut lineare Bewegung. Die Gummiwalzen,
serienmaBig geliefert, gewahrleisten perfekte
Oberfldchen und hohe Vorschubleistungen.

Vorschubgeschwindigkeit Gber Inverter
geregelt und mit Alarmanzeige fir den
Fall einer Uberhdhten Geschwindigkeit.

Die 4 groRen Spindeln zusammen mit
den 2 seitlichen Fihrungen sichern
eine hohe Stabilitat des Tisches.

Die Faltenbalg Schutzvorrichtungen
garantieren dauerhafte Prazision

und Zuverldssigkeit.

Einfach und schrell N 4
SCM Monoblockabrichtwelle \ Pneumatische Einstellung des Drucks
Einfacher und rascher Austausch und Einbau der X auf die Walzen fir die bessere
Messer dank des automatischen Befestigungssystems N Al N Endverarbeitung und hohe Leistung des
und der Selbstregulierung. Die Monoblockstahlstruktur = Vorschubs bei jedem Material und unter

gewahrleistet hohe Stabilitdt auch bei starker dynamischer Belastung. allen Arbeitsbedingungen.
(Option) 2829




Hobelmaschinen "Xylent" Spiralhobelwelle
Die 3 Messerreihen gewadhrleisten

\/ " h-l: eine ausgezeichnete Oberfldche. Die
OrrIC Ungen Xylent Spiralmesserwelle ermoglicht

f A f gerduscharmes Arbeiten und verbessert
au n rage die Absaugung, da kleinere Spane erzeugt
werden. Hohe Standzeit durch die

Moglichkeit die Messer 4 mal zu drehen.

"Tersa"

Hobelmesserwelle

Die automatische

Messerspannung durch

Zentrifugalkraft bietet

Sicherheit und Prazision bei der
Bearbeitung. Durch das System

ohne Befestigungsschrauben wird das
Austauschen der Messer extrem schnell.

Klappbarer Zusatzanschlag
Im Abrichtanschlag integriert,
ermoglicht die Bearbeitung
von kleinen Werkstiicken Integrierter "Smart Lifter"-Schutz
unter bequemen und sicheren Das von SCM entwickelt Schutzsystem ist perfekt
Arbeitsbedingungen. in das Grundgestell der Maschine integriert, um
hochsten Schutz zu bieten und gleichzeitig jede
Behinderung oder Unstandlichkeit zu vermeiden.

Durch die automatische vertikale, horizontale und
Schragbewegung garantiert der Schutz die véllige
Abdeckung des Werkzeugs vor, wahrend

und nach der Bearbeitung.

"Xylent" Wartungskit

Koffer mit:

- 1 Flakon Reinigungsmittel/Entfetter

zur Harzenreinigung - 1 geeichter
dynamometrischer Schissel - 2 bit Torx

- 10 Einsdtze - 5 Schrauben - 1 Birste mit
Messingborsten zur Reinigung der Spindel
mit montierten Einsdtze - 1 Burste mit
Stahlborsten zur Reinigung

der Einsdtzegehause.




Arbeitstischverldangerung

Ein einziger Bediener kann lange Werksticke mihelos
betreiben oder ein zweites Werkstick einfihren ohne
sich zu bewegen um das erste Werkstick im Auslauf
zU stoppen.

Bearbeitung von weiteren
Werkstoffen
PVC und andere Kunststoffe.

Nylon, Polycarbonat und
andere kdnstliche Materialien.

Walzen am Auslauf aus
satiniertem Stahl

FUr eine perfekte
Endbearbeitung.

Dickentisch mit Tischwalzen ohne Antrieb
Erleichtert den Vorschub von besonders
harzhéltigen und/oder feuchten Holzer.
Diese Konfiguration eignet sich besonders
fir schwere Holzbearbeitungen.

Sonderwalzen

Die Gliedereinzugswalze aus Stahl (a) und die
Zweikomponentenwalze (b) gewahrleisten auch
dann héchste Qualitdt, wenn gleichzeitig
unterschiedliche Starken bearbeitet werden,
und auch bei kleinsten Abtragungen. Mit

der Zweikomponentenwalze bleiben

die Werkstickkanten unbeschadigt,

auch wenn sie nicht perfekt

aneinander ausgerichtet sind;
empfehlenswert auch fir

Edelholzer und schmale

Werkstiicke.




Hobelmaschinen
tech%sche
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[®] Option
TECHNISCHE DATEN class f 520 class f 410 class s 630 class s 520
Nutzbare Arbeitsbreite mm 520 410 630 520
Messerwelle Durchmesser / Messeranzahl mm/Anzahl 120/4 120/4 120/4 120/4
Abmessung Standardmesser mm 35x3x520 35x3x410 35 x 3 x 640 35x3x520
Max. Spanabnahme mm 8 8 8 8
Gesamttischlange mm 2750 2610 - -
Abmessungen des Dickentisches mm - - 640 x 1000 530 x 900
Vorschubgeschwindigkeit Dicke m/min - - 4+ 20 4 +20
Min. = max. Hobelhohe mm - - 3,5+ 300 3,5+ 300
Andere technische Merkmale
Dreiphasenmotoren 5 kW (6,6 PS) 50 Hz - 6 kW (8 PS) 60 Hz S S - -
Dreiphasenmotoren 7 kW (9,5 PS) 50 Hz - 8 kW (11 PS) 60 Hz 0 0 S S
Dreiphasenmotoren 9 kW (12 PS) 50 Hz - 11 kW (15 PS) 60 Hz - - 0 0
Absaugstutzendurchmesser mm 120 120 150 150




ABMESSUNGEN

class f 520

class f 410

class s 630

class s 520

A

2750

2610

1416

1155

1280

1130

B
C
D

1095

1017

VORRICHTUNGEN AUF ANFRAGE

class f 520

class f 410

class s 630

class s 520

Monoblockmesserwelle mit "Tersa“-Wendemessern

0

0

"Xylent" Spiralhobelwelle mit 3 Reihen Schneiden

O

0

"Xylent" Wartungskit

O

O

Schwenkbarer Hilfsanschlag fir sicheres Abrichten dinner Werksticke

"Smart Lifter" Schutzvorrichtung

O|0|0|0|0

O|O0|O0|0 |0

Zwei Tischwalzen ohne Antrieb

Erste gummibeschichtete Einzugswalze anstatt
der Spiralwalze aus Stahl

Erste Gliedereinzugswalze aus Stahl anstatt
der Spiralwalze

Erste Zweikompenentenwalze im Einlauf anstatt
der Spiralwalze aus Stahl

Stahlvorschubwalzen aus Stahl anstatt
der gummibeschichteten Walzen

Pneumatische Druckregulierung
der Vorschubwalzen

Arbeitstischverldngerung

O OO | O | O| O |0

Maschinenausfihrung zur Bearbeitung von weiter
en Werkstoffen

O |00 | O] O] O] O |O:

32331



elektronisch
programmierbare
Tischfrasen

class ti 145ep
class t1 120e
class tf 130e

class ti 145ep

class ti 120e

class tf 130e

Nutzldnge der Spindel CE @ 30-35 (40-50) mm 140 (160) 140 (180) 140 (180)
Max. Werkzeugdurchmesser fur Profilieren mm 250 250 250

Max. Werkzeugdurchmesser absenkbar bei 90° mm 300 320 300

Max. Werkzeugdurchmesser fur Zapfenschlitztisch CE @ 30-35 (40-50) mm 300 (300) 300 (350) 300 (300)
Dreiphasenmotoren ab kW/Hz 7 (8) /50 (60) 5(6) /50 (60) 7 (8) /50 (60)

Fur die vollstdndigen technischen Daten siehe Seite 44
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Frasaggregat Frésanschlaﬁ Elektronische Maschinenausfihrungen Hochste Quahta“t, mehr, Leistung und
Robustheit und Schnelle Einstellung Steuerung Spezialisierung un absolute Zuverldssigkeit.
Vielseitigkeit Operative Vorteile Professionalitadt

34/3m



“manuelle
Tischfrasen

class tf 130
class tf 130ps
class 11 120

oK

class tf 130 class tf 130ps class ti 120
Nutzldnge der Spindel CE @ 30-35 (40-50) mm 140 (180) 140 (180) 140 (180)
Max. Werkzeugdurchmesser fur Profilieren mm 250 250 250
Max. Werkzeugdurchmesser absenkbar bei 90° mm 300 320 320
Max. Werkzeugdurchmesser fur Zapfenschlitztisch CE @ 30-35 (40-50) mm 300 (350) 300 (350) 300 (350)
Dreiphasenmotoren ab kW/Hz 7 (8) /50 (60) 7 (8) /50 (60) 5 (6) /50 (60)

Fur die vollstdndigen technischen Daten siehe Seite 44
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Unvergleichliche Prazision und dauerhafte

Frasaggregat FrésanschlaF Maschinenausfiihrungen > -
Robustheit und Schnelle Einstellung Spezialisierung un Zuverlassigkeit.
Vielseitigkeit Professionalitat

36371



Tischfrasen
Arbeltsaggregate Eirﬁai};e Be._diemuhrlwg

der Einlaufbacke erfolgt Uber eine
Handkurbel mit Ablesung an einer Skala.

Sy, A
Robusthett und Vielsertigkeit
Frasaggregat
Das Frdsaggregat wurde entworfen, um unter jeder Anwendungsbedingung maximale
Stabilitat und Steifheit zu sichern. Der Frasaggregatkorpus aus Gusseisen ist “tassenformig”
ausgebildet, damit die mechanischen Bestandteile darin vor Spane und Staub geschitzt sind.
Die 5 Standardgeschwindigkeiten sind ideal, um jede Art von Bearbeitung auszufihren,
vom Profilieren zum Fassonieren und Zapfenschneiden, mit der Méglichkeit, Werkzeuge
von grofSem Durchmesser einzusetzen.

Die beste Unterstutzung fur das VWerkstuck

"Fast"-Tisch

Hiermit wird die Auflage des gerade zu bearbeitenden Werksticks in der Néhe des
Werkzeugs garantiert; das erlaubt die Einstellung auch bei montierten Werkzeugen
und eine bessere Qualitdt der Endverarbeitung bei schmalen, kurzen Werksticken.
Durch die Einlage aus zerspanbarem Material wird auch bei einem ungewollten
Zusammenstos mit dem Werkzeug keine Beschadigung des Werkzeugs verursacht.




Maximale schneligkeit und einfaches

Einrichten

Frasanschlag mit mechanischer Programmierung
Keine Probedurchldufe mehr, dank der digitalen Anzeigen
(@) die bei der Positionierung der beiden Anschlagbacken
eine Prazision von Zehntelmillimetern garantieren.

Durch die seitlichen Griffe (B) kann der Anschlag leicht
vom Arbeitstisch abgenommen werden.

Automatisch und wegschwenkiar Bearbeitungsarten
"Flex One" Frasanschlag mit SD&WHZ&WQGW*
Automatische Positionierung des gesamten Frdsanschlags auf W@WZ@UQ@W
den Werkzeugdurchmesser. Bedienerfreundliches System, und dem "Fex"
um den Frasanschlag vom Arbeitstisch Frasanschia

wegzuschwenken und mit Prazision 9

wieder zu positionieren. Moglichkeit zum Kopffrasen

mit Frasern mit kleinem
Durchmesser, wie sie fur
Oberfrasmaschinen und
Elektrowerkzeuge typisch
sind, dank der Moglichkeit,
den Frasanschlag hinter dem
Werkzeug zu positionieren.
Alles gemaR den
CE-Vorschriften.

Sofort an der richtigen Stelle
"Flex"-System

Eine ganz einfache Losung, um den Frasanschlag weg
zu schwenken und mit Prazision und ohne weitere
Einstellungen wieder zu positionieren, so dass
jede Uberprufung berflussig wird.

Frasarbeiten,
Nuten,
Langlocher

38390
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Tischfrasen
Maschinen-
ausfUhrungen

class tf 130ps

mit vorderem Schiebetisch
Entwickelt un das Zapfenschneiden
moglichst einfach durchzufihren.

Schiebetisch fiir kleinere Zapfenschneidarbeiten

Ideal bei der Berabeitung von besonders kurzen Elementen, fir die
Ausfiuhrungen ohne Schiebewagen. Damit kénnen auch schrage
Zapfen bis + 60° hergestellt werden. Kann problemlos am Frastisch
befestigt und abgenommen werden, dank des

entsprechenden Spannsystems.

Ausfiihrung "LL" mit
ausziehbarer Rahmenauflage #
Ideal bei der Bearbeitung von

langen Werksticken, dank der

Tischverlangerung. Die ausziehbare
Rahmenauflage bietet optimale
Arbeitsbedingungen fUr die Bearbeitung

von grol3formatigen Werksticken, z.B.

beim Umfélzen von Fenster oder Turen.




Ausfihrung "TL PRO-10"
Der Wagen mit manuellem Vorschub besteht

aus einer Gusseisenstruktur und lduft auf
Kugelumlauffihrungen, wodurch reibungslose
Bewegungen und maximale Prazision und Stabilitdt
bei der Bearbeitung gewahrleistet werden.

In wenigen Sekunden und ohne

Miihe verschwindet der "PRO-10"
Zapfenschneidtisch und die Maschine ist
wieder bereit fur Profilfrasarbeiten (@)
und Frasarbeiten (b).

|5 -

FUr hochste Sicherheit und groRere Flexibilitdt der Maschine umfasst
die Standardausstattung eine besondere Frashaube zum
Schutz bei Formfrasarbeiten.

Ausfihrung "TL"

Prazision und Stabilitdt bei der Bearbeitung dank des manuell verfahrbaren
Schiebetisches, bestehend aus einer Gusskonstruktion, die Uber Axiallager
auf einer gehdrteten und geschliffenen Fihrungstange lauft.

40/41m



Tischfrasen - BE
Maximale Zuverlassigkeit und Bedienkomfort dank der
E | e kt rO n ISC h e Funktionstasten und mit der elektronischen Steuerung von bis n = n nE
Steu eru n en zu 8 Achsen und dem 7" LCD-Farbbildschirm im 16:9 Format. n 0.0 n “ EEE
Integrierter und schneller Abruf der Maschinenfunktionen zur n < | . n
Technische Spezifikation aut Seite 45 Optimierung der Produktivitdt und effektiven Ausnutzung n . - - n n Eﬂ
aller Moglichkeiten der Maschine. u o' “ nn

"Ready"

Einfache und schnelle Programmierung der Bearbeitung durch die elektronische
Steuerung und das 4" LCD-Display. Betriebsart: manuelle, halbautomatische und
automatische mit 99 speicherbaren Arbeitsprogrammen.

FUr die hdufigsten === T
Bearbeitungen kénnen High Groaves — ]
die Abmessungen R
des gewlnschten
Profils einigestellt
und das passende
Héhenverstellung Positionierung Werkzeug ausgewdhlt

des gesamten g
Fr'a‘sgnschlags werden. Die Steuerung

iz 0.0j --.;;-\.:: ! erzeugt automatisch
' ein entsprechendes

NE ADEE B Programm fur die

jeweilige Bearbeitung.

niral Grooves 'l

o Grooves E

Schwenkung der Anzeige der
Frasspindel Frasspindeldrehzahl

Mit der "Easy"

Motorische Verstellung der Steuerung kann man

» o i - ® © Arbeitsaggregate mit Digitalanzeige auch den Inverter zur
R S T Fr grol3ere Prazision und bequemere Drehzahleinstellung

) ' ™' @ wens Anwendung. der Frasspindel einfach

d - e verwalten.

,'ﬁ b @' ® (Option)




Tischfrasen

Vorrichtungen
auf Anfrage

Kreuzgelenk zur Aufnahme eines
Vorschubapparats Hochste
Anwendungsflexibilitat und kein
Hindernis auf dem Arbeitstisch, da
das Kreuzgelenk an der Stutzsaule
des Bedienpults befestigt wird.
Ganz einfache Positionierung des

Vorschubs, entweder automatisch
Uber die Steuerung oder manuell. Schnelle Werkzeugspannung "T-Set

In Verbindung mit einer auswechselbaren Frasspindel, ermdglicht das
Einspannen/Abspannen der Werkzeuge durch einfache Anwendung
einer Druckluftpistole.

-

Bearbeitung von weiteren Werkstoffen
PVC und andere Kunststoffe. Nylon, Polycarbonat und andere
kinstliche Materialien.

42431



Tischfrasen
technische

Daten

H standard
[®] Option
Ty
©
o) ﬂ: )
F
=
l
TECHNISCHE DATEN class ti 145ep class ti 120e class tf 130e class tf 130 class tf 130ps class ti 120
Arbeitstischabmessungen mm 1200 x 780 1200 x 810 1200 x 730 1200 x 730 1080 x 760 1200 x 810
Schwenkbereich der Frasspindel -45,5° = +45,5° -45° = +45° - - - -45° = +45°
Aufspannlange der Frasspindel CE & 30-35 (40-50) mm 140 (160) 140 (180) 140 (180) 140 (180) 140 (180) 140 (180)
ot 1 e SOOI SO MO Seoviste e et
Max. Werkzeugdurchmesser beim Profilieren mm 250 250 250 250 250 250
Max. Werkzeugdurchmesser unter Tisch bei 90° mm 300 320 300 300 320 320
Max. Werkzeugdurchmesser beim Zapfenschneiden CE @ 30-35 (40-50) mm 300 (300) 300 (350) 300 (300) 300 (350) 300 (350) 300 (350)
Andere technische Merkmale
Dreiphasenmotoren 5 kW (6,6 PS) 50 Hz - 6 kW (8 PS) 60 Hz - S - - - S
Dreiphasenmotoren 7 kW (9,5 PS) 50 Hz - 8 kW (11 PS) 60 Hz S 0 S S S O
Dreiphasenmotoren 9 kW (12 PS) 50 Hz - 11 kW (15 PS) 60 Hz 0 0 0 0 - 0
Absaugstutzendurchmesser:
- am Maschinengestell mm 100 2 x 80 120 120 120 2 x 80
- am Frasanschlag mm 120 120 120 120 120 120




ABMESSUNGEN class ti 145ep  class ti 120e class tf 130e class tf 130 class tf 130ps  class ti 120
A mm 1655 1194 1324 1324 - 1194
B mm 1265 1280 1010 1010 - 1280
C mm 2600 2600 2600 2600 - 2600
D min. mm 1265 1300 1340 1340 - 1300
D max. mm 1575 1710 1650 1650 - 1710
E mm 3780 3520 3551 3551 - 3197
F min. mm 1375 1300 1340 1340 - 1300
F max. mm 1685 1710 1650 1650 - 1710
G mm - - - - 2080 -

H mm - - - - 2740 -
VORRICHTUNGEN AUF ANFRAGE class ti 145ep  class ti 120e class tf 130e class tf 130 class tf 130ps  class ti 120
Version "Ready” S - - - - -
Version "Easy" 0 - - - - -
class tf 130ps mit vorderem Schiebewagen - - - - S -
Schwenkbares Schaltpult Uber Tisch ) - o) 0 - -
Motorische Verstellungen des Arbeitsaggregats mit Digitalanzeige - S S - -
"Flex" Frasanschlag 0 0 0 0

"Flex One" Frasanschlag ) - - - -

Inverter zur Drehzahleinstellung von 900 bis 10.000 U/min 0 - - - - -
Vorschubsupport mit manueller Vertikal- und Horizontaleinstellung 0 - 0 0 - -
Frasanschlag mit mechanischer Einstellung S S S 0 0 0
Aluminiumanschlagbacken anstatt der Holzanschlagbacken am Frdsanschlag O 0 O 0 ) 0
Auswechselbare Frasspindel S 0 O o) O 0
Spindel mit Spannzangentrager 0 0 O 0 0 0
Schnelle Werkzeugspannung "T-Set" 0 - 0 0 0 -
"Fast" Tischeinlage, manuell einstellbar S - S 0 - -
Ausfihrung "LL" Arbeitstisch mit 2 Tischverldngerungen zum Profilieren o] o) O 0 - 0
Ausfuhrung "TL" zum Zapfenschneiden und Profilieren o] 0 0 0 - 0
Ausfihrung "TL PRO-10" zum Zapfenschneiden und Profilieren 0 - o] 0 - -
Arbeitstisch und Zapfenschneidschutz - - - - S -
Schiebewagen auf dem Arbeitstisch fir kleine Zapfenschneidbearbeitungen 0 ) 0 o) - 0
Maschinenausfihrung zur Bearbeitung von weiteren Werkstoffen 0 - 0 0 0 -
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EIN KUNDENDIENSTNETZ, DAS
MIT 1000 TECHNIKERN UND
36.000 CODES ARBEITET, UM
EINEN EINSATZBEREITEN,
QUALIFIZIERTEN SERVICE ZU
GEWAHRLEISTEN.

HOCHQUALIFIZIERTE TECHNIKER, EINE EFFIZIENTE
VERWALTUNG UND 6 ERSATZTEILEZENTREN
WELTWEIT - DIE SICHERHEIT EINER EFFIZIENTEN
UNTERSTUTZUNG IN IHRER NAHE.

SERVICE

Die SCM Group bietet einen Service, der iiber den Kauf
einer Maschine hinaus geht, welcher eine langfristige
Leistung fiir Ihr technologisches Produktionssystem
garantiert und lhrem Unternehmen einen Mehrwert sichert.

EIN KOMPLETTES ANGEBOT DES
AFTER-SALES SERVICES

e |nstallation und start-up der Maschinen,
Zellen, Linien und Systeme

e kundenspezifische Trainingsprogramme

e Telefonsupport bei Maschinenstérungen
um Zeit und Kosten einzusparen

e vorbeugende Programme zur Instandhaltung,
die eine langfristige Leistung garantieren

e komplette Sanierung der Maschinen und
Anlagen um einen Mehrwert der Investitionen
zu erhalten.

e benutzerdefinierte Upgrades fiir Maschinen
und Anlagen je nach Produktionsanforderungen

¢*scmservice

ERSATZTEIL SERVICE

Zur SCM Group z&hlen140 Ersatzteil-Spezialisten
weltweit, welche alle Anfragen in kiirzester Zeit
bearbeiten.

36,000 ERSATZTEILE

In unserem Lager befinden sich Ersatzteile im
Wert von 12 Millionen Euro, welche jede einzelne
Maschine bedienen kénnen.

ERSATZTEIL GARANTIE

Wir geben eine Ersatzteil-Garantie in Hohe
von bis zu 3,5 Millionen Euro, auch fur
“schwierige” Ersatzteile

O

o
=0

¢Ascmspareparts

SOFORTIGE VERFUGBARKEIT

Uber 90% der Auftrage werden dank des riesigen
Bestandes am selben Tag erledigt.

6 NIEDERLASSUNGEN WELTWEIT

Der Ersatzteil-Service kann auf weltweite
Untersttitzung zahlen. (Rimini, Singapur,
Shenzhen, Moskau, Atlanta, Sao Bento do Sul).

500 AUSLIEFERUNGEN TAGLICH

woodworking technofogy
_ -



DIE ENTSCHEIDENSTEN
HOLZBEARBEITUNGSTECHNOLOGIEN
SIND BESTANDTEIL UNSERER DNA

SCM — EINE ENORME KOMPETENZ VEREINT ZU EINER EINZIGARTIGEN MARKE

Mit Uber 65 Jahre Erfahrung ist SCM einer der unangefochtenen Marktfiihrer im Bereich der
Holzbearbeitungstechnolegien und ein Innovationsmotor auf dem Feld der Holzbearbeitungsmaschinen
und modernen Fertigungsanlagen mit einer weltweiten Prasenz und dem dichtesten Vertriebs- und
Servicenetzwerk auf diesem Sektor.

65 Jahren

3 Hauptproduktionsstandorte in Italien
300.000 am Produktionsflache
20.000 Produzierte Maschinen pro Jahr
90% Exportanteil

20 Tochtergesellschaften

400 Vertretungen und Vertiebspartner
500 servicetechniker

500 Eingetragene Patente

Unsere DNA ist gepragt von der Starke und Sicherheit einer groBen Firmengruppe. Die Marke SCM ist Teil der SCM-Group,
dem fuhrenden Hersteller industrieller Maschinen und Komponenten zur Verarbeitung einer enormen Bandbreite an Materialien.

SCM GROUP, EIN HOCHQUALIFIZIERTES TEAM AUF DEM AKTUELLSTEN WISSENSSTAND IN BEZUG

INDUSTRIAL MACHINERY INDUSTRIAL COMPONENTS
Einzelmaschinen, integrierte Systeme und Dienstleistungen fiir die Technische Bauteile fiir die Maschinen und Systeme der Gruppe,
Verarbeitung einer groBen Bandbreite von Materialien. Drittparteien und die Maschinenbauindustrie.
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HOLZBEARBEITUNGSTECHNOLOGIE TECHNOLOGIEN FUR DIE VERARBEITUNG SPINDELN UND TECHNISCHE SCHALTSCHRANKE METALLVERARBEITUNG GUSSEISEN
VON KOMPOSITMATERIALIEN, ALUMINIUM, BAUTEILE

KUNSTSTOFF, GLAS, STEIN, METALL
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SCM GROUP SPA

via Casale 450 - 47826 Villa Verucchio, Rimini - Italy
tel. +39 0541 674111 - fax +39 0541 674274
scm@scmgroup.com

www.scmwood.com
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