Si 450 _Si 400 Vanguard




Bei jeder Form, jedem Werkstoff

und jeder Bearbeitung stets

ein einwandfreies Ergebnis.
Benutzeroberflache mit Touchscreen-Funktion.
Die dadurch extrem vereinfachte Bedienung
ermoglicht eine optimale Nutzung der
Funktionen

Das neue MaRB an Innovation...




4
Schnitthdhe bis 150mm

9

Mobiles Vorritzaggregat flr Postforming-
Kanten (auf Anfrage)

1
Ein- und Ausschalter flir Hauptsége
und Vorritzer am Besaumwagen

2

“Quick Lock” Anschlag

mit Schnellpositionierung

und ausziehbarer Auflagerolle

3
Elektronische LCD-Anzeigen auf den
Klappanschldgen am Langsanschlag

Formatkreissége mit schwenkbarem
Ségeblatt mit elektronischer 5 Achs-
Steuerung mit “Touch Screen”
Flachbildschirm

Si 450 Vanguard in C.E. Ausfuhrung mit:
schwenkbarem “Full Support” Rahmen

fur Winkelschnitte, mobiles Vorritzaggregat
flr Postforming-Kanten




3
Schnitthéhe bis 130mm

]
Ein- und Ausschalter fur Hauptsage
und Vorritzer am Besdumwagen

2
Elektronische LCD-Anzeigen auf den
Klappanschlagen am Winkelanschlag

Formatkreissdge mit schwenkbarem
Sageblatt mit elektronischer 5 Achs-
Steuerung mit “Touch Screen”

Flachbildschirm

Si 400 Vanguard in CE Ausflhrung mit:
“Quick Lock” Anschlag mit Schnellpositionierung
und “Smart Lifter” fir S&geblattschutz.




Unkomplizierte Programmierung

Vanguard

FUr eine leistungsfahigere Steuerung

der gesamten Maschine:

e Farb-Flachbildschirm mit Touchscreen-Funktion

e Windows Benutzeroberflache

e Elektronische 5-Achs-Steuerung (Heben und
Schwenken des Sageblatts, motorischer
Parallelanschlag, Vorritzereinstellung) auf dem
Flachbildschirm mit schwenkbarem
Bedienpuilt s

¢ 2 Hilfsachsen zur Berechnung
von MaBen und Winkel
Schnitten mit Winkelan
geschwenktem S&geblé
entsprechende Erzeug
der Schnittanweisunge
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Touchscreen-Funktion Funktion
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Automatische Berechnung des

mit geschwenktem Ségeblatt

Fiir jeden Anschlag und jede

gewiinschten MaBes beim Schnitt

Neigung des S&geblatts werden die
unbekannten SchnittmaBe ermittelt

42 Winkelschnitte
— - auf dem Tisch

I3
| Ro8 T T T P e [aee javizens

r Tagli angolari sul piano ————————————

der Si 450 Vanguard und

Anschlagposition des
Langsanschlages flr das
gewinschte MaB auf dem
Bildschirm angezeigt.
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Die Berechnung der korrekten
Anschlagposition ist auch dann
gewahrleistet, wenn zur
Winkelstellung des Anschlages
die Neigung des Sageblattes
hinzukommt.

Fir jeden lieferbaren Besdumrahmen

Si 400 Vanguard wird die korrekte
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Vanguard

Bedienerunterstiitzung:

e pei allen
Winkelschnittvorrichtungen zur
Ermittlung der korrekten
Position des Langsanschlages
im Verhaltnis zum
gewUnschten MaB und zur ’ = A G \
Neigung des Sageblattes ' , -

¢ pei der Ermittlung unbekannter
MaBe und Winkel, wenn nicht
alle Daten zur Herstellung des
gewunschten Werkstuckes : K
verfUgbar sind

e zur Berechnung der
einzelnen MaB3e und
Winkel bei komplexen
Werkstulicken




Sageaggregat

Das vertikal auf zwei Rundfiihrungen verfahrende
Sageaggregat gewahrleistet eine prazise
Einstellung, wahrend der geschlossene Aufoau
hdchste Verwindungssteifigkeit und absolute
Schwingungsfreiheit sichert.

{ Einzigartige Schnitt- und
Bearbeitungsqualitat

Das SCM-System mit dem Besdumwagen auf
gehérteten und geschliffenen Prismenfihrungen
mit bogenférmigen Kontaktfléchen sichert
hdchste Prazision mit einer Laufgenauigkeit
von +/- 0.05 mm auf dem gesamten Laufweg
des Besdumwagens.

Die hochprézisen Passungen der Bauteile
sorgen langfristig fur héchste Qualitat

und Prézision, ohne weitere Einstellungen
vornehmen zu mussen.




Si 400_Si 450 Vangl

4 ‘ Grafikdisplay ausgestattet.

Prazision bei 25 m/min.

Motorischer Parallelanschlag mit
Verstellung Uber Kugelumlaufspindel
und Support auf zwei
THK-Prézisionsprismenfuhrungen.
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Langsanschlag mit
elektronischer Anzeige
der Anschlagspositionen

Mit zwei beweglichen Anschlagen und
einem auf dem teleskopierbaren Teil
feststehenden Anschlag.

Jeder Anschlag ist mit unabhéngiger
Digitalanzeige mit
Magnetstreifenlesesystem und LCD-




Konstruktionsmerkmale Si 400_Si 450 Vanguard

Ideale Arbeitsposition

Ein- und Ausschalter fur Hauptsége
und Vorritzer im Besdumwagen.

Sehr ndtzlich um groBe Platten
und Werkstlicke zu bearbeiten.

Quick Lock-Anschlag

mit ausfahrbarer Rolle zur raschen Positionierung des
Anschlages fur Besdumschnitte. Die rechtwinklige Anordnung
zur Schnittachse und die Befestigung am Rahmen erfolgen
perfekt und gleichzeitig. Die optimale Lésung flr ein
sekundenschnelles Wechseln der Anschlagposition.

Vorrichtung lieferbar auf Anfrage
fur Si 400 Vanguard




“Full Support”

Schwenkbarer “Full Support”
Rahmen fiir Winkelschnitte auch
an groBen Werkstiicken

Winkelstellungen von +50° bis —=50°
in bezug zur Schnittachse mit
entsprechender Feineinstellung.

Magnetstreifen-System zur
Positionsbestimmung und zur Anzeige
auf LCD-Grafikdisplay sowohl flir die
Winkelstellung des Rahmens als auch
fur die Klappanschlage des
Langsanschlages.

Die gelenklose Ausflhrung der
Verbindungsstellen sichert hdchste
Sse . Verwindungssteifigkeit unter allen
' .. ; Elnsatzbedingungen und die Erhaltung
' ‘ der gesamten Auflageflache.




Optionen

Vorrichtung fiir Winkelschnitte

Vorrichtung fiir Winkelschnitte

mit elektronischer Anzeige
Magnetband-MeBsystem und LCD-
Anzeige fur die Schwenkung des
Rahmens sowie der Klappanschlage
auf dem Winkellineal




Si 400_Si 450 Vanguard

Vorrichtung flir Parallelschnitte mit Ausrichtsystem
zur Ausfiihrung des ersten Besaumschnitts.

Vorrichtung fiir Parallelschnitte mit elektronischer Anzeige.
Ausgestattet mit Anschlagsverlangerung fir SchnittmaBe bis 1000 mm
und mikrometrische Regulierung des Anschlags (1).
Magnetband-MefBsystem und LCD-Anzeige (1).

Referenz-System fur Besdumschnitte auch mit analoger
metrischer MaBskala (2-3)




Optionen

Postforming

Verstellbarer Vorritzer fir
Postforming-Kanten

Der Vorritzer mit automatischem
Einsatz sichert ausrissfreie Schnitte
bei Post- und Softforming-Platten
und sorgt auch bei Winkeln bis

zu 45° flr eine hervorragende
Verarbeitungsqualitat.

Eine spezielle, patentierte Vorrichtung
erlaubt die Feineinstellung des
Vorritzersageblatts, das damit
perfekt an die Plattenstérke
angepasst werden kann.
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Lieferbar nur fur Si 450 Vanguard
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Smart Lifter

(exklusive SCM-Vorrichtung).

Damit wird die Schutzhaube nur beim Durchlauf
des Werksticks angehoben und das Sageblatt
bleibt immer durch die Schutzhaube abgedeckt.

Vorrichtung serienméaBig bei der Si 450 Vanguard.
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Inverter

Elektronische Regelung der
Hauptsageblattdrehzahl

Zur automatischen Vorwahl der
Sageblattdrehzahl Uber die Steuerung.
(Kein manueller Riemenwechsel mehr
notwendig)

Der groB3e verflugbare Drehzahlbereich
erleichtert das Schneiden
verschiedenster Materialien mit
unterschiedlichen
Ségeblattdurchmessern.




Optionen

Pneumatischer Druckbalken auf dem
Besaumwagen fUr den Schnitt von
dinnen Werkstoffen sowie von
Beschichtungsmaterialen.

Zweiter Besdumrahmen mit Support
auf einer Bodengleitschiene Erleichtert
spurbar die Bearbeitung von groBen
und schweren Platten.




Vanguard

Si 450 Vanguard  Si 400 Vanguard
Elektronische Steuerung von 5 Achsen mit Windows Betriebssystem
Schwenkbares Schaltpult mit 12 “Touch-Screen” Bildschirm
Programmierbarer Parallelanschlag auf THK-Flhrungen
Elektronische Positionsanzeige des Winkelanschlages
"Quick Lock" Anschlag mit ausziehbarer Auflagerolle
Ein- und Ausschalter im Bes&umwagen eingebaut
Smart Lifter fir Sageblattschutz
Schnittbreite 1500 mm am Parallelanschlag
Bes&dumwagenlange 3800 mm
“Full Support” Schwenkbarer Besaumrahmen flir Gehrungsschnitte
Winkelschnittvorrichtung mit elektronischer LCD-Anzeige
Zusétzliche Parallelschnittvorrichtung mit elektronischer LCD-Anzeige
Inverter fur Drehzahlregelung von 2700 bis 6000 U/Min
Inverter fUr Drehzahlregelung von 2350 bis 5200 U/Min
Mobiles Vorritzaggregat fUr Postforming-Kanten
Zweiter Besdumrahmen mit Support auf Gleitschiene
Druckbalken auf dem Besdumwagen
Motor KW 7,5 (PS 10)
Motor KW 11 (PS 15) o .D.
S = Standardausstattung O = Lieferbare Sonderausstattung N.D. = Nicht lieferbare Sonderausstattung
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Herstellung von eleganten
Inneneinrichtungen und kunstvollen
Objekten durch Kreativitat und
fortschrittliche Hilfsmittel. Vanguard hilft
bei der Umsetzung lhrer Ideen.

Realisation: IFI S.p.A.

Realisation: Ernesto Meda Cucine




Abmessungen

Mit Wagen

3200 mm 7250 mm

Technische Daten

Schnittbreite mit
A Parallelanschlag

1000 mm 3700 mm

Zuschnittkapazitat mit Vorritzer und Wagenlange 3200 (3800) mm 3200 (3800)
Anschlag flr Besdaumschnitte teleskopierbar bis mm 3200
Standardschnittbreite mit Parallelanschlag mm 1500
Nettogewicht der Basismaschine Kg 1150
Abmessungen mit seeméssiger Verpackung

Maschinengrundgestell mm 2200x1150x1130
Besaumwagenlange 3200 (3800) mm 3430 (4150)x460x220
Sageblattdurchmesser

Hauptsdgeblatt max. (Standard-Vorritzer) mm 450 (120)
Postforming-Vorritzer mm 200
Durchmesser Sagewellen

Hauptségeblatt mm 30
Vorritzer (Postforming) mm 20 (20)
Max. Schnitthéhe

Mit Hauptsageblatt 450 mm bei 90° (bei 45°) mm 150 (106)
Mit Postforming-Vorritzer bei 90° (bei 45°) mm 40 (30)
Séageblattdrehzahl

Hauptsageblatt U/min 2500 - 3500 - 5000 (9000)
Vorritzer (Postforming) U/min 9000 (7500)
Absaugung

Absaugstutzendurchmesser Sageaggregat (Sageblattschutz) mm 120 (100)
Absaugluftbedarf m’/h 1300
Motorleistung

Hauptségeblatt KW (PS) 5,51(7;5)
Vorritzer [Postforming] KW (PS) 0,75(1) [1,5 (2)]

In diesem Katalog sind die Maschinen mit
Sonderzubehor dargestellt. SCM behélt sich das
Recht vor, alle Daten und MaBe ohne
Vorankiindigung zu &ndern, ohne dabei die durch
EG-Bescheinigung notwendige Sicherheit zu
beeinflussen.




Si 400 Vanguard

Abmessungen

Mit Wagen Schnittbreite mit

3200 mm 7250 mm

Technische Daten

A Parallelanschlag

]
1000 mm 3700 mm

Zuschnittkapazitat mit Vorritzer und Wagenlénge 3200 (3800) mm 3200 (3800)
Anschlag flr Besdumschnitte teleskopierbar bis mm 3200
Standardschnittbreite mit Parallelanschlag mm 1500
Nettogewicht der Basismaschine Kg 1000
Abmessungen mit seemassiger Verpackung
Maschinengrundgestell mm 2020x1170x1120
Besdumwagenldnge 3200 (3800) mm 3430 (4150)x460x220
Sageblattdurchmesser
Hauptségeblatt max.(Vorritzer) mm 400 (120)
Durchmesser Sagewellen
Hauptségeblatt mm 30
Vorritzer mm 20
Max. Schnitth6he
Mit Hauptségeblatt 400 mm bei 90° (bei 45°) mm 130 (92)
Séageblattdrehzahl
Hauptségeblatt (Vorritzer) U/min. 3000-4000-5000 (8500)
Absaugung
Absaugstutzendurchmesser Sageaggregat (S&geblattschutz) mm 120 (100)
Absaugluftbedarf m3h 1300
Motorleistung

KW (PS) 5(7,5) -10,75 (1)]

Hauptségeblatt [Vorritzer]

In diesem Katalog sind die Maschinen mit
Sonderzubehor dargestellt. SCM behalt sich das
Recht vor, alle Daten und MaBe ohne
Vorankindigung zu andern, ohne dabei die durch
EG-Bescheinigung notwendige Sicherheit zu
beeinflussen.




Weltweit prasent

Unser Vertriebsnetz mit zehn Filialen und mehreren hundert Handlern
sorgt weltweit fir kompetente Hilfe. Fir den Kunden bedeutet das
effektive Beratung bei der Kaufentscheidung und vor allem effiziente
Unterstiitzung durch den Kundendienst zur optimalen Nutzung der
Produkte.

‘permtte un agevole
© yoloce spostamento della guida
per tagilin squadro garsntendo
& bioceaggio della riga stessa




SCM. Die groB3te Palette von
Holzbearbeitungsmaschinen

?
i

———= SCM ist seit 50 Jahren als Hersteller von
: Holzbearbeitungsmaschinen tatig und bildet gleichzeitig den
historischen Kern der gleichnamigen Gruppe. Diese gehort mit
2500 Beschaftigen, 12 Produktionsstatten und einem
Exportanteil von 70% zu den weltgréBten Herstellern der
Branche.

SCM produziert die gréBte Palette von Werkzeugmaschinen flir
die Weiterverarbeitung von Holz. SCM ist nach 1ISO 9001
zertifiziert. In der ganzen Welt sorgen spezialisierte SCM-
Techniker fUr einen kompletten Kundendienst, der auch ein

SINCERT

SISTEMA
DI GESTIONE
CERTIFICATO /Y
REG. N. 091/B
UNI EN ISO 9001:2000
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SCM GROUP spa - Via Casale, 450 - 47827 Villa Verucchio (RN) - Italy
Tel. +39/0541/674111 - Fax +39/0541/674274 - www.scmgroup.com - E-mail: scm@scmgroup.com




