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Standardmaschinen

Formatkreissagen 04
Hobelmaschinen 22
Tischfrasen 40




Formatkreissagen

Das grof3te Sortiment an Formatkreissdgen, um alle Produktionsanforderungen
mit innovativen technologischen Losungen zu erfillen.

Die beste Lésung fir
hohe Anforderungen.

ey 3
Elektronische und programmierbare Aol M;"'"
Formatkreissagen R — —. 2
si 550ep G r =

si 400ep

Manuelle Formatkreissagen

si 400 class si 550ep class si 400ep
si 350

si 300

Qualitat, die sich jeder
leisten kann.

Foce .
Elektronische und programmierbare ety A=
Formatkreissage = |

si 400ep

Manuelle Formatkreissiagen

si 400 nova si 400ep nova si 400
si 350

si 300s




class si 400 class si 350

nova si 300s



Formatkreissigen Jl

 XENRS BURRANT

elektrische und programmierbare * <>

Innovative Technologie verbunden mit einer einfachen Bedienung.




FORMATKREISSAGEN

Formatschnitte

Schnittbreite am Parallelanschlag

Max. Hauptsigeblattdurchmesser

Max. Vorritzsdgeblattdurchmesser
Schnitthshe bei 9o/45 Grad
Hauptsageblatt Motorleistung

Vorritzer Motorleistung

Hauptsageblatt Drehzahl

Vorritzer Drehzahl

Absaugstutzen Durchmesser am Gestell
Absaugstutzen Durchmesser am Sageblattschutz
Absaugluftbedarf bei 20 m/sec

Nettogewicht der Basismaschine

CLASS
S| 550EP
3200 X 3200
1270

550

200/130

7

2500 - 3500 - 5000 2500 - 4000 - 5000 2500 - 4000 - 5000

120
100

1379
1200

NOVA
S| 400EP S| 400EP
3200 X 3200 3200 X 3200
1270 1270
400 400
120 120
140/97 140/97
7 7
1,3 1,3
8500 8500
120 120
100 8o
1379 176
1150 730



Formatkreissagen

elektrische und programmierbare

Elektronische Steuerungen

EASY: OPERATIVE VORTEILE DURCH 213
KONKRETE BEDIENERHILFEN ) 20 4 ..: 1 A0 bl
Maximale Zuverlassigkeit dank der Funktionstasten und des 3 M 4156
Bedienkomforts durch die elektronische Steuerung von bis zu 1 AR S
5 Achsen und dem 7“ LCD-Farbbildschirm im 16:9 Format. i e h 71819
Integrierter und schneller Abruf der Maschinenfunktionen zur | S omm e (N B " I‘ | e |-
Optimierung der Produktivitat und effektiven Ausnutzung aller ; F clols|=
Maoglichkeiten der Maschine. -

class ]

READY: BEDIENVORTEILE DURCH DIE AUTOMATISCHE

STEUERUNG DER WICHTIGSTEN MASCHINENFUNKTIONEN

Einfache und schnelle Programmierung der Bearbeitung

durch die elektronische Steuerung und das 4“ LCD-Display.

* Betriebsart: manuelle, halbautomatische und automatische
mit 99 speicherbaren Arbeitsprogrammen.

* Verwaltung der Werkzeugdaten mit automatischer Korrektur
der Schnitthohe.

* Betriebsstundenzéhler und Rechner.

N

Hohenverstellung Schwenkung des Programmierbarer Anzeige der
des Séageaggregats Sageaggregats Parallelanschlag Sageblattdrehzahl
(Option)




PRAKTISCHE ANWENDUNG
UND SICHERHEIT

gewdhrleistet dank des
programmierbaren Parallelanschlags
mit Fuhrung auf einer
stabilen Rundstange und
Bewegungsubertragung durch
ein  Stahlkabel. Ablesung der
Anschlagposition Uber Magnetband.
Mit “Ready” elektronischer Steuerung.

PRAZISION UND
GESCHWINDIGKEIT
gewdhrleistet dank des
programmierbaren Parallelanschlags
mit Verstellungen tber Linearfuhrung
und Kugelumlaufspindeln. Mit den
“Easy” elektronischen Steuerungen.

FORMATKREISSAGEN CLASS NOVA
S| 550EP S| 400EP S| 400EP
“Easy“ 4-Achsen Elektroniksteuerung ) (0]
“Ready" 2-Achsen Elektroniksteuerung S S S
Bedienpult Gber Tisch - O (¢}
Vorritzaggregat mit unabhangiger Motorisierung S S
Elektronische Einstellung des Vorritzaggregats - (©)
“Dado* Nuteinrichtung ) (0] (@)
Besaumwagenldnge 3200mm S S S
Besdumwagenlange 380omm O (0] (@)
Motorischer Parallelanschlag mit Linearfithrung (0]
Motorischer Parallelanschlag mit Rundftihrung ) (0] O
Ein- und Ausschalter im Besdaumwagen integriert ) (0] (0]
“Quick Lock“ Besdumrahmen e} (¢}
Langsanschlag mit LCD-Anzeige ) (0] (0]
Inverter fur die elektronische Drehzahlregelung des Hauptsageblatts (0]
Pneumatischer Druckbalken auf dem Besdumwagen ) (0]
Zusatzlicher Besaumrahmen o) (0]
Gehrungsanschlag (0] (0] (0] ) .
S = SerienmaRig
Gehrungsanschlag mit Ausgleich der Anschlagposition (0] (0] (0] O = Option
Vorrichtung furr Parallelschnitte am Sdgewagen o) 0 0 - = Nicht verflgbar



Manuelle
Formatkreissagen

Hohe Konstruktionsqualitat fir sichere und
zuverlassige Leistungen.




FORMATKREISSAGEN

Formatschnitte

Schnittbreite am Parallelanschlag

Max. Hauptsageblattdurchmesser

Max. Vorritzsageblattdurchmesser

Schnitthohe bei 9o/45 Grad

Hauptsageblatt Motorleistung

Vorritzer Motorleistung

Hauptségeblatt Drehzahl

Vorritzer Drehzahl

Absaugstutzen Durchmesser am Gestell
Absaugstutzen Durchmesser am Sageblattschutz
Absaugstutzen Durchmesser am Spaltkeil (nicht CE)
Absaugluftbedarf bei 20 m/sec

Nettogewicht der Basismaschine

i

U/min
U/min

mm
mm
m3/h
kg

CLASS
SI 400
3200 X 3200
1270
400
120
140/97
7
13
3000 - 4000 - 5000
8500
120
100
60

1379
1070

SI1350
3200 X 3200
1270
350
120
118/81

NOVA
S| 400
3200 X 3200

1270
400
120

140/97

1176
635



Manuelle
Formatkreissagen

Hohe Konstruktionsqualitat fir sichere und
zuverlassige Leistungen.




FORMATKREISSAGEN

Formatschnitte

Schnittbreite am Parallelanschlag

Max. Hauptsageblattdurchmesser

Max. Vorritzsageblattdurchmesser

Schnitthohe bei 9o/45 Grad

Hauptsageblatt Motorleistung

Vorritzer Motorleistung

Hauptségeblatt Drehzahl

Vorritzer Drehzahl

Absaugstutzen Durchmesser am Gestell
Absaugstutzen Durchmesser am Sageblattschutz
Absaugstutzen Durchmesser am Spaltkeil (nicht CE)
Absaugluftbedarf bei 20 m/sec

Nettogewicht der Basismaschine

U/min
U/min

mm
mm
m3/h
kg

CLASS
SI 300
3200 X 3200
1270

315

NOVA
SI1 300
3200 X 3200
1270
315

1379
625

SI 3008
1600 x 2600

1000

315 (400)
120

100/70 (140/97)

1176
525




Manuelle

Formatkreissagen

Vorrichtungen und Optionen

BESAUMWAGEN:
HOCHSTE »
SCHNITTQUALITAT.

AUF LANGE SICHT
GARANTIERT

Der Wagen muss niemals

eingestellt werden und tragt
durch seine Struktur mit
Fihrungen miteinem speziellen
Bogenschliff, vier mal héhere
Lasten und bietet somit eine
dauerhafte Prézision.

class

BESAUMWAGEN: PRAZISE FUHRUNG UND EINE STABILE
AUFLAGEFLACHE

Der groRRe Querschnitt des Wagens mit der geschlossenen
Geometrie verleiht ihm extreme Steifheit und Prézision. Langfristig
garantierte fliissige Bewegung durch das Fuhrungssystem mit
eingebordelten geharteten Stahlfiihrungen.

nova

BOGENFORMIGE KONTAKTFLACHEN FUR EINE ERSTKLASSIGE

BEARBEITUNG

« Spielfrei und auf Dauer einstellungsfrei

» Hohere Tragfahigkeit

* Toleranz +/-0,05 mm auf der gesamten Besdumlange des Sagewagens
flir eine maximale Schnittqualitat und Flihrungsgenauigkeit

Die horizontale Position der Fiihrungen gewahrleistet Schutz vor Staub

und optimale Leichtgangigkeit..




SAGEAGGREGAT: FUR EINEN PERFEKTEN SCHNITT
Hochste Verwindungssteifigkeit und vollige Schwingungsfreiheit
durch die geschlossene Ringstruktur des Ségaggregats, welches
die perfekte Ausrichtung des Sigeblatts gewahrleistet, auch bei
Gehrungsschnitte mit grosser Schnitthéhe.

‘O - : .
Mova sj 39

MANUELLE EINSTELLUNG DES VORRITZERS:

EINFACH UND EFFIZIENT

Die vertikale und horizontale Einstellung erfolgt bequem tber
ein direkt wirkendes mechanisches Hebelsystem, das fliissige
und prizise Bewegungen garantiert. Die nutzlichen mechanischen
Anschlage ermdglichen eine rasche Wiederpositionierung. Durch
die Position der Bedienelemente ist die Einstellung bequem an der
Maschinenvorderseite ausfihrbar.

MANUELLE EINSTELLUNGEN: STETS BEQUEM UND PRAZISE
Arbeitskomfort beim taglichen Gebrauch durch einen staubdichten Getriebekasten
(von Scm entwickelt), der eine fliissige und direkte Ubertragung gewahrleistet. Jede
minimale Bewegung des Handrads entspricht eine bestimmte Einstellposition
des Sageblatts. '




Manuelle

Formatkreissagen

Vorrichtungen und Optionen

SCHWENKAUFLAGE

Stranggepresstes Aluminiumprofil fir maximale Préazision und
Leichtgéngigkeit. Die Staubabstreifer gewéhrleisten eine dauerhaft
hohe Prézision.

QUICK LOCK LA[\!GSANSCHLAG MIT SCHNELLWECHSELSYSTEM:
RASCHE UND PRAZISE POSITIONIERUNG

Minimale Einstellzeiten durch das Scm-System, mit dem in nur wenigen Sekunden
die Position des Anschlags gewechselt werden kann. Die ausziehbare Walze und der
ausziehbare Stiitzarm des Besdumrahmens tragen zur Steigerung der Flexibilitét bei.



VORRICHTUNG FUR
WINKELSCHNITTE
Erhéltlich auch mit elektronischen
Positionsanzeigen, um somit
allen Kundenanforderungen zu
erfullen.

ELEKTRONISCHE "
POSITIONSANZEIGEN: PRAZISION
UND BEDIENERFREUNDLICHKEIT

Die Anschlagspositionen am Langsanschlag
sind auch aus der Entfernung leicht ablesbar.




Manuelle

Formatkreissagen

Vorrichtungen und Optionen

VORRICHTUNG FUR PARALLELSCHNITTE

Das exklusive Bezugssystem ermdglicht es, ohne Probeschnitte
die SchnittmaRe fir lange schmale Platten einzustellen. Auch mit
elektronischer Digitalanzeige erhéltlich.

IM SAGEWAGEN INTEGRIERTE START- UND
STOPPTASTEN: MAXIMALER KOMFORT

Die Mdglichkeit, das Hauptsageblatt und Vorritzer
Uber die Tasten am Ende des Besdaumwagens
ein- und auszuschalten, ist bei der Bearbeitung
grofl3formatiger Platten extrem hilfreich.



PNEUMATISCHER
DRUCKBALKEN

Besonders nutzlich bei dem
Schnitt von diinnen Platten oder
beim Furnierzuschnitt.

FORMATKREISSAGEN CLASS NOVA
Sl 400 S1 350 S1 300 Sl 400 $1300 SI1 3008

Manuelle Héhenverstellung und Schwenkung des Sigeaggregats

tiber Handrader S S S S S S

Vordere mechanische Digitalanzeige fur die Sageblattschwenkung S S S S S S

Vordere mechanische Digitalanzeige fiir die Schnitthéhe S - -

Vorritzaggregat mit unabhingiger Motorisierung S S S S

Manuelle dufere Einstellung des Vorritzaggregats S S S S S

Besdumwagenlinge 1600mm - - - - -

Besdumwagenlinge 3200mm S S S S S

Besdaumwagenlidnge 380omm O O 0] 0] O

Ein- uns Ausschalter im Besdumwagen integriert (0] () ) ) (@)

“Quick Lock” Besaumrahmen (0] (@) (@] - - -

Langsanschlag mit LCD-Anzeigen O o O o (¢}

Pneumatischer Druckbalken auf dem Besdumwagen O O O - - -

Zusatzlicher Besaumwagen (0] (0) 0] - -

Gehrungsanschlag (0] (0] 0] ) ) (@)

Gehrungsanschlag mit Ausgleich der Anschlagposition (0] (0] (0] ) o) (0]

Vorrichtung fur Parallelschnitte am Sagewagen ¢} ¢} o ¢} ¢} 0 S = Serienmassig
Digitalanzeige fiir Parallelanschlag (@) (0] () 0] ) (0] O z gﬁ:tr:ct)r\]/erf[]gbar



Formatkreissagen

Abmessungen
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ELEKTRONISCHE UND PROGRAMMIEBARE FORMATKREISSAGEN

Nn w >

D

E mit Wagen 3200

E mit Wagen 3800 (Option)

F Fiihrung 1000

F Fiihrung 1270

F Fiihrung 1500

G
H

CLASS
S| 550EP
900
4385
910
2175
7250
8500
1430
1750
1910
400
1860

S| 400EP
900
4385
910
2000
7250
8500
1430
1750
1910
400
1860

NOVA
S| 400EP
720
720
900
1800
7100
8140
1360
1750
2065
360
1960
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MANUELLE FORMATKREISSAGEN CLASS NOVA
SI 400 SI 350 S1300 S1 400 S1 300 SI1 300S
B mm 485 485 485 700 700 700
C mm 910 910 910 900 900 900
D mm 2000 2000 2000 1800 1800 790
E mit Wagen 1600 mm - - - - - 3760
E mit Wagen 3200 mm 7250 7250 7250 7100 7100
E mit Wagen 3800 (Option) mm 8500 8500 8500 8140 8140
F Fiihrung 1000 mm 1430 1430 1430 1360 1360 1360
F Fihrung 1270 mm 1750 1750 1750 1750 1750 1750
F Fiihrung 1500 mm 1910 1910 1910 2065 2065 2065
G mm 400 400 400 360 360 360

H mm 1860 1860 1860 1960 1960 1960



Hobelmaschinen

Das grof3te Sortiment an Hobelmaschinen auf dem Markt

Die beste Losung fiir hohe
Anforderungen.

Abrichthobelmaschinen

520
f 410

Dickenhobelmaschinen

s 630 class f 520 class f 410
5520

Garantierte Qualitat, die sich
jeder leisten kann.

Abrichthobelmaschinen
f 520 .
f 410 ] »
Dickenhobelmaschinen

s 630
s 520 nova f 520 nova f 410

Abricht- und Dickenhobelmaschinen
fs 520
fs 410
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Abrichthobelmaschinen

Perfekte Oberflachen, praktisches und sicheres Arbeiten, Ergonomie.

'y
a1



ABRICHTHOBELMASCHINEN

Nutzbare Arbeitsbreite

Gesamttischlange

Einlauftischlange

Messerwelle Durchmesser (Messeranzahl)
Messerwelle Drehzahl

Abmessungen des Abrichtanschlags
Schragstellung des Abrichtanschlags
Hauptmotorleistung
Absaugstutzendurchmesser
Absaugvolumen 20 m/Sek.

Gewicht der Basismaschine

CLASS
F 520
520
2750
1550
120 (4)
5000
1200 X 190
von 90° bis -45°
5
120
814

752

F 410
410
2610
1450
120 (4)
5000
1200 X 190
von 90° bis -45°
5
120
814
665

NOVA
F 520
520
2750
1550
120 (4)
5000
1200 X 190
von 9o° bis -45°
5
120
814

720

F 410
410
2610
1450
120 (4)
5000
1200 X 190
von 9o° bis -45°
5
120
814
560




Abrichthobelmaschinen

Vorrichtungen und Optionen

ARBEITSTISCHVERSTELLUNG UBER
PARALLELOGRAMM:

DAUERHAFTE PRAZISION

Bearbeitung in voller Sicherheit mit der
Einlauftischverstellung iiber ein Parallelogramm,
fiir einen konstanten Abstand zwischen dem Tisch
und der Messerwelle. Das System funktioniert direkt
uber die Gelenke; damit wird die Belastung auf dem
Tisch fiir dauerhafte Standfestigkeit und Parallelitit
vermieden.

INTEGRIERTER SCHUTZ: KONKAV-/[KONVEXFUNKTIONEN:

ERGONOMIE UND SICHERHEIT SICHERN PERFEKTES VERLEIMEN

Die im Maschinenstinder integrierte Schutzvorrichtung Die zur Verfugung stehenden Einstellungen erméglichen das
der Hobelwelle stellt eine der konstanten Bemithung um die perfekte Verleimen der Werkstiicke mit optimalen Verbindungen

Verbesserung der Arbeits- und Sicherheitsbedingungen dar. und ohne dass die Verbindung sichtbar ist.



TISCHE AUS GUSSEISEN:

HOHE VERARBEITUNGSQUALITAT.

Hohe Verarbeitungsqualitit dank der vibrationsfreien und
grofRdimensionierten Tische aus rippenversteiftem Grauguss mit
Positionierung tiber Exzenter. Die Absaughaube direkt auf der Hobelwelle
gewihrleistet bessere Leistungsfahigkeit und Verarbeitungsqualitt.

INTEGRIERTER “SMART LIFTER”-SCHUTZ:
ERGONOMIE UND SICHERHEIT

Das von Scm Schutzsystem ist perfekt in das Grundgestell
der Maschine integriert, um hochsten Schutz zu bieten
und gleichzeitig jede Behinderung oder Umsténdlichkeit
zu vermeiden. Durch die automatische vertikale,
horizontale und Schrigbewegung garantiert der Schutz
die véllige Abdeckung des Werkzeugs vor, wahrend und
nach der Bearbeitung.




Abrichthobelmaschinen

Vorrichtungen und Optionen

KLAPPBARER ZUSATZANSCHLAG:

KOMFORT UND SICHERHEIT.

Der klappbare Zusatzanschlag, im Abrichtanschlag integriert, erméglicht
die Bearbeitung von kleinen Werkstiicken unter bequemen und sicheren
Arbeitsbedingungen.

SCM MONOBLOCKABRICHTWELLE:

EINFACH UND SCHNELL.

Einfacher und rascher Austausch und Einbau der
Messer dank des automatischen Befestigungssystems
und der Selbstregulierung. Die Monoblockstahlstruktur
gewihrleistet hohe Stabilitat auch bei starker dynamischer
Belastung.



"XYLENT" SPIRALHOBELWELLE
Die 3 Messerreihen gewihrleisten eine ausgezeichnete

Oberfliche. Die Xylent Spiralmesserwelle erméglicht
gerduscharmes Arbeiten und verbessert die Absaugung,
da kleinere Spéne erzeugt werden. Hohe Standzeit durch
die Moglichkeit die Messer 4 mal zu drehen.

ABRICHTHOBELMASCHINEN

Bedienpult tiber Tisch

Motorische Einstellung des Aufgabetisches

Manuelle Einstellung des Aufgabetisches

Elektronische Digitalanzeige fiir die Spanabnahme

Analoganzeige fiir die Spanabnahme

Konkav-/Konvexfunktionen

Im Maschinensténder integrierte Schutzvorrichtung der Hobelwelle
Im Maschinenstinder integrierte “Smart Lifter” Schutzvorrichtung
Schwenkbarer Hilfsanschlag

Monoblockmesserwelle mit “Tersa”-Wendemessern

"Xylent" Spiralhobelwelle

“Xylent” Wartungskit

O O O O O v wn

NOVA
F 410 F 520 F 410
S
S S S
S S S
S
O
O 0] 0]
(0] (0] (0]
S = SerienmaRig
© © © O = Option
(0] (0] 0] - = Nicht verfugbar



Dickenhobelmaschinen

Einfache und prazise Bedienung, fortschrittliches Design und
ergonomische Form, umfangreiche Einsatzmaglichkeiten.




DICKENHOBELMASCHINEN

Nutzbare Arbeitsbreite
Arbeitstischabmessungen

Max. Arbeitshohe

Min. Arbeitshohe

Min. Werkstticklange

Max. Spanabnahme in einem Durchgang
Durchmesser der Vorschubwalzen
Messerwelle Durchmesser (Messeranzahl)
Messerwelle Drehzahl
Vorschubgeschwindigkeit
Hauptmotorleistung

Leistung des Vorschubmotors
Absaugstutzendurchmesser
Absaugvolumen 20 m/min

Gewicht der Basismaschine

m3/h
kg

CLASS
S 630
630
640 X 1000
300
3,5
260

1272

925

S 520
520
530 X 90O
300
3,5
220
8
67
120 (4)

4500
4+ 20

1,3
150
1272
680

NOVA
S 630
630
640 X 1000
300
3,5
260
8
85
120 (4)

4500
5-8-12-18

150
1272

785

S 520
520
530 X 900
300
3,5
220
8
67
120 (4)
4500
5-8-12-18

150
1272
680




Dickenhobelmaschinen

Vorrichtungen und Optionen

VORSCHUBWALZEN MIT GLIEDERDRUCKBALKEN:

PERFEKTE ENDVERARBEITUNG.

Keine Stillstand oder Markierung des Werkstiicks dank Vorschubsystem
mit drei Vorschubwalzen und Gliederdruckbalken, fiir eine absolut
lineare Bewegung.

GUMMIWALZEN: HOCHSTE LEISTUNGSFAHIGKEIT SERIENMASSIG.
Perfekte Oberflichen und hohe Vorschubleistungen mit den serienmaRigen
Gummiwalzen.

Basis Ausfiihrung mit gezahnter Stahleinzugswalze

~—w

Gezahnte Stahlwalze ersetzt durch die 2. Gummiwalze
im Auslauf

AUSWECHSELBARE VORSCHUBWALZEN:
EINE EINZIGE MASCHINE FUR JEDEN BEDARF
Perfekte Endbearbeitung durch den einfachen und
raschen Austausch der Walzen, der es erméglicht,
den Vorschub der Maschine auch an besondere
Anforderungen anzupassen, wie zum Beispiel
bei kleinsten Abtragungen an Edelhélzern und/
oder bei Bearbeitungen, bei denen gleichzeitig
mehrere Werkstiicke unterschiedlicher Starke
verarbeitet werden. Hierzu wird die erste gezahnte
Einzugswalze innerhalb weniger Minuten durch
eine Gummivorschubwalze ausgetauscht.



ZWEIKOMPONENTENWALZE:
DAS PERFEKTE ERGEBNIS AUCH BEI
UNTERSCHIEDLICHEN MATERIALSTARKEN.
Ein gleichmiRiger Vorschub gewihrleistet auch dann
hochste Qualitat, wenn gleichzeitig unterschiedliche
Starken bearbeitet werden. Die Werkstiickkanten
bleiben unbeschidigt, auch wenn sie nicht perfekt
aneinander ausgerichtet sind — das sichert auch bei
kleinsten Abtragungen hervorragende Ergebnisse.
Empfehlenswert auch fiir Edelhélzer und schmale
Werkstticke.

ARBEITSTISCHHUBSYSTEM:

STRUKTURELLE STEIFIGKEIT UND PRAZISION.

Die 4 groRRen Spindeln zusammen mit den 2 seitlichen
Fiihrungen sichern eine hohe Stabilitat ohne Notwendigkeit
einer Blockierung. Die Faltenbalg Schutzvorrichtungen
garantieren dauerhafte Prazision und Zuverlissigkeit.

VORSCHUBGESCHWINDIGKEIT
UBER INVERTER GEREGELT:
HOHERE PRODUKTIVITAT.

Steuerung der Vorschubgeschwindigkeit
tber einen bequemen Regler auf dem
vorderen Bedienerpult, als Garantie einer
optimalen  Endbearbeitungsqualitit.
Alarmanzeige fur den Fall einer
tiberhchten Geschwindigkeit.




Dickenhobelmaschinen

Vorrichtungen und Optionen

SCM
MONOBLOCKABRICHTWELLE:
EINFACH UND SCHNELL.
Einfacher und rascher Austausch
und Einbau der Messer dank des

automatischen Befestigungssystems
und der Selbstregulierung. Die
Monoblockstahlstruktur gewihrleistet
hohe Stabilitat auch bei starker
dynamischer Belastung.

PNEUMATISCHE EINSTELLUNG DES VORSCHUBDRUCKS:
DER OPTIMALE VORSCHUB UNTER ALLEN
ARBEITSBEDINGUNGEN

Der auf das Werkstiick ausgetibte Druck kann jederzeit durch
die pneumatische Einstellung des Drucks auf die Walzen variiert
werden. Dadurch werden eine bessere Endverarbeitung und
hohe Leistung des Vorschubs bei jedem Material und unter allen
Arbeitsbedingungen erreicht.

DICKENTISCH MIT
TISCHWALZEN OHNE
‘ ANTRIEB:
IDEAL FUR SCHWERE
HOLZBEARBEITUNGEN
Diese Konfiguration eignet
sich besonders fiir schwere
Holzbearbeitungen.  Sie
erleichtert den Vorschub
von besonders harzhiltigen
und/oder feuchten Holzer.



DICKENHOBELMASCHINEN

Motorischer Tischhub mit 2 Geschwindigkeiten
Elektronische Digitalanzeige fiir Arbeitshéhe

Anzeige der Spandicke auf Skala
Vorschubgeschwindigkeit von 4 bis 20 m/min elektronisch regelbar tiber Inverter
4 Vorschubgeschwindigkeiten 5-8-12-18 m/min

Erste Einzugswalze aus Stahl spiralférmig gezahnt
Erste gummibeschichtete Einzugswalze

Erste Einzugswalze aus 2 Gummimischungen

Erste Gliedereinzugswalze aus Stahl

Zwei Vorschubwalzen im Auslauf

Gummibeschichtete Vorschubwalze/Walzen im Auslauf
Pneumatische Druckregulierung der Vorschubwalzen
Dickentisch mit zwei Tischwalzen ohne Antrieb
Monoblockmesserwelle mit “Tersa”-Wendemessern
Tischverldngerung im Auslauf

"Xylent" Spiralhobelwelle

“Xylent” Wartungskit

CLASS
S 630

O OO0 OO0 wnwwoOOoOoL W

ARBEITSTISCHVERLANGERUNG:
VERDOPPELTE PRODUKTIVITAT

Ein einziger Bediener kann lange Werkstiicke miihelos
betreiben oder ein zweites Werkstiick einfiihren ohne
sich zu bewegen um das erste Werksttick im Auslauf
zu stoppen.

NOVA
S 520 S 630 S 520

S S S
S 5

S S
S 5
S S
O
O O (6]
S O (@)
S S S
O
O O (0]
(0] O O
(0]
o o o S = Serignméf&ig

O = Option

(e} @) O - = Nicht verfiighar




Abricht- und
Dickenhobelmaschinen

Einfache und schnelle Bedienung verbunden mit hohen
Leistungen in einem kleinen Raum.



ABRICHT- UND DICKENHOBELMASCHINEN

Messerwelle Durchmesser (Messeranzahl)

Messerwelle Drehzahl
Hauptmotorleistung

Arbeitsbreite
Absaugstutzendurchmesser
Absaugvolumen 20 m/min

Gewicht der Basismaschine
Abrichthobelmaschine
Gesamttischlange

Einlauftischlange

Abmessungen des Abrichtanschlags
Schragstellung des Abrichtanschlags
Dickenhobelmaschine
Arbeitstischabmessungen

Max. Arbeitshéhe

Min. Arbeitshéhe

Max. Spanabnahme in einem Durchgang

Vorschubgeschwindigkeit

NOVA
FS 520
120 (4)
5.000
7
520
120
914
700

2.250
1.100
1.200 X 190

von 90° bis -45°

520 X 850
240
3

5
5-8-12-18

FS 410
95 (4)

5.000
5
410
120
914
550

2.200
1.080
1.200 X 190

von 90° bis -45°

410x 775
240
3,5

5
6-12




Abricht- und
Dickenhobelmaschinen

Vorrichtungen und Optionen

GLEICHZEITIGE OFFNUNG DER TISCHE:

GARANTIE FUR EINE PERFEKTE EBENHEIT.

Das System erlaubt die Bearbeitungswechsel vom Abrichten zum
Dickenhobeln durch eine einzige Einstellung und sichert dabei
Schnelligkeit und Prazision.

ABRICHT- UND DICKENHOBELMASCHINEN NOVA
FS 520 FS 410
Motorischer Tischhub mit 2 Geschwindigkeiten ) (0]

Elektronische Digitalanzeige fiir Arbeitshéhe
Anzeige der Spandicke auf Skala

©nw n O
%)

4 Vorschubgeschwindigkeiten 5-8-12-18 m/min

2 Vorschubgeschwindigkeiten: von 6 bis 12 m/min manuel einstellbar
Erste Einzugswalze aus Stahl spiralférmig gezahnt
Gummibeschichtete Vorschubwalze im Auslauf

Zwei Tischwalzen ohne Antrieb

Monoblockmesserwelle mit “Tersa“- Wendemessern

"Xylent" Spiralhobelwelle

“Xylent” Wartungskit

S = SerienméRig
O = Option
- = Nicht verfugbar

Langlochbohreinrichtung

O O OO OO0 wn wu

O 0O OO

Schwenkbarer Hilfsanschlag fiir sicheres Abrichten diinner Werkstticke






Hobelmaschinen

Abmessungen

ABRICHTHOBELMASCHINEN

D
= C
1 1 ©
B A
; ABRICHTHOBELMASCHINEN CLASS NOVA
F 520 F 410 F 520 F 410
U . A mm 2.730 2.610 2.730 2.610
B mm 1.200 1.200 1.140 1.140
g C mm 844 844 844 844
D mm 1.385 1.385
E E mm 688 558 648 538
F F mm 1.416 1.155 1.415 1.150
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DICKENHOBELMASCHINEN

o N @ >

CLASS
$630
1.280
770

1.095
1.219

ABRICHT- UND DICKENHOBELMASCHINEN

m g N @ >

$ 520
1.130
740
1.017

1.214

NOVA
F$S 520

1.235
930
1.103
1.510
2.300

NOVA
$630
1.275
725
1.080

1.204

$ 520
1.140
705
1.003
1.204

FS 410
1.030
905
1.100
1.200

2.200




Tischfrasen

Das grof3te Sortiment an Tischfrésen, um alle Produktionsanforderungen
mit innovativen technologischen Losungen zu erfillen.

Die beste Losung fiir hohe

I I — | .
Anforderungen. , _Iﬁ “‘r-ﬁf -

elektronisch programmierbare . o - - g i
Tischfrise mit schwenkbarer Spindel — Ve Ny

ti 145ep

elektronisch programmierbare ] = e
Tischfrase mit starrer Spindel —

tf 130e

manuelle Tischfrase class ti 145ep class ti 120
mit schwenkbarer Spindel

ti 120

manuelle Tischfrase mit starrer Spindel
tf 130

Garantierte Qualitat, die sich
jeder leisten kann.

manuelle Tischfrase
mit schwenkbarer Spindel = ! 1
ti 105 = .

g\lalrauelle Tischfrasen mit starrer Spindel nova i 105 nova f 110

tf 100







elektronisch programmierioare

Tischfrase
beidsetitig schwenkbar +/- 45.50°

Hdochste Qualitat, mehr Leistung und absolute Zuverlassigkeit.




TISCHFRASE

Maschinenausfithrung

Arbeitstischabmessungen
Aufspannlinge der Frasspindel
Uberstand der Spindelbasis vom Tisch (Ausfiihrung 9 kW)

Max. Werkzeugdurchmesser unter Tisch
Frasspindeldrehzahl

Leistung Elektrospindel
Durchmesser des Absaugstutzens am Frashaube
Durchmesser des Absaugstutzens am Maschinenstinder

Absaugleistung
- Luftgeschwindigkeit
- Luftverbrauch

Druckluft Betriebsdruck

Maschinengewicht

m/s
m3/h
bar

CLASS
TI 145EP

elektronisch
programmierbar

1200 x 780

160

87 (62)

300 X 45

3000 - 4500 - 6000 -
7000 - 10000
7

120

100

20
1380

655




manuelle
Tischfrasen
mit schwenklbarer Spindel

In die Zukunft investieren.




TISCHFRASEN

Maschinenausfiihrung

Arbeitstischabmessungen
- mit Schiebewagen auf Anfrage

Schwenkbereich der Frisspindel

Aufspannlinge der Frisspindel @ 30-35 (& 40-50)
Uberstand der Spindelbasis vom Tisch
Max. Werkzeugdurchmesser unter Tisch

Max. Werkzeugdurchmesser unter Tisch bei 45°

Frisspindeldrehzahl

Motorleistung
Durchmesser des Absaugstutzens am Frashaube

Durchmesser des Absaugstutzens am Maschinenstander

Absaugleistung

- Luftgeschwindigkeit

- Luftverbrauch
Druckluft Betriebsdruck

Maschinengewicht

CLASS
TI 120
manuell
1200 X 810
mm
mm +45°
mm 140 (180)
mm 25
mm 320 x 60
mm
U/min 3000 - 4500 - 6000 -
7000 - 10000
kW 5
mm 120
mm 2 x 80
m/s 20
m’/h 1550
bar 6

kg 490

NOVA
TI 105

manuell

1200 X 855
1200 X 530

90° +45°
125 (125)

2
240 x 80

150 x 80
3500 - 6000 -
8000 - 10000

5
120

120

20
1550

425




manuelle
Tischfrasen
mit starrer Spindel

Unvergleichbare Prazision und Zuverlassigkeit auf Dauer.




e,

TISCHFRASEN

Maschinenausftihrung

Arbeitstischabmessungen

Aufspannlinge der Frisspindel @ 30-35 (@ 40-50)
Uberstand der Spindelbasis vom Tisch

Max. Werkzeugdurchmesser unter Tisch
Frasspindeldrehzahl

Motorleistung
Durchmesser des Absaugstutzens am Frashaube

Durchmesser des Absaugstutzens am Maschinenstander

Absaugleistung
- Luftgeschwindigkeit
- Luftverbrauch

Maschinengewicht

m/s
m*/h

kg

CLASS
TF 130
elektronisch/manell
1200 X 730
140 (180)
52
320 x 85
3000 - 4500 - 6000 -
7000 - 10000
7
120

120

20
1650

465

NOVA
TF 110
manuell
1200 X 730
140 (180)

5
320 x 85
3000 - 4500 - 6000 -
7000 - 10000
5
120

120

20
1650

405

TF 100
manuell
1080 x 855
125 (125)
2

240 x 80

3500 - 6000 -
8000 - 10000

5
120

120

20
1650

330




elektronisch programmierbare

Tischfrasen

Elektronische Steuerungen

EASY: OPERATIVE VORTEILE DURCH KONKRETE BEDIENERHILFEN
Maximale Zuverlissigkeit dank der Funktionstasten und des Bedienkomforts
durch die elektronische Programmierung mit bis zu 8 gesteuerten Achsen und

dem 7” LCD-Farbbildschirm im 16/9 Format. Integrierter und schneller Abruf ry
der Maschinenfunktionen zur Optimierung der Produktivitit und effektiven - *

Ausnutzung aller Méglichkeiten der Maschine.

35.0

oli~|inl -

180,0 H Fiir die hiufigsten Bearbeitungen kénnen die Abmessungen des gewiinschten Profils eingestellt und
9501 _ das passende Werkzeug ausgewihlt werden. Die Steuerung erzeugt automatisch ein entsprechendes
2 0 Programm fiir die jeweilige Bearbeitung.

READY: BEDIENERVORTEILE DURCH DIE AUTOMATISCHE STEUERUNG DER
WICHTIGSTEN MASCHINENFUNKTIONEN

Einfache und schnelle Programmierung der Bearbeitung durch die elektronische
Steuerung und das 4“ LCD-Display. Betriebsart: manuelle, halbautomatische und
automatiche mit 99 speicherbaren Arbeitsprogrammen. class ti 145ep

W = N [

Héhenverstellung Schwenkung Positionierung Anzeige der
der Frasspindel des gesamten Frasspindeldrehzahl
Frasanschlags




elektronisch programmierbare

Tischfrasen

Vorrichtungen und Optionen

“FLEX”- FRASANSCHLAG:

SOFORT AN DER RICHTIGEN STELLE.

Eine ganz einfache Lésung, um den Frisanschlag weg
zu schwenken und mit Prizision und ohne

weitere Einstellungen wieder zu positionieren, so dass
jede Uberpriifung iiberfliissig wird.

BEARBEITUNGSARTEN MIT SPANNZANGEN-

WERKZEUGEN UND DEM “FLEX” FRASANSCHLAG
Méglichkeit zum Kopffrisen mit Frasern mitkleinem
Durchmesser, wie sie fiir Oberfrismaschinen
und Elektrowerkzeuge typisch sind, dank der
Maglichkeit, den Frasanschlaghinter dem Werkzeug
zu positionieren. Alles gemif den CE-Vorschriften.

Frisarbeiten,
Nuten,
Langlécher




elektronisch programmierbare und manuelle

Tischfrasen

Vorrichtungen und Optionen

EINSTELLBARER FRASANSCHLAG.
Die Einstellung der Spanabnahme an der Einlaufbacke erfolgt tiber
eine Handkurbel mit Ablesung an einer Skala.

FRASANSCHLAG MIT MECHANISCHER
PROGRAMMIERUNG: MAXIMALE
SCHNELLIGKEIT UND EINFACHES EINRICHTEN.
Keine Probedurchliufe mehr, dank der
digitalen Anzeigen, die bei der Positionierung
der beiden Anschlagbacken eine Prizision von
Zehntelmillimetern garantieren. Durch die
seitlichen Griffe kann der Anschlag leicht vom
Arbeitstisch abgenommen werden.




“FLEX ONE”- FRASANSCHLAG
AUTOMATISCH UND WEGSCHWENKBAR.

Automatische Positionierung des gesamten Frisanschlags auf
den Werkzeugdurchmesser. Bedienerfreundliches System, um den
Frasanschlag vom Arbeitstisch wegzuschwenken und mit Prazision
wieder zu positionieren.

ELEKTRONISCHE EINSTELLUNG DER DREHZAHL DER FRASSPINDEL:
Seleziona L1 L1 GARANTIERTE QUALITAT UND SICHERHEIT.
« Das sonst umstédndliche manuelle Umlegen der Riemen entfillt
« Die richtige Geschwindigkeit fur die optimale Bearbeitung von allen Materialien
« Bearbeitungen wie Schleifen, Strukturieren und Biirsten

sind dank der niedrigen Drehzahlen ab goo U/min. méglich
« Automatisches Abbremsen des Werkzeugs, auch bei Unterbrechung

der Stromversorgung, und keine Wartungsarbeiten nétig




elektronisch programmierbare und manuelle

Tischfrasen

Vorrichtungen und Optionen

“FAST”-TISCH: DIE BESTE UNTERSTUTZUNG FUR DAS WERKSTUCK.
Hiermit wird die Auflage des gerade zu bearbeitenden Werkstiicks in
der Ndhe des Werkzeugs garantiert; das erlaubt die Einstellung auch bei
montierten Werkzeugen und eine bessere Qualitit der Endverarbeitung
bei schmalen, kurzen Werkstticken. Durch die Einlage aus zerspanbarem
Material wird auch bei einem ungewollten Zusammenstoss mit dem
Werkzeug keine Beschidigung des Werkzeugs verursacht.

KREUZGELENK ZUR AUFNAHME EINES VORSCHUBAPPARATS:
EINFACHES EINSTELLEN UND GROSSE ZEITERSPARNIS.

Héchste Anwendungsflexibilitat und kein Hindernis auf dem Arbeitstisch,
da das Kreuzgelenk an der Stutzsiule des Bedienpults befestigt wird.
Ganz einfache Positionierung des Vorschubs, entweder automatisch
uber die Steuerung oder manuell.



elektronisch programmierbare und manuelle

Tischfrasen

Ausfuhrungen zum Zapfenschneiden/Schlitzen und Profilieren.

SCHIEBETISCH FUR KLEINERE ZAPFENSCHNEIDARBEITEN.
Ideal bei der Bearbeitung von besonders kurzen Elementen. Damit kénnen
auch schrige Zapfen bis +/- 60° hergestellt werden. Kann problemlos am

Fréstisch befestigt und abgenommen werden, dank des entsprechenden
Spannsystems.

AUSFUHRUNG “LL”

MIT AUSZIEHBARER RAHMENAUFLAGE.

Ideal bei der Bearbeitung von langen Werkstiicken, dank der
Tischverlingerung mit 2500 mm. Die ausziehbare Rahmenauflage bietet
optimale Arbeitsbedingungen fiir die Bearbeitung von grofiformatigen
Werkstiicken, z.B. beim Umfilzen von Fenster oder Tiiren.




elektronisch programmierbare und manuelle

Tischfrasen

Vorrichtungen und Optionen

AUSFUHRUNG “TL” PRO-10

SPEZIALISIERUNG UND PROFESSIONALITAT OHNE KOMPROMISSE.
Der Wagen mit manuellem Vorschub bestehet aus einer Gusseisenstruktur und lduft auf THK Kugelumlauffithrungen,
wodurch reibungslose Bewegungen, und maximale Prizision und Stabilitit bei der Bearbeitung gewahrleistet werden.

VOLLSTANDIG WEGSCHWENKBAR

FUR HOCHSTE FLEXIBILITAT.

In wenigen Sekunden und ohne Miihe verschwindet
der “PRO-10” Zapfenschneidtisch und die Maschine ist
wieder bereit fur Profilfrasarbeiten und Frisarbeiten bei
gebogenen / geschweiften Elementen.




AUSFUHRUNG “TL”

PRAZISION UND STABILITAT BEI DER
BEARBEITUNG

dank des manuell verfahrbaren Schiebetisches,
bestehend aus einer Gusskonstruktion, die (iber
Axiallager auf einer gehidrteten und geschliffenen
Fuhrungstange l3uft.




elektronisch programmierbare und manuelle

Tischfrasen

Ausfuhrungen zum Zapfenschneiden/Schlitzen und Profilieren

AUSFUHRUNGEN MIT
VORDEREM SCHIEBETISCH

% | FLEXIBELSTE MASCHINENTECHNIK.
v Entwickelt um das Zapfenschneiden/Schlitzen
und Profilieren méglichst einfach durchzufiihren.

%ﬁ 1% ] -



Tischfrasen

Ausstattungen

TISCHFRASEN MIT STARRER SPINDEL

Konfigurationsvariante

Ausfiihrung “LL” Arbeitstisch mit 2 Tischverlingerungen zum Profilieren
Version mit vorderem Rolltisch

Schiebewagen auf dem Arbeitstisch fiir kleine Zapfenschneidbearbeitungen
Ausfihrung “TL” zum Zapfenschneiden/Schlitzen und Profilieren
Ausfiihrung “TL” PRO-10 zum Zapfenschneiden/Schlitzen und Profilieren
Schwenkbares Schaltpult tiber Tisch

Auswechselbare Friasspindel MK

Frequenzumwandler fiir eine stufenlose Drehzahleinstellung
Rechts- / Linkslauf der Frisspindel

Vorschubsupport mit manueller Einstellung

“Fast” Tischeinlage, manuell einstellbar

Frasanschlag mit manueller Einstellung (CE-USA-Kanada)
Frasanschlag mit mechanischer Einstellung

“Flex” Frasanschlag mit mechanischer Einstellung

Aluminiumanschlagbacken

NOVA
TF 100

TF 110

©)

CLASS
TF 130

O OO wOOLOwOoOOoL O O OoOo

TF I30E
E

©)
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Tischfrasen

Ausstattungen und Abmessungen

TISCHFRASE MIT SCHWENKBARER SPINDEL NOVA CLASS

TI 105 TI 120 Tl I45EP
Konfigurationsvariante M M EP
Ausfihrung “LL” Arbeitstisch mit 2 Tischverlingerungen zum Profilieren O (0] O
Version mit vorderem Rolltisch (0] -
Schiebewagen auf dem Arbeitstisch fiir kleine Zapfenschneidbearbeitungen o) (0) o)
Ausfithrung “TL” zum Zapfenschneiden/Schlitzen und Profilieren @) (0]
Ausfuhrung “TL” PRO-10 zum Zapfenschneiden/Schlitzen und Profilieren - - (0]
Schwenkbares Schaltpult tiber Tisch - - (0]
Auswechselbare Friasspindel MK (0] (¢} S
Frequenzumwandler fiir eine stufenlose Drehzahleinstellung - - (0]
Rechts- / Linkslauf der Frasspindel S S S
Vorschubsupport mit manueller Einstellung - - (0]
“Fast” Tischeinlage, manuell einstellbar - - S
Frasanschlag mit manueller Einstellung (CE-USA-Kanada) S S
Frasanschlag mit mechanischer Einstellung O O

“Flex” Frasanschlag mit mechanischer Einstellung - -

“Flex One” Frasanschlag mit Einstellung tiber CNC - -

O O O wn

Aluminiumanschlagbacken (0] (@)



TISCHFRASEN CLASS [\ [)V/.}

TF 130 Tl 105

A mm 760 865

B mm - 1756
C mm 2190
D mm - 600
E mm 1720 1530

TISCHFRASEN KelW-X33 [\[e)V/.

Tl I45EP  TI 120 TF 130 Tl 1O5 TF 110 TF 100
F mm 2600 2600 2600 2600 2600 2576
Gmin mm 1265 1290 790 920 790 720

Gmax mm 1575 1705 1340 1480 1340 1220




Tischfrasen

Abmessungen

TII45EP Tl 120 TF 130 TI 105 TF 11O TF 100
3780 - 3780 -
- 1685 -

mm 3780 3780
1685 1685

H
| mm 1685

In diesem Katalog sind die Motorleistungen in S6 angegeben, wenn nicht

anders angezeigt. In diesem Katalog sind die Maschinen mit Sonderzubehér

dargestellt. Der Hersteller behilt sich das Recht vor, alle Daten und Mafe ohne
Vorankiindigung zu dndern, ohne dabei die durch EG-Bescheinigung notwendige

STEM g,
A 4 "?}l‘}

7
o,
)
No\!ﬁ

Sicherheit zu beeinflussen.
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DIE ENTSCHEIDENSTEN HOLZBEARBEITUNGSTECHNOLOGIEN
SIND BESTANDTEIL UNSERER DNA

SCM — EINE ENORME KOMPETENZ VEREINT ZU EINER EINZIGARTIGEN MARKE

Mit Gber 65 Jahre Erfahrung ist SCM einer der unangefochtenen Marktfihrer im
Bereich der Holzbearbeitungstechnologien und ein Innovationsmotor auf dem Feld der
Holzbearbeitungsmaschinen und modernen Fertigungsanlagen mit einer weltweiten
Prasenz und dem dichtesten Vertriebs- und Servicenetzwerk auf diesem Sektor.

65 Jahre Erfahrung

3 Hauptproduktionsstandorte in ltalien
300.000 m? Produktionsflache
17.000 Produzierte Maschinen pro Jahr
90% Exportanteil

20 Tochtergesellschaften

350 Vertretungen und Vertriebspartner Y/
500 servicetechniker
510]0) Eingetragene Patente

Unsere DNA ist gepragt von der Starke und Sicherheit einer groBen Firmengruppe. Die Marke SCM ist Teil der SCM-Group, dem fuhrenden Hersteller industrieller Maschinen und Komponenten zur Verarbeitung einer enormen Bandbreite an Materialien.

SCM GROUP, EIN HOCHQUALIFIZIERTES TEAM AUF DEM AKTUELLSTEN WISSENSSTAND IN BEZUG AUF INDUSTRIELLE MASCHINEN UND KOMPONENTEN
INDUSTRIAL MACHINERY

Einzelmaschinen, integrierte Systeme und Dienstleistungen fir Technische Bauteile fiir die Maschinen und Systeme der Gruppe,
die Verarbeitung einer groBen Bandbreite von Materialien. Drittparteien und die Maschinenbauindustrie.

¢*scm @&Cms RITECO Qes Qsteelmec ¢*scmfonderie

HOLZBEARBEITUNGSTECHNOLOGIE TECHNOLOGIEN FUR DIE VERARBEITUNG SPINDELN UND SCHALTSCHRANKE METALLVERARBEITUNG GUSSEISEN
VON KOMPOSITMATERIALIEN, ALUMINIUM, TECHNISCHE BAUTEILE
KUNSTSTOFF, GLAS, STEIN, METALL

escm is more

rking technology



escm SCM GROUP SPA - via Casale 450 - 47826 Villa Verucchio, Rimini - Italy

tel. +39 0541 674111 - fax +39 0541 674274 - scn@scmgroup.com - Www.scmwood.com
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