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Vierseitenhobel und Profilierautomaten
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ENTDECKEN SIE SUPERSET NT,
FUR SIE ENTWICKELT.

¢:scm :



QUALITY

Gesteigerte Produktivitat

Extrem einfache Profilwechsel méglich mit
dem SET-UP System. Mit dieser Lésung
sind die Einstellzeiten bis zu zwanzig Mal
schneller als bei bisherigen Systemen.

EFFICIENCY

Maximale Flexibilitat
Das Vorschubsystem kann Werkstlicke mit
extrem variablen Abmessungen verarbeiten.

VERSATILITY

Personalisierte Ausfiihrung

Zehn Ausriistungen méglich dank zwei rechten
Vertikalspindeln, zwei oberen Horizontalspindeln,
mit und ohne Universalspindel.



STRENGTH

Verarbeitungsqualitat

Spindelaufnahme mit groBformatigen
Zylindern aus gehartetem Stahl (120 mm) und
einem doppelten Lagerpaar, um Steifigkeit
und Prézision zu gewahrleisten.

RELIABILITY
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Totale Ergonomie
Die Maschinestruktur wurde speziell

entwickelt, um dem Bediener ein komfortables
und sicheres Arbeiten zu ermdglichen.

superset nt
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INNOVATION

Extrem Einfach

Die elektronische Steuerung MOBILE PC
macht die Maschinenprogrammierung intuitiv.
Klare und genaue Informationen sind immer
verfligbar, dank detaillierter Reports.
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UBERBLICK UBER DIE TECHNISCHEN

TECHNOLOGISCHE VORTEILE

Zehn Ausriistungen verfiigbar
Personalisierte Ausfiihrung.

Vorschubsystem
Maximale Flexibilitét.

SET-UP System Maschinestruktur
Gesteigerte Produktivitét. Totale Ergonomie.



MERKMALE
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MOBILE PC Steuerung
Extrem Einfach.

Arbeitstisch
Verarbeitungsqualitat.
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MASCHINESTRUKTUR

Um ein Endprodukt von hoher Qualitét zu erhalten, muss die Struktur der Maschine robust sein. Das Maschinenbett und der obere
Balken bestehen aus einem einzigen Stahlblock.
Jede Ausfiihrung hat ihre eigene Struktur.

PERSONALISIERTE AUSFUHRUNG
Zehn Ausriistungen moglich dank zwei rechten Vertikalspindeln, zwei oberen Horizontalspindeln, mit und ohne Universalspindel.

UNTERE RECHTE LINKE OBERE UNIVERSALSPINDEL
HORIZONTALSPINDEL VERTIKALSPINDEL VERTIKALSPINDEL HORIZONTALSPINDEL



superset nt

Profilfrasautomat

EUpErSet nt

Die Struktur wurde speziell entwickelt, um dem Bediener ein komfortables und sicheres Arbeiten zu ermdglichen.
Maximale Zuverlassigkeit beim Werkzeugwechsel, spezielle Stlitzen ermdglichen die Absaughauben-Deckeln direkt an der Maschine
aufzuhangen.

Konsole “eye-M evo* ist in dem Maschinenbett integriert und orientierbar, um dem Bediener die Steuerung der Maschine zu
erleichtern.
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ARBEITSTISCH

Die rohrférmige Einlassflache aus Stahl mit gehartetem Einsatz vor der Abrichtspindel sorgt flir maximale Stabilitat bei der Bearbeitung
des Werkstiicks, auch bei groBen Abmessungen.

NUTENBETT
Nutenbett fiir die Bearbeitung von kurzen und/oder nicht rechtwinklig
gekappten Werkstlcken, mit integrierter Flihrungseinrichtung.

ARBEITSTISCH AUS REXILON
An der unteren Horizontalspindel positioniert, ermdglicht es das
Profilieren bis zu 50 mm bei Aufliegen auf dem Arbeitstisch.
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Hervorragendes Fertigung mit dem Luftgeblase. Die Vorrichtung
besteht aus vier Lochreihen, die je nach Stickbreite aktiviert
werden und ein Luftkissen auf dem Arbeitstisch herstellen.
Zusammen mit der automatischen Schmierung des Tisches
ermoglichen sie das perfekte Gleiten des Stiicks.

In die Ausstattungen 32 und 32U ist es moglich, bis zu zwei Walzen
auf der Arbeitsflache vor und nach der 1. oberen Horizontalspindel
fir einen gleichmaBigen Werkstiickvorschub in der Maschine

vorzusehen.




VORSCHUBSYSTEM

A\
R

54- 450 mm -’5

EINZELWERKSTUCKBEARBEITUNG
In der Standardausfiihrung kann die Maschine ein Werkstlick von 620 mm verarbeiten; Als Option ist es mdglich, die Werkstiicklange
auf 450 oder 370 mm zu reduzieren
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TANDEM-AGGREGAT

Ermoglicht die Verringerung der Achsenabstande zur Verbesserung
des Werkstlckoberdrucks, da das Werkstiick von mehr Radern im
Bearbeitungsbereich genau erfasst wird.

GUMMIRADER TELESKOPISCHE RADER

Nach der Verarbeitung des oberen horizontalen Aggregats, werden  Platziert vor der linken vertikalen Spindel mit elektronischer
nur Gummirader bereitgestellt, um eine Beschéadigung des  Verstellung und 75 mm Hub, zum optimalen Ausfiihren jeglicher
Werkstiicks zu vermeiden. Werkstiickbreite.
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RECHTS- UND LINKSANSCHLAGE

RECHTSANSCHLAG MIT EINSTELLBARER SEKTOR
Schnelle Einrichtung: Uber einen pneumatischen Vorrichtung kann der Bediener der Anschlag je nach GroBe des Werkzeugs schnell in die
richtige Position bringen.

LINKSANSCHLAG
Dank der Méglichkeit, ein einziger Anschlag (optional fir die Ausstattungen 31 und 31U) bis zum Ende der Maschine mit pneumatischer Verriegelung
zu haben, missen immer weniger Einstellungen vorgenommen werden, um einen gleichméaBigen Schub auf das gesamte Werkstiick zu erzielen.

14



ELEKTRISCHES LINKSANSCHLAG FUR 32 E 32U AUSSTATTUNGEN

Anschlag-Position fiir Werkstlickbearbeitung mit maximaler Breite.

Anschlag-Position fiir die Werkstiickbearbeitung mittlerer Breite.

Anschlag-Position fiir Werkstlickbearbeitung mit minimaler Breite.

-
100 = 100 -
N7
== =N
-
= 99,5 - 100
e V=
=S\ =N\

RECHTSANSCHLAG MIT ON/OFF

superset nt

Profilfrasautomat

Pneumatische Vorrichtung zur horizontalen Positionierung der 1. rechten Vertikalspindel und der Fiihrung zwischen den rechten

Vertikalaggregaten per Wahlschalter, zur Ausfiihrung von Profilen an der 2. rechten Spindel.

¢scm ;5
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ARBEITSAGGREGAT

200 mm

=

%z

50 100 mm

45

Unbegrenzte Leistung: Arbeitsaggregate fiir schwere Abtragung bis zu 50 mm, und groBe Achsenwege bis zu 80 mm bei den Vertikalspindeln
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und bis zu 45 mm bei den Horizontalspindeln, garantieren Flexibilitat und Vielfalt bei den herstellbaren Produkten sicherstellen.

ARBEITSKAPAZITAT
Der bearbeitbare Mindestquerschnitt betragt 25x6 mm.
Der bearbeitbare Hochstquerschnitt betragt 240x120 mm.

Spezifische Optionen ermdglichen den bearbeitbaren
Querschnitt zu andern.

Der bearbeitbare Mindestquerschnitt wird 15x6 mm.

Der bearbeitbare Hochstquerschnitt betragt 260x200 mm.
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SPINDELN MIT “HSK* WERKZEUGAUFNAHME
Die Technologie mit Schnellwechsel-Werkzeughalter erméglicht die Reduzierung der unproduktiven Zeiten und die Verbesserung der
Endbearbeitungsqualitat des fertigen Produktes mit maximaler Ergonomie fiir den Bediener.

“T-SET* SCHNELLSPANNVORRICHTUNG
Durch die einfache Anwendung einer Druckluftpistole macht “T-SET* das Wechseln der Werkzeuge noch schneller.
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ARBEITSAGGREGAT

“SET-UP“ SYSTEM
Gesteigerte Produktivitat: Extrem einfache Profilwechsel méglich mit dem System. Mit dieser Lésung sind die Einstellzeiten bis zu zwanzig
Mal schneller als bei bisherigen Systemen.
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DRUCKSCHUHE GETEILTER DRUCKSCHUH

Vorne und hintere Druckschuhe mit Schragbewegung befinden sich  Druckschuh in zwei Bereiche geteilt und mit Ho6hen- und
am Auslauf der oberen Horizontalaggregaten, um den korrekten  Breitenverstellung, flr korrekten Druck auf das Werkstlick auch bei
Druck auf das Werkstiick zu gewahrleisten sowie Verklemmungen  verschiedenen Stérken.

und einseitiges Anheben zu verhindern.

Der vordere Druckschuh ist mit pneumatischer Einstellung versehen.

St

MULTI-SEKTOR-DRUCKSCHUH
Er ist flr den oberen Horizontalspindel konzipiert und gewahrleistet eine hochwertige Verarbeitung. Ebenfalls erhéltlich ist die
Einstellvorrichtung, die die Arbeitsbedingungen an der Maschine simuliert.

¢*scm 15



ARBEITSAGGREGAT

UNIVERSALSPINDEL MIT ELEKTRISCHEN TISCHEN
Erhaltlich in Modellen mit MOBILE PC fiir ein vollstandiges elektronisches Prozessmanagement, immer schneller und einfacher fiir
den Bediener.

“PRL“ AUSRUSTUNG
Arbeitsaggregat  anstelle  der  Universalspindel  ermdglicht
die automatische on/off Umschaltung vom Hobeln zur
Glasleistenaustrennung.
Auch mit elektronischen Tischen erhaltlich, fiir absolute Flexibilitat.

20
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“TTL" EINSTELLUNGSVORRICHTUNG

Es erméglicht, Abfolgen von Werkstiicken mit unterschiedlicher Breite automatisch zu verarbeiten, ohne die Maschine zur Einstellung des
MaBes stoppen zu missen, firr eine hohe Zeiteinsparung. Am Einlauf der linken Vertikalspindel befindet sich ein Touch-Sonde und am
Ablauf eine Sonderflihrung, die flir einen korrekten Druck sorgen.

In den Ausflihrungen mit zwei oberen Horizontalspindeln, ist der 2.
oberen Vertikalspindeln erhaltlich, mit und ohne Universalspindel.

escm 21



ARBEITSAGGREGAT

FASENAGGREGAT

Zusatzliches Arbeitsaggregat nach der oberen Horizontalspindel,
das Eckenfrasung bei Werkstiicken mit variablen Abmessungen
ermoglicht, ohne die Werkzeugwechsel.

MEHRBLATTSAGE
Ausriistung zum vertikalen Schneiden von Werkstiicken mit unterer
Horizontalspindel; es ist méglich, bis zu fiinf Schnitte auszufiihren.

22
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UNABHANGIGE MOTOREN
Jedes Arbeitsaggregat in der Maschine hat einen eigenen Motor. Dadurch ist es méglich, jede Leistung aufgrund der Profile, die man
herstellen mochte, einzeln einzustellen.

MILLIMETERLINIEN ANBAUSATZ VOR VERTIKALEN SPINDEL

Helfen dem Bediener bei der manuellen Positionierung. Fir eine hervorragende Verarbeitungsqualitdt, abhangig vom
Bei Modellen mit MOBILE PC schlagt die Software alle Werkzeugdurchmesser.

Einstellungen wahrend des Programmwechsels vor.

¢*scm 23



LADE- UND ENTLADESYSTEM

“CS1“ WERKSTUCK-BESCHICKUNG

Automatische Beschickung bestehend aus einem Trichtermagazin
und einer Einschubvorrichtung mit gezahntem Vorschubrad mit
hydraulischer Verstellung.

» 7
=
EINLAUFTISCH BESCHICKUNG

Automatische Beschickung mit Einlauftisch bestehend aus einer Reihe von angetriebenen Ketten flir Werkstiickbeférderung bis zum
Arbeitstisch des Profilfrasautomaten. Ein Paar Vorschubwalzen erlaubt die Werkstiickbeférderung bis zur Abrichtspindel.
24
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Keine unproduktive Zeit mit dem Riickfiihrungssystem an den Bediener am Maschinenausgang.




Maestro Digital Systems

INTELLIGENTE SOFTWARE- UND DIGITALE DIENSTE ZUR VERBESSERUNG DER
PRODUKTIONSLEISTUNGEN DER HOLZ- UND MOBELINDUSTRIE.

SOFTWARE

Einfach, intelligent und integrierbar.

Die Maestro-Software wird auf der

Grundlage der Maschinentechnologie

; und des gesamten Prozesses

MaQStro acnve angepasst. Die kompletten Maestro-
Software Programme haben eine

gemeinsame Aufgabe:

einfach zu bedienen, sodass. jeder
Bediener die Software einfach und
sicher erlernen und verwenden kann

intelligent, mit Algorithmen und
Rechenmodulen,.die das
bestmdgliche Ergebnis-erzielen

integrierbar mit der vorhandenen
er Statt Software im Unternehmen,.um den

gesamten Kundenprozess zu verwalten.
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SCM begleitet holzverarbeitende Unternehmen wahrend des gesamten Prozesses und bietet Maschinen mit Softwareldsungen und
digitalen Diensten an. Dabei wird standig auf die Verbesserung der Leistungen geachtet um die Produktivitat des Unternehmens
zu optimieren.

Die SCM-Softwarelésungen werden so entwickelt, dass sie in die vorhandene Software des Unternehmens integriert werden
kénnen, um den Einsatz der Maschine und den gesamten Prozess zu optimieren.

Uber die loT-Plattform, die die Daten der Maschine
erhebt und analysiert, hat SCM eine Welt digitaler
Dienste geschaffen, die von Maestro connect
aktiviert werden.
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Schulungund Beratung

Durch den Anschluss einer SCM-Maschine ber W= zum korrekten
\\= Betrieb der Maschine

Maestro connect kann sich jeder Kunde fiir ein \Z S
umfangreiches Programm an Mehrwertdiensten (/,/ \\\\
anmelden. Der Kunde wird wahrend des gesamten \f(/ \\\\

Wartung der

, N
WY
e Maschine

Lebenszyklus der Maschine so begleitet, um die
Produktivitat und Effizienz zu verbessern.

Uberwachung
der Maschine,
Leistungskennzahlen

BenaKcI:IIr'igt?tfiogrltj-ngen MaeStrO
ConneCt Berichte und

EIN WAHRER MAESTRO Export istorischer

DER EFFIZIENZ

Erweiterte
Garantie
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Vorausschauende
Wartung,
maschinelles
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Maestro active 4-side

Maestro active ist die neue gemeinsame Bedieneroberflache fiir alle SCM Maschinen.
Derselbe Bediener kann verschiedene Maschinen betétigen, als die Maestro active
Oberflache Software das gleiche look&feel, die gleiche Icons und einen gleichen
Ansatz zur Interaktion hat.

EINFACHE BEDIENUNG

Die neue Oberflache wurde eigens fir eine sofortige Anwendung (ber touch
Bildschirm entwickelt und optimiert. Grafik und Icons wurden fir eine
bedienerfreundliche Benutzung neu aufgezeichnet.

KEINE FEHLER W
Verbesserte Produktivitat dank der Vorgénge zur Hilfe, welche die Méglichkeit von
Fehler seitens des Bedieners vermindern.

Werkstatt

Maestro active 4-side

Die elektronische Steuerung des MOBILE PC ermdglicht eine intuitive Programmierung der Maschine, indem die Konsole “eye-M evo“ mit LCD Full-HD-Display (24”) und der
Software Maestro active 4-side kombiniert werden.

MAXIMALE KONTROLLE DER PRODUKTIONSLEISTUNGEN
Die Erstellung von Berichte, die man je nach Bediener, Schicht, Programm (und vieles mehr) individuell gestalten kann, erméglicht die Produktionsleistungen zu iiberwachen, optimieren
und verbessern.

FORTGESCHRITTENE ORGANISATION DER PRODUKTION
Maestro active 4-side ermoglicht, mehrere Bediener mit unterschiedlichen Rollen und Verantwortungen zu konfigurieren, je nach Maschinenanwendung (z.B.: Bediener, Servicetechniker,
Verwalter, ...). AuBerdem kann man die Arbeitsschichte an der Maschine festsetzen, und danach fiir jeden Schicht Tatigkeiten, Produktivitat und Ereignisse ermitteln.

ABSOLUTE QUALITAT DES BEARBEITETEN WERKSTUCKS
Mit Maestro active 4-side wird die Werkstiickqualitat nicht mehr durch abgenutzten Werkzeugen gefahrdet.
Am Ende der Lebensdauer des Werkzeugs sendet das neue Tool Life Determination System von Maestro active Mitteilungen um das Werkzeugauswechseln zu empfehlen.

AUSRUSTUNG? KEIN PROBLEM!
Maestro active 4-side fiihrt den Bediener wahrend der Ausriistung den Werkzeugwechsler, auch gemaB den auszufiihrenden Programmen.

EINFACHE BEDIENUNG

Hauptfunktionen:

e Personalisierung von Layouts und Optionen, spezifisch fiir jede Maschinenausfiihrung

e Werkzeugbibliothek ohne Nummernbegrenzung, mit Import des Werkzeughildes

e Arbeitsprogramme ohne Nummernbegrenzung, mit Import des Profilbildes

e MDI-Funktion (Memory Data Input) zur gefiihrten manuellen Einstellung der Achsen

e \erwaltung von Achsen mit elektronischer Verstellung, Vorschubgeschwindigkeit, Ein- / Ausschalten der Motoren, Spindeldrehzahl (falls der Wechselrichter enthalten ist)
e Fernwartung und Ein- / Ausgabeanzeige

e Detaillierte Reports {iber den Maschinengebrauch

e Die gefiihrten Eingriffe werden von der Software wahrend der manuellen Einstellung der Maschine gesteuert
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Personalisierung von Layouts und Optionen, spezifisch fiir jede Maschinenausfiihrung.
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Verwaltung des Profilbildes. Verwaltung des Werkzeugbildes.
e 4 = B & #+

Fernwartung und Ein- / Ausgabeanzeige. Die gefiihrten Eingriffe werden von der Software wahrend der
manuellen Einstellung der Maschine gesteuert.
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MDI-Funktion (Memory Data Input) zur gefiihrten manuellen Anzeige des WerkzeugverschleiBstatus.

Einstellung der Achsen.
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ELEKTRONISCHE STEUERUNGEN

wP Gt-Soft Presetting Tools

B Gt-Soft rrusery o @A
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PRESET 50
Vorrichtung fir Axial- und Radialmessung des Werkzeugs.
Dank der Software “GT SOFT* ist es moglich, die Daten zu verarbeiten und die Werkzeug-Charts direkt zu aktualisieren mit MOBILE PC.

ETIKETTENDRUCKER BARCODELESER
Kompletter Bearbeitungszyklus mit der Méglichkeit, die Etiketten  Schnelles und einfaches Scannen der Etikette auf die Werkstiicke
(nach der Verarbeitung) manuell auf das ausgehende Werkstiick  mit dem Barcodeleser.
aufzubringen, um es in den folgenden Phasen zu identifizieren.
30
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Elektronische Steuerung auf einer industriellen SPS mit 7“-Farb-Touchscreen-Monitor basiert

Hauptfunktionen:
e Programmierung durch Menu mit Icons

e Personalisierung von Layouts
und Optionen, spezifisch flr jede
Maschinenausfiihrung

e Mdglichkeit bis zu 8 elektronische
Positionierachsen zu verwalten

e Ausristung flir Fernwartung und
Input/Output Anzeige

e Sicherungskopie fiir Datenspeicherung
und Wiederherstellung

e Speicher fiir 999 Programme

e Verwaltung von 999 Werkzeugen
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\/A 4243 1770 2375 1656 2400

i
5060 1770 2375 1656 3200
4243 1770 2375 1656 2700
5060 1770 2375 1656 3500
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% 4864 1770 2375 1656 3500
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Min. Arbeitsbreite (FertigmaB) mm 25 [15 Option]
Max. Arbeitsbreite (FertigmaR) mm 240 [260 Option]
Min. Arbeitshéhe (FertigmaR) mm 6

Max. Arbeitshéhe (FertigmaR) mm 120 [200 Option]
Vorschubgeschwindigkeit m/min 5 + 25 [6 + 40 Option]
Motorleistung kW (PS) 4 (5,5) [bis zu 18,5 (25) Option]
Spindeldrehzahl U/min 6000 [8500 Option]
Spindelaufnahme-Durchmesser mm 40 [50 Option]
Axialverstellbereich der Vertikalspindeln im Verhéltnis zum Tisch mm 80 [75 Option mit HSK]
Axialverstellbereich der Horizontalspindeln im Verhaltnis zum rechten Anschlag mm 45

Min./Max. Werkzeugdurchmesser zum Profilieren mm 100/200

COMPANY WITH Die technischen Daten kénnen je nach Maschinenausstattung variieren.
QUALITY SYSTEM In diesem Katalog sind die Maschinen mit Sonderzubehér dargestellt.
CERTIFIED BY DNV Der Hersteller behélt sich das Recht vor, alle Daten und Male ohne Vorankindigung zu
=1SO 9001= andern; solche Anderungen beeinflussen nicht die Sicherheit laut CE Vorschriften.

Maximaler, ermittelter Gerduschpegel entsprechend der Betriebsbedingungen laut Norm 1SO 7960 - 1995/ H.
Akustischer Druck in Arbeit bei 85 dB(A) (gemessen entsprechend EN 1SO 11202:1995, Ungewissheit K = 4 dB)
Schalleistungspegel in Arbeit bei 101 dB(A) (gemessen entsprechend EN ISO 3746: 1995, Ungewissheit K = 4 dB)

Obwohl es eine Verbindung zwischen oben genannten “konventionellen* Gerduschpegel und den durchschnittlichen Pegel gibt, dem das Personal in 8 Stunden ausgesetzt ist, hdngen diese letzteren
auch von den tatsédchlichen Betriebsbedingungen ab: Dauer, die man dem Gerédusch ausgesetzt ist, akustische Bedingungen des Arbeitsplatzes und Anwesenheit anderer Gerduschquellen, d.h.
Anzahl anderer Maschinen und Arbeitsabléufe in der Umgebung.

¢*scm :;



¢Ascm | service

“WE'LL GO THE
EXTRA MILE
FOR YOU

£ L
()  DIGITAL SERVICES

o D

SCM BIETET EINE KOMPLETTE PALETTE AN HOCH SPEZIALISIERTEN
SERVICELEISTUNGEN MIT DER QUALITAT UND DER ZUVERLASSIGKEIT AN, DIE
UNS SEIT 70 JAHREN IN DIESEM BEREICH AUSZEICHNEN.

Von der Installation und dem Produktionsstart bis zum Kundendienst und der Wartung.
Von der Schulung bis zur Lieferung von speziellen Original-Ersatzteilen: bei uns erhalten Sie
maBgeschneiderte Lésungen fiir Ihre Anforderungen!

KUNDENDIENST UND WARTUNG ‘ TRAINING
& - |
[ —= ]
e Remote-Support per Telefon e Kurse flir Maschinenbediener
e Wartungsvertrag e Kurse Software und Programmierung
e Garantieverlangerung e Schulung fiir den Produktionsstart
y 7/ QP
-’ ERSATZTEILE @ DIGITALE SERVICES
(of o)
e Liste empfohlene Ersatzteile e Maestro Connect - loT-Plattform fiir eine konstante
e E-Shop direkte Verbindung mit der Maschine
¢ Interaktive Ersatzteilkataloge e Smartech - Kundendienst mit Augmented Reality
e Reparatur von elektronischen Bauteilen, Leimwannen e Portal My Scm - Eréffnung von Kundendienst-Tickets
und Elektrospindeln und einheitlicher Zugriff auf die Apps und Instrumente
des Service-Bereichs.
KONTAKT
SCM SERVICE SCM SPAREPARTS
via Emilia 77 - 47921 Rimini - Italy Via Emilia, 61 - 47921 - Rimini - Italy
tel. +39 0541 700100 tel. +39 0541 674111
scmservice@scmgroup.com spareparts@scmgroup.com

www.scmwood.com www.scmwood.com



DIE ENTSCHEIDENSTEN
HOLZBEARBEITUNGSTECHN(]L(]GIE
SIND BESTANDTEIL UNSERER DNA

SCM - EINE ENORME KOMPETENZ VEREINT ZU EINER EINZIGARTIGEN MARKE

Mit 70 Jahre Erfahrung ist SCM einer der unangefochtenen Marktfuhrer im Bereich
der Holzbearbeitungstechnologien und ein Innovationsmotor auf dem Feld der
Holzbearbeitungsmaschinen und modernen Fertigungsanlagen mit einer weltweiten
Prasenz und dem dichtesten Vertriebs- und Servicenetzwerk auf diesem Sektor.

70 Jahre Erfahrung

3 Hauptproduktionsstandorte in ltalien
300.000 m? Produktionsflache
20.000 Produzierte Maschinen pro Jahr
90% Exportanteil

20 Tochtergesellschaften

400 Vertretungen und Vertriebspartner
500 Servicetechniker

500 Eingetragene Patente

Unsere DNA ist gepragt von der Starke und Sicherheit einer groBen Firmengruppe. Die Marke SCM ist Teil der SCM-Group,
dem fuhrenden Hersteller industrieller Maschinen und Komponenten zur Verarbeitung einer enormen Bandbreite an Materialien.

SCM GROUP, EIN HOCHQUALIFIZIERTES TEAM AUF DEM AKTUELLSTEN WISSENSSTAND IN BEZUG
AUF INDUSTRIELLE MASCHINEN UND KOMPONENTEN

INDUSTRIAL MACHINERY

Einzelmaschinen, integrierte Systeme und Dienstleistungen fiir Technische Bauteile fiir die Maschinen und Systeme der Gruppe,
die Verarbeitung einer groBen Bandbreite von Materialien. Drittparteien und die Maschinenbauindustrie.

¢scm @Cms RITECO Qes Qsteelmec ¢ scmfonderie

HOLZBEARBEITUNGSTECHNOLOGIE TECHNOLOGIEN FUR DIE VERARBEITUNG SPINDELN UND SCHALTSCHRANKE METALLVERARBEITUNG GUSSEISEN
VON KOMPOSITMATERIALIEN, ALUMINIUM, TECHNISCHE BAUTEILE
KUNSTSTOFF, GLAS, STEIN, METALL

escm is more

woodworking technology




¢Ascm

SCM GROUP SPA

via Casale 450 - 47826 Villa Verucchio, Rimini - Italy
tel. +39 0541 674111 - fax +39 0541 674274
scm@scmgroup.com

www.scmwood.com
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