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Windor 20

Grandi dotazioni di serie
per la massima versatilita

Gran dotacion de serie
para la maxima versatilidad

Windor 20, il centro di lavoro per infissi, particolarmente Windor 20 es el centro de trabajo para puertas y ventanas,
adatto per aziende medio/piccole,e in grado di: especialmente indicado para pymes, en condiciones de:
e realizzare fino a 3 pezzi/minuto e gjecutar hasta 3 piezas/minuto
e montare fino a 2 alberi a tenonare da 620 mm e disponer hasta de 2 gjes de espigado de 620 mm.
e 3 alberi a profilare da 320 mm cadauno y 3 gjes de perfilado de 320 mm. cada uno
e gvitare la scheggiatura in automatico e cvitar el astillado en modo automatico con todas
su tutti gli utensili in tenonatura las herramientas durante trabajos de espigado
e realizzare tenonature inclinate e gjecutar espigados inclinados
e guidare tutte le operazioni e controlar todas las operaciones
mediante il CN Control 100 PC. mediante el CN Control 100 PC.

La pinza rende facile
il caricamento e sicuro
il bloccaggio pezzo,
anche quando i pezzi
vengono caricati

in coppia.

La pinza facilita la carga
y asegura el bloqueo
de la pieza, aun cuando
se carguen en pares.
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Opzionali studiati
per la massima competitivita

Accesorios opcionales estudiados
para la maxima competitividad

Battuta di lunghezza
pezzo in tenonatura.gestita dal CN.

Tope de largo pieza en espigado
controlado desde el CN.

Rotaten: dispositivo automatico per la realizzaziohe di
tenonature inclinate +60° con gestione CNC.

Rotaten: dispositivo automatico para la ejecucion de

espigados inclinados + 60° ,controlado desde el CNC.

\ de rebajos en hojas estrechas. )
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‘ % - per la
sbattentatura
di ante strette.

Carro para la realizacion
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Albero orizzontale inferiore
per lavorazioni da sotto.

Eje horizontal inferior

\,oara trabajos desde abajo.

Gruppo per il recupero del listello fermavetro.

\_ Grupo de recuperacion del junquillo.
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Control 100 PC & il CN
della nuova generazione
con architettura PC+PLC
di tipo commerciale.

Il Software Next

studiato appositamente
da SCM rende
estremamente semplice

il dialogo uomo/macchina.
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Windor 20

Tecnologia elettronica
di ultima generazione

Tecnologia electronica
de la ultima generacion

Control 100 PC es e/ CN
de la nueva generacion

con arquitectura PC+PLC
de tipo comercial.

El Software "Next",
estudiado especialmente
por SCM, hace
sumamente sencillo el
didglogo hombre / maquina.
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Il CN gestisce
automaticamente
la commessa di lavorazione.

ElI CN controla
automaticamente
el pedido de trabajo.
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( La programmazione ¢ facile:
tutte le operazioni
sono guidate
direttamente da CN.

La programacion es facil:
todas las operaciones
estan controladas
directamente por el CNC.

I CN gestisce

tutte le funzioni ausiliarie quali:

e segnali errori e malfunzionamenti

e informazioni sulla produzione
fatta/da fare

® programmazione sequenziale
automatica

e teleassistenza.

El CN controla todas las funciones
auxiliares como:
e senales de errores
y anomalias de funcionamiento,
e informaciones sobre
la produccion hecha/por hacer,
e programacion secuencial
automatica,
e feleasistencia.




Windor 20

Dimensioni d’ingombro - Dimensiones

Dati tecnici - Datos técnicos

Lunghezza max. lavorabile Longitud maxima que puede trabajarse
con riferimento a battuta) (con referencia en el tope)

Lunghezza minima (interno tenone) Longitud minima (interno espiga)

Altezza max. pezzo Altura max. pieza

Altezza min. pezzo v Altura min. pieza

Larghezza max. di lavoro Anchura max. de trabajo

Larghezza min. di lavoro Anchura min. de trabajo

Profondita di spina ’ Longitud espiga

con diametro max. a tenonare 320 mm con didgmetro max. de espigado 320 mm
Velocita di profilatura Velocidad de perfilado

Altezza piano di lavoro in profilatura Altura mesa de trabajo en el perfilado
Diametro ruote di traino in profilatura Diametro ruedas de avance en perfilado
Interasse ruote di traino in profilatura Distancia entre ruedas de avance en perfilado

Per esigenze dimostrative alcune foto riproducono macchine complete SCM se reserva el derecho de modificar los datos tecnicos
di accessori. Senza nessun preavviso i dati tecnici possono essere y las medidas sin previo aviso sin influir la seguridad
modificati, le modifiche non influenzano la sicurezza prevista dalle norme CE. prevista de la certificacion CE.

Sicurezza,

cio che devi pretendere
Seguridad,

lo que puedes conseguir

Emissione sonora secondo norme ISO/DIS 7960 Emissione polveri secondo DIN 33893
Nivel de intensidad sonora segun las normas ISO/DIS 7960 Emisién de polvo segun las normas DIN 33893

Posto operatore LAeq [dB (A)]

Modello - Puesto del operario LAeq [dB (A)]
Modelo

[mg/m3]

ingresso pezzo uscita pezzo .
entrada pieza salida pieza 1a posizione 2a posizione 3a posizione
vuoto lavoro lavoro 1a estacion 2a estacion 3a estacion

vacio trabajo trabajo

Windor 20 75,5 81,5 76 0,32 0,85 0,28




SINCERT

SCM produce da 50 anni macchine
per la lavorazione del legno e costituisce
il nucleo storico del’omonimo gruppo
che con 2000 dipendenti, 12 stabilimenti e
un’esportazione che copre il 70%

della produzione, si colloca tra i maggiori : =
produttori mondiali del settore.
SCM produce la piti ampia gamma di macchine per la
seconda lavorazione del legno,
dalle macchine per artigiani ai centri di lavoro CNC,
alle grandi linee integrate per la lavorazione
del legno massiccio. SCM é certificata ISO 9001.
In tutto il mondo tecnici specializzati sono in grado
di fornire ai clienti, un servizio di assistenza
rapido ed efficace avvalendosi
anche di un sistema di telediagnosi computerizzata.
SCM, inoltre, si avvale di strutture interne al
gruppo quali: i CSR - Consorzio Studi e
Ricerche che, utilizzando sistemi avanzati
di sperimentazione, permette di assicurare la
congruita e il rispetto di tutte le macchine
alle piu severe normative internazionali e il
CSR - Training Center, una scuola di
formazione professionale finalizzata
al’inserimento nell’industria
del settore di operatori qualificati provenienti
da tutti i paesi.

Desde hace 50 arfios, SCM produce
madquinas para el trabajo de la madera y representa
el ndcleo histérico del grupo SCM que con 2000
empleados, 12 establecimientos y un volumen de
exportaciones que representa el 70% de su produccion, se
sitda entre los mayores productores mundiales del sector.
SCM produce la mds amplia gama de maquinas para la
segunda elaboracion de la madera desde las maquinas
para el artesano, hasta los centros de trabajo a control
numeérico y las grandes lineas integradas para
la elaboracién de la madera maciza.
SCM se certifica segtin las normas
1SO9001.
SCM cuenta con un equipo de técnicos
especializados, capaces de proporcionar a
los clientes un servicio de asistencia rapida
y eficaz, pudiendo utilizar un sistema de
telediagnosis computerizado.
SCM ademas, utiliza estructuras internas
al Grupo SCM como: el CSR - Consorcio
Estudios e Investigaciones y el - CSR —
Training Center, una escuela de formacion
profesional. El CSR Consorcio Estudios e
Investigaciones valiéndose de sistemas
de experimentacion avanzados, asegura que todas
las maquinas sean conformes y cumplan las mds severas
normativas internacionales por lo que concierne a
seguridad, ergonomia e higiene medioambiental.
El CSR Training Center tiene como objetivo
la formacion de operarios cualificados, procedentes
de todos los paises para la industria del sector.
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