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Die Gl r}gﬁu ge der neuen Generation mit den vielfachen Anwendungs-
mégliaﬁ%‘enﬁm Fenster- und Tiirenbau. Zum Séigen von Leisten und Sprossen
aller Art aus Holz, Aluminium und PVC.




Der pneumatisch gesteverte Schlirzanschlag (horizonta!/veg=
tikal) erméglicht das gencue Abléingen der Glasleis
Nach dem pneumotischen Spannen wird der Ségevers

| Fre: s Fib A % Beim Ségen von Ersalzleisten oder vom Stab wird der
manuell freigegeben, der Schlitzanschlag Ghﬁl‘ﬁzj;' Schlitzanschlag freigeschwenkt. Die Langensinstellung

Glasleisten werden mit hoher Schnitigesch
priziser Filhrung exakt gesagt. %"

erfolgt donn Uber den Langenanschleg (Sonderzubehar),

4 Der Sprossen-Rastanschlag erlaubt das genoue Einstellen
von drei negativen Schrigen (Glosielstenschrage,
Sprossenschrige, Auflenschriige). Die Schwenkung erfolgt
manuell, Die Sprossen werden auf der Glasleistenfliche
aufgelegt, wodurch Langentoleranzen bei unterschiedlichen
Siarken entfallen. Bet unterschiedlichen Schragen muf3 die
Léinge nicht vertindert warden.

MNach dem Ségevor-
gang fahrt der
Schlitzanschlag ::u.fh::
matisch meder iy

Die genauve, radiale Sége-Vorschubfihrung ermaglicht
durch hohe Schnittgeschwindigkeit einen sauberen
Sageschnitt, auch bei endbehondelten Leisten.

Eine pneumatische, mit der Spannung gekoppelte Endlagen-
Verriegelung verhindert ein ungewollies Austreten des
Sageblottes.

Die Bogenfihrung mit Skala und festen Rasterbohrungen
(457, 207 usw.} sowie ein Sprossen-Rastonschlog
erméglichen das schnelle und genaue Einstellen ven
unterschiedlichen Schréigen (Fir spitze Winkel bis 67 5
siehe Technische Daten),
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Die Gehrungsstige 2734-2 entspricht vom d Veréinderbare Festanschlige fir die gencue Gehrung
SﬁgEQggrEgu*s und des pneumatischen SghlitAgns “|t:ges links/rechts sowie zwei Rostanschltige links/rechts fiir
her dem der 2734-1, Das Spannen deé Lei r Sage Sprossensenriigen {einstellbor] gorantisren priizise
vorschub sowie die Schweu'lkung des'Sa rEgqu. Gehrungsschnitte, auch bei endbehandelten Leisten.
(457 links mif vier Ewlschemc En ¥ prossen-Rastan
) schlag) erfolgt pnﬂurnﬂnsc;H h€riibrigt sich das Durch das Schwenken enstehen keine Langenverinderun-
Wenden der Leisten: ny urchschieben, fertig- gen und durch das Auflegen der Sprossen ouf der Glasseite
sgen. Die Zufihryrdherto Tvﬂn rel:hrs. bleibt die Sprossenlinge immer genau [auch bei

unferschiedlichen Profilstérken und Gehrungswinkeln).

Handrad oder isch mit Servomotor-Antrieb)

Der Lﬁng&nu?% {Sonberzubehsr, manuell mittels
erméglicht das gerdave Einstellen der Langen.




Schnitt-
Diagramm

Aus nebenstehendem
Schnitt-Diogromm
werden die
Waerkstick-Maximal-
abmessungen bei
den entsprechenden
Winkelschnitten
ersichtlich
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nriemen. Die Enrsprechernde Linge wird uber
nzeige eingestellt und durch pneumatische
garantiert. Ein Wegschwenken des Endanschlages
licht das Stigen von Uberlangen,

Ein Anschlag fir kurze Werkstiicke kann als Zubehér gelie-
fert werden. Als weitere Aliernative gibt es einen Léngenan-
schlag mit Servometor-Anirieb und Positioniersteuerung
[elektronischer Melstab, Sprossenprogramm usw.|.

a Der Langenanschlag 2924 kann an olle STRIFFLER SAge-

typen sowie an Fremdfabrikate angebaut werden,

Technische Daten
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27341 11 kW E'-.‘l-:- VI8 Hz i P | —cruelle Schwenbung rasrar | 5 8 P 5= 70C  m= 700 a0 kg
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Die Abbiddungen entsprechen nichl imrmes den ungenu:l anen Ausstottungen und anthalten Sondeérzubehor gogen Avfpreis
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MAX STRIFFLER GMBH +CO - Zeppelinstr. 4 - D-74357 Bénnigheim
Telefon (07143) 2708-0 - Fax (07143) 270850



