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Automatisch schneller und praziser




Automatisch an
der Spitze seiner
Klasse

Alles, was die neue Striebig STANDARD
bietet, finden Sie auch beim neuen
AUTOMAT - und noch ein bisschen mehr:
Mehr Bedienungskomfort, weil Thnen der
AUTOMAT das manuelle Fihren des
Sageaggregats abnimmt.

Mehr Produktivitit, weil Sie wahrend des
Maschinenlaufes Zeit fiir andere Tétig-
keiten haben.

Mehr Prézision, weil ein Schnitt dem ande-
ren gleicht.

Und wie die neue STANDARD gibt es den
AUTOMAT gleich im Doppel:

Der AUTOMAT III fiir alle, denen es beim
Plattenzuschnitt nicht flexibel und auto-
matisch genug zugehen kann.

Der AUTOMAT TRK fiir alle, die dariiber
hinaus schon heute die Anforderungen an
die Luftreinhaltung und Arbeitsplatz-
Sicherheit von morgen einhalten wollen
oder miissen.

Was der AUTOMAT III und der AUTOMAT
TRK mit ihren Vorgingern gemeinsam
haben, schitzen Sie bereits: Die bewahrte
Striebig Qualitat und Prézision. Und was

- neu ist am Rahmen, Balken, Sigeaggregat

und an den speziellen Bauteilen des AUT0-
MAT, werden Sie gleich schitzen lernen.

Sorgen fiir optimale
Kantenschonung:
Kugelgelagerte Auf-
lage-Rollen, die im
Hauptsdgebereich
besonders dicht

angeordnet sind.
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Rahmenwahl

Injedem Striebig Rahmen steckt die Erfah-
rung von iiber 30 Jahren Bau von vertika-
len Plattenségen. Auf das <Riickgrat» einer
Striebig konnen Sie deshalb vertrauen.
Verwindungsfreiheit und absolute Paralle-
litat sind selbst nach jahrelangem Dauer-
gebrauch garantiert:

= Der geschweisste Rahmen in mehrfach
verstrebter, verwindungssteifer Konstruk-
tion garantiert absolute Parallelitdt zwi-
schen oberer Fithrungsschiene, Mittelauf-
lage und unterer Rollenauflage.

= Die bis zu 4,70 m lange, geteilte Mittelauf-
lage in optimaler Arbeitshohe ist spielfrei
und stabil.

= Auf 17 kugelgelagerten, gebremsten Auf-
lagerollen lassen sich auch schwere Plat-
ten miihelos verschieben. Im Hauptsége-
bereich sind die Auflagerollen besonders
dicht angeordnet. So werden auch kleine
Werkstiicke optimal gestiitzt; die Kanten
werden geschont und bleiben verleim-
fahig.

Der neue Balken

und das neue Sage-
aggregat — das
Ergebnis konse-
quenter Weiter-

entwicklung.

Der bewéhrte Alu-Lattenrost gibt den Plat-
ten den Halt, den sie fiir exakte Schnittfiih-
rung brauchen. Der Alu-Lattenrost weicht
beim Horizontalschnitt automatisch aus,
ist stabil und spielfrei gefertigt und garan-
tiert so die ebene Auflage und saubere
Winkelposition der Platten.

Die Kunststoff-Einschiibe am Alu-Latten-
rost gewahren optimale Sicherheit fiir das
Bedienungspersonal.




Der Balken, der
etwas auf dem
Kasten hat

Etwas ist alt bei unserem neuen Balken:
Die bewéhrte, stabile und kompakte
Kastenschweiss-Konstruktion samt ihren
prézisen Fithrungen fiir das Ségeaggregat.
Deshalb ist die Prizision so geblieben, wie
Sie es von Striebig erwarten konnen. Noch-
mals einfacher geworden ist die Bedienung
mit der neuen Handstange.

Die Neuheiten am Balken im Detail:

Die Handstange hat jetzt eine Drei-Stufen-
Rastung, mit der sich das Sigeaggregat
ohne zusitzlichen Hebel sicher fixieren
lasst. In Stufe 1 erfolgt die Fixierung fiir
den Vertikalschnitt, in Stufe 2 die Positio-
nierung und in Stufe 3 die Fixierung fiir
den Horizontalschnitt.

Das umlaufende Masshand lasst sich auf
Augenhihe ablesen und erleichtert so die
massgenaue Plazierung des Sigeaggre-
gats.

Der neu konzipierte Streifenanschlag ver-
fiigt iiber eine separate Filhrung aus
Druckguss, die hohe Stabilitit und opti-
male Préizision garantiert.

Darauf konnen Sie weiter zéhlen:

Die kompakte, stabile Kastenschweiss-
Konstruktion ist siebenfach gelagert und
gewihrleistet Stabilitit im gesamten
Schnittbereich.

Die sorgféltig gehobelten Fiihrungen am
Balken lassen das Sigeaggregat leicht und
vibrationsarm in die Schnittposition glei-
ten.

Prizise, spielfreie obere und untere Einra-
stungen und die doppelte Verriegélung sor-
gen fiir winkeltreue Senkrechtschnitte.

Ergonomie,
die aus Erfahrung
kommt

Wir wissen aus Erfahrung, worauf es bei
der Handhabung ankommt. Deshalb arbei-
ten Sie mit dem neuen Sigeaggregat
genauso problemlos, wie sie es von einer
Striebig gewohnt sind. Auch bei besonders
dicken oder beschichteten Platten noch ein
bisschen praziser und sicherer, als Sie es

erwarten.

Dafiir sorgen diese neuen Konstruktions-
details:

= Der Hinterschnitt betragt jetzt 15 mm. Ein
optimaler Uberstand, der die Standzeiten
des Sigeblattes deutlich verlingert und
saubere Schnitte ohne ausgerissene Kan-
ten garantiert.

= Die breitere Anlaufsohle sorgt fiir saubere
und prizise Schnitte bei unterschiedlichen
Plattendicken.

= Der als Option erhiltliche Vorritzer ist
direkt im Sageaggregat untergebracht. Das
erleichtert die Bedienung.

= Mit dem Schnappverschluss am Hauben-
deckel wird der Wechsel des Ségeblattes zu
einer schnellen und einfachen Sache.

= Eine elektromagnetische Bremse stoppt
das Sageblatt automatisch innert 4 Sekun-
den, wenn der Haubendeckel gedffnet wird.

Darauf konnen Sie weiter zihlen:

= Die spielfreie, kompakte Verbindung von
Sageaggregat und Balken und der kur-
ze Abstand zwischen Sageblatt und
Schwenkachse sichern eine exakte und
vibrationsfreie Fiihrung des Sigeaggre-
gats.

® Durch seine aushalancierte Konstruktion
lasst sich das Sageaggregat miihelos
schwenken, ein- und austauchen.

= Der kriftige 5,5 kW-Motor mit automa-
tischer Sterndreieck-Schaltung schafft
spielend Platten bis 80 mm Dicke.

= Das Supersilent-System dimmt die Motor-
gerdusche auf ein absolutes Minimum.

® Der Spaltkeil ist bei laufendem Motor
ein- und ausschwenkbar und gleitet nach
jeder Bedienung in die Ausgangsposition

zuriick.

Ha&lt die Werkstilicke
sicher und prazise

in optimaler Arbeits-
hoéhe: Die bis zu
4,70 m lange, ge-
teilte Mittelauflage.
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Neue Rahmen-
Richtlinien

Striebig baut fiir die Zukunft. Weil unsere
vertikalen Plattensigen auf Jahre hinaus
eine sichere Investition sind. Und weil wir
heute schon die Anforderungen an Luft-
reinhaltung und Arbeitsplatz-Sicherheit
von morgen erfiillen: Mit dem neuen
AUTOMAT TRK.

Der AUTOMAT TRK bietet die gleiche
technische Leistungsfahigkeit wie der
AUTOMAT III. Beide haben den gleichen
Balken und das gleiche Sageaggregat.
Der AUTOMAT TRK hat dariiber hinaus
ein neues Staubabsaug-System, das die
aktuellen gesetzlichen Vorschriften zur
Luftreinhaltung deutlich und dauerhaft
unterschreitet. Das Staubabsaug-System
ist in den Rahmen integriert.

Was neu ist am Rahmen, sehen Sie auf den
ersten Blick: Die grossflichige Holzauf-
lage. Sie ist ein konstruktiver Bauteil des
neuen Staubabsaug-Systems und bietet
Vorteile beim praktischen Arbeiten:

Die Holzauflage sorgt im gesamten
Schnittbereich fir die optimale Platten-
abstiitzung.

Diinne Werkstiicke konnen ohne Hinter-
lage geschnitten werden.

Die Kleinteile-Auflage ist direkt in den
Rahmen integriert.

Die Holzauflage ist gegen Beschadigungen
durch das Ségeblatt gesichert. Sie hat
sechs vordefinierte Schnittstellen fiir den
Vertikalschnitt. Der Horizontalschnitt ist
in jeder Position mdglich. Die Holzauflage
ist vertikal beweglich und weicht je nach
Position des Sageblattes automatisch aus.

Die Holzauflage des
Rahmens - das
auffalligste Bauteil
des neuen
AUTOMAT TRK:

Rahmenkonstruktion, Mittelauflage und
Auflage-Rollen entsprechen dem AUTO-
MAT IIL

Staub auf
Schleuderkurs

Mit dem neuen AUTOMAT TRK geht der
Plattenzuschnitt so leicht und prézise, wie
Sie es von Striebig Plattensigen gewohnt
sind. Fiir den Staub geht’s allerdings rund.
Er wird von der neuen TRK-Absaugung
prompt ins Offside gewirbelt. Denn das
TRK-System funktioniert unter allen
gingigen Praxishedingungen. Weil es ohne
zusitzliche bewegte Teile am Sdge-
aggregat auskommt.

Das sind die Bauteile des TRK-Systems:

= Die Holzauflage des Rahmens - das auf-

falligste Bauteil des TRK-Systems.

= Die geschlossene Riickwand - sie bildet

zusammen mit der Holzauflage einen
geschlossenen Kasten, in dem Staub und
Sagemehl sicher gesammelt werden.

So funktioniert das TRK-System:

Beim Vertikalschnitt wird das Sageaggre-
gat an einem der sechs vordefinierten
Schnittpunkte plaziert.

Der Horizontalschnitt ist in jeder Position
moglich, denn die Holzauflage weicht auto-
matisch nach unten aus.

So ist in jeder vertikalen und horizontalen
Schnittposition sichergestellt, dass der
Hinterschnitt des Ségeblattes innerhalb
der vordefinierten Schnittstellen erfolgt.
Durch diese Schnittstellen werden Staub

und Sagemehl auf die Riickseite des Rah-
mens geschleudert und dort von der exter-
nen Absaugung erfasst.

Das TRK-System funktioniert an allen
sechs vertikalen Schnittstellen. Die opti-
male Absaugung ist sowohl beim Horizon-
tal- als auch beim Vertikalschnitt gewahr-
leistet.

Diese Ideen stecken im TRK-System:
Das Konstruktionsprinzip nutzt die Zentri-
fugalkraft aus, die beim Ségen am Sige-
blatt entsteht.

Durch die Zentrifugalkraft werden Staub
und Sigemehl durch die Holzauflage in
den geschlossenen Kasten geschleudert.
Die Staubentsorgung wird iiber eine ex-
terne Absaug-Anlage gewahrleistet (nicht
im Lieferumfang enthalten).

Schone

Aussichten far

lhren Betrieb

= AUTOMAT_TRK

Der AUTOMAT TRK,
das Spitzenmodell

. von Striebig.

Die kugelgelager-
ten, gebremsten
Auflagerollen sind
im Hauptsage-
bereich besonders
dicht angeordnet.
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Automatisch
praktischer

Zeitgewinn ohne Abstriche bei der Schnitt-
prizision - dieses Ziel haben wir beim
neuen AUTOMAT III und AUTOMAT TRK
noch konsequenter durchgesetzt.
Fir Zeitgewinn sorgt wie bisher der
Vorschub-Motor. Er nimmt IThnen das
manuelle Fihren des Sageaggregats ab
und bringt es nach dem Schnitt wieder in
die Ausgangsposition zuriick. Das ist pra-
xisgerecht, wenn Sie oft gleiche Formate
schneiden. Das ist auch praxisgerecht,
wenn Sie oft lange Schnitte ausfiihren.
Wahrend der AUTOMAT TII oder der
AUTOMAT TRK fiir Sie schneiden, haben
Sie Zeit fiir Nebentatigkeiten.
Fiir noch bessere Schnittprazision sorgen
jetzt die stufenlos einstellbare Vorschub-
Geschwindigkeit und der geregelte
Schnittverlauf. Damit konnen Sie fiir jedes
Material das richtige Schnitt-Tempo frei
wahlen. Das hat konkrete Vorteile fiir Sie,
vor allem in den Bereichen Aluminium-
und Kunststoff-Verarbeitung. Egal, welche
Platten Sie bearbeiten, der Striebig
AUTOMAT III und der AUTOMAT TRK
schneiden exakt in der Geschwindigkeit,
die den besten Schnitt garantiert.
Die Vorschub-Geschwindigkeit ldsst sich
auf jeden Wert zwischen 10 und 25 m/min
einstellen. Fiir alle, die oft sehr empfind-
liche Materialien bearbeiten, bieten wir als
Option einen Fremdliifter zur Erweiterung
der Regelstrecke auf 0,5 bis 25 m/min an.
Vorschub- und Riicklauf-Geschwindigkeit
sind unabhéngig voneinander frei wihlbar.
Die Geschwindigkeit wird vom Bediener
direkt iiber die neue SPS-Steuerung
eingegeben, und zwar iiber ein Display im
Dialog. Das verhindert Fehlbedienungen.
Zusiitzlich haben wir in die Steuerung das
 Diagnose-System Check-Control einge-
baut. Damit konnen Fehler schnell und
einfach lokalisiert werden. Sie entschei-
den, ob das Problem vor Ort gelost werden
kann oder ob ein Kundendienst-Monteur
angefordert werden muss.
Ein Betriebsstunden-Zahler ist integriert.
Geringeren Verschleiss und hohere Pré-

zision bringt eine weitere Neuheit. Die
Antriebsachsen verlaufen jetzt horizontal
und vertikal getrennt.

AUTOMAT 11T und AUTOMAT TRK bringen
mehr als nur Arbeitserleichterungen. Die
Neuerungen verbessern die Prizision,
erleichtern und vereinfachen die Bedie-
nung und machen Ihre Striebig noch viel-

seitiger.
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Der Spaltkeil gleitet
nach jeder Bedienung
in die Ausgangslage
zurlck.

Abb. mit Vorritz-Sage-
aggregat (Option).
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AUTOMAT Il — die
praxisgerechte
Lésung fur alle, die
oft gleiche Formate

schneiden mussen.




OVTTIGER & PARTNER B35W LUZERN

Massgerecht fur
jeden Einsatz

Die technischen Daten des AUTOMAT III

Typ Abmessungen in mm Schnittbereich mm
L |H |T T2 L |H |H
bei freistehender | bei Wand- vert. | hor.
Montage montage
6220 AV| 6765 | 3015 | 1810 1426 2300 | 2200 | 2100
6206 AV| 6765 | 2879 | 1751 1414 2300 | 2060 | 1960
6192 AV| 6765 | 2743 | 1692 1402 5300 | 1920 | 1820
9220 AV| 5765 | 3015 | 1810 1426 4300 | 2200 | 2100
2206 AV| 5765 | 2879 | 1751 1414 4300 | 2060 | 1960
5192 AV| 5765 | 2743 | 1692 1402 4300 | 1920 | 1820

Die technischen Daten des AUTOMAT TRK

Typ Abmessungen in mm Schnitthereich mm
L H |T T2 L |l il
bei freistehender | bei Wand- vert. | hor.
Montage montage
6220 AV| 6765 | 3015 | 2070 1426 5300 | 2200 | 2100
6206 AV| 6765 | 2879 | 2011 1414 5300 | 2060 | 1960
6192 AV| 6765 | 2743 | 1952 1402 2300 | 1920 | 1820
9220 AV| 5765 | 3015 | 2070 1426 4300 | 2200 | 2100
2206 AV| 5765 | 2879 | 2011 1414 4300 | 2060 | 1960
0192 AV| 5765 | 2743 | 1952 1402 4300 | 1920 | 1820

Gewicht der kompletten Maschine
AUTOMAT III (6220 AV): ca. 935 kg
Gewicht der kompletten Maschine
AUTOMAT TRK (6220 AV): ca. 990 kg
Anschlusswert: 7,5 kW

Schnittiefe: 80 mm
Sageblatt-Durchmesser: 300 mm
Sageblatt-Bohrung: 30 mm, mit

2 Nebenlochern @ 9 mm, Radius 30 mm
Sageblatt-Drehzahl: 4750 U/min

Sagemotorleistung: 5,5 kW
Netzanschluss: 3x 380 ... 400 V/50 Hz
Sonderspannungen und Sonder-
frequenzen auf Anfrage

Schutzart IP 54

Anschluss an externe Absauganlage
(nicht im Lieferumfang enthalten)
Durchmesser Absaugstutzen:
AUTOMAT III = 114 mm

AUTOMAT TRK = 160 mm
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Optionen
= Vorritz-Sageaggregat
= Kleinteile-Auflage (nur fiir AUTOMAT 11,
bei AUTOMAT TRK bereits integriert)
* Digitales Mess-System
= Fremdlifter fiir Vorschubmotor
Striebig AG
(Grossmatte 26a
(H-6014 Littau
Telefon 041 57 02 57
Fax 041 57 51 66

® Nutvorrichtung fiir Verbundplatten
* Tiefenanschlag

= Motor mit 2 Drehzahlen

= Sonderspannungen

= Tropenisolation

Beratung und Verkauf in Threm Gebiet:




