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Quando competitividade
significa saber satistaze
fodas as exigéncias

— Made Ih Blesse



Z\VIET

O mercado exige

gue seja possivel a gestao de encomendas de
dimensoes e tipos diferentes, garantindo prazos de
entrega rapidos e padroes de qualidade elevados.

A Vet oferece

solugoes tecnoldgicas personalizaveis segundo as
proprias exigéncias de produgao que permitem uma
alta qualidade dos produtos finais, garantindo elevada
produtividade. S2 ¢é a lixadora calibradora capaz de
garantir altos rendimentos com um investimento
reduzido. Ideal para pequenas e médias empresas,
S2 garante a maxima confiabilidade e precisao, fruto
da experiéncia empregada nas maquinas de gama
superior.

» Alta qualidade de acabamento.

» Grande versatilidade e flexibilidade de uso em uma
unica maquina.

» Otimos resultados garantidos com uma Unica
passagem.



Tantas mecanizagoes
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Alta qualidac

C

de acaname

N0

A estrutura robusta e estavel garante precisao

e confianga ao longo do tempo.

Tampao Rolo

900 mm

v

A base possui um chassi Unico em ago
soldado. As grandes espessuras usa-
das garantem robustez e estabilidade a
toda a estrutura.

v

S2 possui uma bancada de servico de
aco resistente ao desgaste de grande
espessura, que garante precisdo e ro-
bustez em qualquer mecanizagéo. Na
versao com cabegote movel (opcional),
a bancada é posicionada a 900 mm do
chéo, para garantir a facilidade de carga
e descarga dos painéis.

Transversal compacto Combinado

Tempos de mcanizagao reduzidos gragas a possibilidade
de obter maiores resultados com uma tnica passagem.
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Personalizavel
conforme as exigéncias
do cliente

S2 é a lixadora calibradora
capaz de alojar até 3
grupos operadores,
garantindo alto nivel de
acabamento dos produtos
e grande flexibilidade de
mecanizagao.

Verséo Transversal, com binado, tampao
Versao rolo, rolo, tampao.




Otimos resultados com
Jma unica passagem

A possibilidade de combinar rolos de diferentes
durezas com um ou mais tampoes permite ao
cliente calibrar e lixar a pe¢ca em uma Unica

passagem.

O rolo de tensao, de grande dimensao,
permite a perfeita translagdo da cinta
em qualquer condicao de trabalho.

v

O grupo Rolo é extremamente preciso
e eficaz. De acordo com a dureza da
borracha utilizada e o diametro do
proprio rolo, o grupo pode ser usado
para calibrar, lixar ou polir.

Dimensdes de diametro disponiveis:

190 mm

240 mm
‘ 300 mm

A maquina pode ser equipada com
rolos de ago ou de borracha de 90
Sh, com diametro de 190 ou 240 mm,
destinados as operacdes de calibracdo
e equipados com motores de 25 Hp.

v

Sistema de travagem

A Viet utiliza travao de disco com pinga
flutuante para cada motor instalado.

O sistema, de derivagao motociclistica,
garante rapidez e seguranca.
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Alta tecnologla para
aumentar o rendimento

da magquina

S2 é construida com a mesma tecnologia das maquinas de gama superior.
Maxima qualidade, menores descartes, alta redugao dos custos.

O tampao eletronico seccionado permi-
te realizar lixamentos com alto nivel de
qualidade gragas as segoes eletropneu-
maticas acionadas apenas na superfi-
cie do painel. As numerosas regulacoes
possiveis oferecem fungdes especificas
para os diversos tipos de mecanizagao.

O tampao eletronico com tecnologia
HP (High Perfomance) melhora os re-
sultados da mecanizagdo em termos
de planicidade e acabamento.

» +30% de vida (til da cinta.

Save corner.
Todos os tampdes eletrénicos, com
» Melhor grau de acabamento. controlos IPC, contam com a fungao ex-
clusiva patenteada Save corner. O siste-
ma permite limitar o tempo de lixamen-
» -20% de po. to dos cantos do painel preservandp,
dessa maneira, as dreas de superficie
» Nenhum lixamento excessivo. mais delicadas do painel.

» -30% de consumo elétrico.

» Superficie uniforme.
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Acabamento de supertficies
refinado e lixamento
de gualquer tipo

Solucoes tecnoldgicas projetadas para

mecanizagoes complexas.

O grupo com escovas para acabamento
rdstico permite que o cliente possa des-
tacar os veios da madeira dos painéis
mecanizados.

O grupo escova com elementos abrasi-
vos pode ser equipado com sistema de
oscilagéo transversal para uniformar a
qualidade de acabamento do produto fi-
nal. As cerdas abrasivas sdo substituidas
rapidamente, sem precisar extrair o gru-
po da maquina.

v

O grupo transversal compacto é a so-
lugéo ideal para mecanizagdes comple-
xas em painéis folheados, mesmo se
houver cola e papel de jungao, e satis-
faz as exigéncias de aplainagem e aca-
bamento transversal, com um tamanho
reduzido. E o melhor modo para resolver
de maneira automatica as dificeis ope-
ragcdes manuais tipicas do marceneiro.

Scotch brite

O grupo scotch brite é ideal para polir
0s painéis apds o ciclo de lixamento.
Permite uniformar os acabamentos em
ciclos com poros abertos.



. . S/
Maxima limpeza

do painel respeitando
a economia

v

A barra antiestatica elimina as cargas
eletrostaticas presentes nos painéis en-
vernizados.

A escova de limpeza do painel pode
ser equipada com cerdas de materiais
diferentes para realizar uma limpeza
profunda dos painéis mecanizados.

O soprador giratorio, posicionado na O soprador linear é usado para com-
saida da maquina, permite uma perfeita  pletar a limpeza das bordas do painel. E
limpeza da superficie do painel apés o ideal para ser combinado com o sopra-
ciclo de lixamento. dor giratorio.
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Energy Saving System é a série de dispositivos
da Viet criados para diminuir os consumos das
maquinas. Sao pensados e projetados para
garantir um alto grau de eficiéncia e otimizagao
da producao gracas a uma aspiragao eficaz,
garantida pelo sistema de abertura automa
dos coletores em fungao dos grupos a trabalhar,
ao sistema automatico de parada dos motores e
standby da maquina ap6s um determinado temp :
de inutilizagao e ao sistema da bancada a vac W
~ mediante inverter, que otimiza C o
‘aretencao da pe



ZVIET

VIET ENERGY SAVING SYSTEM

Sempre atenta a economia energética, a Viet oferece na
Sua gama de maquinas o sistema E.S.S, que garante uma
economia energeética de até 30% em termos de consumo
de eletricidade e emissdes de CO2. Combinacao perfeita
entre a tecnologia da Biesse e a genialidade italiana.
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vice & Parts

lenacao direta e imediata entre o Service e
das solicitacoeg de servigo. Suporte para Key
stomers com pes edicado da Biesse na sede
du no local do cli . /

Blesse Service
» Instalacao e start-up de maquinas e sistemas.

4 » Training center para a formacao dos técnicos
Field Biesse, filiais, revendedores e diretamente nos clientes.

» Revisdes, atualizacdes, reparacdes, manutencao.
» Solucao de problemas e diagndstico a distancia.

» Atualizagao do software.

5 O O / técnicos Biesse Field em Italia e no mundo.
6 O / técnicos Biesse que operam por teleservice.
5 5 O / técnicos Revendedores certificados.

,I 2 O / cursos de formagao multilingue todo o ano.
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Z BIESSE

O Grupo Biesse promove, cuida e de-
senvolve relagbes diretas e constru-
tivas com o cliente para conhecer as
suas exigéncias, melhorar os produtos
e 0s servigos de pos-venda, através de
duas éareas especificas: Biesse Service
e Biesse Parts.

Com uma rede global e uma equipa
altamente especializada, a empresa
oferece em qualquer parte do mundo
0s servigos de assisténcia e pecas de
reposicao para maquinas e componen-
tes, on-site e on-line, 24 horas por dia, 7
dias por semana.

Blesse Parts

» Pecas de reposicao originais Biesse e kit de pecas de reposicao
personalizados segundo o modelo da maquina.

» Suporte para a identificacao da pega de reposicao.

» Escritorios dos servicos de entrega expressa DHL, UPS e GLS dentro
do depdsito das pecas de reposicao da Biesse com varias coletas
diarias.

» Prazos de expedicao melhorados, gragas a ampla rede de distribuicao
no mundo , com depdsitos deslocalizados e automaticos.

@) dos pedidos por interrupgao da maquina expedidos
9 2 /O / em 24 horas.
@)
9 6 /O / dos pedidos expedidos dentro da data acordada.
’I O O / funcionarios especificos para as pecas de reposigao
em ltalia e no mundo.

5 O O / pedidos processados diariamente.

15
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Simplicidade
e poténcla

IPC € a série de sistemas de controlo (opcionais) integrados da maquina com Tela
de Toque de 8" ou 15". O controlo permite a gestdo de todos os parametros da ma-
quina, fornecendo ao operador informages rapidas e intuitivas. O processador de
PC industrial fornece, em tempo real, as informagdes de comando e retroagado a
magquina, simplificando o seu uso por parte do operador.

O sistema IPC exprime
a maxima tecnologia
de gestao das lixadoras
presente no mercado.

Gestdo dos tampoes seccionados. Verificacdo de alarmes. Desgaste das cintas.
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DAados tecnicos

S2 (1100) S2 (1350)

A mm 1760 2010

B mm 2870 2870

C max (projecao 2200) mm 2235 2235

C max (projegao 2620) mm 2445 2445
Largura util de trabalho mm 1100 1350
Espessuras min-max mecanizaveis mm 3-160 3-160
Dimensao das cintas abrasivas (projegao 2200) mm 1130 x 2200 1380 x 2200
Dimensao das cintas abrasivas (projegao 2620) mm 1130 x 2620 1380 x 2620
Dimensao da cinta abrasiva transversal mm 150 x 5520 150 x 5520
Velocidade de avango m/min 3-16 3-16
Pressao de exercicio bar 6 6
Massa Kg 2880 3020
Poténcia dos motores até kw 18,5 18,56

Dados técnicos e ilustragdes néo sdo vinculantes. Algumas fotos podem reproduzir as maquinas com todos os opcionais.
A Biesse Spa se reserva-se o direito de efetuar eventuais alteragdes sem aviso prévio.

Nivel de presséo acustica superficial ponderado A A medigao foi efetuada respeitando a norma UNI EN 848-3:2007, UNI EN ISO 3746: 2009 (poténcia acusti-
(LpfA) em mecanizagdo no local do operador na ca) e UNIEN ISO 11202: 2009 (pressao acustica no local do operador) com passagem nos painéis. Os va-
maquina com bombas de palhetas Lpfa=76dB(A) lores dos rufidos indicados séo niveis de emissdo e ndo representam necessariamente niveis operacionais
Lwa=95dB(A) Nivel de press&o acustica ponderado seguros. Nao obstante exista uma relagéo entre niveis de emissdo e niveis de exposi¢éo, esta ndo pode
A (LpfA) no local do operador e nivel de poténcia ser utilizada em modo confidvel para estabelecer se sdo necessarias ou néo outras precaugdes. Os fatores
acustica (LwA) em mecanizagdo na maquina com que determinam o nivel de exposigao ao qual é sujeita a forga trabalho compreendem a duragao da exposi-
bombas de eixos Lwa=76dB(A) Lwa=95dB(A). In- Ga0, as caracteristicas do local de trabalho, outras fontes de pé e ruido, etc., isto é o nimero de maquinas e
certeza de medigdo K dB(A) 5 outros processos proximos. Em todo caso, estas informagdes permitirdo que o usuério da maquina efetue
uma avaliagao melhor do perigo e do risco.
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Made With Biesse

Habilidade artesanal e alta tecnologia
para produzir doces sons de sucesso.

Mais de 80.000 instrumentos instala-
dos em mais de 80 paises pela Allen
Organ, o maior fabricante de 6rgdos do
mundo. Localizada em Macungie, PA,
nos Estados Unidos, e fundada por Je-
rome Markowitz em 1937, a Allen Organ
possui 200 funcionarios e 225.000 me-
tros quadrados de instalagbes de pro-
ducdo. A "Allen”, afirma Dan Hummel,
diretor de produgao, “tem um alto nivel
de integracao vertical, que exige 0 maxi-
mo controlo da qualidade e flexibilidade,
para poder realizar modificagbes em
tempos relativamente breves, segundo
as necessidades dos nossos clientes.
Temos alguns requisitos bem peculiares

.

http:/www.allenorgan.com

K

para a produgao e o planeamento de so-
lugdes criativas. Nos Encomendam-nos
produtos personalizados, assim como
orgaos classicos para teatros. Em todo
caso, mesmo 0s orgaos tradicionais
sdo frequentemente modificados para
atender a exigéncias especificas”. Os
orgaos da Allen sao construidos com-
binando painéis folheados e madeira
maciga. “Trabalhamos lado a lado com
os fornecedores para garantir madeiras
macigas e painéis da melhor qualidade”,
acrescenta Hummel. A matéria-prima
é processada em todas as diversas fa-
ses com maquinas de alta tecnologia
até alcancgar o produto final. Na ultima

*ﬂﬂhmr

etapa, a madeira trabalhada € lixada em
um centro de acabamento da Biesse. O
centro de lixamento, equipado com tela
de toque, possui um grupo combina-
do rolo/rolo e um tampao seccionado
para o polimento de painéis folheados
€ Macigos.

Fonte: Custom Woodworking Business Jan. 2013
Woodworking Network/Vance Publications.

Allen Organ € lider no setor de produgéao de érgaos
digitais e instrumentos musicais semelhantes de
alta qualidade. Qualidade artesanal e alta tecnologia.



Blesse Group

n .~
How .~
Where .~
With .~
We .~

1 grupo industrial, 4 setores de negdcio
e 9 estabelecimentos de produgao.

14 milh6es €/ano em R&D
e 200 patentes requeridas.

39 filiais e 300 entre agentes
e revendedores selecionados.

Clientes em 120 paises, produtores de méveis
e design, portas e janelas, componentes para
a construgao, nautica e aérea.

4400 funcionarios no mundo.

Biesse Group € uma multinacional lider
na tecnologia para o trabalho em madeira,
vidro, pedra, plastico e metal.

Fundada em Pesaro em 1969 por Giancarlo Selci,
é cotada na bolsa desde junho de 2001.

ZBIESSEGROUP

%BIESSE ~~ ZINTERMAC ~ ZDIAMUT ~ MECHATRONICS
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