WEEKE

Optimat BHX 500
CNC-Bearbeitungszentrum




Optimat
BHX 500

WerkstiickbearbeitungsgroBe:

Lange:
max. 2500 (3000%) mm
min. 200 mm

Breite:
max. 1000 (1300**) mm
min. 70 mm

Starke:
max. 80 mm (2 x 40 mm)
min. 4 mm

*

optional
** unter Berlcksichtigung der Verfahrwege

Der Optimat BHX 500 ermdglicht die
gleichzeitige beidseitige Bearbeitung von
Schrankseiten. Somit kdnnen identische
oder spiegelbildliche Bauteile in einem
Arbeitsgang und einer Werkstuckauf-
spannung hergestellt werden.

Das Konzept des Optimaten BHX 500
basiert auf der Idee, die Maschine in

3 Technologiebereiche aufzuteilen:
Belegbereich, Bearbeitungsbereich und
Entnahmebereich. Durch die so gewon-
nene Unabhangigkeit wurde der Bear-
beitungsablauf zeitlich und qualitativ
optimiert.

Um den Kundenwunsch gerecht zu
werden, mehr Output innerhalb des
gleichen Zeitintervalls zu bekommen,
dabei aber die gleiche Qualitat zu behal-
ten, wurde der Optimat BHX 500 mit
einem speziellen Powerpaket ausge-
stattet. High-Speed Bearbeitungsaggre-
gate mit Drehzahlen bis zu 7500 U/min,
Beschleunigungen der Achsen von 10
m/sec und Verfahrgeschwindigkeiten

von bis zu 130 m/min bringen und halten
diese Maschine auf »Touren«. Trotz der
hohen auftretenden kinetischen Energien
bleibt die Qualitat der gefertigten Teile
auf héchstem Niveau. Somit stellt der
Optimat BHX 500 eine absolut effiziente
CNC-Technik dar, mit denen alle Praxisan-
forderungen schnell und prazise umge-
setzt werden kdnnen.

Highlights:
B Smooth-Pressure® System
B TBO-System®

B »The simple way« — optimaler Zugang
zu den Bearbeitungsaggregaten

B Schnittstelle fir maschinennahes
Handling (z.B. Roboter, Portal-
beschicker etc.)

B Finfseitige Bearbeitung des
Werkstlickes

B Bearbeitung von
Ubereinanderliegenden Teilen

B Einzel-Werkstlckdicke bis zu 80 mm
mdglich

B Werkstlickdicken / -langenvermessung

B \erfahrgeschwindigkeiten
von bis zu 130 m/min

B High-Speed Bohren (1500-7500 min)
B Patentierte Spindelklemmung

B |anglebiges geschlossenes
Linearflhrungssystem

B Bedienungsseite wahlbar
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Bestiickungsvariante Spannzangensystem
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m Bohrspindeln: 2 x 32 vertikale m Schnell und prézise - keine Ristzeiten

m 2 x 8 horizontale in X m Integriertes Messsystem fiir Werkstuickdicke und -lange
m 2 x 2 horizontale in Y m Sicheres Positionieren durch programmgesteuerte AC-Servomotoren
m Nutsége: 2 x 90° schwenkbar in X- und Y-Richtung m Werkstulckdicke bis 80 mm (2 x 40 mm)

m Frasspindel: 2 x 6 KW ETP
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Optimat BHX 500

Sektion Austransport Smooth-Pressure® System »The simple way«

Abbildungen kénnen auch Optionen zeigen

Drucktisch
m Frequenzgeregelter Austransport m Druckbalken und Drucktisch erschaffen ein Bei Bedarf erhélt der Bediener schnellen und
m Materialschonendes Handling durch winziges, aber stabiles Luftkissen = einfachen Zugriff auf die Bearbeitungsaggregate
8 elektro-pneumatische Aushebeschwingen m optimale, sanfte Werkstuckflhrung

steuerbarer Luftverbrauch




All inclusive - Fiir Sie als Standard

power control

- s
23

=0
2 &

m TFT-Bildschirm
m CD-RW Laufwerk

m Modem
m Front USB Schnittstelle

GroBer Auflagebereich

—

m Ethernetanschluss 10/100 Mb|t
m Ergonomisches Handterminal

m Schaltschrankposition frei
wahlbar

TBO-System®

Automatische
Spindelklemmung

i i

Patentiertes System fiir eine immer
exakte Bohrtiefe bei verschiedenen
Werkstoffen

Schutzt den Computer bei Netz-
stérung

Geteilter Drucktischbalken

Durch das Absenken der vorderen Tischflache sind

m Keine Reibungspunkte
Bearbeitungen an der Null-Kante einfach zu erledigen

m Zangen greifen und I6sen das Werkstiick von oben
UND unten

m Fir Optimierungen
(Bearbeitungsqualitat)

m Sichere Werkstuckfuhrungen fiir
optimale Bearbeitungsqualitat

WEEKE Qualitatspaket - fiir eine lange Betriebssicherheit

m Optimierte Absaugung =
Minimierung der Staubemission
m Geschlossene Kabelflihrungen

m Metallfaltenbalksystem = m Geschlossene, langlebige Linearflihrungen

Perfekter Schutz vor Staub

woodWOP

@ Software
—

m Moderne auf Windows® basie-
rende Software

m Mehr als 10.000 Installationen
weltweit

@ Software

- L

m Moderne einfache Steuerung
der Maschinenfunktionen Uber
Softkeys

m Grafische Belegung

m Platzoptimierung

Erfassung und Auswertung von
Maschinenzusténden Uber Zeitzéh-
ler und Ereigniszéhler




Optionen

[
Bearbeitungen bis 3000 mm DXF-Postprozessor § Barcodeanbindung
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Anpassung fiir eine Werkstuick- Fur die Anbindung von CAD m Produktionslisten-Interface-Software
bearbeitung bis 3000 mm Daten als Basis fur die m Drucksoftware fiir die einfache Erstellung von Barcode-Schildern
Lénge Erstellung von woodWOP Pro-

grammen

Wahlbare Bedienseite (rechts)

==

Maschinenhandling

Kundenspezifische Anpassung der Bedienseite (Standard links)

Einlegetisch mit automatischer Werkstiickzufiihrung und Langseinlegetisch mit automatischer Werksttickzufiihrung und
Positionierung -positionierung
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Auslauftisch mit Langs- und/ oder Querausférderung Langsauslauftisch




Optimat BHX 500

Konfiguration 0025
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Konfiguration 0026
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m 2 x 32 Bohrspindeln

m 2 x 8 horizontale Bohrspindeln in X
m 2 x 2 horizontale Bohrspindeln inY
m 2 x schwenkbare Nutsége (90°)

m 2 x6 kW ETP Frdsmotor

OPTION 3934:

Zusatzpaket: 2 x 4 vertikale Bohrspindeln

m 2 x 21 Bohrspindeln

m 2 x 4 horizontale Bohrspindeln in X
m 2 x 1 horizontale Bohrspindeln inY
m 2 x schwenkbare Nutsége (90°)

m 2 x 6 kW ETP Frasmotor

OPTION 3936:

Zusatzpaket: 2 x 2 vertikale Bohrspindeln

Handlingsbeispiel mit Optimat ABD 100 und Igelpuffersystem
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in mm

BHX 500 042007

Schaltschrankposition frei wahlbar

Technische Daten Weltweit fiir Sie erreichbar!
WerkstiickdurchlaufgréBe mm 2500 x 1300 m Ferndiagnose durch die Standard-
Verfahrgeschwindgkeit X -Y - Z-Achse m/min 138 - 80 - 50 lnt,gerlrjert]-Anbindung (TSN-Féahigkeit)
maglic

Druckluftanschluss Zoll 1" g

m Kompetenter Ersatzteilservice
Druckluft bar 7

m Weeke Kommunikation: Jederzeit
Absaugstutzen mm @ 280 aktuelle Informationen auf unserer
Absaugleistung m3/h  min. 5500 W\?vt\:\?:/tv%eke de
Maschinengesamtgewicht kg ca. 4500 m Jederzeit Fragen, Anregungen, Kritik
Elektrischer Anschlusswert kW 19,5 und Lob: info@weeke.de
WerkstlickbearbeitungsgroBe mm 2500 x 1000
Ein Unternehmen der Homag Gruppe Kontakt

WEEKE Bohrsysteme GmbH
BenzstraBe 10-16

33442 HERZEBROCK-CLARHOLZ
DEUTSCHLAND

Tel.: +49 5245 445-0

Fax: +49 5245 445-139
info@weeke.de - www.weeke.de

Technische Anderungen und Weiterentwicklungen vorbehalten. Maschinenfotos zeigen auch Optionen, die nicht zur Standardausfiihrung gehéren.

Technische Daten beziehen sich auf Standardbestiickungen und sind nicht fiir den Auftrag bindend.




