WEEKE

NC-Bearbeitungszentrum
PTIM AT BPGO in einer Aufspannung.




Mit der OPTIMAT Baureihe prasen-
tiert WEEKE CNC-gesteuerte Bear-
beitungszentren, deren Qualitat
und Betriebssicherheit auf mehr als
50 Jahre Erfahrung griinden.

Die OPTIMATEN werden mit mo-
dernster Fertigungstechnik im Werk
Herzebrock-Clarholz (Germany/
Westfalen) hergestellt. Alle Einzelkom-
ponenten entsprechen stets dem
neuesten technischen Standard und
werden nicht nur bei WEEKE, sondern
in der gesamten HOMAG-Gruppe ___
einheitlich eingesetzt. .
»Es gibt fast nichts auf der
Welt, das sich nicht ein wenig
schlechter herstellen lieBe,
um dann ein wenig billiger
verkauft zu werden, aber die,
die ausschlieBlich auf den
Preis setzen, sind die zu Recht
Bestraften*
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(John Ruskin, Sozialphilosoph 1819-1900)

Mit der BP60 bieten wir lhnen
ein hervorragendes Preisleis-
tungsverhéltnis und eine fur die
Zukunft offene CNC Ldsung.

Worauf warten Sie?

Sichern Sie sich Ihren Wett-
bewerbsvorteil, indem Sie
bereits heute dort investieren,
woran andere erst morgen
denken.

WEEKE - lhr Partner
fiir die Zukunft.

Ein Unternehmen
der HOMAG-Gruppe.
Zertifiert nach

DIN EN ISO 9001.




Made by WEEKE

OPTIMAT BP60-
It dominiert den Markt

Variantenvielf

SIE VERFUGEN UBER:

e Handwerkliches Kénnen
e Kreativitat

e Flexibilitat

e Unternehmertum

Dann wissen Sie auch, warum Sie
erfolgreich sind. Sie sind erfolg-
reich, da Sie nicht das verkaufen,
was Sie herstellen kénnen, sondern
das produzieren, was verkauft
werden kann.

Als Ihr leistungsfahiger Partner setzen
wir auf Ihre Strategie und bieten Ihnen
mit dem OPTIMAT BP60 ein Betriebs-
mittel, mit dem Sie auch morgen
Erfolg haben werden.

Variantenvielfalt und geschwungene
Konturen bei unterschiedlichsten
Materialien und dann noch geringe
LosgréBen. Diese Auftrage kénnen
Sie mit dem OPTIMATEN BP60
wirtschaftlich fertigen und damit lhre
Wettbewerbssituation festigen.




Die Innovatio
Freies Positiot

der Aufspanntechnik / WEEKE
eren der Vakuumsauger — Der Konsolentisch

Das Aufspannen der Werkstiicke ist
eines der wichtigsten Kriterien flr die
Qualitét einer CNC-Bearbeitung. Nur
durch das Zusammenspiel von
Maschinenstabilitat, Werkzeugen und
Werkstlickaufspanntechnik kénnen die
stets steigenden Qualitatsanspriiche
an das zu produzierende Werkstiick
realisiert werden.

Diese Tatsache haben wir konsequent
verfolgt und mit dem Konsolentisch,
ausgerustet mit frei positionierbaren
Vakuumsaugern, eine praxisgerechte
Lésung gefunden. Durch unser
Vakuumsaugersystem bieten wir Innen
eine hohe Flexibilitat im Bezug auf
unterschiedliche geometrische Formen
und GroBen.

Dies wird erreicht durch folgende
Merkmale:

e Werkstiickseitenanschlage sind
Uber Handhebelventil absenkbar -
keine Begrenzung in der WerkstUck-
lange.

e Eine leistungsstarke Vakuumpumpe
sowie die elektrische VakuumUber-
wachung garantieren einen festen
Halt der Werkstlicke — Fertigungs-
sicherheit auch bei porésen Werk-
stoffen und exotischen Formen.

e Skalen und Zeiger helfen bei der
Positionierung der Vakuumsauger
und Werkstlickkonsolen — Betriebs-
sicherheit und schnelles Rusten.

e Stabile Stahlanschlagzylinder
(d=20mm) sichern die Anschlag-
position auch bei schweren
Werkstucken — Fertigungssicherheit.

e Ein Austauschen der Vakuum-
manschette kann schnell und ein-
fach durchgefiihrt werden — geringe
VerschleiB- bzw. Ersatzteilkosten.

e Bis zu 4 Vakuumsauger kénnen
frei auf einer Werkstlickkonsole
positioniert werden — hohe Flexi-
bilitat.

e Die Vakuumsauger kénnen in
L&ngs- oder Querrichtung positio-
niert werden — hohe Flexibilitt.

Vakuuméé&ger fiir Schmalteile

| Leistungsstarke Vakuumpumpe ‘




OPTIMAT BP

So vielseitig die Praxis

Viele verschiedene Seiten, Bdden,
Turen mit unterschiedlichen Ober-
flachen bestimmen den Alltag in
Ihrem Unternehmen. Der OPTIMAT
BP60 ist speziell fur dieses Anforde-
rungsprofil ausgelegt.

Komplettbearbeitung in einer
Aufspannung:

e Konstruktions- und Lochreihen-
bohrungen in allen Variationen

e Topfbandbohrungen und Bohr-
bilder von Spezialbeschlagen

e Exzenterbohrungen fir [6sbare
Korpusverbindungen

e Konturen frasen, mehrere
geschweifte Werkstiicke
zusammenflgen

e Ausschnitte und Taschenfradsungen

Dieses sind nur einige Anwendungs-
gebiete des OPTIMATEN.

Der OPTIMAT BP60 schont nicht
nur Ihre betrieblichen Ressourcen,
sondern auch lhre Nerven.




Highlights I[W:EEKE
in Hard- und Software

Das WoodWop und das System
Homatic 2000 ist in Zusammenarbeit
mit Thnen und unseren Spezialisten
entwickelt worden.

Kurze Bearbeitungszeiten sind heute
selbstverstandlich — Ihr Gewinn liegt
in der schnellen und sicheren
Programmierung! Einfache Bedienung
und hohe Betriebssicherheit, die

Sie von lhren Standardmaschinen
gewohnt sind, werden durch die
WoodWop Oberflache erreicht.
Variable Programmierung und Kom-
ponententechnik im Zusammenspiel
mit Ihrem Know-How erzielen ein
Maximum an Produktivitat.

Wir haben die Schnittstelle Mensch -

- Maschine schon seit Jahren tber
einen PC und die komfortable Welt
von Windows verwirklicht. Dieser
Weltstandard, bekannt aus Ihrem
privaten und beruflichen Umfeld,
gibt Ihnen bei der Programmierung
Sicherheit und Vertrauen.

NS

Programmieren Sie daher lhren

SUBENEENN

001 825 1 505 1 x 4 =
e o s 8 Erfolg mit WoodWop
E / 0P 1170009 0000000 15 m j? WOP = werkStatt_
i ks = : Orientiertes-
5 o Programmieren
‘‘‘‘‘‘‘‘ ' Mit WoodWop programmieren Sie
| = nicht die Maschine und ihre Bewe-
= ' = gungen, sondern das Werkstlick und
: 00 47 000000000 49: 497 Q Seine Beal’bei’[ungen.
- \

Varisble | Wert =
Laenge 1000
B lereite 500

P T T - Die Integration der BP60 in Ihr exis-
Fuonds  ClegendEiie zwan tierendes Computer-Netzwerk und

...... {1 fahren: . P
= - 2o i ! . Ihr Barcod-System sind nur einige
eny Lt | | lerkzeug: . o . . .
widtn 510 Astatven: [ (1] (@] | von vielen Mdglichkeiten. Die BP60

i I 2EEE | ist auf das Internet vorbereitet — oder
erhalten Sie Zeichnungen von

Architekten noch mit der Post?
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Eine Vielzahl von erfolgreichen Pro-
jekten mit namhaften Herstellern und
Anbietern von Branchenprogrammen
lassen im CAD/CAM-Bereich keine
Wiinsche offen.




Wohin mit de
vorher konve

Geringer Platzbedarf

Y-Achse
880
Verfahrweg
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Die zukunftssicheren WEEKE
Allround-Talente




Die Homag-Gruppe

KHomag esesteor [ Brandt A==  [holzm LIGMATECH

Kweeke Kwenveny Homag fHomsg Homag

+ PARTNER DO BRASIL

ASIA UK.

Homag I-I Homag “Hnmag HHnmag Homa Homa

AUSTRIA

I.! HORNBERGER
Industrieanlagen

Schuler & Partner

Unternehmensberate

Ihr Ansprechpartner: )
WEEKE

Gustav Weeke Maschinenbau GmbH
Brocker StraBe 30-32

D-33442 Herzebrock-Clarholz
Telefon: +49-52 45-4 45-0

Telefax: +49-52 45-4 45-139
http://www.weeke.de

Technische Anderungen und Weiterentwicklungen vorbehalten.

Maschinenfotos zeigen auch Optionen, die nicht zur Standardausfiihrung gehéren.

MaBgeblich ist in jedem Fall der Angebotstext/Auftragsbestatigung.

BP 60 STU/werbreimann D/2.00




