WEINIG Hydromat 23

Pro podnik, kterému
nestaci byt cislem dva.

(@4



Hydromat 23. Rozhodnuti byt a zUstat jedni¢ kou.

Chcete-li byt jednickou , potfebujete jednicku v profilovacich a hoblo- neuvéritelné presnosti obihani. Jsou dynamicky vyvazeny, jejich klidny
vacich automatech. Se strojem WEINIG Hydromat 23 budete mit nej- chod je zajistén protiloziskem, presnost fezu diky dalkové ovladané-
novejsi vysokorychlostni automat nejvyssi tfidy. Neimponuje jen diky | mu rovnému a profilovému jointru, ktery je neustale zpfima pfidrzo-
kapacité, kterou disponuje (az 80 m/min.). Udéla dojem také diky van. Kdo takto presné hobluje a profiluje, jiz nepotfebuje zdlouhavée
konstantni, okouzlujici kvalité povrchu, kterou vyrabi v nejrychlej$im brousit, aby dosahl perfektniho finalniho povrchu. WEINIG Hydromat
tempu. 23 proméni razem obrovskou hran dreva do mnoha hrani

Je zosobnénim stroje ur¢eného pro malé a velké série. Tato spickova hodnotnych dilcli, do velkych sérii, do malych sérii, v nepfetrzitém
kvalita je dosazena diky vykonnym hrideli Hydromatu a jejich vicesménném provozu.
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Podivejte se klidné do nitra Hydromatu. Velk y nema co skryvat.

Stroji WEINIG Hydromat stoji to za to, abyste jeho kryt zesSiroka Mohutné dimenzovany posuvovy systém. Odpruzené pfitlacné valce.

otevreli. Co uvidite, stoji skutecné za to. Vykonné hridele s hydrou- Odklopitelna pfitlacna patka. Pohanéné valce nad stolem a ve stole.

“ Mnoho detaild, které davaji hodnotu tomuto vykonnému

pinacim systémem protilozisek. Dalkové ovladané jointry. Vykonné

motory.
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automatu, a které mohly vyustit pouze v ,jednicku” v konstrukci a

vyrobé profilovacich stroju.




. Co dela z profilovaciho stroje spickovy automat

CE-oznaceni Tézké stojany z vysoce jakostni litiny s optimalizovanymi
Jeden z prvnich, ktery je vyznamenan CE-oznacenim: zaruka vibra¢nimi vlastnostmi jsou spolehlivym zakladem pro klidny
bezpecnosti! chod posuvového systému a vykonnych htideli.

Stiskem tlacitka Specialni ozubeni Masivni posuvovy systém s hydraulickym pohonem zarucuje
Horni htidel a posuv Ize Posuvové valce jsou specialné  také pfi posuvovych rychlostech az 80 m/min. hydrokvalitu
prestavovat spolecné nebo ozubeny a pronikaji tedy dilca.

oddélené stiskem tlacitka. méné hluboko do dfeva.

Z&dna ruéni klika. Patent firmy WEINIG!



Velké obézné kruznice na vsech hridelich! Velké odsavaci kryty, tézké pritlacné organy.
Diky tomu lze pouzit velké nastroje. Tak Ize dosahnout velké Rychle nastavitelné podle priiméru nastroje.
hloubky profilu a feza.

Pneumaticky pfitlak valce Pohon kardanovymi hiidelemi: Nova protilozZiska!

také pro ruzné tloustky robustni, bezudrzbovy, presny, Osvédceny hydroupinaci systém zarucuje nejvyssi kvalitu

dilct. s dlouhou Zivotnosti. povrchu po celé pracovni Sifce. Také pfi vysokych posuvovych
rychlostech s jointovanymi nastroji. Také pfi vysokém
zatizeni.

Diky posouvatelné protiloziskové hlavé je mozné Uplné
axidlni prestaveni pri uzavieném protilozisku.
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Nazorny obsluzny panel:
Vse jednim pohledem, vie jednim hmatem. Hydromat mohou
obsluhovat také zaskolené osoby.

Dalkové ovladatelny rovny jointer!

Automatické pfisouvani jointovaciho kamene zarucuje
rychlou, bezchybnou obsluhu. Optimalini vysledky pfi hoblo-
vaci kvalité. Obsluha pfi zavieném krytu.

Vykonné htidele!
Pracuji na tisicinu milimetru presné! Dynamicky vyvazeny!
S hydroupinacim protiloziskem pro absolutné klidny chod.

Dalkové ovladany, plné automaticky profilovaci jointer!
Vsechny bfity v noZové hlavé tak maji vzdy stejny obézny
primeér. To zarucuje opakovatelnou pfesnost profilu, dlouhou
zivotnost a vynikajici povrchy.




Co vsechno nabizi vykonny profilovaci automat

Bo¢ni pfitlacné valce
vedou také kratké a uzké dilce

Rychlé prestaveni stolové vlozky.
Z&dné opotiebeni posouvace htidele diky zdvojenym prvkim
stolovych desek.

Centralni umisténi mazacich - Kompletné tvrzeny stul:
mist, ¢imZ se sniZuje ¢asova nejvyssi odolnost proti opo-
naro¢nost. Nezapomenete tfebeni.

na zadné mazaci misto, ani

na axidlni prestaveni

hridele.
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Presné vedeni dilce za horni a nad spodni hrideli:

Optimalni povrch a paralelita. Pohéanéné vélce na vystupu
nad a ve stole: bezpe¢néjsi vystup dilce, také u tenkych dilcd.
Valec ve stole Ize prestavovat vyskové.




Prestavitelny vystupni stul Teleskopicky drzak hridele
za spodni profilovaci hideli. Rychla pfiprava. Zadné dorazy. proti levé hfideli. Rychle a plynule prestavitelny z Uzkych
dilcd na Siroké.

WEINIG - DigiSet y ” 1
pro levou a horni hfidel. Nastroj nastavitelny pfimo pomoci WE I N IG nab|ZI VIce "
Cislicovych dvojitych ukazatell. Vzdy Ize odecist hotovy

rozmér v jeho Sifce a tloustce.
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Mnoho moznosti!

001

délka: cca. 2,8 m, sirka: cca. 1,9 m, vyska: cca. 1,6 m
hmotnost cca. 3.400 kg, rychlost vzduchu cca. 30-34 m/s,
mnozstvi vzduchu cca. 8.400-9.600 m’/h

004

délka: cca. 3,6 m, sirka: cca. 1,9 m, vyska: cca. 1,6 m
hmotnost cca. 4.000 kg, rychlost vzduchu cca. 30-34 m/s,
mnozstvi vzduchu cca. 10.080-11.520 m*h

005

délka: cca. 3,6 m, sitka: cca. 1,9 m, vyska: cca. 1,6 m
hmotnost cca. 4.200 kg, rychlost vzduchu cca. 30-34 m/s
mnozstvi vzduchu cca. 11.760-13.440 m*h

011

délka: cca. 3,9 m, sitka: cca. 1,9 m, vyska: cca. 1,6 m
hmotnost cca. 4.600 kg, rychlost vzduchu cca. 30-34 m/s,
mnozstvi vzduchu cca. 11.760-13.440 m*/h
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016

délka: cca. 3,4 m, sitka: cca. 1,9 m, vyska: cca. 1,6 m
hmotnost cca. 6.400 kg, rychlost vzduchu cca. 30-34 m/s,
mnozstvi vzduchu cca. 15.12-17280 m?/h

022

délka: cca. 5,2 m, sifka: cca. 1,9 m, vyska: cca. 1,6 m
hmotnost cca. 6.800 kg, rychlost vzduchu cca. 30-34 m/s,
mnozstvi vzduchu cca. 15.120-17.280 m’/h

042

délka: cca. 4,8 m, Sirka: cca. 1,9 m, vyska: cca. 1,6 m
hmotnost cca. 6.100 kg, rychlost vzduchu cca. 30-34 m/s,
mnozstvi vzduchu cca. 15.120-17.280 m*/h

Vsechna tato usporadani hrideli
Ize libovolné kombinovat s
univerzalni hrideli,

pilovou hfideli nebo

s roziezavaci jednotkou.

Zeptejte se Vasich WEINIG expertd!




Jakykoliv profil. (Jakykoliv!)

Kombinace htideli na levé strané Vam umozni
témer neomezeny pocet raznych profilG. Zde Vam
ukazeme vybér toho, co viechno mUzete rychle,
|épe cenové vyhodnéji vyrobit s novym strojem
WEINIG Hydromat 23.

AL A A
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Jointovaci systém WEINIG -

dalkové ovladany!

Kvalita povrchu kazdého dilce
zavisi na tom, aby mély vsechny
brity noZzové hlavy presné stejny

primér obézné kruznice. K tomuto

Vam dopom(iZze novy jointovaci
systém WEINIG. Zaruduje
opakovatelnou presnost profilu,
dlouhou Zivotnost a skvélé
povrchy.

Jak rovné tak i profilové jointry
mohou byt zvenku dalkové
ovladané pfi uzavieném krytu.
Obsluzné prvky jsou v jedné vysce
na predni strané Vaseho Hydro-
matu, obsluha je snadna a bezpo-
ruchova. Rovny jointer a profilovy
jointer je kombinovany.

Profilovy jointer je zabudovan ve
stroji. To Vam Setri casové
naroc¢nou prestavbu z rovného
jointru na profilovy. Kratsi pfipra-
vné casy.

Kazety s jointovacimi kameny jsou
vyménitelné. Takto mizete jointo-
vaci kameny nastavit mimo
Hydromat. Jiz v brusirné se jointo-
vaci kdmen v kazeté profiluje nah-
otovo a nastavi se na stejnou
axialni nulovou rovinu.

Po celou tuto dobu je Vam
Hydromat neustale k dispozici pro
vyrobu. To zvysuje jeho produktivi-
tu.




Pilova hridel: Rozrezavaci jednot-

Najednou (!) ka: Pak si vyrobite
hoblovat, profilo- také lamely.
vat, rezat. Dvé pracovni hridele jsou uspora-

dany presazené v Uzkém prostoru.
Dilec narezete soucasné zleva a
zprava. Proto se provede narezani
s nejvyssi presnosti.

Z hoblovaného rfeziva mlzete také
vyrabét lamely pro vicevrstvé
prvky, napf. pro vyrobu parket,
sparovky a mnoho dalsiho. Takto
podstatné obohatite nabidku
sluzeb Vaseho podniku.

Vyfridite tfi prace v jednom praco-
vnim procesu — to Vam za prvé
prinese urychleni vyroby a za
druhé vice presnosti. Pfesnost je
navic zvysena kratkymi vzdalenost-
mi valcl a prichozim pracovnim
stolem. Pojistka proti zpétnému
razu chrani obsluhu u Hydromatu.
Tato pilova hridel je nadstandardni
vybava, kterou Vas provoz
potrebuje. Proc brat jeden dilec
do ruky tfikrat misto jednou?
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Hydro-nozové hlavy
WEINIG pro rychlost
a dokonalost!

Hydro-nozové hlavy WEINIG nejsou
upinany mechanicky nybrz hydrau-
licky. Oproti konvencnimu nastroji
neni u hydro-nastroje po upnuti uz
tedy zadna pfizpusobovaci toleran-
ce. Hydro-nastroje a jointovaci
systém zarucuji vysokou rychlost
posuvu, perfektni povrchy a
nejvyssi zivotnost nastroje. Hydro-
nozové hlavy WEINIG jsou k dispo-
zici také s novym rychloupinacim
systémem nozl CentroLock.
Mnoho upinacich Sroubu je redu-
kovadno na jeden jediny. Snadno
pristupny. Lze ho lehce povolit.
Casova uspora az o 50 %.

WEINIG Rondamat:
Vyrobte si sami
profilové noze!

WEINIG Rondamat umoznuje
konecné okamzitou vyrobu. Novy
profil, rano objednano, odpoledne
se muze dodat. Protoze Rondamat
Vas zbavi zavislosti na dodava-
telich. Sami si mUzete vytvorit
jakykoliv profil. Od ted ihned. Pfi
prebrusovani nemusite riskovat
Zzadnou deformaci.

Dosahnete kvality povrchu, o niz
budou Vasi zakaznici hovorit.




Zabijak pripravného casu.

Pokud chcete byt nejlepsi a nejvy-  MUzete vyrabét bez prestavky a
konnéjsi, dostanete WEINIG Hydro- dosahnout produktivity, ktera snizi
mat jako High-Tech automat. ztraty a zvysi zisk. Predevsim pfi
Zkracuje pripravné casy mezi vyrobé jednotlivych kusl a malych
zhotovovanim raznych profilt na sérii. Jiz nemusite vyrabét do zaso-

absolutni minimum. Hydromat se by.
jen kratce zastavi a uz vyhazuje

dalsi profil.
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ATS-system

AZ 98 rozmeéru stiskem
tlacitka. V ATS-pocitaci
muZe byt naprogra-
movano az 98 rozmé-
ra dilce a tyto vyvola-
ny stiskem tlacitka.
Leva a horni hridel
najizdi automaticky
do spravné pozice. Na
zlomek mm presné,
protoze se pfihlizi na
prumér nastroje. Uz
prvni dilec presné
souhlasi. Jiz nevznika
zadny odpad pfri
sefizovani. Ochrana
proti neumysinému
prestaveni hridele.

WEINIG

CAS LogoCom’

systém

CAS-LogoCom je
pocitacem podporo-
vany prestavovaci
systém. Zpracovava
vsechny rozméry pro-
fild a nastrojli, prepo-
citava nastavovaci
hodnoty pro htidele a
dava k dispozici v jed-
notlivych prestavo-
vacich fazich udaje
pfimo hrideli. Maly
ukazatel na kazdé
hiideli udava dislo
nastroje, spravny
nastavovaci rozmér
pro pfislusnou hridel
a rozméry hotového
profilu.
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Nonstop - vyroba. Timto muzete nechat bézet

Zadny ¢lovék nemuze WEINIG Nybrz také o mechanizaci WEINIG.
Hydromat tak rychle nakrmit, jak Tato je stavéna podle stejnych
umi material spolykat. A nikdo norem jako Hydromat a na zakaz-
neni dostatecné rychly, aby ode- ku vyrobena podle Vase potreby
biral tolik hoblovaného a profilo- projektovymi inzenyry firmy

vaného materidlu, kolik ho vypliv-  WEINIG.
ne. Proto nesmite premyslet pouze
o samotném WEINIG Hydromatu.
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Mechanizace pro zkraco-
vani a pripravu.
Zkracovaci pily jsou k dis-
pozici jako jednostranné
nebo vicenasobné pily. Ty
provadi zafezani obou
koncl nezavisle na délce
nebo v predem daném
modulu.

Mechanizace pro
rozebirani hrani

Zvedaci stlil usnadriuje
zavazeni Hydromatu. PFi
rychlostech nad 80 m/min.
se doporucuje sikmy roze-
birac¢ hrani, ktery privadi
obsluze vrstvu po vrstvé do
pracovné vyhodnéjsi pozi-
ce. Nabizi se také plné
automatické rozebirani
hréni, které bez jakéhoko-
liv ru¢niho zasahu

odsune vrstvu v podélném
sméru.

Vas Hydromat na plné obratky.

o

i g
e
T

Zavazeni hydromatu.

K dispozici je cenové
vyhodny vyskovy a plochy
zasobnik pro prevazné
leh¢i dilce a posuv do cca.
60 m/min. Pro vyssi rychlo-
sti a t&z3i dilce pouzivame
pfi¢né dopravniky s nebo
bez automatického takto-
vani, které mlze byt kom-
binované s vykonnym
urychlovacem.

Mechanizace pro pfi¢né
predavani.

Podle zadani mizeme
opét sahnout po rozma-
nitych fesenich: Funkci
mohou prevzit ramena
nebo valce, dopravniky
pohanéné femeny nebo
fetézy, flippry nebo odsou-
vaci pravitka. Tyto funkce
jsou bezprostfedné
propojeny s obracenim
nebo prfemisténim dilce.
Zabudovat Ize také sesuvy,
sklony a skluzy dilcd.

Mechanizace pro
vytvareni svazka

Jsou-li pozadovany
prezentace vhodné pro
prodej:

Jsou nabizeny jak poloau-
tomatické tak i zcela auto-
matické systémy pro
vytvareni svazk(., pro
kulaté baliky list a pro hra-
naté baliky s profily pero-
drazka.

Mechanizace pro
stohovani

Podle objemu vyroby
hoblovacich nebo profilo-
vacich automatu se rozho-
duje o poloautomatickych
nebo zcela automatickych
stohovacich zafizenich.
Zcela automaticky se
vytvori velkd hran, ktera
muze byt sloZzena z malych
balikd a svazk(l. Pro

v obchodé stéle vyhledava-
néjsi minibaliky je k dispo-
zici specialni stohovac.

Mechanizace pro
transport

Pro podélny a pfi¢ny trans-

port surového reziva i
hotovych produktl jsou
pfipravena rdzna zafizeni.

Valeckové drahy nebo pasy

pfepravuji v podélném
sméru, jejich provedeni se
fidi hmotnosti dilci. U

pfi¢nych dopravnikd se dba

predevsim na to, aby byly
hotové jednotlivé dilce a
také baliky prepraveny
neposkozené.

Mechanizace pro svazko-
vani a baleni

Podélny svazkovaci stroj
zvladne za minutu az 3
baliky. Pficné svazkovaci
stroje maji vyssi prachod.
Malé svazky jsou svazovany
provazem, velké baliky pla-
stovou paskou. Pri vysoké
vyrobé se doporucuje balici
smrstitelna folie, u zafizeni
s nizsi kapacitou elasticka
folie.

Vyzadejte si zvlastni prospekt!



WEINIG nabizi vice.

Pracovni sitka (pfi praméru nastroje 140 mm) 20-230 mm Protilozisko pro vodorovnou hfidel

Pracovni vyska (pfi priméru nastroje 140 mm) 8-160 mm Rovny jointer, délkové ovladatelny

Pocet htideli, min-max.sila motoru pro kazdou htidel 5-10 Profilovaci jointer, dalkové ovladatelny a zcela automaticky
Sila motoru posuvu 7,5 kw/10 PS Zesileni motoru az 3 7kW (50 PS) pro hridel

Otacky hrideli 5,5 kwW/7,5 PS Zesileni motoru pro mechanicky posuv do 8,6 kW (12 PS)
Primér hrideli 6000 ot./min. Hydraulicky posuv el8tolas 6-60 m/min., 11-22 kW (15-30 PS)
Primeér nastroje 1.spodni hridele, min.-max. 125-180 mm Hydraulicky posuv el&tolas 8-80 m/min., 18,5-30 kW (25-40 PS)
Primér nastroje svislych htideli, min.-max. 112-250mm Brzdy motorU pro hfidel a posuv

Pramér nastroje vodorovnych hfideli, min.-max. 112-250 mm Tvrdé chromovani stoll a dorazu

Rychlost posuvu, plynule regulovatelna 6-36 m/min. Mobilni hfidel pro rtzné sitky dilcl

Pramér posuvovych valcl 140 mm Drazkovany stal pro kratké, kiivé a nezkracené dilce

Sitka posuvovych vélct 2x50 mm Zkracena roztec valcl

Sitka valch proti levé hiideli 1x50 mm, 1x16 mm

Méfici pfistroj nastroja

Pohanéné valce ve vystupnim stole, primér 101 mm Nastavovaci $ablona, méFitko a zafizeni pro prednastaveni jointr(
Sitka valch ve vystupnim stole 210 mm Kazetovy systém pro jointovaci kameny

Pneumaticky pfitlak posuvovych valc(, max. 6 bar Zavazeci zasobniky

Rozsah pfestaveni pro srovnavaci stlil a pravitko Centralni umisténi mazacich mist na predni strané stroje
nastaveni bo¢niho Gbéru 10 mm ATS-systém

Rozsah prestaveni svislych hrideli (axialné) 80 mm CAS-LogoCom

Rozsah prestaveni vodorovnych hiideli (axialné) Univerzalni hfidel, prdmér min. 100 mm, max. 200 mm

(kromé 1.spodni hfidele) 45 mm Pila pro vydéleni zasklivaci listy, taktovana svisle, vodorovné rucné
Délka podavaciho stolu 0,7 m nebo taktovana

Pfesnost nastaveni mech.Zislicovych ukazatel( 0,05 mm Bezpecnostni vybava podle zemé urceni

Ukazatel absolutni miry rozmér( dilce

Pojistka proti zpétnému razu

Mech.¢islicové ukazatele na pfitlaénych organech horni htidele

Kratky podavaci stll se 4-podévacimi valci

Protihlukova ochrana a Uplné bezpec¢nostni zakrytovani

Kratky podavaci stal 1,2 m

Déleny, odklopitelny pfitla¢ny nosnik pted horni hfideli

Srovnavaci stal 2 m, 2,5m, 3 m

Motorické pFestavovani nahoru-dold horni hfidele s Cislicovym
ukazatelem

Pramér hrideli 40 mm, 1 13/16", 2 1/8"

Cerpadlo waxilitu ru¢ni / automatické

Motorické pFestaveni posuvu nahoru-dolG

Doraz nastavitelny na pramér

Bo¢ni véleckovy pfitlak proti prvni pravé hrideli

Servo-prestaveni pro rychlost posuvu

Boc¢ni valeckovy pfitlak na vstupu

1. drzék pneumaticky taktovatelny

Stolové desky vyménitelné a nastavitelné na pramér
svislych hrideli

Tvrzeny stul stroje

Kardanovy posuv
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Prestavitelny vystupni stul

Technické zmény vyhrazeny.

Vypovédi a vyobrazeni v tomto prospektu obsahuji také zvlastni
vybavy, které nepatfi k sériovému rozsahu dodévky. Ochranné
kryty y odejmuty ¢aste¢né z diivodu fotografovani




WEINIG. Mistr vsech trid.

SKUPINA WEINIG (WEINIG, WACO,
GRECON, DIMTER, RAIMANN, CONCEPT)
patfi celosvétové ke zcela nejvétsim v
dfevoobrabécich strojich. Také u
Ctyfstrannych frézek je cislem jedna. Kdo
si objedna Weiniga, vi, co dostane. Kazdy
stroj WEINIG je dimenzovan na mnoho
let pro neustalé pouziti. Sotva ma nék-
tery stroj tak vysokou hodnotu pfi opéto-
vhém prodeji. (Zaplatime Vam skvélou
cenu za pouzity stroj.) Zakaznicka sluzba
je jedine¢na. Kdo potrebuje nahradni dil,
pro jakykoliv stroj WEINIG, ktery byl

vyroben v minulych letech, si mUze byt

jist: kratce po objednani je tento dil na
cesté. Tisice odborniku z celého svéta
vyuzivaji kazdy rok Sanci osvojit si diky
specialistim v predvadécim a skolicim

centru WEINIG nejnovéjsi stav znalosti.
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SKUPINA WEINIG:

Silna kompetence a Kvalita

v obrabéni masivniho dreva

- WEINIG: Vedouci na svéto- - DIMTER: Specialista na
vém trhu ve vyrobé profilo-  na optimalizacni zkracovaci
vacich automatu pily a lisy na sparovku

- WACO: ¢islo 1 u hoblovacich - RAIMANN: Spi¢kova techni-
a profilovacich automatt ka pro optimalizaci pfifezl
vysoce vykonné tridy

- CONCEPT: Opravnény part-
- GRECON: Vykonné cinko- ner pro celkové feseni
vaci zafizeni

//,(‘ {

%

Vice informaci ke stroji WEINIG Hydromat 23:
Fax +49 (0) 93 41/ 70 80

[] Zaslete nam prosim podrobnéjsi podklady
[] Preji si osobni poradensky rozhovor

Zajima mé toto

[] Celkovy program skupiny WEINIG [] Program firmy GRECON
] Program firmy WEINIG [1 Program firmy DIMTER
[] Program firmy WACO [] Program firmy RAIMANN

[1Program firmy CONCEPT

(prosim, zatrhnéte)

Jméno

Firma

Oddéleni / pozice

Ulice

pSC misto WEINIG nabizi vice!

Telefon

Fax

E-mail

MICHAEL WEINIG AG
Weinigstrasse 2/4

97941 Tauberbischofsheim
Némecko

Telefon +49 (0) 93 41/86-0
Telefax  +49 (0) 93 41/70 80
E-mail info@weinig.de
Internet www.weinig.com

0305/5T/1000




