Na prvni pohled vice nez jen standart

TéZka litinova konstrukce
e minimalni vibrace
e nejvyssi kvalita
opracovavaného povrchu
Pneumaticky p¥itlak
posuvovych valci
e rovnomérny tlak i pfi
rozdilnych tloustkach
obrobki
Podavaci vilec pired
1.spodnim vietenem
e prestavitelny nahoru —
dold pomoci tla¢itka na
ovladacim pultu
P¥itlaén4 kola shora a z boku
pred vstupem do stroje
e perfektni vedeni
krétkych obrobki a
obrobki s malym
prufezem
Kompaktni FeSeni
e minimalni pozadavek na
pracovni plochu
NejmenSi prifez obrobku 13 x
6 mm '
Nejvétsi priiFez obrobku 230 x
120 mm
Axidlni (osové) prestaveni
vireten do 30 mm
e optimalni vyuziti
nastrojd
e praktické u nastroju pro
vyrobu vice druhid
profila
Vodici pravitka na pravé
strané vysoké 60 mm
e perfektni vedeni obrobkd
Maximailni primér néstroje
profilovacich vieten 200 mm
e mozno profilovat do
hloubky 30 mm
Posuvovy valec proti levému
viretenu axidlné piestavitelny
do 25 mm za pravitka
Centralni piestavovani
pomoci digitilnich ukazateli
e jen jedno centralni
nastaveni levého,resp.
horniho vietena pro
ruzné pruméry nastroji
e pos.vélce a pfitlaky jsou
nastavovany spole¢né

nového Unimatu 300

UZite¢na zvlastni vybava:
Verze 4 vieten (001)
piipravend pro pozdé&jsi
namontovani 2. spodniho
vietene.

spodni - pravé

levé - horni - spodni 002
Technické zmény vyhrazeny.

Popisy a obrazky v tomto prospektu
obsahuji i zvlastni vybavu, ktera neni
soucasti sériového rozsahu dodavky.
Ochranné kryty jsou ¢asteéné
odmontovany kvili fotografovani.
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