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Record 130/ ...,

CNC-gesteuertes Bearbeitungszentrum

Das "mafBgeschneiderte"
Bearbeitungszentrum

e SCM-Elektrospindel POWER 2000

e Maschinenkonstruktion
mit dreieckigem
Querschnitt fUr maximale
Verwindungssteifigkeit

e Automatischer
Werkzeugwechsler
mit 12 Platzen

e /usatzlicher optionaler
TOOL ROOM: bis zu 35 standig i
abrufbereite Platzen

( Record 130 |

* Je nach Kundenauforderung Maschine in CE-Ausfinrung
bestlckbare Aggregate

¢ Multifunktionsarbeitstisch oder TV-Tisch
(mit Tragerschienen und Vakuumsaugern)

e \/oll CNC-gesteuerte Schmierung
der Achsenantriebs. y | b , w




Der Markt wird immer anspruchsvoller,
was die Qualitat neuer und
kundenspezifischer Produkte angeht.
FUr die Unternehmen ergibt sich daraus
die Notwendigkeit, immer produktiver
und gleichzeitig flexibler zu sein.

In diesem Sinne hat SCM die

diese Bedurfnisse auf optimale Weise zu
kombinieren. Endlich haben wir nun
L6sungen, die den Anspruchen einer

Entwicklung vorangefuhrt, mit dem Ziel,

modernen Produktion gerecht werden.
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Maschine in CE-Ausfiihrung

Aus der fortschrittlichen Technologie
und der Erfahrung des weltweit
groBBten Herstellers
von Bearbeitungszentren entstand die
Record 130

e Der attraktive Anschaffungspreis ermoglicht einen sicheren
Einstieg in die Welt der NC-Steuerung.

e Die hervorragenden Leistungen unterstitzen das mittelstandische
Unternehmen beim Ausbau seiner Kapazitat.

e Dank der Vielseitigkeit und Flexibilitat eignet sich die Record 130 auch
fUr GroBbetriebe zur Fertigung von Kleinserien und Prototypen.

Mit dem Arbeitsaggregat kann jede beliebige Bearbeitung mit stets hervorragenden
Ergebnissen hinsichtlich Qualitat und Zerspanleistung ausgefuhrt werden.
Die Record 130 ist in zwei AusfUhrungen lieferbar.

Record 130 mit Multifunktionsarbeitstisch]

. I
———— |  FUr die Fertigung von Schrankturen, Platten,

" &1 Schreibtischen und Mdbeln im allgemeinen.
Dank der hervorragenden Leistung, Flexibilitat,
Produktivitat und Bearbeitungsqualitdt werden
samtliche Anforderungen einer modernen
Produktion in jeder Hinsicht erfullt.

Der Vakuumtisch ist fur groBte Vielseitigkeit
ausgelegt und ermoglicht Bearbeitungen jeder
Art und Form. Mit dem praktischen
WerkstUckspannsystem mit Spannbacken oder
Saugnapfen ist er ideal zur Fertigung von Turen,
Fenstern und Mobelelementen aus Massivholz,
Spanplatten oder MDF.




Ein leistungsfahiges und zuverlassiges

Bearbeitungszentrum

Sowohl Fenster- und Tirenhersteller als auch Mdbelhersteller
sind beeindruckt von den Leistungen,
die praktisch allen BedUrfnissen entgegenkommen.
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K 0 9.000 18.000 RPM/

Frasaggregat ° Hochstleistung mit 7,5 kW oder 11 kW
Mit automatischem Werkzeugwechsler, mit niedriegem Drehzahlbereich
12 Werkzeugplatzen, um samtliche Bearbeitungen in einer  ® Klrzeste Beschleunigungs- und Bremszeiten.
einzigen Aufspannung auszufiihren. Die Elektrospindel  ® Einmalige Verwindungssteifigkeit
POWER 2000, garantiert mit inren hervorragenden ~ mit Schnellspannsystem HSK 63 F
Leistungen die hochste Frasqualitat selbst unter intensiven
Einstatzbedingungen.

A y
TOOL ROOM VECTOR

Ermdglicht den automatischen Einsatz eines gréBeren  Vector-Drehachse (4. Achse) flr den Einsatz
Werkzeugmagazins ( bis zu 23 Werkzeugplatzen  von Winkelgetrieben, die durch die CNC-Steuerung
zusétzlich zum standard Werkeugwechsler).  tber 360° in jeden beliebigen Winkel schwenkbar sind.




Ein komplettes Bearbeitungszentrum
mit samtlichen Funktionen

Die Record 130 verflgt Uber eine reichhaltige Auswahl an Zusatzaggregaten
fUr jede Einsatzanforderung.

Bohreinheit

mit einzeln abrufbaren Spindeln,die speziell fur

die Bearbeitung von Massivholz entwickelt wurde. Mit der in
zwei Versionen - F9 und F18 - verfugbaren Einheit sind
samtliche Vertikal- und Horizontalbohrarbeiten moglich.

Universal K

Zusatzfrasaggregat Universal K

mit Horizontalachse, verfligbar

mit 1 oder 2 Ausgangen, fest oder CNC-gesteuert.
Die endguiltige Antwort in Sachen Leistung

bei Horizontalbearbeitungen.

Sageaggregat

Extrem schnelles und leistungsfahiges Sageaggregat

fUr die Ausfuhrung von Sageschnitten auf sémtlichen
Werkstoffen, zur Ausfuhrung von Aufnahmenuten

fUr Stuhllehnen und fUr zahlreiche andere Anwendungen.

Verflgbar in der Version "Fest", "0°-90°" oder CNC-gesteuert.

Zusatzfrasaggregat A

Mit dem Zusatzfrasaggregat kdnnen zuséatzlich
Bearbeitungen ohne Einsatz des Werkzeugwechslers
ausgefuhrt werden, wodurch sich eine erhebliche
VerkUlrzung der Taktzeit ergibt.




Ein Bearbeitungszentrum fiir Mdobel:

Multifunktionsarbeitstisch

Mit diesem fur die Herstellung von Schrankttren, Platten,
Kunststoffplatten, Schreibtischen und Mobel im allgemeinen entwickelten
Arbeitstisch kann jedes beliebige Werkstlick einfach und schnell aufgespannt werden.

Dank der Auswahimdglichkeit {
zwischen verschiedenen
Werkstuckspannsystemen
eignet sich dieser
Arbeitstisch ganz besonders
fUr jene Betriebe,

die Prototypen

und Sonderteile herstellen
und zu haufigen
Bearbeitungswechseln
gezwungen sind.




Ein Bearbeitungszentrum fiir die Fenster- und Tiirenfertigung:

"TV"-Tisch

Der eigens fur die Fenster- und Turenfertigung entwickelte Tisch mit Trageschienen
und Vakuumsaugern, bietet auBergewdhnliche Einsatzmoglichkeiten.
Das auBerst praktische TV-System, bei dem der Arbeitsbereich vollkommen frei
von Anschlussleitungen ist, ermdglicht die bequeme und schnelle Anordnung
und Bearbeitung von Werkstlicken jeder beliebigen Geometrie.

Die Tragerschienen

auf FUhrungen

mit Kugelumlaufspindeln,
das unabhéngig auf die
beiden Tischhélften
wirkende Vakuumsystem
sowie die CNC-gesteuerten
Spannzangen, Heber

und versenkbaren
Anschlage machen diesen
Arbeitstisch extrem
leistungsfahig und effizient.

Durch seine Vielseitigkeit und kurzen Riistzeiten
mit Vakuumsaugern und Spannbacken eignet
sich dieser Arbeitstisch optimal fUr Betriebe,
die zu haufigen Bearbeitungswechseln
gezwungen sind (Sonderteile, Prototypen).

In der Ausfiihrung mit "TV"-Tisch ist die Maschine
mit Férderband zur Abfuhr der Bearbeitungsabfélle
und Spéne ausgestattet, die nicht von

der Absaugung beseitigt werden kdénnen.

Der Arbeitsbereich bleibt auf diese Weise immer sauber.
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X = 3410/4420

3120/4080

Record 130 TV

X = 3350/4330

175/255 245/245

2930/3830
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Ein bedienerfreundliches

Bearbeitungszentrum

CNC-Steuerungen der neuesten Generation,
ausgestattet mit OFFICE-PC unter WINDOWS
und ROUTOLINK-Benutzeroberflache.

Die hohe Rechenleistung der CNC,

die fur bessere Interpolationseigenschaften
unerldsslich ist, haben wir durch

die bedienerfreundliche ROUTOLINK-
Benutzeroberflache von SCM ergénzt, die eine
problemlose Bedienung der Maschine Uber ein
gefiihrtes System mit einer logischen Abfolge von
Fenstern und graphischen Symbolen ermdoglicht.
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Die L8sung mit OFFICE-PC ertffnet der CNC-
Steuerung samtliche typischen Mdéglichkeiten des PC's:
e \ernetzung mit dem EDV-System des Unternehmens
e Nutzung fUr jede beliebige, auch nicht
an die Maschinensteuerung gebundene Tatigkeit
e Einlesen der Daten Uber CD-ROM und DISKETTE
und Mdoglichkeit zur Fernwartung (TELESOLVE
von SCM) Uber integriertes Modem.

TELESOLVE
TELESOLVE ist ein Fernwartungssystem, das es dem
Techniker des SCM-Kundendienstzentrums gestattet,
in Echtzeit folgende Vorgadnge an der Maschine
auszufihren:

e Diagnose von PLC-Logik, Maschinenparametern usw.
e Aktualisierung der Software

der CNC-Steuerung in Echtzeit.




Sicherheit, das kénnen Sie verlangen

Die Maschine wird (in den vorgesehenen Landern)

entsprechend den EG-RICHTLINIEN mit den folgenden

Teilen geliefert:

- Hinweisschilder an der Maschine-Bedienungs-und
Wartungsanleitungen,

- Elektrische Notausschalteinrichtungen,

- Elektriske Bauteile und Warneinrichtungen,

- Schutzeinrichtungen gegen Gefahren durch bewegliche
Teile, und gegen Gefahren durch herausgschleuderte Teile,

- Absperr-und Sicherheitsseinrichtungen zur Verhinderung
des Zugangs zu Gefahrenbereichen.

Im Leerlauf : ;
Record 130 ohne Absatgung |  Bei der Arbeit

Durchschnittlicher
Schalldruckpegel an der
MeBflache dB (A)

67,7 81,8

Durchsehnittliche
Schalleistungspegel
dBW (A) [mW (A)]

100,8 [12,0]

86,7 [0,5]

Schalldruckpegel am Arbeitsplatz

dB (A) [dBmax] 67,7

84,4 91,0]

Abmessungen

6900 (8400)

Standard = 4500 - Tool Room = 5900

Technische Daten

Record 130

F 9 - 9-Spindel-Bohraggregat (Option)

Laufweg X-Y-Z 3410 (4420) x 1720 x300 mm

e 5 unabhangige Vertikalspindeln in der X-Achse

Arbeitstisch 3120 (4080) x1200 mm

e 4 Horizontalspindeln

Werkstlickhdhe 280 mm

(1+1 in X und 1+1in'Y)

F 18 - 18-Spindel-Bohraggregat (Option)

Record 130 TV

12 unabhangige Vertikalspindeln

Laufweg X-Y-Z 3350 (4330) x 1720 x300 mm

6 Horizontalspindeln

Arbeitstisch 2930 (3830) x1245 mm

(2+2in Xund 1+1inY)

Werkstlickhdhe 280 mm

UNIVERSAL K (Option)

Horizontalfrdsaggregat mit 1 oder 2 Aufnahmen

Frasaggregat

e Drehzahl 6000 bis 18000 U/min

e Elektrospindel POWER 2000

e | eistung 3 kW

e \Werkzeugaufnahme HSK 63 F

Sageaggregat (Option)

e Drehzahl 900-18000 U/min

e Drehzahl 6000 U/min

e | eistung 7,5 KW oder 11 kW (Opt.) bei 9000 U/min

e | eistung 2,2 KW

Absaugstutzen Durchm. 150 mm

Automatischer Werkzeugwechsler

Saugluftgeschwindigkeit 30 m/sec

e 12 Werkzeugplatze

Saugluftverbrauch 2000 ms/h

e Abstand zwischen den Werkzeugen 88 mm

Druckluft 7 bar

Druckluftverbrauch ~ 50 NI/min

11 Werkzeugplatze

Dreiphasenversorgung 400/50 Volt/Hz

TOOL ROOM 1 (Option)

Anschlussleistung bis 20 kW

TOOL ROOM 2 (Option) 23 Werkzeugplatze

Gewicht zirka 4000 Kg

In diesem Katalog sind die Maschinen mit Sonderzubehér dargestellt. Die Firma behélt sich das Recht vor, alle Daten und MaBe
ohne Vorankiindigung zu @ndern, ohne dabei die durch EG-Bescheinigung notwendige Sicherheit zu beeinflussen.




SINCERT

UNIEN |sor 79001 -108

SCM ist seit 50 Jahren als Hersteller
von Holzbearbeitungsmaschinen tatig
und bildet gleichzeitig den historischen

Kern der gleichnamigen Gruppe.

Diese gehort mit 2000 Beschéftigten,

12 Produktionsstatten und einem Exportanteil von
70% zu den weltgroBten Herstellern der Branche.
SCM produziert die groBte Palette von
Werkzeugmaschinen fUr die
Weiterverarbeitung von Holz. SCM ist
nach ISO 9001 zertifiziert.

In der ganzen Welt sorgen
spezialisierte SCM-Techniker flr einen
kompletten Kundendienst, der auch
ein Ferndiagnose-System

Uber Computer umfalt.

SCM kann auch von konzerneigenen Strukturen

Gebrauch machen:

CSR - Consorzio Studi e Ricerche

und CSR Training Centre.

Das CSR - Consorzio Studi e

Ricerche verfUgt

Uber modernste

Versuchseinrichtungen

Dadurch erflllen sdmtliche Maschinen

auch die strengsten intenationalen

Sicherheits-, Ergonomie- und Umwelt- ; d “

sowie Gesundheitsschutzvorschriften. D <o Sl e AT —
Das CSR Training Centre o

ist eine Berufsschule zur Ausbildung

von Fachleuten fur die

Holzindustrie aus aller Welt.






