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The specifications and performances
of great working centres

The right investment for a reliable and configurable system

e Solid structure:

- 8 mm thickness of main steel sheet

- sturdy pyramidal base

Availability of electro-spindle with high motor power (up to 9 hp)
* High productivity thanks to the continuous cycle

e 180 mm panel clearance for large thickness machining

Up to 14 tools on the machine



TR7
SI™ ools-holder box
Das seitliche Werkzetigmagazin o

Die Eigenschaften und Leistungen wie
bei den groBen Bearbeitungszentren

Die passende Investition flr ein zuverldssiges und modulares System
e Stabiler Aufbau:
- Maschinengestell mit 8 mm Materialdicke
- verwindungssteifes Maschinenuntergestell
* Hohe Leistung der Frasspindeln: bis 9 PS
* Hohe Produktivitat durch die Pendelbearbeitung
* Durchgangshohe 180 mm zur Bearbeitung dicker Werkst(icke
* Bis zu 14 Werkzeuge sténdig abrufbereit




High quality devices for several needs
Hochwertiges Zubehor fiir jede Anforderung

[ S

_\\l

“Smart” operating head “Smart“-Arbeitsaggregat

10 vertical spindles and 4 horizontal spindles 70 Vertikalspindeln,

along X" axis and 2 horizontal spindles 4 Haorizontalspindeln in X" und 2 in "Y"

2 along "Y" axis

TR7 7 positions left and right side tools-holder box (only-for Tech 80 Plus).
[t can house angle-driven heads.

Seitliches Werkzeugmagazin mit 7 Werkzeugen TR7 links und rechts
{nur fiir Tech: 80 Plus). Aufnahme Vion Winkelgetrieben mdglich.

Fixed disc eutter along “X" direction ™ -
(160 mm max. diameter). o

Festes Sdgeaggregatin X"
(max. Durchmesser 160:mm).

Electro-spindles motor power: up to 9 hp
Die Frasspindeln mit Leistung bis 9 PS

Angle-driven .
neadswith 1or2 k=
outlets (only for
15330 and
HSK 63
elettrospindles)

HSK B3 tool taper Winkelgetriabe: 18030 tool taper
Werkzeugaufnahme HSK 63 mit 1 odere Werkzeugaufnahme (SO 30
Ausgangen (nuf
flr 150 30 und.

HSK 63

~ MK2 tool taper
Werkzeugautnahme MK2
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Standard work tables with 2 round
vacuum cups with automatic
locking and devices for workpieces
locking.

Standard-Arbeitstische mit je
2 runden Vakuumsaugern
und Zubehdr zur
Werkstlckaufspannung.

Work tables - Arbeitstische h

Muitifunction work table with vacuum rectangular
vacuum cups with 2 positions automatic locking.

Muitifunktionsarbeitstische mit je 2 rachteckigen
Vakuumsaugern mit 2 Fositionen,
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Numerical Control
Die CNC-Steuerung

Exceptional performance in the PC-Based architecture
Easy to use and extremely fast |

Hohe Leistung durch die Architektur auf PC-Basis |
Bedienerfreundlich und extrem schnell bei der Datenverarbeitung

( PC-Office (standard—Standard)j
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Numeric Control unit controlled  Easy o program, camplete with powardul Enfache Frogrammigrung durah
from a personal computer  CAD software and graphics on-line help. leistungssiarkes
fritermes GAD wnd
Uber Personal Computer  Colour display : 16" VGA grafische Onfine-Hilfen.
verwaltete CNC-Steuerung  CPL: Pentiuii @ processor
FrODigk Drive 1.44 Mi 18" - Farbe Display VGA
Hard Disk; 4,2 §b CRU | PENTIUME-Prozessar
2 sefial fines and 1 vrjaranel fine FFD Disk Dive 1,44 \MB -
WINDEWS 850 - WINDOWS 286 - Fesiplare 4268
operaling system, 2 sanelle 1 paalele Schyitstalie untar
WINDOWS 968 und WINGOWS 888,
[ ASPAN (Task) |
The programme s easfly installed The simple Cad/Cam Programiming'is easy and step-guided:
g& ihe er lce ?Fl;!g canllfrmetirately in Windows format T}EQ Igha ?Ig E?f éger?mhﬁ Heljo| vﬂnucm-s '\.
B run fram macfine Einfaches CAD-/CAM- tes M il
with Ihe following data bases: System unter Windows Cadl/Cam refeass for the dl‘lﬁ!ng cﬂntres i
- panel dimensions s In Windows 3:xx, NT anc Win 95 format,
- diilling positions .
- profile shapings = Die Pragramimtarung Ist eltach
- grooving pesitions e und wird durch)Hiife-
- ool ehaice _[Sle] und Dialoglenster unterstutt,
Diregt connection with Autpgad ¢ — —{ Die neveste Versionmit 52 Bits
and DXF graphic files import, & = —+ des einfachen, aber -
| :'Efs:ungsstarkm spezial fiir
Ciag Pragramm (upmittelar an. «~| Bolhirzéntren entwitkelten
dley Masthine austitibar) kanh : 2 CAD/CAM-Systerms fduft
it Hiife wehiger Grinddaten —U ‘ Lniter Windlows 3ix% NT
it Bliro crstelll werden, g Win9s.
- Plattengbmesstingen |
- Anardnung ger Bohrungen —
= Amﬁen?ésurag&ﬁN : -~
= Anarantng asy Nuten i ——— —
= Aliswahl der Warkzeuge. =

Drrektverf}rnd{mg it Autocact
g Engugen van Graphic-Dataen . DXFE

— 1
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Tech 80 -

Technical features - Technische Daten

Tech 80

Tech 80 plus

Tech 80 pius Y

X axis working area {belwaen the stops)

2250 mm

2500 mm

3030 mm (Cptian)

Y axis working area - routings

Arbaitsberaich Y-Achse - Frasurigen

1040 mim

1140 mm:

- vertical drilings

818 mm

918 mm

Fanel clesrance

180 mm

180 mm

Maximum panel thickness:

100 mm-

100 mirm

Z axls gtroke

200 mim

200 mm

Vertical spindies

0

10

Horizantal spindles

T+t inXe 141 inY

141 in X {Option 242 & 141 'Y

Spindie speed

4000 rpm-U/min

4000 rprr-Li/min

Spindies motor power

2,2 KW (3 HP-BS)

2,2 KW (3 HP-PS]

Axes stroke (X-Y)

Ad?mwrﬂglﬂfﬂﬂ

33,5 mit/min

33,5 mifmin

Axes stroks (2)

Achsangeschwindigkeit (21

1.5 mi/min

11,5 mtfmin

Disc/saw culter motor power

Laistung des Scheibenfrasenmotors

2,2 KW (3 HP-PSj

2.2 KW (3 HP-P3)

Disc/saw culter speed

SchebaniEserarah

6000 rpm-Lifmin

MKE fonl Taper electro-spindie motar power

Leistung der Elektraspindel M2

4,4 KW (6 HP-PS)

4.4 KW (B HP-PS)

MKZ tool taper slectro-spindle spead

24000 rpmeLmin

24000 rpomi-Limin

10 30 ool tager electro-sgpindle mator power

4,4 KW [6 HP-PS)

4,4 KW (6 HP-P3)

IS0 30 tool taper slactro-spindle spead

24000 rpn-LYmin

24000 rpm-Li/min

HEKBS tool taper elegtro-spindle motor power

Lelstung der Elektrospindel HSKE3

44 KW (6 HP-PS)

44 KW (B HP-PS)

HESKES too! taper slectro-spindle spesd

24000 rprme-Lmiry

24000 rpm-Li/min

KVA 9-16

Installed power {depending on oplional urits instalied) Anschiussieistung (i nach instalfarten Aggregaten) KVA9-16

Compressed air pressura

Diruckiuft BT atm B/7 atm

Compressed air congumption

Druchiufiverbrauch 150 nlfoycle-Zy-Klug 150 nlfeycle-Zy-Klus

Vacuurm pump

Vakuumpumipe 25 M 25 mih

Exlraction air flow rate

Saugluftgeschwintigkelt 30 m/sec 30 mvsac

Extraction air consurmption

Sauglufiverbrauich 2780 M 2750 (/b

Vacuum

LUnterdruck 3000 Pa 3000 Pa

Extraction outist diamister (driling head/frant operating units)

Absaugstutzen-Ourchmesser [Bohrkopivarders Aggregate) @ 160 mrm/a 200 mm @ 160 mmva 200 mm

Machirie welght Including electrical cabinet

Maschinangewicht einschifiefiich Schaltschrank 2450 kg 2700 kg

Numeric confral

Steusrung PC - Office SCM FC - Office SEM

In this catalogue. machines are shown with options.
lemmapgcgmc:ﬂm
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affect safety as per E.C. certificatio

reserves the right t Zur besseren Veranschaull sind auf -nmi Fotos dig Mﬁmhhsn K it m#
to modify U schaulichung igen ormple:
_m-bahaftm Die von den Nmmrgaschrlebmﬁiahﬂmﬂwﬁrdmmhdfedmmen

Overall dimensions - Abmessungen

AS(0 Tieh s © 4388 Teengo Pl

2540 Tach a1} - teoh &1 phi
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Safety, what you should expect
Sicherheit, das kénnen Sie verlangen

Noise evel
IS0/DIS 7980
Gerduschamission
gemdn ISQ/DIS 7960

Operator posilion LAeq [dB (A)]
Arbeitsplatz LAeq [dB (A

74,9
80,9




