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Als ein Kernstlick
moderner Entsorgungs-
technik bietet die Briket-
tierung einschlagige
Vorteile:

Brikettierpressen
fur wirtschaftliche Entsorgung

B Kompaktierung von  Spanen,
Stauben und anderen trockenen
Abfallstoffen bis auf ein Zehntel
des Volumens, dadurch Verrin-
gerung von Lager- und Transport-
kosten.

B Brikettierung bannt die Gefahr
ungewollter Entzindung und
Staubexplosion, verbessert aber

SPANEX

Brenneigen-

gleichzeitig  die
schaften von Biomasse.

Holzbriketts kénnen in Spanex-
Feststoffkesseln verbrannt wer-
den und sparen so Heizkosten.

Brikettierung ist absolut umwelt-
freundlich, denn es geschieht
ohne' Bindemittel, das fordert
eine saubere Verbrennung.
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Abfalle vieler Art geben heute in Industrie
und im Handwerk Entsorgungsprobleme
auf, insbesondere Spéne und Staube sind
eine Belastung fUr die Gesundheit des
Menschen und der Umwelt. Speziell fur
trockene Abfallstoffe bieten wir eine Ent-
sorgungskette, die verschiedentlich auch
noch Energiegewinn mit sich bringen
kann.

Absaugen — Filtern — Brikettieren — Heizen
— 5o wird abfallende Biomasse entsorst
und Gewinn daraus gezogen.

B Bei ecinem kompletten Entsorgungs-
system sind alle Glieder in der Kette
optimal aufeinander abgestimmt, in
den Anlagen, in der Planung, in der
Montage.

B Brikettierpressen mit Leistungen von
50 kg/h bis 550 kg/h werden nach
lhrem individuellen Bedarf eingesetzt.

B Die Bedienung ist denkbar einfach.

M Briketts aus brennbarer Biomasse sind
fir den Eigenbedarf, z.B. auBerhalo
der Heizperiode, leicht lagerbar, er-
leichtern aber auch die Vermarktung,
denn vor allem Holzbriketts sind ein
hochwertiger Brennstoff. 3 kg Holzbri-
ketts ersetzen 1 | Heizol.

B Die Verbrennung von Briketts ist durch
automatische Kesselbeschickung ahn-
lich komfortabel wie eine Olheizan-
lage.

Die Losung vieler Lagerprobleme

Spédnex hat die Erfahrung
und weif3, was sich
brikettieren ladt

Zum Brikettieren geeignete Abfélle zu ver-
pressen, ist noch relativ einfach, jedoch
die komplette Steuerung der zur optima-
len Auslastung der Maschine erforderli-
chen Zusatzaggregate mit dem funktions-
gerechten Ablauf einer derartigen Verfah-
renstechnik ist unser besonderes know
how.

Nur wer dieses Wissen aus seinen Erfah-
rungen besitzt, ist Ihr zuverldssiger Partner
bei der Investition flr die Brikettierung.

Es ist Ublich, sich bei Neuentwicklungen
am ,Stand der Technik® zu orientieren,
den ,Stand der Technik” in der Brikettie-
rung von Biomasse haben wir seit Anfang
der 60er Jahre flihrend beeinfluBt.

Brikettierpressen sind
vielfaltig einsetzbar.

Brikettieren lassen sich nahezu alle zerklei-
nerten Materialien mit einer Restfeuchte
zwischen 5 % und 20 %. Damit wird Bri-
kettierung nicht nurals ein Glied in der Ent-
sorgungskette interessant, sondern hilft
generell die Lager- und Transportkosten
zu reduzieren.

Entsorgungstechnik aus einer Hand
Wir bieten die Komplettiosung

Eine kleine Auswahl von Brikettierproben
sehen Sie nebenstehend, Tausende sind
es insgesamt, und taglich stellen uns wa-
che Kunden vor neue Aufgaben. Wenn Sie
glauben, ein besonders kritisches Material
zu haben, machen wir lhnen gerne damit
eine kostenlose Preprobe, denn auch wir
sind durch Erfahrung klug geworden.

Und so funktioniert das
Spanex-Entsorgungs-
system:

Pneumatische Erfassung des zu brikettie-
renden Materials an der Entstehungsstelle.
Transport und Abscheidung Uber Filter-
anlagen in einem Stahl- bzw. Massivsilo.
Materialzufuhr zur Brikettpresse Uber Bun-
keraustragung und in Sonderfallen Uber
zusétzliche, mengengesteuerte Forderein-
richtungen. Der erforderliche Gegendruck
zum PreBkollben, dessen kraftsparender
Antrieb mit schweren Schwungscheiben
erfolgt, wird durch eine Matrize und zu-
satzlichen, manuellen, pneumatischen
oder hydraulischen Druck auf die PreBbak-
ken aufgebaut.

Die Brikettierung erfolgt ohne Zusatz von
Bindemitteln. Die Briketts kdnnen zu einem
naheliegsenden Lagerort gefiihrt werden.
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Besonders geeignet fiir die Brikettierung von Papier ist die Me-
chanische Brikettierpresse S 60 R mit einer Leistung bis
550 kg/h. Zwei schwere Schwungmassen sorgen fir einen guten
Gleichlauf. Das Material wird Uber eine Beschickung dosiert zu-
geflhrt, wobei die temperieroare Pref3zange lastabhangis ge-
steuert ist. So ist ein automatischer Betriebsablauf mit geringem
Bedienungsaufwand gewadhrleistet. Eine Sicherheitsschaltung
setzt die Maschine bei Stillstand des Preflingstranges auer Be-
trieb und verhindert

Maschinen- 7
stérungen.

Die Mechanische Brikettierpresse S 50 RD-GS ist bislang die
vielseitigste Maschine im Programm. Im harten Einsatz bewahrt,
brikettiert diese Maschine Uber 20 verschiedene Materialien. Die
Materialzufuhr Uber die Forderschnecke ist stufenlos regelbar.
Die in Verbindung mit einem 3 m® Zwischenbunker, Temperier-
aggregat und E-Schaltschrank gezeigte Maschine, ist durch einen
getrennten Ol-Schmutzbereich (GS) besonders wartungsarm
und funktionssicher.

Die temperierbare Pre3vorrichtung wird Uber Druckluft gesteuert.
Die S 50 RD-GS hat eine materialabhéngige Leistung bis 350 kg/h.

Eine besonders niedrige Bauhthe zeichnet die Mechanische
Brikettierpresse S 45 R-GS aus. Diese kompakte Maschine mit
kompl. Ausstattung gewadhrleistet lange Laufzeiten, bei geringem
Wartungsaufwand. Die Materialzufuhr aus dem angeflanschten
Kleinsilo ist bis zu einer Leistung von 150 kg/h stufenlos regeloar.
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Das breite Programm der Brikettiertechnik

S 50 RD-GS

S 45 R-GS

In den Leistungsbereichen bis 150 kg/h bieten die hydrauli-
schen Brikettierpressen SHB 50, SHB 100 und SHB 150 all-
gemein vielseitige Aufoaumoglichkeiten und eine ebenso
einfache wie wirtschaftliche Losuns.

Die mit einer vergiteten Oberflache ausgestatteten Pref-
werkzeuge und der langsame Kolboengang von max. 7,5
Arbeitstakten pro Minute beglnstigt die Funktionssicherheit
und eine lange Lebensdauer der Maschinen.

SHB 50/100 Typ K3
mit Filteraufsatz

Die untenstehende abgebildete SHB 50 Typ K2 ist kom-
plett mit einem 0,85 m® Vorratsbehalter und elektrischer
Steuerung aussgestattet. Die Austragung aus dem Spéne-
(Biomasse-) Vorratsbehalter geschieht Uber ein Facherrad,
das fir eine vollstandige Entleerung des flachbodigen Vor-
ratsbehélters sorgt.

Als weitere Variante kann die beliebte SHB 50 Typ K2 mit ei-
nem 1,7 m® Beschickungsbehélter und/oder — wie neten-
stehend gezeigt — mit einem Filtergerat Additor Typ 2 aus-
gestattet werden.

SHB 50 Typ K2

Alle Maschinentypen sind bei gréferem PreBmaterialanfall
mit einem 3 m* Vorratsbehalter auszustatten.

Mit Hilfe von halbseitig offenen oder ringsum geschlosse-
nen Nachkihl-/Transportschienen kénnen die SHB-Briketts,
den Gebdudeverhdltnissen angepalt, auch Uber grofere
Strecken transportiert werden. Elektronische Sicherheitsein-
richtungen unterstitzen die Funktionssicherheit und erleich-
tern die Bedienuns.
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Kiefer
(Frésspane/Sagemehl)
PreBprobe-Nr.819

Mahagoni/Kiefer/Fichte
(Hobel- und Frésspane)
PreBprobe 2038

Papier
(Staub/Pappstiicke)
Preprobe-Nr. 1972

Staniolabfélle
(zerkleinert)

PreBprobe-Nr. 1420

Testpressungen

Abachi/Ramin
(Hobel-, Frés- u. Ségespane)
PreBprobe-Nr. 836

s

Papier
(feine Spane)
PreBprobe-Nr. 925

Weizenstroh
(gehackselt)
PreBprobe-Nr. 2079

Hanf
(Staub/Spleisse)
PreBBprobe-Nr. 893

Esche
(Hobelspéane)
PreBprobe-Nr.813

Papier
(Schleifstaub)
PreBprobe-Nr. 951

Baumwolle
(flockig mit Staub)
PreBBprobe-Nr. 2143

Heu
(zerkleinert)
PreBprobe-Nr. 899

Kiefer/Fichte/Eiche
(Hobel- und Frésspéne)
PreBprobe-Nr. 2112

Wertpapier
(zerkleinert)
PreBprobe-Nr. 1862

Kokos
(Spéne/Staub)
PreBprobe-Nr. 1946

_Pflanzenstengel
(grobe Struktur)
PreBprobe 1106

Kiefer/Buche/Mahagoni
(Hobel- und Frésspéne)
PreBprobe-Nr.2018

Papier
(Streifen zerkleinert)
PreBprobe-Nr. 1843

Malzkeime
(getrocknet)
PreBprobe-Nr. 855

Flachs
(Staub)
PreBprobe-Nr. 915




BHSU LUFT- UND UMWELTTECHNIK GMBH
EIN UNTERNEHMEN DER BRUNNER-HILDEBRAND-GRUPPE

OTTO-BRENNER-STRASSE 6 ' SPANEX

D-3418 USLAR 1

& 05571/304-0
965710
05571/304-111

Technische Daten

S60R S 50 RD-GS
Leistung: bis 550 kg/h Leistung: bis 350 kg/h
AnschluBwerte: 380 V/50 Hz Hauptmotor 22 kW AnschluBwerte: 380 /50 Hz Hauptmotor  15kW
. Regelgetriebe 4 kW Regelgetriebe  2,2kW
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S45R-GS  Leistung: bis 150 kg/h SHB 50/100 Leistung: bis 50/100 kg
AnschluBwerte: 380 V/50 Hz _ AnschluBwerte: 380 V/50 Hz  5,5/7,5 KW
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Leistung: bis 150 kg/h
SHB 150 270 e AnschluBwerte: 380 V/50 Hz 7,5 kW
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