Manufacturing by tradition
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FS 530 PLANING - THICKNESSING MACHINES / ABRICHTDICKENHOBELMASCHIN / $YTOBAJIbHO-PEICMYCOBbII CTAHOK
FS 410 PLANING - THICKNESSING MACHINES / ABRICHTDICKENHOBELMASCHIN / ®YTOBAJIbHO-PEICMY COBbIN CTAHOK
PSA 530 THICKNESSING MACHINES / DICKENHOBELMASCHINEN /PEMCMYCOBBIV CTAHOK

PSA 630R - PSA 630

THICKNESSING MACHINES / DICKENHOBELMASCHINEN /PECMY COBBIN CTAHOK

PF 430 - PF 530R - PF 530

SURFACE PLANERS / ABRICHTHOBELMASCHINEN/ ®YTOBAJIBHbBIV CTAHOK

TS 150 - TS 200 - TS 300

SAW SPINDLE MOULDING MACHINE WITH TILTING BLADE FORMAT-KREISSAGE MIT SCHRAGSTELLBAREM SAGEBLATT
‘®OPMATHO-PACKPOEYHBIN CTAHOK C_IIMIIOPE3HBIM OBOPY/IOBAHMEM

SC 32 - SC 1400

PANEL SAWS WITH TILTING BLADE FORMAT-KREISSAGEN MIT SOHF!AGVERSTELLBAREM SAGEBLATTE
POPMATHO-PACKPOEYHBIM CTAHOK C HAKJIOHHOM TTHJT(

CA 40 PANEL SAWS WITH TILTING BLADE FORMAT-KREISSAGEN MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATTE
WOPMATHO-PACKPOEUHBIN CTAHOK C HAKITOHHOM TTHIION

UNICA 350 PANEL SAWS WITH TILTING BLADE FORMAT-KREISSAGEN T SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATTE
OPMATHO-PACKPOEUHBIN CTAHOK C HAKJIOHHOM TTHIT

UNICA 400 PANEL SAWS WITH TILTING BLADE FORMAT-KREISSAGEN MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATTE
OPMATHO-PACKPOEUHBIV CTAHOK C HAKJIOHHOU T11

UNICA 500 PANEL SAWS WITH TILTING BLADE FORMAT-KREISSAGEN MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATTE
DOPMATHO-PACKPOEUHBIN CTAHOK C HAKIIOHHOM TTHIION

T210 SPINDLE MOULDER / TISCHFRASEN / ®PE3EPHBIE CTAHKH

T220 - T270 SPINDLE MOULDER / TISCHFRASEN / ®PE3EPHBIE CTAHKH

T220 - T270 HSK 63 E SPINDLE MOULDER / TISCHFRASEN / ®PE3EPHBIE CTAHKH HSK 63 E

T451 SPINDLE MOULDER / TISCHFRASEN / ®PE3EPHBIE CTAHKI

T 45 SPINDLE MOULDER / TISCHFRASEN / ®PE3EPHBIE CTAHKH

T 45 HSK 63 E SPINDLE MOULDER / TISCHFRASEN / ®PE3EPHBIE CTAHKH

SNA - SNAC BAND SAWS / BANDSAGEMASCHINEN / IEHTHOUHOTITBHBIE CTAHKI

740 RS3 - SNAC 740RS3-940RS3-940RS3

BAND SAWS / BANDSAGEMASCHINEN / JIEHTHOYHOTIUJIbHBIE CTAHKHW

SW 640l - S 740/1500

BAND SAWS / BANDSAGEMASCHINEN / JIEHTHOYHOMU/IbHBIE CTAHKHM

PRISMA 740

DOUBLE-BLADE SLABBING SYSTEM / DOPPELBLATT-ANSAUMSYSTEM / BBIMOJIHEHHME PE3A 2 TUJIAMU

TRC/N - TRC/S

SLOT MORTISING MACHINE/LANGLOCHBOHRMASCHINE MIT FESTEM TISCH/CBEP/TWITBHO-TA3OBAJIBHBIV CTAHOK

GF 21 - GF 28 - GF27 - GF35

MULTIPLE BORING MACHINES/MEHRSPINDLIGE BOHRMASCHINE/CBEPITAJIbHO-TIPUCAJIOYHBIE CTAHKH

G65 5T - G63 3T

MULTIPLE BORING MACHINES/MEHRSPINDLIGE BOHRMASCHINE/CBEPIIUJIbHO-TIPUCAJOYHBIE CTAHKH

G601-G801-G90 I

ROUTER WITH TILTING HEAD/KOP\ERFRASMASCH\NE MIT SCHRAGVERSTELLBAREM KOP
®PE3EPHbII CTAHOK C HAKJIOHHOM FOIIOBKOI

G800 - G900 ROUTER WITH TILTING HEAD/KOPIERFRASMASCH\NE MIT SCHRAGVERSTELLBAREM KOP
®PE3EPHBIN CTAHOK C HAKJIOHHOW I'OJIOBK
GT 4S 4-SPINDLES TENONING MACH\NE/ZAPFENSCHNE\DMASCH\NE MIT 4 WELLEN
4-X IMAHAENbHBIN LNMOPE3HLIN CTAHOK
GAT 180 4-SPINDLES TENONING MACHINE/ZAPFENSCHNEIDMASCHINE MIT 4 WELLEN
4-X WMAHAENBHBIN WAMOPE3HBIN CTAHOK
GAT 150/4 4-SPINDLES TENONING MACHINE/ZAPFENSCHNEIDMASCHINE MIT 4 WELLEN
4-X IMMHAENbHBIN LNMOPE3HBIN CTAHOK
GAL/E - GAL/P LOUVER-GROOVERS/VOLLAUTOMATISCHE JALOUSIE-NUTENFRASMASCHINEN
- ABTOMATHYECKIMI1 CBEPIMIILHO-A30BAJIBHBIN CTAHOK
G281 - G450 - G5508 SLOT MORTISING MACHINE/LANGLOCHBOHRMASCHINE MIT FESTEM TISCH/CBEPII/IBHO-TIA30BAIIbHBIN CTAHOK
GL 25 -GL 30 BELT SANDING MACHINES/BANDSCHLEIFMASCHINEN/JIEHTOYHO-ULITUHOBAJIHBIE CTAHKHA
WETEYHBIV ITUPOBATIBIbII CTAHOK
BRUSHING MACHINE / TISCHBLERSTMASCHINE / 7 i

GL 150 - GL 200

OSCILLATING BELT SANDER/SCHWINGENDE BANDSCHLEIFMASCHINE/KPOMKO-IIITAPOBAIILHBIN CTAHOK

GR 400-640-800-960-1250

RADIAL ARM SAW/AUSLEGER-KREISSAGEMASCHINE/PAJIMAJIBHBIE [TUITbI

GSA SEMIAUTOMATIC OIL-PRESSURE FRAME CLAMP/OLQYNAM\SCHE HALBAUTOMATISCHE RAHMENPRESSE
THU/IPABJIMYECKAS [TOJTY ABTOMATUYECKASI BAUMA
GS3 SEMIAUTOMATIC OIL-PRESSURE FRAME CLAMP/OLDYNAMISCHE HALBAUTOMATISCHE RAHMENPRESSE
THUJIPABJIMYECKAS MOJTY ABTOMATUYECKAS BAUMA
GA - GM - GV AUTOMATIC FEEDERS /AUTOMATISCHE VORSCHUBAPPARATE/ABTOMATUYECKHE MOMTAIOIME YCTPOVICTBA

GA 630 - GA 850

AUTOMATIC KNIFE GRINDING MACHINE/AUTOMATISCHE SCHLEIFMASCHINEN/3ATOUHOI ABTOMATUYECKWI CTAHOK

GM 104S - GT 104S

AUTOMATIC KNIFE GRINDING MACHINE/AUTOMATISCHE SCHLEIFMASCHINEN/3ATOUHOI ABTOMATUYECKHI CTAHOK

G5 30/4 - G 10/40 - G 20/60

WELDING MACHINE / STUMPFSCHWEISSMACHINE / CBAPOUHBII1 AIIIAPAT

GA U5 - GA 600

AUTOMATIC KNIFE GRINDING MACHINE/AUTOMATISCHE SCHLEIFMASCHINEN/3ATOYHOM ABTOMATUYECKHI CTAHOK

G18Q-G22Q

4-SIDE PLANER / VIERSEITEN-HOBELMASCHINE/4 CTOPOHHMH MPOJIOJIBHO-CTPOTAITbHBIM CTAHOK

G230/4 - G230/5U

AUTOMATIC MOULDERS/KEHLAUTOMATEN/ 4-X CTOPOHHHH TTPOJIOJIEHO - CTPOTAJIBHBIN CTAHOK

G 240-4-5/5U-6/6U-7U

AUTOMATIC MOULDERS/KEHLAUTOMATEN/ 4-X CTOPOHHMI IIPOJIOIIBHO - CTPOTAJIbHBIN CTAHOK

C 300/ C 350

AUTOMATIC MULTIBLADE RIP SAW/AUTOMATISCHE MEHRBLATTKREISSAGE/MHOTONUIILHBIN CTAHOK

G66 /10T

MULTIPLE BORING MACHINES/MEHRSPINDLIGE BOHRMASCHINE/CBEPJIMIIBHO-TIPUCAJIOYHBIE CTAHKH

GC65 - GC95 - GC 110

SANDING-CALIBRATING MACHINE / BREITBANDSCHLEIF / KAJTMBPOBAJIbHO-IITIPOBAJIbHBIN CTAHOK

Gl 1100 - Gl 1300

SANDING-CALIBRATING MACHINE / BREITBANDSCHLEIF / KATTMBPOBAIIBHO-LIIIPOBAJIBHBIA CTAHOK

R 1300 - S 1300

BRUSHING MACHINE-STRESSING-AGEING / BRUSHING MACHINE / BUERSTMASCHINE FUR RUSTIKALFINISH
CTAHKM JUTSL CTAPEHUS IPEBECUMHBI IIETOYHBIE CTAHKW

S 200/3 - S 200/4

BRUSHING MACHINES FOR PROFILES / BURSTMASCHINEN FUR PROFILE / IWUETEYHBI LITM®OBAIIBIBI CTAHOK

R 300 - 600 - 800

STRESSING-AGEING BRUSHER / BURSTMASCHINEN FUR RUSTIKALFINISH / CTAHKH 1151 CTAPEHUSI JIPEBECHHBI

S 300 - 600 - 800

BRUSHING MACHINES / BURSTMASCHINEN / ILETOUHBIE CTAHKI

GP PRESSE PRESSES / PRESSEN / TIPECCBI
GRR 300-800-1300-1400-1600 GLUING MACHINE/ANLEIMMASCHINE/ KITEEHAHOCSIIIVE CTAHKH
GPM 300 PRESSES / PRESSEN / IPECCBI
GB 60/1 0 AUTOMATIC EDGEBANDERS/AUTOMATISCHE KANTENANLEIMMASCHINE
ABTOMATHYECKHME KPOMKO-OBJIMIOBOYHLIE CTAHKH
GR 91 - GRA AUTOMATIC EDGEBANDERS/AUTOMATISCHE KANTENANLEIMMASCHINE
- ABTOMATHUYECKHWE KPOMKO-OBJIMIIOBOYHLIE CTAHKH
AUTOMATIC EDGEBANDERS/AUTOMATISCHE KANTENANLEIMMASCHINE
GB 2/3 - 3/3 - 4/3 ABTOMATHUYECKHE KPOMKO-OBJIMIOBOYHbBIE CTAHKH

GB 2/8 - GB 4/8 - GB 5/8 R - GB 5/15 - GB 5/15R

AUTOMATIC EDGEBANDERS/AUTOMATISCHE KANTENANLEIMMASCHINE
ABTOMATHYECKHWE KPOMKO-OBJIMIIOBOYHBIE CTAHKH

GSV 13-14 - GSV 32E-42E

VERTICAL BEAM SAWS / VERTIKALAUFTEILSAGEN/BEPTUKAIIHbI/ ®OPMATHO-PACKPOEYHbII CTAHOK

GS 32/70 - 38/70- 44/70 - 32/95 - 38/95 - 44/95

HORIZONTAL BAND SAW / HORIZONTAL-BANDSAEGEN / FTOPU30HTAJIbHBII / ®OPMATHO-PACKPOEUYHBII CTAHO!

GAT 35 - GAM 10/22/33

ANGULAR WINDOW WORKING / FERTIGUNGSWINKELMASCHINE FUR FENSTER UND TUREN
YTJIOBBIE LEHTPBI [IJ151 OKOH U IBEPEN

CNC 353 - 353N

CNC WORKING CENTRES / CNC- GESTEUERTES BEARBEITUNGSZENTRUM / OBPABATBIBAIOIIME LIEHTPBI C UITY

CNC 750

BORING CENTER CNC FOR PANELS / CNC- BOHRMASCHINE FUER PLATTEN
CBEP/IMJIbHBIN LIEHTP C UMY J1/1s1 [TAHEJIEN

CNC 1000

BORING CENTER CNC FOR PANELS / CNC- BOHRMASCHINE FUER PLATTEN
CBEPJIMJILHBIN LIEHTP C YV J1/1sl IAHEJEN

CNC 2100

CNC WORKING CENTRES / CNC- GESTEUERTES BEARBEITUNGSZENTRUM
OBPABATBIBAIOIIME LEHTPbI C YTy

Overall dimensions and packings / AusmaBe und Verpackungen / l'aGapurHbie pa3mMepbl U yIIakOBKa
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Since 1946

A company, a family

A company and first of all a family. Starting from 1946, year of its
foundation by Guerrino and Giovanni Griggio at Cadoneghe, in the
industrious and dynamic Venetian area, we can go back to far older
times which are still living and bearing fruit in the values and principles
of a company philosophy which sinks its roots in a thousand

years old tradition. That's the tradition of the Serenissima, the Republic
of Venice, represented by Marco Polo, who best embodied that
innovating spirit, that research of new horizons and that commercial
enterprise which made Venice famous worldwide.

Ein Betrieb, eine Familie

E"”. Betrieb und noch vorer eine F: ?m///e' ) Company GRIGGIO was born in 1946 manufacturing the first
Seit langem ab 1946, dem Jahr seiner Griindung — durch models of universal combined machines

Guerrino und Giovanni Griggio in Cadoneghe, im Venetischen riihrigen

und dynamischen Gebiet — um auf eine noch &ltere Zeit zurickzugehen, Z/”W. vf&lz%i/;g ”Z”laaaggzggf geboren und prockizert dle ersten Mocele
aber in einem Gebiet, das noch heutzutage in den Werten und in

den Prinzipien einer Betriebsphilosophie, die ihre Wurzeln in einer B 1946 rosy Mosofi0e Mpou3BojicTBO PUIKO NPOU3BOAUT
tausendjéhrigen Uberlieferung hat, lebt und Friichte bringt. Eine TIePBbIC MOJAC/N YHUBEPCAILHBIX CTAHKOB

Uberlieferung, wie digienige von Republik Venedlg, dlie den erneuernden
Geist, die Suche nach neuen Horizonten und die Unternehmungslust,

die sie weltberiihmt machten, auf der besten Weise in Markus Polo
verkorperte.

[TpousBoaCTBO, CEMbs

Ipou3sBopcTBO, a npexje Bcero cembsi. B janekom 1946

TOy Ha MPEKPACHON BEHEIMAHCKON 3eMJie OBbLIO OCBOEHO

npon3BoyicTBO ['puiko nop ynpasnenueM ['yepuHo n

Jxxoanuu I'pujiko 3 Kajjonere, kotopoe padoraet u

MPOLBETAET U MO Ceil JieHb, Onarofapsi ocoboit punocodun

MPOM3BOJICTBA, KOPHI KOTOPOI YXOJSIT B MPOIILIOE o . o .
ThicsiyesieThe. JIoOpble BEHELMAHCKIE TP U TEPOU, Griggio Guerrino Griggio Giovanni
Takue Kak Serenissima u Marco Polo nomoratoT BHEPSTh B

MPOM3BOJICTBO IyX MHHOBALWIA, ICKATH HOBbIE TOPU3OHTbI U

COBEPIIIEHCTBOBATH KOMMEPUECKYIO MPEIPUAMIHBOCTL- BCE

3TO TIOMOTaeT CTaTh 3HAMEHUTHIM HA MUPOBOM PbIHKE.

GRIGGIO SpA is a leading company in the history of its territory.
Firma GRIGGIO AG ist ein Betrieb Hauptdarsteller der Geschichte seines Gebiets.

Kommanust ['puipko siBrsieTcst riaBHbIM MPOM3BOICTBOM B UICTOPUM CBOEH
MAJIeHbKO! POMHBL

“Industriosa Cadoneghe” - Edition / Auflage 2001
«[IpombiienHocts Kajonere», uzi. 2001r
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Paolo Griggio

«Enterprise and far-sightedness are the most important
characteristics, the very root of the trade expansion»

«Unternehmungslust und Weitblick, Grunakennzeichen auf der
Grundlage des Ausdehnungsverfahrens»

«TPEJIPUMMUYNBOCTD 1 IATLHOBUIHOCTH — OCHOBHBIE
XapaKTePUCTUKNU MPOLECCca Pa3BUTHs»

Company GRIGGIO is still characterized by that very same spirit, enterprise and far-sightedness of its founders. Since its foundation and up to now the
company has been experiencing a continuous process of technological development under the direction of the sons of the two founding fathers. Thanks
to a thorough knowledge of the market, the ability to catch the flurry of the market and to foresee its future trends and above all the entrepreneurial
courage, which has always animated and characterized any single member of the family.

Firma Griggio ist durch denselben Geist, dieselbe Unternehmungslust und dieselbe Weitblick kennzeichnet. Seit ihrer Geburt bis heute hat die Firma
unter der Fiihrung der Séhne der Griinder einen Ablauf fortlaufender Erweiterung und technologischer Erneuerung erfahren. Dank einer tiefen
Kenntnis des Markts, dank der Fahigkeit, seine Gérungen zu verstehen, und damit die zukiinftigen Trends vorwegzunehmen, und vor allem dank
dem Unternehmermut, der immer jedes einzelne Familienmitglied aus Charakter belebt.

TIpeanprHIMAaTEIbHOCTD, CMENIOCTh, CO3UATEBHOCTD, HEUCCSIKAEMBII Garak Mjieil 1 MpOeKTOB, FTOTOBHOCTb HETHEMIIEMO TPYIUThCS
TIOMOIIH YTBEPAUTLCSL ['pUIKO Ha MONpHILE CBOEH ASSTENILHOCTH U 3asBUTh O ce6e Ha PhIHKE,  CO BpeMEHeM 3aBOeBaTh JOOPYIO
penyTanuio Ha MUPOBOM ypoBHe. B HacTosiiee Bpemsi Bce 9TO NPOUCXOAUT MOJ1 YIIpaBIeHNeM ChIHOBel ocHoBateneil. [Ipons3BopcTBo
MIOCTOSIHHO PACIIMPSICTCS] X OOHOBIISIETCS] TEXHOIOTMUeCcKH. [IpoBoAuTCS IiTy60KOe UCCIEJoBaHIe PHIHKA 1 IPOTHO3UPYIOTCS €0
TeHfieHMK Ha Oypyiee. [IpennpuHimMaTenbcKasi CMeNoCTh SIBIISIETCS] HEOThEMIIEMOI YaCThIO XapakTepa KaxkIoro 3 cembu I puko.

Ennio Griggio

«Firm roots for a sound and solid familiar tradition, an
important heritage»

«Feste Wurzeln fiir eine gesunde und solide
Familienciberlieferung, ein wichtiges Erbe»

«Kpenkue KOpHU 3[I0pOBOIi ¥ COMTHON
CeMEeMHOM TPaIuLMU — BasKHOE Haclieqjue»

An important heritage made their own and renewed with passion and professional competence to turn it to a present of success, reached through the firm belief
and the perseverance of people who know to impose the principles of a healthy and solid familiar tradition to the management of a company, which has become
a point of reference in the international market.

Ein wichtiges Erbe, das mit Leidenschatt und groBem berufsméBigem Charakter erworben, emneuert und dabei in eine Gegenwart von Erfolgen verwandelt worden
ist, die mit der Uberzeugung und Zéhigkeit desjenigen erreicht worden sind, der bei der Fiihrung eines Betriebs, der nun ein Beziehungspunkt auf dem internationalen
Markt ist, die Prinzipien einer gesunden und soliden Familieniiberlieferung anwenden konnte.

Bropoe nokosnenne ceMbr I'puko yCBOMIO TaKOe BaXKHOE HACIE|E, TIOCTOSIHHO OGHOBIISISI €T0 MPEaHHOCTLIO U BBICOKOI
NpoheCcCUOHANILHOCTBIO, M MPEBPATHUIIO €r0 B YCHEXM HACTOSILIEr0 BPEMEHH, IOCTUrHY Thie Guarojiapsi yOexkjIeHHOCTH 1 YIIOPCTBA TeX, KTO
CyMeJl IPUMEHUTD TIPUHIUTBI 3[0POBOI ¥ COMIAHOM CEMEIHON TPAAULUK [JIs1 yPABJISHNs MPEANPUITHEM, KOTOPOE CTAJIO yXKe OPUEHTHPOM Ha

MEXKTYHApPOJHOM PbIHKE.
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Reschigliano (PD) - Italy

Beyond the main branch located at Reschigliano,

Padova, with an area of 15.000 mq of productive
facilities, the company is supported by two other branches
located in Novellara, near Reggio Emilia and at Codiverno,
near Padova. The international character of company
GRIGGIO is guaranteed also by another branch located in
Moscow and by some other partnerships with commercial
reality all around the world.

Der Betrieb weist auBBer dem in der Provinz Padova in
Reschigliano liegenden Hauptsitz, der

sich tiber Produktionsstrukturen von 15000 gm

riihmen darf, zwei weitere Einheiten, eine in Novellara
(Reggio Emilia) und die andere in Codiverno (Padova) vor.
Die Internationalitét von Firma Griggio wird dazu

von einer Niederassung in Russland in Moskau

und von weiteren zahlreichen Geschéftspartners auf der
ganzen Welt gewéhrleistet

IToMUMO OCHOBHOTO IPOKM3BOCTBA
yrcneHHocTho B 15000 mq , KoTopoe
pacnonaraercsi B Reschigliano, npouHuym
Padova, npou3BojicTBO HACUUTBIBAET (DUIIUAIIBI:
omu B Novellara (Reggio Emilia) a ipyroii B
Codiverno (Padova). CBoe MexkjiyHapojiHoe
3HaueHne Griggio MojuepKHyJ1, OTKPbIB (usmai
B Poccun, B Mockse. I'puipko umeeT ocpuckt
MPOJIAK BO BCEM MHPe.

Griggio Centre Moscow - CSI
Since 2006

MpeacTaBuTenbCTBO AKLMOHEPHOTO 0bLLecTBa
«PUOMO C.N.A»

Yn. ®notckas, 5 kopn. B, o 109,

125493, Mocksa, Poccua

Tel. +7-495-544-54-20, fax +7-495-544-54-21
e-mail: info@griggio.ru

www.griggio.ru
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Since 1983

Novellara (RE) - Italy

Since 1984

Campodarsego (PD) - Italy




Projects & Design

From the idea to the lay-out,
all inside the company

All GRIGGIO’s machineries are designed by the

Technical Department inside the company. A breeding ground

of ideas, the Technical Department is the throbbing heart of any
company who can satisfy at the very best the requests of its
customers, thanks to its capability of monitoring the market with
attentive look and perspicacity. A necessary operation to gain any
information needed by any team of highly qualified professionals;
informations which are daily revised in the best way to realize a
final product always in the forefront.

Von der Idee zur Planung,
alles im Betrieb

Alle Griggio-Maschinen werden von der technischen Abteilung
innerhalb des Betriebs entworfen.

Die Entwurfsabteilung eine wahre Brutstétte von ldeen ist

das pulsierende Herz eines Unternehmens, dem es gelingt,
die Wiinsche seiner eigenen Kunden auf der besten Weise zu
befriedigen, denn es ist imstande, den Markt mit aufmerksamem
Blick und tiefem Scharfsinn zu kontrollieren. Das ist eine
unentbehrliche Tétigkeit, um die Auskiinfte zu bekommen, die
ein hochqualifiziertes Team von Sachverstandigen taglich auf
der besten Weise bearbeitet, um ein fiihrendes Endprodukt zu
verwirklichen.

Ot npen 1o BOILIOIIEHYIS
NPOEKTa, BCE HA OTHOM
MPOM3BOJICTBE.

Bce cranku I'puko pa3paGoTaHbl BO BHY TPEHHEM
Texunyeckom Otene I'pumpko. Hacrosias KyxHst ujieit;
ocuc NpoeKTUPOBKU 3TO Obtoweecs ceppue I'puako,
KOTOpOE MPOBOJIUT TIIATEILHBIII MOHUTOPHHT PhIHKA 1
3HAET KakK Y/IOBJIETBOPUThH BCE MOTPEGHOCTH
COBpeMeHHOro kiueHTa. Komanpa
BBICOKOKBATM(ULUPOBAHHBIX MPODECCUOHATIOB
€KEJTHEBHO TPYJUTCS HaJl pa3paboTKOi
BBICOKOTEXHOJIOTUYHOTO KOHEYHOT'O0 MPOJYKTA.

Giovanni Griggio

«Professional competence, ideas and technology trigger a
mechanism which results in a final product always on the
cutting edge»

«Berufstéhigkeit ldeen, Technologie setzen einen
Mechanismus in Gang, um ein zeitnahes Produkt zu
erreichen»

«[TpocheccoHATBHOCTD, WS M TEXHOIOTHsI
3aIyCKalOT MEXaHU3M, TIO3BOJISIOLINIL IOy YUTh
IePENOBON IIPOTYKT»



Thanks to new ideas
GRIGGIO market beco-
mes competitive

Dank den neuen Ideen wird
der Griggio-Markt wettbe-
werbsféhig

Bnaropapst HoBbIM
UJesIM Ha PBIHKE UIET
KOHKYpEHTHasi 60ph0a.
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Each machine manufactured by GRIGGIO is the result of a path that starts from the design
and goes through the realization of prototypes, which after many checks and thanks to the
cooperation with qualified departments of the university, and ends with the production and
sale of machines capable of satisfying the highest quality standards.

Jede Griggio-Maschine ist das Ergebnis eines Vorgehens, das von der Planung zur
Verwirklichung der Prototypen geht, die nach zahlreichen Priifungen und Kontrolltests in
Mitarbeit mit spezialisierten Universitétsinstituten zur Produktion und zum Vertrieb von
Maschinen fiihren, die die hichsten Qualitétsstande befriedigen kénnen.

Hay kaxkpiM cTaHkoM I'prKo BeieTCsl KpOnoTiivBasi paboTa CrieluasmcToB,
KOTOpast HAUMHAETCSI C MPOSKTUPOBKH, PAa3pabOTKU, MHOTOUKCIICHHBIX MPOBEPOK U
TECT KOHTPOJIEH — B COTPY/IHUYECTBE C TEXHUYECKUMK YHUBEPCUTETAMU — TOJILKO
TaK POXKIAETCS CTAHOK, KOTOPbIil MOKET OTBEYATH CAMBIM BLICOKMM TPEOOBAHUSIM
KauyecTna.



Quality & Technology

First goal: Total quality

The first goal of company GRIGGIO is to keep high quality
standards of the final product as well as of the manufacturing
process. Confident of ISO 9001  Vision 2000 Certification the
quality of GRIGGIO products is guaranteed by continuous and
strict tests during the whole manufacturing process. Responsible
for this is the Quality Department inside the company, born to
look after the difficult aspect of supervision and respect of the
qualitative standards starting from design, going through manu-
facturing and up to commercialization of the final product.

Ziel Nummer Eins:
Gesamte Qualitat

Die Beibehaltung hoher Qualitétsniveaus sowohl beim
Endprodukt als auch beim Produktionsvorgehen ist das Ziel
Nummer eins von Firma Griggio.

Auf Grund der ISO 9001-Vision 2000

Zertifizierung wird die Qualitat der Griggio-Produkte

durch andauernde und strenge Kontrollen wéhrend des
Produktionsverfahrens gewéhrleistet. Darum kiimmert sich die
Qualitdtsabteilung innerhalb des Betriebs, die geschaffen worden
ist, um die heikle Aufgabe der Uberpriifung und der Beachtung
der Qualitétsnormen von der Planung zur Verwirklichung und bis
zum Vertrieb des Endprodukts auszuftihren.

[IpaBusio N°1:
KauecTBO

CTpeMuThCs K caMbIM BBICOKMM CTAHAApTaM KauecTBa BO
BpeMst IPOU3BOACTBEHHOTO MPOLIECCa, UTOObI MOTYyUUTh
KaueCTBEHHbII (DMHAIILHBII NPOAYKT — npaBuiio N°1
I'puko.

IopTeepxaeHnem Tomy siBisiercst ceprucpukar  1SO
9001-Vision 2000.

KauecTBo npogykumu I'pujizko rapaHTUPOBaHO >KECTKUM
1 TIIATENIHBIM KOHTPOJIEM BO BPEMs IIPOU3BOJICTBA.
Otum 3annmaetcst Oraen Kavyecrsa 3aBoga. OH

CO3J]aH CHELMANBHO 7151 TOrO, YTOObI OTCIEXKUBATH
CTaHAAPTHI KAYECTBA C MOMEHTA IPOSKTUPOBAHMS U 10
MOMEHTA MPOAAXKU FOTOBOIO MPOAYKTA.

(€ &

Ein Zusammentreffen von
ldeen und Technologie,

von Intuition und hoher
competence trigging Berufsfahigkeit setzt einen

a creative mechanism schdpferischen Mechanismus
which reaches the highest in Gang, der bei jeder

point in any GRIGGIO Griggio-Maschine den
machine. Hdhepunkt erreicht.

A meeting of ideas and
technology, intuitions
and high professional

Each project undergoes
hard tests

Jeder Entwurf ist intensiven Priifungen
unterworfen

Kakplit mpoekT noasepraeTcs
MHTEHCHUBHBIM VCTILITAHUSAM

COBOKYIHOCTb UJICH U
TEXHOJIOTHW, UHTYWINU U
BBICOKOTO
npoeccuoHam3ma
TIOPO>K/IAIOT TBOPUECKUIA
TIOJIXOJT K CO3/IAHHIO
Kkaxyoin monemn ['puko
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{5 GRIGGIO

WOODWORKING MACHINERY

The Quality is busy filing data, thus creating through the years files of

data which are continuously up-dated. A huge amount of data which is
essential to develop new and effective improvements on all machines and
to guarantee the total quality and the excellence of the product when it is
ready to enter the market. All machines manufactured by GRIGGIO company
have always been realized with certified and high quality materials and
products.

Die mit einer ausfiihrlichen Arbeit und Sammiung der Daten beschaftigte
Qualitétsabteilung hat mit der Zeit ein fortwéhrend neubearbeitetes Archiv
von Auskiinften geschaffen, das unentbehrlich ist, um neue wirksame
Verbesserungen an allen Maschinen zu entwickeln, und um die gesamte
Qualitat und die Vortrefflichkeit des in den Markt eintretenden Produkts zu
gewdhrleisten. Alle in Firma Griggio hergestellten Maschinen werden immer
mit bescheinigten Qualitéts-Materialien und —Produkten verwirklicht.

3anumasick KporoTimBon pabotoit, Otnen KauecTsa co3pan 3a
BPEMsI CBOETO CYILECTBOBAHMSI LIEJIbIi

apxuB, HH(MOPMALMST KOTOPOTO MO3BOJISIET BHOCUThH U3MEHEHHUS
U yJIy4LIEHHs] B TEXHOJIOIMK 000PY/I0BaHUS U TapaHTHPOBATh
Ka4yeCTBO 1 Oe3yNMpevyHOCTh CTAHKOB HA CTAJIUM MOCTYIJICHUS
Ha pbIHOK. Bce o6opyoBanue I'pujizko roToBuTCs U3
cepTU(UIUPOBAHHOTO MaTepHaa BbICOKOTO KaueCTBa.

Manufacturing process of all
components with the use of
technology always in the
forefront

Produktionsvorgehen aller
Bestandteile mit Gebrauch von
fiihrenden Technologien

TIpon3BoacTBEHHBII ITpoLiECC
KOMIIOHEHTOB CTAHKOB
NPOUCXOIUT COIIACHO
nepeJioBbIM TEXHOIOTHSIM.



Quality & Technology

Open to innovation Zur Erneuerung offen  nHoBaumu.

Traditional in the founding values of the company /—'/rmg Griggiq, 4d/'e in den' Grundprinzipien des DyHIaMEHTATBHBIMUA LEHHOCTSIMI  TIPOU3BOJICTBA
Betriebs traditionell und in der Anwendung der hohen I'prpKo SIBISIFOTCS CTPEMIICHNE BOCCOSMHUTD B

and always in the forefront in the application of high Technologie an ihren Produkten vorgeschritten ist, BBICOKHMX TEXHOJIOTUSIX IIPOU3BOJICTBA KPETKUE

technology to its products, GRIGGIO offers itself in the nimmt sich- auf der internationalen Szene als eine sich KOPHM MPOLIIOTo W MPOEKTUPOBaHUS Ha OyjiyLiee.

international scenery as a reality with sound roots inthe i1 die Vergangenheit fest einwurzelnde und jedoch in die

past and projected into the future. Zukunft versetzende Wirklichkeit vor. I'puko Beerga BHUMATENIbHO OTHOCHIIOCH K

M3MEHEHUSIM Ha PbIHKE 1 6I>ICTpO pearuponalo,
BOBJIEKas B NPOCKTUPOBAHUE HOBBIX upen Jiydqiiee
us3 Hay'{HOﬁ TEXHOJIOI'MH. JIJ'IS{ ycneuHoro
Pa3BUTHA U IPOLBETAHU ITPOU3BOACTBA Fpnn)Ko

Der Betrieb, der auf die Marktsénderungen und auf die
schnelle Entwicklung der technologischen Wissenschaft
achtet, um allen Ansprtichen zu entsprechen, hat sich
immer als besonders empfénglich daftir erwiesen, die

GRIGGIO company has always been attentive to any
change of the market and to the quick transformation of
technology to satisfy any request. GRIGGIO company has

always been keen on experiencing the many advantages  aniraichen Vorteile auszuprobieren, die innovative MPOBOAMIIO GECUKCIICHHbIE TIPOOHI MO BHEPEHHUIO
that innovative solutions may offer to the development Léisungen der Entwicklung und Verstérkung der eigenen MHHOBALWI, YTO IABAJIO BUAMMBIC NPEHMYLLECTBA
and strengthening of its own production. Produktion bieten. 060py/IOBaHHIO.

GRIGGIO company is completely open to a clever Firma Griggio hat eine komplette Aufgeschlossenheit OrkpbiTocTh Griggio, TOUHbIE TEXHOIOTHH,
technology, to the developments of technics whose goal — der intelligenten Technologie, den Entwicklungen yJIyulleHHe CaMoro NpofyKTa, HO3BOJISIOT

is the improvement of the performance of the products, einer Technik, die auf die Verbesserungen der CO3J1aBaTh CTAHKK OE3yNPEYHOro KayecTsa,

to the technological innovation which improves the Produktsleistungen abzielt, und der technologischen KOTOpbI€E CIIOCOGHBI Y/IOBJIETBOPUTH 3aNpOChI
answer of the company to the requests of customers Ermeuerung, die die Antwort des Betriebs auf das CaMBbIX TPEGOBATEIBHBIX KIMCHTOB.

more and more demanding and abreast with the times. Verlangen einer immer anspruchsvolleren und zeitnahen
Kundschaft zur Vollendung bringt.

HSK 63 E

Massimo Griggio

«Open to clever technology as goal for the improvement
of the performance of the product»

«Aufgeschlossenheit der intelligenten Technologie als Ziel zur
Verbesserung der Produktsleistungen»

«OpueHTalys HA MHTEJVIEKTYJIbHYI0 TEXHOJIOTUIO

C LEJIbI0 YCOBEPIIEHCTBOBAHNS SKCILTYaTAMOHHBIX
CBOJCTB NPOJLYKLM»

1 G OKH

A symbol, Ein Symbol, Cumsou,
a guarantee eine Garantie rapaHTus

A symbol with smiling graphics, which Ein Symbol mit einer ldchelnden ITOT CMMBOJI O3HAYaeT

P " I MO3UTUBHOCTb, TOBEPHUEC,
shgwg'posmwty,‘conflfyjence and Gra,{;ﬁ/k Zuén Alu)sdru;knlfon y R
reliability. Label ‘G OK" has been thought (BOSHETEN) GJIR VE vrauen‘ un . HamexxHOCTH. Mapka ‘G OK’
to highlight and make immediately Zuverlédssigkeit. Das Zeichen ‘G OK CO3/1aHa /IS HEMEJIEHHOTO
identifiable and distinguishable in the ist geschaffen worden, um unmittelbar NpPU3HAHUS HAa PHIHKE
market the characteristics, which make die Eigenschaften, die die Griggio- npopykuun I'pujko 3a

o = i g NpUCylIue €U XapaKTEPUCTUKU:

GRIGGIO products qmpker 0] preparle : Prildu/k{etschnﬁ(;g/ in qerlE/ngie/h;ng GhICTpOTA MyCKOHATANKI 1
for work and more efficient to use. ‘G’, und leistungstahiger in der Benui ;L/I7g HATTEKHOCTh B HCIIONbIOBAHMM.
which stays for GRIGGIO, is synonymous machen, hervorzuheben und unmittelbar G T'pPUjKO 3TO CHHOHUM
of quality, ergonomics, innovation and auf dem Markt erkennen zu lassen. Ka4yecTBa, 9prOHOMUKH,
guaranteed advamagesl IIHHOBaLlHI?I U NpeuMyIIEeCTB.
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SINCE 1946

Efficiency, service and spare parts LS GRIGGIE

WOODWORKING MACHINERY

A service which counts
and on which to count

Efficiency is a firm point of company GRIGGIO. It's guaranteed during

the whole process starting from planning and arriving to customer
service. It allows the customer to be sure to get a professional and
on-time service in each single phase. Above all there is the certainty of
a service on which to count.

Making this perfect mechanism work, is one of the main points of
the company. It has been possible to create it thanks to an efficient
scheduling system, studied and

improved during the years, which enables to deliver products to the
customers always in the set deadlines.

Ein Dienst, der zahlt,
und auf den man zahlen kann

Die Leistungsfahigkeit ist ein Festpunkt von Griggio. Sie ist wéhrend
des ganzen Ablaufs gewahrleistet, der von der Planung beginnt und
im Kundendienst ankommt, und erlaubt, in jeder einzelnen Stufe dem
Kunden die Sicherheit eines ptinktlichen Berufsdienstes und vor allem
eines Dienstes, auf den man immer rechnen kann, zu bieten.

Die Inbetriebsetzung digses vollkommenen Mechanismus ist einer der
Schwerpunkte des Betriebs; seine Verwirklichung war dank einem
wirksamen im Laufe der Jahre ausgearbeiteten und verbesserten
Programmierungssystem maglich, der

Massimo ca rraro - Service Ma nager erlaubt, immer in den festgesetzten Zeiten die Produkte an die Kunden

2u liefern.

+39 049 9299746 TexHn4YecKoeo0C Ty >KBaHVE
U 3amM4acTu.

+39 335 1325409

DTO cepBHC Ha KOTOPBI MOXKHO MOJIOXKHUThCSL.

m a ss i m oc@g ri g g i o . co m ToHsTHE HANIESKHOCTH TBEP/O 3aKPENUIIOChH 3a POU3BOJICTBOM
I'pupko. OHa SBISIETCS] HEOTHEMIIEMOIT YaCThIO

NPOU3BOJICTBEHHOIO MPOLIECCA C MOMEHTA IPOEKTHUPOBAHNUS

U JI0 MOMEHTA TeXHIYECKOro 00Ciy>K1BaHus cTaHka. OHa

103BOJISIET JIATh KIMEHTY yBEPEHHOCTD, TyHKTYANBHOCT 1
spafl:‘_l’ill]ftﬁ a service Quick delivery Goods arriving in time pOhecCHOHATBHOE 00CITy KUBAHHE. DTO CEPBHC HA KOTOPbIi
on which to count MOSKHO TOJIOKHMTHCS.

Ein schneller Transport Das Produkt geht recht-

Ersatzteile: ein Dienst, zeitig ein
auf den man zéhlen BbicTpast focTaBka XOpoILO OTIAXKEHHbII MEXAHU3M CEePBHCA TIPOU3BOJICTBA ObLI
kann. Sa:zi ";g:;a'm JOCTUrHYT GJ1arofiapsi CielaIbHO pa3paboTaHHO CUCTEMe,
3anp0c HA OTIPABKY v Y KOTOpast NOCTOAHHO COBEPUICHCTBYETCS U MO3BOJIACT KIIMEHTY
3amyacreit NOCTABJIATH 3aKa3bl TOYHO U B CPOK.

A highly trustworthy, Ein duBerst zuverlassiges, D10 cynep HajesKHast

continuously up-dated and in dauernd auf dem letzten Stand ~ cuctema, COBEpLIEHCTBY

continuous evolution system, gebrachtes und sich fortwéhrend ~ koTopoii HeT npeyiena!

which guarantees better and entwickelndes System, um

better results. immer bessere Ergebnisse zu

sichern.

1



Griggio S.p.a. On Line

Griggio On-Line, just in
time

‘On line’ to offer you a complete and promptly reachable

service.

GRIGGIO website is a door which is always open to allow the
customer to get in touch directly with the company in real time.
A service which guarantees interactivity, quick answers, offers
management and an easy entry to some information on the
wide range of machines offered by company GRIGGIO.

GRIGGIO website is a further means to enable the customer to
find the correct answer to any request in very short time. That's
why it is constantly up-dated and strengthened:

it offers more and more opportunities to anyone who gets
logged on line.

Griggio On-Line,in Ist-Zeit

On-Line fiir einen kompletten und unmittelbar zugénglichen Dienst.
Die WEB-Seite von Griggio ist eine immer offene T, die dem
Kunden erlaubt, sich in Ist-Zeit mit der Firma zu verbinden.

Ein Dienst, die Interaktion, schnelle Antworten, Erledigung der
Angebote und einfachen Zugang zu den Ausktinften tiber ein
weites von der Firma vorgeschlagenes Maschinenprogramm
gewdhrleistet.

Die WEB-Seite von Griggio wird dauernd neubearbeitet und
verstarkt, um immer mehr Gelegenheiten denjenigen zu bieten, die
sich on line verbinden, und erweist sich als weiteres dem Kunden
gegebenes Mittel, um in kurzer Zeit diie richtige Antwort auf seine
Jjede Anfrage zu finden.

Griggio on line-
CepPBUC B peaibHOM
MacimTade BpeMeHM.

Bcerga gocTyneH 1 MOKET PEeLINTh HEMEJICHHO JIF00Y10
npodeMy 1 MPefJOCTaBUTh TEXHUUECKHIT CEPBHC Jlake B
peskume On-Line.

Caitr Griggio OTKpbIBAaeT KIIMEHTY ABEPb

Ha (pabpHKy, I7ie OH MOXKET KOHTAKTUPOBATH HANPSIMYIO
C TIPOM3BOJICTBOM. DTO MHTEPAKTHBHBII CEpPBHUC,
ObICTpBIE OTBETHI HA TIOCTABJIEHHbIE BONPOCHI, FPAMOTHO
COCTaBIICHHbIE MPEJTIOKEHNS, I0CTYT K MH(opMaLuy o
ramMme CTaHkoB npousBojicTBa I'puko. Cairr ['pupko
COBPEMEHHBII M MOLIHBIN CIIOCOO MOMOYb KIIMEHTY
HailTH OBbICTPbIF OTBET B KpaTUYaillLMii CPOK Ha JIH000
BOIPOC.

Easy access to any
information

Einfacher Zugang zu den
Auskiinften

Jocryn K
uHopMaLK

Griggio On-Line
means just in time service

Griggio on-line
ist ein Dienst in Ist-Zeit

Griggio On-Line

CEpBHUC B peajlbHOM MacluTabe

BpPEMEHU

WWwWw.griggio.com

12



Linee di prodotto Firmate Griggio

SINCE 1946

{5 GRIGGIO

WOODWORKING MACHINERY

A line for the industry, made of technologically high-level pro-
ducts which respects the highest safety standards. An ergono-
mic and innovative range which guarantees the reduction of the
setting-up as well as the accuracy of each kind of machining.

Eine der Industrie gewidmete Linie, die aus Produkten hoher
Technologie besteht und dem hdchsten Sicherheitsstandard
entspricht. Eine ergonomische innovative Reihe, die die
Verminderung der Zeiten zur Einstellung und die Genauigkeit
bei jeder Bearbeitung garantiert.

CraHKu A7151 O0JIBIIKX IPOMBILITIEHHBIX TIPENPUSITUIL,
CcOOpaHbl U3 BbICOKOTEXHOJIOTMYHBIX KOMIIOHEHTOB,
COOTBETCTBYIOLIUX BBICOKMM CTaHAPTaM 6e30MacHOCTH.
OproHoMHYHasi, THHOBALOHHAsI TAMMa CTAHKOB
rapaHTUpyeT ObICTPYIO HACTPOIIKY M BBICOKOE KaueCTBO
006paboTKu.

SINCE 1946

{5 GRIGGIO

WOODWORKING MACHINERY
COMPPACT

A line for small and medium companies, characterized

by a complete range of heavy-duty as well as versatile
products, which can offer high performances as well as price
competition, maintaining high safety standards.

Eine dem kleinen und mittleren Betrieb gewidmete Linie,

die durch eine komplette Reihe fester vielseitiger Produkte
gekennzeichnet ist, die imstande sind, hohe Leistungen und
Wettbewerbsféhigkeit im Preis zu bieten und zugleich einen
hohen Sicherheitsstandard zu halten.

CTaHKM paccunTaHbl 1Sl UCTIOJIb30BAHKS HA MAJIeHbKUX
n cpepnux npepnpustusax. JIMHUSA COMPACT
NPEJICTABISET MOJIHYIO FAMMY KaYeCTBEHHBIX CTAHKOB
YKOMIIJIEKTOBAHHBIX HEOOXOMMBIMU 3aLLUTHBIMU
YCTPOMCTBAaMM MO IOCTYMHBIM LEHAM.

SINCE 1946

{5 GRIGGIO

WOODWORKING MACHINERY

Anzvrra

A line for professional skilled craftsmen which meets with the
need of simple use, meanwhile offering highly reliable accurate
products.

Eine den der professionellen Arbeit ergebenen Handwerkern
gewidmete Linie, die durch sehr zuverldssige und in Details
gepflegte Produkte den Anspriichen von Einfachheit in der
Benutzung entspricht.

JInHMS CTAHKOB WEaTbHO TIOAXOMUT /TSl
PEMECIICHHIKOB, BBINOJHSIIOMINX MPOECCHOHATBHYIO
00paboTKy IepeBSIHHBIX 3aroTOBOK. CTaHKH
KaueCTBEHHbIE U IPOCTbIE B 9KCILTyaTaluy 1
00CITyKMBAaHUN.
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Griggio in the world

A Business with branches
all around the world

Griggio Group is present all around the world through a net of
skilled qualified dealers, who are able to offer the customers
the best solutions and an in-site technical service.

The authorized dealer of company Griggio is a motivated and
constructive figure, always agreeing with the choices taken
by the company; who has technical knowledge and a proper
structure to meet any demand of his own customers.

Personalized training

Griggio organizes trainings inside its own companies, on all the
items and above all on the softwares there fitted.

That’s why Griggio has a team of skilled technicians who can
provide anything necessary to make the customer understand
in a very simple and clear way how the machines work.

A company attitude where the customer is placed in the very
centre.

Ein Business mit Verzweigungen
auf der ganzen Welt

Griggio Group ist durch ein eigenes Netz von qualifizierten
Wiederverkéufern auf der ganzen Welt anwesend und

daher imstande, dem Kunden die besten Ldsungen und

einen technischen Dienst am Ort zu bieten. Der berechtigte
Wiederverkéufer ist eine motivierte vorschlagende immer mit den
Wahlen des Betriebs einverstandene Gestalt; er besitzt technische
Kenntnisse und eine angemessene Struktur, um die Erfordernisse
der eigenen Kunden zu bewaltigen.

Praktische personliche Schulung

Griggio organisiert Schulung innerhalb des eigenen Betrigbs
tiber alle Produkte und insbesondere (iber die installierten
Softwares. Zu diesem Zweck bedient sich Griggio eines Teams
von erfahrenen Technikern, die die notwendigen Instrumente
versorgen, um auf einfache Weise verstehen zu lassen, wir die
Maschinen funktionieren.

llIupokas qunepckast ceThb Mo
BCEMY MHpPY — OCHOBa Baiuero
busneca!

Griggio Group npejcTaBleH BO BCeM MUpe

LIPOKOIT CEThIO KBAMN(ULMPOBAHHDBIX AUIEPOB,
CNOCOOHBIX MPEeAToKUTEL [IoKynaTemnio onTuMansHoe
peluenue 1o BeI6OPY 060py/i0BaHMsI U 0becrneveHre
KBaT(UINPOBAHHON TEXHIIECKOIl MOAIEP>KKU HA
mecte. [Iunep Griggio Group — npohecCHOHANbHBIN 1
TPAMOTHBIII CIENUANNICT, TIPOLISAIINII TOArOTOBKY Ha
Griggio.

Tpenunru — 3anor Ycnexa!

Griggio Group perynsipHO OpraHu3yeT 1 NPOBOAUT

oOyuenne. KsammdunuposanHas KoMaHaa

TEXHMKOB-3KcnepToB Griggio A0CTYIHO U HATJISHO

OOBSICHSIET NPUHLMI IEACTBHSI CTAHKOB, TIOPOOHO

OCTaHABJIMBASICh HA SKCILIMKALMN YCTAHOBJIEHHBIX

nporpaMMHbIX obecnevyenuii. KoprnopaTusHasi KynbTypa Training by Griggio Spa
npeanpusTist Griggio npenonaraeT NCKITFOUNTETBHO

KIIMEHTOOPUEHTUPOBAHHBII MOJXOM.

90% EXPORT



Traditional Machines

Traditionelle Maschinen
TPAAUIIMOHHBIE CTAHKH
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Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOIUIIMOHHBIE CTAHKH

n FS 530

PLANING - THICKNESSING MACHINES / ABRICHTDICKENHOBELMASCHIN
®YTOBAJIBHO-PEMCMYCOBBIN CTAHOK

DIGIT
D Standard
Option
 DIGIT 1 AXIS Electronic programmer LCD thicknessing table positioning Option

© DIGIT 1 ASSE Elektronische Programmierung LCD Positionierung des Dickentisches

o o , Pneumatic/hydraulic lifting
® Digit 1 ock anekTpoHHblit porpammarop LCD no3uimoHrpoBanns peiicMycoBoro crosa

Pneumatisch-hydraulische
Hdhenverstellung
TTHeBMO-TUNIPABIIYECKHIT TTOTbEM

P Technical data

Technische Daten - TexHudecKue XapakTepPUCTHKI

16

Working table dimensions

Dickentischabmessungen mm 530x2300

Pazmep paGoumx cTonos MM

Thicknessing table .

Dickentisch mm 530x920 Option

PeiicMycoBblii cToNt MM No. 2 rollers on the table
Min-Max Useful thickness Nr 2 Rollen in Tisch

Min-Max Hobeldicke mm 3-250 2 posMKa Ha cTole

Mun/Makc. noje3Hast TOJIIMHA MM

Max. depth of cut (Max. depth of thickness)

Max Abnahme Abrichthobel (Max. Abnahme Dickenhobel) mm 8 (8)

Makc. TosyHa cheMa MM

Planer shaft @ (Cutters)

Hobelwelle @ (Messer) mm 120 (n°4)

,[InameTp CTpOrajibHOro Bajia MM

Shaft rotation speed rpm

Drehzahl u/t’ 5000

CKOpOCTb BpallleHHs! Baja 06/MuH

Thicknesser feeding speed

Vorschubgeschwindigkeit m/1’ 6-12

CKOpOCTb TIo1avuu 3aroTOBOK

Motor KW (HP) Option

Motorstérke KW (PS) 5,5(7,5) Two-side folding spindle safety guard “CE”
Mouyiocts MoTopa (7€) “CE” Zweiteilige Hobelwelleschutzabdeckung

SaumrHoe yerpoiictso 2 yacti «CE»

Option Option Standard

e Mortising attachment
e [ anglochbohreinrichtung
® Na30BaNIbHBIN y3el

e Planer shaft “MONOBLOC” with Tersa Knives
o Messerhobelwelle mit Tersa-Messern
© Bait MOHOBJIOK c Hoxamn TEPCA

e Suction dust hood
o Absaughaube fir Dicken
® ACIUPALMOHHBI KOJINAK



Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOIUIIMOHHBIE CTAHKH

FS410

PLANING - THICKNESSING MACHINES / ABRICHTDICKENHOBELMASCHINE
®YTOBAJIBHO-PEMCMYCOBBIM CTAHOK

3

Option
No. or 2 rollers on the table
Nr 2 Rollen in Tisch

2 ponvKa Ha cTore

Technical data

Technische Daten - TexHudecKkue XapakTepPUCTUKA

Working table dimensions

Dickentischabmessungen mm 410x2100
Pasmep pabouero crona MM

Thicknessing table

Dickentisch mm 410x800
PeiicmycoBblit cTos MM

Min-Max Useful thickness

Min-Max Hobeldicke mm 9-240
Mun/make paboyasi TOILIMHA MM

Max. depth of cut (Max. depth of thickness)

Max Abnahme Abrichthobel (Max. Abnahme Dickenhobel) mm 6 (7)

Makc. chem npn (hyroBanuit (Makc. CheM NpH PeficMyCOBaHIN) MM
Planer shaft @ (Cutters)

Hobelwelle 0 (Messer) mm 100 (n°3)

JlnameTp Bana MM

Shaft rotation speed pm

Drehzahl u/t’ 5000

YacroTa BpallieHns Bana 06/MuH

Thicknesser feeding speed

Vorschubgeschwindigkeit m/1’ 6-12

CKOpOCTb MOfja4yn MpK peiicMyCOBaHUN

Motor KW (HP)

Motorstérke KW (PS) 3(4)

MolLHOCTh ABUraTeIst (11c)
Standard Option (T)ption e folding spindle safs Option

o Read-out unit o Planer shaft “MONOBLOC” with Tersa Knives ' WO-SIC g olding spindle safety ¢ ortising attachment
e Digitalanzeige der Hobelwerte o Messerhobelwelle mit Tersa-Messern g‘uar"d E, . e [ anglochbohreinrichtung
® [Tucppooii cueTunk ® Ban “MOHOBJIOK” Hoxu Tepca CE” Zweiteilige © [TazoBanbHbIi1 y3eun

Hobelwelleschutzabdeckung 17

Bauumra Bana CE u3 2-x yacreit



Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOIUIIMOHHBIE CTAHKH

rn PSA 530

THICKNESSING MACHINES / DICKENHOBELMASCHINEN / PEVICMY COBBIV1 CTAHOK

PSA 530

1 helicoidal infeed roller

1 outfeed roller covered with rubber

o Adjustable pressers

e Table without rollers

o 1 Spiral-Vorschubeinzugsrolle

o 1 gummibedeckte Vorschubeinzugsrolle

e Finstellbare Driicker

e Tisch ohne Walzen

® | NpoTSXKHOI BUHTOBOI POJIMK HA BXOJIE
® | 0Ope3uHEeHHbIN MPOTSIXKHOI POJIMK HA BBIXO/IE
® Perynmpyemble NPUKUMbI

® Cron 6e3 poMKoB

|3

Option

DIGIT

Standard
Option
e DIGIT 1 AXIS Electronic programmer LCD thicknessing table positioning
© DIGIT 1 ASSE Elektronische Programmierung LCD Positionierung des Dickentisches

® Digit 1 ock anekTpoHHbIit mporpammarop LCD no3uipoHnpoBanns peiicMycoBoro cTosa .
e Table lifting by means of

4 trapezoidal screws.

s Technical data PSA 530 o Tischhéhenverstellung durch

Technische Daten - TexHudyeckue XapakTepUCTHKI 4 Trapezfiihrunge

Working table dimensions * lMoAwem cTona
Dickentischabmessungen mm 530x920 OCyllecTenaeTca no
Pazmep pabouux cTONIOB MM 4 TpanevueBnaHbIM
Min- max height to planer BUHTaM
Min.- Max. DurchlaBhche mm 30003)
MuH. — Makc. pabouast BbIcOTa MM
Useful thickness
Max. Spanabnahme mm 8
MakcumasbHast TOJIIMHA ChbEMa MM
Shaft diameter (cutters)
Stiickzahl Hobelwelle (Messer) mm 120(n°4)
,[IuameTp HO>KEBOI'o Bajia MM
Shaft rotation speed pm
Drehzahl der Hobelwelle u/t’ 5000
JInameTp CTpOraabHOroO Bama 006/MuH
Feeding speed
Stufenlose Geschwindigkeitsregler m/1’ 6+12
CKOpOCTB 10j1ayyl ¢ BAPUATOPOM
Variable speed unit (option) pm
Geschwindigkeitsregle (option) u/1’ 4-20
Bapuarop ckopoctu 06/MUH . A
Option Option
Motor KW (HP) No. 2 rollers on the table o Planer shaft “MONOBLOC” with Tersa Knives
1\”;’["’”’ stérke KW (PS 465 Nr 2 Rollen in Tisch e Messerhobelwelle mit Tersa-Messern
OHHOCTL MOTOPA (c) 2 posmika Ha crore o Bar MOHOBIIOK ¢ roxawi TEPCA

18



Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOIUIIMOHHBIE CTAHKH

PSA 630 / PSA 630 R

THICKNESSING MACHINES / DICKENHOBELMASCHINEN / PEICMY COBBIV CTAHOK

PSA 630 R

1 helicoidal infeed roller e 1 outfeed roller covered with
rubber e Adjustable pressers e Table without rollers

e 1 Spiral-Vorschubeinzugsrolle e 1 gummibedeckte
Vorschubeinzugsrolle e Einstellbare Drticker
e Tisch ohne Walzen

® | NpOTS>KHOI BUHTOBOH POJIMK Ha BXOfE
® | 0Ope3MHEHHbIN MPOTSIXKHON POJIMK Ha BBIXOJIE
® Perynupyemble nprkuMbl ® CToJ 6e3 pOINKOB

3

PSA 630

e 1 helicoidal infeed roller e 2 outfeed rollers
o Adjustable pressers e 1 roller on the table

e 1 Spiral-Vorschubeinzugsrolle 1 vorschubeinzugsrollen
PSA 630 e Finstellbare Driicker ® 1 Walze im Tisch

* | NPOTSIKHOI BUHTOBOI POJIMK Ha BXOJIE
¢ 2 NPOTSIKHBIX POJIMKA Ha BbIXOJIE
e Perynupyemble NpHKUMbI ® 1 POJIUK Ha CTOJIE.

© 3/300 mm. min./max. working height
8 mm. useful thicknessing

e Hobelhdhe Min./Max. 3/300 mm.
Max. Spanabnahme 8 mm

® PaGoyas BbicoTa MuH/Makc3/300.
MakcumanbHblil cheM 8 MM

Option Standard

* Planer shaft “MONOBLOC” with Tersa Knives ~ No. 2 rollers on the table

e Messerhobelwelle mit Tersa-Messern Nr 2 Rollen in Tisch

® Ban “MONOBLOC” ¢ noskamu Tersa WM 2 poJKKa Ha CTole

153 -
#5 Technical data PSA 630
Technische Daten - TexHudyeckue XapakTepUCTHKI PSA 630 R
Working table dimensions
Dickentischabmessungen mm 630x1000
Pazmep pabouux cTosoB MM
Min- max height to planer
Min.- Max. DurchlaBhche mm 3-300
MuH. — makc. paGoyasi BbicoTa e 1,5 HP variator unit o Variable speed unit
Useful thickness e Geschwindigkeitsregler- e Steplessly variable feeding piece
Max. Spanabnahme mm 8 aggregat 1,5 PS speed 5-21 m/1’
MakcnmanbHasi TONIIMHA Chema MM DIGIT ® Bapuatop mompoctsio 1,5 HP e |t allows to gear the feed speed
Shaft diameter (cutters) Standard in accordance with the workpiece’s
Sttickzahl Hobelwelle (Messer) mm 120(n°4) features
HutaveTp HOKEBOrO Balla MM e Geschwindigkeitsregler
Shaft rotation speed rpm e Stufenlos einstellbare
Drehzahl der Hobelwelle u/ 1: 5000 Geschwindigkeit von 5 bis 21 m/Min
JlnameTrp cTporajabHOro Bana 06/MuH o Vorschub
Feedngspeed geschwindigkeit je nach
(.S_‘Jz‘ufen/ose Geschwindigkeitsregler m/1 5+21 Option Beschaffenheit der zu bearbeitenden
KOpPOCTh Mogavn ¢ BapuaTopomM inlf

: dP . . praToP e * DIGIT 1 AXIS Electronic programmer LCD Materialien angemessen
et Mool i EPS% 15 thicknessing table positioning : Bapuarop ckopocru
MOIIHOCTb MOTOPA TIOfIAMH (1) ' o DIGIT 1 ASSE Elektronische Programmierung CKOP"CTl” Tiopas msmﬂcs -
Votor KW HP) LCD Positionierung des Dickentisches (:’egm?’“"’“ HEATON PEryIPOBKOM >-
Motorstirke KW (PS) 5,5 (7,5)  Digit 1 ocb anekTponHblii nporpammarop LCD OjMO)KHOCjF:’ PEry.IMpOEBKIL
MousocTh MoTOpa (71c) Y TMO3MIIOHMPOBAHNS PEICMYCOBOTO CTONA CKOpOCTH NIOAA'IM, B 3ABUCUMOCTH OT

XapakTEepPUCTUK

Standard 19



Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOIUIIMOHHBIE CTAHKH

rn PF 430 - PF 530R

SURFACE PLANERS / ABRICHTHOBELMASCHINEN / ®YTOBAJIbHBIM CTAHOK

3

PF 430
PF 530 R

153 H
P8 Technical data PF 530
® Technische Daten - TexHn4yeckue XapakTepUCTUKA PF 530 R

‘Working table dimensions | |
Arbeitstischabmessungen 430x2750 530x2900
Pasmeps! pabouero crona MM

Infeed table length

Einlaufstischidnge mm 1500 1660
Jlmma CTOJIa Ha BXOJIE MM

Outfeed table length

Auslaufstischldnge mm 1200 1200
J],J'H/IHa CTOJIa HAa BbIXOJIC MM

Sizes of the fence

Anschlaggrésse mm 1350x170 1350x170
Pasmeps! Hanpayisitowei MM

Max. depth of cut

Max. Abnahme mm 8 8
Makc TOJIIMHA ChEMa MM

Spindle rotational speed pm

Drehzahl der Messerwelle ut’ 5000 5000
CKOpOCTb BpallieHus! Bana 06/MUH

0 of the spindle (cutters)

Messerwelle @ (Messer) mm (n°) 120 (n°4) 120 (n°4)
JInameTp HOXKEBOro Bana MM

Motor power KW(HP)

Motorstérke KW(PS) 3(4) 4(5,5)
MorHocTs MOTOpa (71ic)

20



Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOIUIIMOHHBIE CTAHKU

PF 530

SURFACE PLANERS / ABRICHTHOBELMASCHINEN / ®YTOBAJIbHBIN CTAHOK

€3

PF 530

Standard PF 530

e Motorized adjustment of the infeed table
Motorisierte Einstellung des Einzugstisches
MorTopu3oBaHHasi PeryIMpoBKa JUIMHbI CTOJIa HA BXOJIe

 Electronic digital display of the heights
Elektronische Digitalanzeige der Héhe
DJIeKTPOHHBII 1M(PPOBOIT BUYAIIU3ATOP MAPAMETPOB

Option Standard BASIC Standard PF 530 Option
Planer shaft “MONOBLOC” with Tersa Knives  Spindle guard BASIC Option PF 430 / PF 530 R Mortising attachment
Messerhobelwelle mit Tersa-Messern Hobelwellenschutzabdeckung BASIC ~ Two-side folding spindle safety guard “CE” Langlochbohreinrichtung
Hoxesoit Ban MONOBLOC c¢ noxxamu Tersa  Basosas kommekrauus BASIC “CE” Zweiteilige Hobelwelleschutzabdeckung ITazoBanbHbI y3en
3allyTHOE YCTPOHCTBO,
cknaipBatorieecs norosam “CE” 21



Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOIUIIMOHHBIE CTAHKH

n TS 150 - TS 300

SAW SPINDLE MOULDING MACHINE WITH TILTING BLADE
FORMAT-KREISSAGE MIT SCHRAGSTELLBAREM SAGEBLATT
®OPMATHO-PACKPOEYHBIM CTAHOK C HIUIIOPE3HBIM OBOPYIOBAHUEM

q3

TS150 330X 1500 mm
TS 300 330X 3200 mm

P88 Technical data

Technische Daten - Texuuueckye XapakTepUCTUKH

Sliding table dimensions 330x1500
Schlittengrdsse mm 330x2000
Pasmep kapeTkn MM 330x3200
Length of saw blade cut 1550
Schnittlénge mm 2050
JIJMHA MATBHOTO pe3a MM 3300
Width of cut with the fence

Schnittbreite zwischen Ségeblatt und Anschlag mm 1000

nprHa pe3a Meski1y TIAON 1 NAPATUIENbHON HANPABISIOLEH MM
Height of cut with saw blade @ 300 (@ 350)

Schnitthéhe mit Sdgeblatt @ 300 (0 350) mm 80 (118)
Bbicora pesa ¢ muoit @ 300 (D 350) MM
0 saw blade (on request) Option
0 Ségeblatt (auf Anfrage) mm 300 (350)
@ nuabl (o 3anpocy) MM
Spindle speed pm g./1
Drehzahl der Sdgewelle u/r’ 4000
CKOpOCTb BpalleHust 06/MUH
Transverse adjustment of the blade movement
Querverstellung des Ségeblatts mm 140
Hepememeﬂue MBI IO TOPU3OHTAIIN MM
Main blade motor power KW (HP)
Motorstdrke Haupsage KW (PS) 4(5,5)
MouHOCT MOTOPA [IABIOM MBI (71ic)
Saw blade 0 / 0 Ségeblatt / @ mub: Option
Spindle: useful length 0 30-35/140
Welle: Nutzldnge 0/ mm 0 40-50/150
Ulnuupens: mose3Hasi BbIcoTa @/ mm
Speed rpm
Drehzahl u/t’ 3200-4200
CKOpOCTb BpalleHust 06/MUH 6000-8000
Motor power KW (HP) KW (HP)
Motorstérke KW (PS) KW (PS) 34
MOILHOCTD JBUraTeNst (11ic)
Option

22
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Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOIUIIMOHHBIE CTAHKH

PANEL SAWS WITH TILTING BLADE

FORMAT-KREISSAGEN MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT
®OPMATHO-PACKPOEYHBLIN CTAHOK C HAKJIOHHOM ITNJION

Option
Electronic display extensible fence

LED-Anzeige Abldngsanschlag
DJIeKTPOHHBIN CYETUMK HA TEJIECKONMYECKOi IMHEeKe
I

O

SC 32/315

4 wwzol

£D o i

315mm g 120mm g (|4
BASIC

Option
Electronic display extensible fence

LED-Anzeige Abldngsanschlag
DJIEKTPOHHBII CYETUMK HA TEJIECKONMMYECKOI JIMHEeKe
I

O

OO ey

350mm g 100 mm BASIC C€
24
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SC 32/350



Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPATULIMOHHBIE CTAHKH

SC 1400

£ o |

315mm g 120mm g

&
3
s 4
| =
g

350 mm # 100 mm

OPTIONS

Technical data

y ww ZoL
N

Technische Daten - TexHu4ecKre XapakTepPUCTUKA

Sliding table sizes

SC 1400

Sdgeschlitten-Abmessungen mm ggggggg 328112888
Pasmep kapeTku MM

Cross-cut capacity with scoring unit 2650 1600
Besaumabmessungen mit Vorritzaggregat mm 3950 2100
JlnmHa pesa ¢ NofIpe3HbIM Y37I0M MM 2650

Cut width between blade and rip fence

Schnittbreite zwischen Séageblatt und Parallelanschlag mm 1050 1050
IInpuna pe3za MeXK/Iy MAIOH U NapaNesIbHbIM YIIOPOM MM

Saw blade @ (on request) CE 315 (350) * | CE 315 (350) *
Ségeblatt @ (auf Anfrage) mm | BASIC 350 B2l BASIC 350 B2
@ nuibl (M0 TPEGOBAHMIO) MM

Cut height

Schnitthéhe mm 93 (118) * 93 (118) *
Bricora pesa MM

Cut height with saw blade at 45°

Schnitthéhe Ségeblatt zu 45° mm 55 (80) * 55 (80) *
Beicora pesa npu 45° MM

Tilting saw blade

Schwenkbares Ségeblatt 0-45° 0-45°
YT0J1 HAKJIOHA MHJTBI

Saw blade spindle @

0 der Sdgewelle mm 30 30
Tocaounblit @ nubl MM

Scoring unit @ & "
0 Vorritzaggregat mm | CE 120 (100) CE 120 (100)
Mocagounblit & NOAPE3HO MUJTbI MM BASIC 100 BASIC 100
Spindle rotation speed pm

Drehzalen der Sagewelle u/1’ 4000 4000
CKOpOCTb BpallleHus Bajla 06/MuH

Motor power KW (HP)

Motorstérke KW (PS) 45,5 4(5,5)
MOoIIHOCTh JJBUTATENS (11c)

* (Option)

3

SC 1400/315 GE
Option

Standard
Option
+30°-45° tilting aluminium fence
Alu-Gehrungsanschlag +30°-45°
AmomunneBslit ynop +30°-45°
Option BASIC safety guard
Electronic display of the rip fence BASIC Schutzvorrichtung
positioning Saumra munsi Basic

LED-Anzeige der Position des
Parallelanschlags

DJIEKTPOHHBIN CYETUMK TTOJTOKEHHsI
TIapanjejabHoro ynopa

25



Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOIUIIMOHHBIE CTAHKH

CA 40 - CA 40 PF

PANEL SAW WITH TILTING BLADE )
FORMAT-KREISSAGE MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT i
®OPMATHO-PACKPOEUYHBIN CTAHOK C HAKJIOHHOM [TUJION

wuw gl

400 mm g 125mm @

CA 40

Option

€3

_

CA 40 PF
p 153 -
Technical data
Standard % Technische Daten - TexHnudeckue XapakTepPUCTUKN
Dimension of sliding table (on request mm
Abmessungen des Sdgeschlittens (auf Anfrage) MM 330x1500
Pa3smepel kapeTku (1o 3anpocy)
Cross-cut capacity with scoring unit and sliding table mm
Schnittlénge mit Vorrizaggregat und Ségeschlitten MM 1500
JlniHa pesa ¢ nojipe3HbIM Y3710M 1 KapeTKoit
Cut width between blade
and rip fence (on request)
Schnittbreite zwischen Sageblatt mm 1050
und Parallelanschlag (auf Anfrage) MM
Hupuna pesa MexK/y MUIION 1
BASIC safety guard YTOPHOIT JTMHENKOIA (IO 3ampocy)
BASIC Schutzvorrichtung 0 of the saw blade .
Sauprra mams Basic 0 Vorritzségeblatt v 400
Option JMaM. TIUJTHOTO JCKA
+30°-45° tilting aluminium fence Cut height (on request)
Alu-Gehrungsanschlag +30°-45° Schnitthdhe (auf Anfrage) o 130
AnomuHueBblit ynop +30°-45° Boicora pesa (no 3anpocy)
Cut height with blade 45° mm
Schnitthéhe mit Sdgeblatt zu 45 MM 90
Beicora pesa npu 45 rpaj
Tilting blade mm
Schwenkbares Ségeblatt MM 0°-45°
HaknonHas nuna
%pir}]dlehgoéati(g]“speecli/ (?n lrreA(Jufest) ) r;:>/r1n 4000
rehzahl der Sédgewelle (auf Anfrage, u/1’ ~ N
CkopocTb BpalleHus (10 3anpocy) 06/MUH (3200-4000-6000)CE
Motor - Motor - [TsuraTensr k&\% (l('lJ}T"):) 4(5,5)
Scoring unit / Vorritzaggregat / Ioxpe3Hoi y3en
Option ‘ o 0 of the saw blade
Electronic display of the rip fence positioning 0 Vorritzségeblatt o 125
LED-Anzeige der Position des Parallelanschlags JIMaM. IUJILHOTO JIUCKA
26 DNEeKTPOHHBII CYESTUHK MOJIOXKEHNs MapaIIeNbHOTO yropa Motor - Motor - Jiuraremnsr E’\% (|E|J|;>g) 0,75 (1)
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UNICA PROGRAM UNICA DIGIT UNICA EVO UNICAE




Panel saws

Format-Kreissdgen / ®opmaTHO-pacKpoevyHbie CTAaHKH

Sliding table / Sageschlitten / Kapetka

Since 1990 GRIGGIO has been Seit Jahr 1990 erzeugt Firma GRIGGIO C 1990 ropa ¢pupma I'pupxo CnA
manufacturing the aluminium sliding table den Ségeschlitten, der auf geschliffenen NPOU3BOJUT AJTIOMHHHUEBYIO0 KaPETKy Ha
on high precision hardened and polished Hartstahl-Stangenfiihrungen lauft. IWUTMHAPUYECKUX HANMPABISAIOUNX U3

steel bar guides. 3aKajieHHOW Hu1MgoBaHHOI cTalu

135 mm

Quick blade replacement Schneller Ségeblattwechsel. BbicTpasi cMeHa nuJibl.

The blade replacement is Der Wechsel des Sageblatts erfolgt auf schneller ~ Cmena nuiibl npo3BoauTCst GBICTPO: HAXKAB HA
made quickly by means Weise, wenn der Hebel (1) betétigt wird und der ~ pavar (1), OTKATUTh KapeTKy 3a My, OCTABUB
of the lever (1) and making Ségeschlitten (iber dasselbe Sdgeblatt JlOCTYIl K Heii CBOGOjHbIM (2)

the table slide beyond the blade itself, leaving verschoben wird, damit der Zugangsbereich

the entry completely free (2) (2) ganz frei gelassen wird.

(1 (2
(&) ADVANTAGES!

Vorteile!/ TTpeumyiiecTsa

The new sliding way assures better accuracy and Das Laufsystem erlaubt die hdchste Genauigkeit und Cucrema CKOJIbKEHUsI MO3BOJISIET T00UTHCS
straightness Geradlinigkeit zu bekommen MaKCHMAJILHOI TOYHOCTH U TPSIMOJIMHEHOCTH
e A) Upper and lower structure of the sliding table clo- e A) Gerippte Struktur des Ober- und Unterteils des o CTpyKTypa BepXHeil 1 HIKHE! YacTu KapeTKu
sed by ribs to increase its solidity and stability Sdgewagens, um die Festigkeit und Stabilitét zu MHOTOKAMEPHast ISl YBEMICHNST IPOTHOCTH 1
© B) Double sliding roller on the outer side. It is steigern. CTaOUITLHOCTH
necessary for sliding tables with length bigger than e B) Doppelrolle an der AuBenseite. Fiir ldnge-re ® JIBOITHOI1 POJIMK CKOJIbKEHUS! C BHEILIHEI
2500 mm Ségewagen als 2500 mm unentbehrlich. CTOPOHBI. HEOOXOJIMM Ha KapeTKax JUIMHOI,
e C) Wide distance between the high precision ground e C)Die Stangen aus geschliffenem Hartstahl von hoher npesbitatomieit 2500 mm.
steel bars guides by 135 mm. for a better stability of Genauigkeit werden mit einer wei- o [[MITMHAPUYECKIE HATPABISIIOIME U3
the sliding table. ten Achsenabstand von 135 mm an Sdgewagen befe- 3aKaNCHHOIT ITM(OBAHHON CTATM BBICOKOI
e D) No. 8 scrapers (cleaners) with cutting angle for stigt. Das versichert eine bessere Stabilitit. TOYHOCTH 3a(PUKCUPOBAHbI HA KAPETKE Ha
accurate cleaning of the sliding guides. e D) Nr. 8 Abstreifer (Reiniger) aus Sondermaterial mit paccrosini 135 Mm. OGecrneunBaroT
e Fasy adjusting and cleaning scharfen Kanten zu einer perfekten Reinigung der MaKCHMAJIbHYIO CTAOUIBHOCTD.
Gleitfiihrungen. ® 8 [T YUCTSIIMX SJIEMEHTOB Ha
e Finfache Einstellung und Reinigung. UITMHAPUIECKUX HANPaBJAIONIHNX,

00eCHeunBaIOT WACATBHYIO YHCTOTY.
28 ® [Ipocra B peryJMpoBKe 1 TEX0OCITy KUBAHNU.



UNICA LINE

The sliding table is completely manu-  Der Ségeschlitten wird KapeTka MoiHOCTBIO MPOM3BE/IeHa Ha

factured with CNC centres. Quality vollsténdig durch CNC-Maschine her- aBTOMATHYECKOM 00PabaThIBAIOIIEM

System certified 1SO 9001 gestellt. Gepriiftes Qualititssystem I1SO LIEHTpE, KAYECTBO CEPTUMDHIMPOBAHO
9001 ISO 9001

UNICA 350 option Max cut tolerance 0,5 mm

UNICA 400/500 standard Max. Toleranz des Schnittes 0,5 mm
Locking in all positions Makc. TonepasTHOCTb pe3a
Blockierung des Alu-Schiittens in allen Positionen

BJIOKMPOBKH KapeTKMN BO BCEX MOJOKEHUAX




UNICA 350-315 / UNICA 350

Tilting blade unit Schrédgverstellbares HaknoHHBI

completely Kreissdgeaggregat nuiabHbIN y3em
manufactured ganz aus Gusseisen. MOJIHOCTHIO U3
in cast iron. qyryHa.
Scoring suction unit
Absaugung Vorritzsage
Acnupanyst
Standard
UNICA 350
Standard
UNICA 350-315
BASIC safety guard
BASIC Schutzvorrichtung
Bauyrra munibl Basic
Option Option
+30°-45° tilting aluminium fence Electronic display of the rip fence positioning
Alu-Gehrungsanschlag +30°-45° LED-Anzeige der Position des
AntomuHueBblit ynop +30°-45° Parallelanschlags

BJICKTPOHHbLﬁ CYETUYMK MOJIOXKEHMST
TNapanieyIbHOro ynopa

30



Scoring Unit UNICA 350-315 / 350

mm mm mm
blade ¢ (with scoring unit)
o Ségeblatt (mit Vorritzaggregat) 250 300 350
@ NUJIbI (C MOJIPE3HON TTUIIOiT)
Cut height at 90°
4000 Schnitthohe zu 90° 55 93 118
Bbeicora pesa npu 90°
Cut height at 45°
Schnitthéhe zu 45° 85 58 80

BeicoTa pesa npu 45°

Protrusion of the blade from the working table

1:“ with blade completely down

3 Herausragen des Sageblatts vom Arbeitstisch 0 0 o5
3 bei ganz niederverstelltem Sageblatt

= - BobuteT nuiibt HaJ1 CTOJIOM NPU NOJHOCTBHIO

g

350 mm @ 100 mm BASIC C€ OINILEHHON MUJIE

Riving knife thickness

= Spaltkeil Dicke 2,8 2,8 3
i i ; Q TomiyHa pacKIMHUBAOLLIEr0 HOXad
t i Scoring blade diam
315mm g 120mm g C€E Durchmesser vorritzsageblatt 120 120 100

BASIC Jnaverp nojpe3Hoit Mabl

SCORING UNIT STANDARD UNICA 350 - UNICA 350/315

SCORING UNIT STANDARD UNICA 350 E - 350/315 E- EVO - DIGIT

— Scoring unit with electric
é adjustment and automatic
e vertical positioning ON-OFF

Vorritzsdgeaggregat mit
elektrischer Einstellung

und automatischer
Senkrechtpositionierung ON-OFF

IToppe3Hnoit y3el ¢ 21eKTPHUYECKOI
1 PeryJiMmpoBKOyl M BepTHKAJIbHBIM
No3MUMOHUPOBaHNEM on-off

§

1343’ =

p 153 3
Technical data UNICA350  UNICA 350/315
Technische Daten - Texuuyeckue XapakTepUCTHKH
- ) . . mm 330x2600 330x2600
Sliding table sizes / Sdgeschlitten-Abmessungenmm / Pasmep kapeTku M 33043200 330x3200
Cross-cut capacity with scoring unit / Besdumabmessungen mit Vorritzaggregat / avna mm 2650 2700
pe3a ¢ MojIpe3HbIM y3JI0M MM 3250 3260
Cut width between blade and rip fence / Schnittbreite zwischen Sageblatt und mm 1050 1050
Parallelanschiag / Tlnpuna pe3a Mex/1y MAION 1 MAPAIENLHBIM YIOPOM MM
Saw blade @ (on request) / Sdgeblatt @ (auf Anfrage) / @ nunbl (o TpeGoBaHMIO) m; 350 g/EASIC g;g
. o CE 93
Cut height / Schnitthéhe / Boicora pesa gm 118 BASIC 118
Cut height with saw blade at 45° / Schnitthohe Sageblatt zu 45° Beicora pesa mpu 45° mm 80 %
pesanp MM BASIC 80
Tilting saw blade / Schwenkbares Sédgeblatt/ Y ron Hakiona muibi 0-45° 0-45°
aw blade spindle @ / @ der Sédgewelle / Tlocaounblii & mAsBI EE: 30 30
Scoring unit @ / @ Vorritzaggregat / Mocanounbiit @ Nope3HON MUIbI mm 100 CE 120
p MM BASIC 100
Spindle rotation speed / Drehzalen der Sdgewelle / CkopocTs Bpaienust Bajia rpm/u/1’/ o6/Mun 4000 4000
Motor power / Motorstérke / MotusocTh iBuraTesist KW (HP) / KW (CV) (ic) 4 (5,5) 4(5,5)
31



Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOUIIMOHHBIE CTAHKHA

r UNICA 350 / UNICA 350 - 315

PANEL SAW WITH TILTING BLADE )
FORMAT-KREISSAGE MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT
®OPMATHO-PACKPOEYHBIM CTAHOK C HAKJIOHHOU TTNUJION

q3

32

blade by means of handwheels. e Bewegungen der Schrédg- und
e Manual scoring unit
der Handréder.

e \orritzaggregat mit Handverstellung

Hdhenverstellung des Sdgeblatts mittels

¢ HakI10H 11 ogbeM MUIbHOTO
JMCKA C TIOMOILBIO MaXOBUKOB

e [ToppesHoii y3en ¢ pyuHoit
PeryJImMpoBKOi

UNICA 350
Standard: Standard: Standard:
e Motorized lifting of the blade e Motorisierte Hohenverstellung des ® MoTOpH30BaHHBII OIBEM
e Tilting and lifting movements of the Ségeblatts MUJIBHOTO JIUCKA
blade by means of handwheels. © Bewegungen der Schrdg- und e H
e Manual scoring unit Hdhenverstf)//ung des Ségeblatts mittels mﬁog 1114 01;4(:)11[;:1% 3@1‘;‘;2;?03
der .Handrader. . « TToapesHoit y3el ¢ py4HOi =
e \orritzaggregat mit Handverstellung PeryInpoBKoit csn
3
| =
350 mm # 100 mm #
UNICA 350 - 315
Standard: Standard: Standard:
e Motorized lifting of the blade e Motorisierte Hohenverstellung des ® MOTOPM30BAHHbII MTOJILEM
e Tilting and lifting movements of the Ségeblatts MIBHOTO JUCKA

£ o |

315mm g 120mm g

Y wwzok



UNICA 350 E / UNICA 350 - 315 E

) PANEL SAW WITH TILTING BLADE
FORMAT-KREISSAGE MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT
®OPMATHO-PACKPOEYHBLIM CTAHOK C HAKJIOHHOM ITNJION

Option

€3

UNICA 350 E
Standard: Standard: Standard:
o Motorized lifting of the blade o Motorisierte Hohenverstellung des —® MotopusoBanublit nojrbem
o Motorized tilting of the blade with ~ Ségeblatts . 1‘\‘,}"”"“”0 AuCcKa .
LCD electronic digital display e Motorisierte Schrégverstellung des ngf}{;“;";ﬁ*;ﬁ‘;“g ;*ﬁgf;’gmm ry o
 Motorized scoring unit Ségeblatts mit elektronischer 1M POBLIM BU3YATM3aTOPOM. g s
LCD-Digitalanzeige * MoTOpH3HPOBaHHbLIT I0JPe3HONT E| 3
e Motorisiertes Vorritzaggregat yaen | = | i
350mm g 100 mm g 315mm g 120mm ¢
Option Option i
Automatic star-delta start on Option ) i%foﬂfsc/gftg'ﬁsimg fence
sliding table Cross-cut carriage with telescopic extension Compensation of the meastres and Nr. 2 LED-Anzeigen des
Stern-Dreleck- Betatigung auf Besaumschwenkarmrolitisch mit electronic display p 3 Abléngsanschlags
dem Sageschiitten teleskopischem Ausleger e e s I s el 2 WIT SIEKTPOHHBIX CYETUNKA

3armyck 3Be3ja-TpeyrojbHUK Ha
TIOJIBUKHOM KapeTKe

Option

PopMaTHbIIT CTOJI C TENECKOMMYECKUM
pacumpennem

Kommnencanusi mapaMeTpoB ¢ MOBOPOTHBIM
CTOJIOM € 3NIEKTPOHHBIM BU3yau3aTOPOM

Option UNICA 350-350/315
Standard UNICA E-EVO-DIGIT
Extensible fence tilt with
compensation of the measure of the

Schrégverstellung des
Abléngsanschlags mit Ausgleich des
MabBes des Klappanschlags und

TToBOPOT TeJIECKOMMIECKON TMHEIKH C
KOMIICHCALeit TapaMeTpa ynopa-

Locking in all positions / Blockierung des Alu-Schlittens in allen Positionen / BiiokupoBka KapeTKu BO BCexX

TIOJTIOKECHUAX

TEJIECKONMMYECKOI TMHEIKI

20°

flip over stop

hraxka
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Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOUIIMOHHBIE CTAHKHA

n UNICA 350 EVO

34

PANEL SAW WITH TILTING BLADE WITH MOTORIZED RIP FENCE

FORMAT-KREISSAGE MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT MIT MOTORISIERTEM PARALLELANSCHLAG
®OPMATHO-PACKPOEYHBIN CTAHOK C HAKJIOHHOW I[MUJION SJIEKTPUYECKUN [TPUBO/I
[TAPAJIJIEJIBHOT'O YIIOPA

Option
UNICA 350 EVO
Rip fence mounted to the linear guide with re-circulating c €
skids and transmission through ground trapezoidal screw
Parallelanschiag, auf der Linearfihrung mit
Kugelumlaufschuhen montiert, und durch geschliffene
Kugelumlaufschraube angetrieben.
[MapanneneHelit ynop. Ynop nepemenjaercs no
OTLIIM(OBAHHON JIMHENHON HANpaBJIstoLLei ¢
CHCTEMON PeLMPKYJISIIN HIAPUKOB C BUHTOBOM
nepepayeii (¢ TpaneueniabHbIM BUHTOM)
option
Electronic digital display LCD for blade lifting
Elektronische LCD —Anzeige fiir Sdgeblatthéhenverstellung
DnexTponusli cueTunk LCD mnogbema nuibl.
Standard: Standard: Standard:
e Motorized lifting of the blade e Motorisierte Hohenverstellung des Ségeblatts © MOTOpH30BaHHBII MOLEM MUIBHOTO JINCKA
o Motorized tilting of the blade with LCD electronic ~ © Motorisierte Schrégverstellung des © MOTOPH30BAHHBIIT HAKJIOH MHJTLHOTO JUCKA C
digital display Sdgeblatts mit elektronischer LCD-Digitalanzeige 3IIEKTPOHHBIM LU(POBBIM BU3YAJU3ATOPOM.
e Motorized scoring unit * Motorisiertes Vorritzaggregat * MoTOpH31pOBaHHbIiT MOAPE3HON y3el
* Motorized lifting and tilting movements of the blade  ® Parallelanschiag mit elektronischer Positionierung e SnextpoHoOE NOSHIHOHPOBAHIE MAPATIETHHOIO
* Rip fence with electronic positioner with mit Ausgleich der Verstellung des YIIOpa ¢ KOMICHCALIVEH TTONIOKEHIST C
compensation with LCD electronic digital display. Sdgeblatts mit elektronischer LCD-Digitalanzeige 3IIEKTPOHHBIM [U(POBBIM BU3YATN3ATOPOM.

@,,,//LA




Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOULIMOHHBIE CTAHKHW

UNICA 350 DIGIT 3

PANEL SAW WITH TILTING BLADE WITH ELECTRONIC PROGRAMMER AT 3 AXES
FORMAT-KREISSAGEN MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT
ELEKTRONISCHE 3-ACHSEN-PROGRAMMIERUNG
®OPMATHO-PACKPOEUYHBINM CTAHOK C HAKJIOHHOU
[TJIOU C DJAEKTPOHHBIM MO3UIMOHATOPOM IO 3 OCHU

Option
Rip fence mounted to the linear guide
with re-circulating skids and transmission
through re-circulating ball screw
Para//ge/anschlag, au)g der Linearfiihrung UNICA 350 DIGIT 3
mit Kugelumlaufschuhen montiert, und
durch Kugelumlaufschraube angetrieben. c €
[TapannenbHblil ynop. Ynop
nepemMelaeTcs o OTLIN(OBAHHON
JIMHEHON HanpaBlsitoLLei ¢
CUCTEMON PELMPKYJIALMY LIAPUKOB C
LLIAPUKO-BUHTOBOI1 Nepeayeit
Digit 3: Digit 3: Digit 3:
 Possibility to memorize up to 500 working e Mdglichkeit, bis 500 Arbeitsprogramme zu  BomoxuocTb 3anomiaris 10 500 padouux
programs speichern. TIPOTPaMM.
o Electronic positioning of height and tilt of the e Elektronische Positionierung der Hohen- und — ® nekTpoHHOE NO3MUMOHMPOBAHYE TIOTHEMA 1 DIGIT 3 - Touch screen
blade with automatic correction of the height Schragverstellung des Sédgeblatts mit HAKJIOHA TIAITLHOTO JHCKA C ABTOMATHYECKOI
considering tilt automatischer Verbesserung der Hohe im KOPPEKTHPOBKOI! BICOTBI B 3aBICHMOCTI OT YTl
* Rip fence with electronic positioner and Verhéltnis zur Schwenkung. HaKIIOHa.
digital read-out of the blade tilt with e Parallelanschlag mit elektronischer  DIIEKTPOHHOE MO3ULOHNPOBAHIE TTAPAIIETBHOrO
compensation of the positioning of the fence Positionierung und Digitalanzeige der ynopa i 1ichpoBasi BU3yami3aiyis HAKJOHA
with tilt blade Ségeblattschragverstellung mit Ausgleich TIAITHHOTO JICKA C ABTOMATHYECKOIT
Automatic calculation of upper and lower der Positionierung des Anschlags mit KOMIIEHCALMeEl TIOTOKEHIs yIopa NI HaKIIoHe
height of the panel to cut (A-B) geschwenktem Ségeblatt THJIBL.
* Motorized scoring unit Automatische Berechnung des Ober- und ABTOMATHYECKHUIT pacUeT BEPXHEr0  HIKHEro
Untermasses der zu schneidenden Platte napamerpa pesa saroroki (A-B)
(A-B) ¢ MOTOPH3MPOBAHHBIIT MOJIPE3HON y3el
o Motorisiertes Vorritzaggregat
& -
> Rip fence with electro-  Parallelanschlag DrneKTpoHHoe
— (125 nic positioner with mit elektronischer TIO3UIVIOHMPOBAHHE
compensation of the Positionierung TAPAIIENHHOTO YIIopa ¢
positioning with blade mit Ausgleich der KOMTIEHcalueit
tilt. Verstellung mit schrg-  nonosenus B
verstelltem Ségeblatt.  sapucivoctu ot Hakona
MANbL. ABTOMATHYECKOE

BbIUMC
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UNICA 400

Tilting blade unit
completely

Schrégverstellbares
Kreissdgeaggregat

manufactured in cast ganz aus Gusseisen.
iron. Blade lifting on Hohenverstellung

linear guideway

36

des Ségeblatts durch
Linearfiihrungen und
Gleitschuhen mit
Kugelumiauf

HaknoHHbIN
NUIBHBIN y3eJ
MOJIHOCTBIO U3
yyryHa. Ilogbem
MBI HA
JIMHEHHBIX
HIAPUKONMOTIIUTHA
KOBBIX cajla3Kax.

€3

Manual speed change on the table.
Handgeschwindigkeitswechsel im Tisch.
Cmena CKOPOCTH Ha CTOJIE

BASIC safety guard
BASIC Schutzvorrichtung
Sarmra muisl Basic



Scoring Unit UNICA 400

blade @ (with scoring unit)

3000 o Sdgeblatt (mit Vorritzaggregat) 250 300 350 | 400
4000 @ NUJIbI (C MOJIPE3HON TTIIOiT)
6000 Cut height at 90°
Schnitthéhe zu 90° 55 80 105 | 130
Beicora pesa npu 90°

Protrusion of the blade from the working table
with blade completely down

Herausragen des Ségeblatts vom Arbeitstisch
bei ganz %iederverstg//tem Sageblatt 0 0 0 25

BouteT nusibt HaJl CTOJIOM IIPU MOJIHOCTBIO
h 1 30 mm OIYLLEHHON Nuiie
Cut height at 46°
T m Schnitthéhe zu 46° 89 59 70 90

400 mm ﬁ 125 mm ﬂ BricoTa pe3a npu 46°

Riving knife thickness
Spaltkeil Dicke 2,8 2,8 3 3

TormiyHa pacKIMHABAOLLETO HOXa

SCORING UNIT STANDARD UNICA 400

OPTION - PROLOCK-AKE

Quick blade locking

Schnelle Blockierung des Ségeblatts
ObIcTpast GJIOKMPOBKA MUJIbI

SCORING UNIT STANDARD UNICA 400 E - EVO - DIGIT

Scoring unit with electric
gé adjustment and automatic
1 vertical positioning ON-OFF 1
gL,

N

elektrischer Einstellung
und automatischer
— Senkrechtpositionierung ON-OFF

TloapesHoii y3ell ¢ 2JIeKTPUYECKOM
i PeryJimpoBKOil M BepTHKAJIbHBIM

NO3ULHOHNPOBaHKUeM on-off

SCORING UNIT STANDARD UNICA 400 PROGRAM 3 SCORING UNIT OPTION

CD - Adjustable double scoring blade
2,8-3,6 mm, manual with motionless
scoring unit

‘ ‘> Vorritzsdgeaggregat mit G —

=

CD - Doppel-Vorritzsageblatt mit
Handeinstellung von 2,8 bis 3,6 mm
beim stillstehendem Vorritzer

CD - [IpoiiHasi mofpe3Has nmuna 2,8
— 3,6MM peryiipyemasi BpyuHyto B
HETIOJIBU’KHOM COCTOSTHUHN

2 axes display on program 3
2Achsen Visualisierung an Program 3
Busyamzaups 2 oceii na Program 3
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Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOUIIMOHHBIE CTAHKHA

r» UNICA 400 / UNICA 400 E / UNICA 400 DIGIT 2

PANEL SAW WITH TILTING BLADE )
FORMAT-KREISSAGE MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT
®OPMATHO-PACKPOEYHBLIN CTAHOK C HAKJIOHHOM ITNJION

|3

UNICA 400
Standard: Standard: Standard:
e Motorized lifting of the blade e Motorisierte Hohenverstellung des Ségeblatts e MoTopuzoBaHHBIA TTOTBEM
e Tilting and lifting movements of the e Bewegungen der Schrdg- und UIBHOTO JIUCKA
blade by means of handwheels. Hohenverstellung des Ségeblatts mittels der o Haxnon u noprbem mubHOrO
e Manual scoring unit Handréder. 1ICKA C TIOMOILIBEO MAXOBHKOB
e \orritzaggregat mit [I; fomort N
¢ [TogpesHoit y3emn ¢ py4uHOil
Handverstellung Pery MpoBKoii
Option
UNICA 400 E

Digit 2 Touch screen

UNICA 400 DIGIT 2

38

Standard:

e Motorized lifting of the blade

e Motorized tilting of the blade with
LCD electronic digital display

© Motorized scoring unit

Digit 2:

 Possibility to memorize up to 500
working programs

e Electronic positioning of height
and tilt of the blade with automatic
correction of the height considering
tilt.

Standard:

e Motorisierte Hohenverstellung des
Ségeblatts

e Motorisierte Schrdgverstellung des

Ségeblatts mit elektronischer LCD-

Digitalanzeige
e Motorisiertes Vorritzaggregat

Digit 2:

e Maglichkeit, bis 500
Arbeitsprogramme zu speichern.

e Elektronische Positionierung der
Hdhen- und Schragverstellung
des Ségeblatts mit automatischer

Verbesserung der Hohe im Verhéltnis

zur Schwenkung.

Standard:

® MOTOpPU30BaHHBII MOBEM MUILHOTO
JIMCKa

© MOTOpH30BaHHbIIT HAKJIOH MAIBHOTO
JIUCKA C BIIEKTPOHHBIM LU(PPOBLIM
BU3yann3aTOPOM.

* MOTOPU3MPOBAHHbII MOJPE3HOIT y3el

Digit 2:

® Bo3moxHoCTb 3anomuHanust 10 S00 pabounx
TPOrpaMM.

® JIeKTPOHHOE MO3HUIOHNPOBAHNE MOLEMA I
HAaKIIOHA MABHOTO /ICKA C ABTOMATIHYECKOH
KOPPEKTHPOBKOIT BBICOTBI B 3aBIHCHMOCTIH OT
YIUIa HaKJIOH.



Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPATULIMOHHBIE CTAHKHW

UNICA 400 EVO

) PANEL SAW WITH TILTING BLADE
FORMAT-KREISSAGE MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT
®OPMATHO-PACKPOEYHBLIM CTAHOK C HAKJIOHHOM ITNJION

Option

UNICA 400 EVO

3

Rip fence mounted to the linear guide with re-circulating
skids and transmission through ground trapezoidal screw
Parallelanschlag, auf der Linearfihrung mit
Kugelumlaufschuhen montiert, und durch geschliffene
Kugelumlaufschraube angetrieben.

TMapannenbHblit ynop. Ynop nepemeraercst no
OTLTM(OBAHHON JIMHENHON HANPABIISIIOLLEH C
CHCTEMOI PEUMPKYJISLINN HIAPUKOB € BUHTOBOW
nepejiayeii (¢ TpaneuenaabHbIM BUHTOM)

option

Electronic digital display LCD for blade lifting
Elektronische LCD —Anzeige fiir Sdgeblatthéhenverstellung
DnekTponHsblil cyeTynk LCD nogbema nuibl.

Standard: Standard: Standard:

e Motorized lifting of the blade * Motorisierte Hohenverstellung des Sageblatts © MOTOPU30BAHHBII MOIBEM MUIBHOTO [UCKA
* Motorized tilting of the blade with LCD electronic @ Motorisierte Schrégverstellung des ® MoTOpU30BaHHBII HAKJIOH MIJILHOTO JNCKA C
digital display Sdgeblatts mit elektronischer LCD-Digitalanzeige QIIEKTPOHHBIM [U(PPOBBIM BU3YATU3ATOPOM.

o Motorized scoring unit * Motorisiertes Vorritzaggregat * MOTOPH3HPOBAHHBIIT TOPE3HOIT y3el

* Motorized lifting and tilting movements of the blade ~ ® Parallelanschlag mit elektronischer Positionierung e SnexrponHoe no3MLIOHMPOBAHTE NAPAIIENLHOIO

* Rip fence with electronic positioner with mit Ausgleich der Verstellung des yIiopa ¢ KOMIEHCalMelt TIONOXKEHs C
compensation with LCD electronic digital display. Sdgeblatts mit elektronischer LCD-Digitalanzeige  snexTpoHHbIM LPOBBIM BH3YATH3ATOPOM.

= [ary=2rs

/
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Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOUIIMOHHBIE CTAHKHA

r» UNICA 400 DIGIT 1

PANEL SAW WITH TILTING BLADE WITH ELECTRONIC PROGRAMMER AT 1 AXE
FORMAT-KREISSAGEN MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT
ELEKTRONISCHE 1 ACHSEN-PROGRAMMIERUNG
®OPMATHO-PACKPOEYHBI CTAHOK C HAKJIOHHOUN

[TUJION C AJIEKTPOHHBIM MO3ULIMOHATOPOM I10 1 OCU

Option

Rip fence mounted to the linear guide with
re-circulating skids and transmission through
re-circulating ball screw

Parallelanschlag, auf der Linearfiihrung mit
Kugelumlaufschuhen montiert, und durch
Kugelumlaufschraube angetrieben.
[TapannenbHbiil ynop. Ynop
nepemMeliaeTcs o OTUIMMOBAHHON
JIMHEHON HanpaBIIsIIoLLEN ¢ CUCTEMON
PELMPKYJISLMN IIAPUKOB C APUKO-

UNICA 400 DIGIT 1

€3

BUHTOBOII Nepefiaueit

Digit 1:

© Possibility to memorize up to 500 working
programs

* Rip fence with electronic positioner and digital
read-out of the blade tilt with compensation of the
fence positioning with blade tilt.

e Fence pneumatic locking device

* Motorized lifting and tilting movements
of the blade

e Automatic calculation of the upper and lower
height of the panel to cut

Digit 1:

o Mdglichkeit, bis 500 Arbeitsprogramme zu
speichern.

o Parallelanschlag mit elektronischer Positionierung
und Digitalanzeige der Ségeblattschrdgverstellung
mit Ausgleich der Positionierung des Anschlags
mit geschwenktem Ségeblatt.

o Pneumatisches System zur Blockierung des
Anschlags

o Motorisierte bewegungen der héhen- und
Schrégverstellung des ségeblatts

o Automatische Berechnung des Ober- und
Untermasses der zu schneidenden Platte

Digit 1:

* BozmoskrocTs 3anomiHans 10 S00 pabox
TpOrpaMM.

o [lapasienbHblil YIOp C 3MEKTPOHHBIM
TI03ULMOHUPOBAHNEM 1 LPPOBOIL
BI3yau3aiell HAKIIOHA MHITbI C
KOMIICHCALel MOIOXKEHNUS IapalIebHOr0
YIOpa NI HAKITOHE THITBL.

¢ [IHeBmMaTHyecKas cuctema 6MOKHPOBKU
ynopa.

® MOTOPU30BAHHbIi MOIBEM MUTbI

® MOTOpU30BaHHbII HAKJIOH MHJIbI

® ABTOMATHYECKOE BbIYNCIICHHE BEPXHETO U
HIDKHETO MTapaMeTpa 3ar0TOBKIL.

DIGIT 1 - Touch screen

B) Rip fence with B) Parallelanschlag

mit elektronischer

B) Drexrpontoe

electronic positioner TO3ULMOHUPOBAHIE
/ with compensation of Positionierung napaeNbHOro yrnopa ¢
the positioning with mit Ausgleich der KOMIEHCALelt MOI0KeHus!
L < blade tilt. Verstellung mit SChrég- 5 sasncumoctn ot Hakzona
verstelltem Ségeblatt. B
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Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPATULIMOHHBIE CTAHKHW

UNICA 400 DIGIT 3

PANEL SAW WITH TILTING BLADE WITH ELECTRONIC PROGRAMMER AT 3 AXES
FORMAT-KREISSAGEN MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT
ELEKTRONISCHE 3-ACHSEN-PROGRAMMIERUNG
®OPMATHO-PACKPOEYHBIN CTAHOK C HAKJIOHHOU
[TJIOU C DJAEKTPOHHBIM MO3UIMOHATOPOM IO 3 OCHU

Rip fence mounted to the linear guide

Option

with re-circulating skids and transmission
through re-circulating ball screw
Parallelanschlag, auf der Linearfiihrung UNICA 400 DIGIT 3

mit Kugelumlaufschuhen montiert, und

durch Kugelumlaufschraube angetrieben. c €
[TapannenbHblil ynop. Ynop

nepemMelaeTcs o OTLIN(OBAHHON

JIMHEHON HanpaBlsitoLLei ¢

CHCTEMOI PELMPKYJISIINN ITAPUKOB C

LIAPUKO-BUHTOBON nepeayeit

Digit 3: Digit 3: Digit 3:
 Possibility to memorize up to 500 working e Mdglichkeit, bis 500 Arbeitsprogramme zu  BomoxrocTb 3anomitanis 10 500 padounx
programs speichern. TPOrpaMM.

e Electronic positioning of height and tilt of the
blade with automatic correction of the height
considering tilt

e Rip fence with electronic positioner and
digital read-out of the blade tilt with
compensation of the positioning of the fence
with tilt blade
Automatic calculation of upper and lower
height of the panel to cut (A-B)

@ ®

e Flektronische Positionierung der Hohen- und
Schréagverstellung des Sageblatts mit
automatischer Verbesserung der Hohe im
Verhéltnis zur Schwenkung.

e Parallelanschlag mit elektronischer
Positionierung und Digitalanzeige der
Ségeblattschragverstellung mit Ausgleich
der Positionierung des Anschlags mit
geschwenktem Ségeblatt
Automatische Berechnung des Ober- und
Untermasses der zu schneidenden Platte
(A-B)

© DIIeKTPOHHOE TO3HLOHUPOBAHHE TIONBEMA I
HAKIIOHA MITBHOTO IACKA C ABTOMATHYECKOIT
KOPPEKTHPOBKOI BICOTBI B 3ABHCHMOCTH OT yIIa
HAKJIOHA.

© JJIeKTPOHHOE NO3HUMOHHPOBAHHE NAPAILIENLHONO
yIOpa 1t LHPOBAs BU3YATH3ALS HAKIOHA
ITLHOTO JHCKA C ABTOMATHYECKOIL
KOMIICHCALIel TTONOKCHIS YIIOpa TIpH HaKJIOHe
THIIBI.

ABTOMATHYECKIT PACUET BEPXHETO 1 HIDKHETO
napamerpa pesa sarotoskit (A-B)

DIGIT 3 - Touch screen

> Rip fence with electro-  Parallelanschlag DrneKTpoHHoe
— (146) j)/ nic positioner with mit elektronischer TIO3HLMOHNPOBAHUE
compensation of the Positionierung TAPAIIENHHOTO YIIopa ¢
/ positioning with blade ~ mit Ausgleich der KOMTIeHCatmeit
b { tilt. Verstellung mit schrdg-  nonosenus
verstelltem S&geblatt.  sapucivoctu ot Hakiona
MANbL. ABTOMATHYECKOE
BbIYKC
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Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOUIIMOHHBIE CTAHKHA

r» UNICA 400 PROGRAM 4

PANEL SAW WITH TILTING BLADE WITH ELECTRONIC PROGRAMMER AT 4 AXE

FORMAT-KREISSAGEN MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT ELEKTRONISCHE 4 ACHSEN-PROGRAMMIERUNG
®OPMATHO-PACKPOEYHBIN CTAHOK C HAKJIOHHOM ITUJIOMC SJIEKTPOHHBIM
[MTO3NLNOHATOPOM I10 4 OCH

42

UNICA 400 PROGRAM 4

SIEMENS

Rip fence mounted to the linear guide with
re-circulating skids and transmission through

re-circulating ball screw

Parallelanschlag, auf der Linearfihrung mit
Kugelumlaufschuhen montiert, und durch
Kugelumlaufschraube angetrieben.
IMapannensHsblit ynop. Ynop
nepeMeniaeTcs o OTUIMMOBAHHOM
JIMHEHON HaMpaBIISIOWEN ¢ CUCTEMOI
PEUMPKYJISIIMK 1IAPUKOB C IIAPUKO-

BUHTOBOII Nepefaueit

Program 4:

Electronic programmer with 4 controlled axes complete
with:

o Electronic programmer TOUCH SCREEN

© Programming of rip fence position with automatic com-
pensation of the size with blade tilt

e Automatic calculation of the top and bottom height of
the panel to cut (b-d)

e Programming of the position of the flip over stop on the
extensible fence of the cross cut carriage.

e Automatic calculation of the top and bottom height of
the panel to cut (a-c)

e Programming of blade lifting with height
compensation in relation to the thickness of the panel
to cut and to the blade tilt

 Possibility to memorize up to 650 working
programs on 3 axes

|
A /

Standard
Touch screen

SIEMENS SIMATIC 5,7”

3

Option Option

Touch screen Touch screen

SIEMENS SIMATIC SIEMENS SIMATIC

10” MP 277 12” MICROBOX 420
XP PROFESSIONAL

Calculation function to cut a tiited panel using the cross-cut carmiage. The computer calcu-

Program 4:

Elektronische Programmierung zur 4-Achsen
Steuerung komplett mit:

o Flektronischer Programmierung TOUCH SCREEN

® Programmierung der Position des Parallelanschlags mit
automatischem Ausgleich des MabBes bei geschwenktem
Ségeblatt.

e Automatischer Berechnung des Ober- und UntermalBes
der zu schneidenden Platte (b-d)

e Automatischer Berechnung der Stellung des
Klappanschlags auf dem Winkelanschlag des
Beséumauslegers.

e Automatischer Berechnung des Ober- und UntermalBes
der zu schneidenden Platte (a-c)

e Programmierung der Hohenverstellung des Sédgeblatts
mit Ausgleich der Hohe im Verhéltnis zur Dicke der zu
schneidenden Holzplatte und zur Ségeblattschwenkung

o Mdglichkeit, bis 650 Arbeitsprogramme an den 3
Achsen zu speichern.

lates also the measures of the panel with titted blade.

Berechnungsfunktion fiir den Schnitt einer geschwenkien Platte bei der Benutzung des
Beséumschwenkarmroltisches. Der Computer berechnet auch die Masse der Platte mit
dem geschwenkien Sdgeblatt, yHKIpSI BbIMUCIICHIs pe3a HAKJIOHHOM

TAHENH UCTIONB3Yst (hopMaTHBIi cTo1. KOMITbIOTEp BbIMKCIISIET IapavMeTphbl 1
C HAKJIOHHO MATION

Program 4:
DJIeKTPOHHBIIT MPOrPAMMATOP TIO 4 OCSIM:

® Dnekrponnslil nporpammarop TOUCH SCREEN

® [IporpaMMUpOBaHUE TOJIOXKEHNUS APAJIIENBHOTO
ynopa ¢ aBTOMaTU4eCcKOil KOMIeHcauuein
MapamMeTpPOB NP HAKJIOHE MBI

© ABTOMATHUECKHI1 PacyeT BEPXHEro 1 HIDKHErO
napamerpa pe3a sarotosku (b-d)

® ABTOMATIYECKOE MPOrPAMMIPOBAHKE MOJOXKEHNS yTopa
TENIECKONMYECKON HaNpaBIISOLLIEN (DOPMATHON KAPETKHU.
(a-c)

® [IporpaMMUpOBaHKE NObEMA MUJIbI C
KOMIICHCAIMEH BLICOTBI B 3aBUCHMOCTH OT
TOJILMHbI IAHENN U YIJla HAKJIOHA THJIbI

® Bo3moKHO 3anmoMuHaTh 10 650 paGounx
NPOrpamm 1o 3-M ocsim



4TH AXIS AT 2-3 PROGRAMMED FLIP OVER STOPS
4. ACHSE MIT 2-3 PROGRAMMIERTEN KLAPPANSCHLAGEN
4-1 OCD - 2 wimm 3 IPOTPAMMUPYEMBIX YIIOPA

B1) Motorized flip over stop of the cross cut carriage fence, mounted to
the linear guide with re-circulating ball skids and transmission
through re-circulating ball screw. It positions from 160 mm to
1700 mm. Through a magnet it positions the flip over stops
B2 and B3 PATENTED (option).

Motorisierter Klappanschiag des Winkelanschlags auf dem
Besdumausleger , auf der Linearfiihrung mit Kugelumlaufschuhen
montiert und durch Kugelumlaufschraube angetrieben, wird von
mm 160 bis zu mm 1700 positioniert. Mittels eines Magnets
werden die Klappanschldge B2 und B3 positioniert
PATENTED (Option).

MoTopu30BaHHbIil yNOp Ha JUHENKe (POPMATHON KAPEKTH.
Ynop nepeMeniaeTcs 1o JMHENHON HAITPABIISIIOLLEN C
cucTeMon PEUUPKYJIAIUN LIApUKOB CO IIIapI/IKOBOfI BUHTOBOI
nepenauett. [Tosumonupoanwe - ot 160 mo 1700 mMm.
IlepBoiii ynop B1 Mmotopu3osas, a BTopoii B2 u tperuii
B3 (onuusi) ocHaleHbl MATHUTOM, € IOMOIIBIO KOTOPOT0O
ynop B1 oGecnieunBaet nosunmonuposanne B2 n B3
(PATENTED).

B2) 2nd flip over stop on the extension, mounted on the linear guide with
re-circulating ball skids: it positions from 1900mm to 3200 mm
2. Klappanschlag an der Verldngerung, ist auf der Linearfihrung mit
Kugelumlaufschuhen montiert, wird von mm 300 bis zu mm 1
900 positioniert.
Bropoii ynop Ha Teneckonuyeckoi JuHelke. Ynop
MepeMEIIAeTCs N0 JIMHENHON HAIpaBJISIIOLLEN C CUCTEMON
peumpkyysiy mwaprukoB. [To3uumonnposanue - ot 1900 o
3200 mm

B3) 2nd flip over stop: it positions from 300 mm to 1900 mm (option)

2. Klappanschlag wird von mm 300 bis zu mm 1900 positioniert (Option)

Bropoii ynop. ITo3ummonuposanue - ot 300 go 1900 mm
(ommust)

a1
@

@

FIXED CARRIAGE 0° +45°WITH TILTED FENCE / FESTER BESAUMAUSLEGER 0°
+45°MIT GEHRUNGSANSCHLAG }
CTAHIOAPTHASA KAPETKA 0° +45°TIOBOPOTHAS INMHEMKA

The extensible fence on the fixed carriage can be mounted only on the left side of the
carriage and the measure of the flip over stops automatically gets counterbalanced when
the fence gets tilted

Der Winkelanschlag auf dem Besdumausleger kann nur an der linker Seite des Auslegers
montiert werden, und das Mal3 des Klappanschlags wird automatisch ausgeglichen, wenn
der Anschlag schrég verstellt wird.

Teneckonuyeckasi IMHeNKa Ha (PMKCUPOBAHHOI KApeTKe MOXKET ObITh
YCTaHOBJICHA TOJILKO Ha JIeBOM CTOPOHE, TMOJIO2KEHUE YIIOPOB aBTOMATUYECKN
KOMIIEHCUPYETCS IIPU €€ OBOPOTE.

PROGRAM 4

e1)

@

53/

PATENTED

52

TILTING CARRIAGE +47° -47°/ +47° -47° SCHRAGVERSTELLBARER BESAUMAUSLEGER
/ TIOBOPOTHAS KAPETKA +47°- +47°

The tilting cross cut carriage +47° -47° automatically counterbalances the measure of the flip
over stops when it gets tilted.

Der +47° -47° schragverstellbare Besaumausleger glicht automatisch den Mal3 der
Klappanschldge aus, wenn er schrdg verstellt wird.

IMoBopoTHbIi1 (hopMaTHbLl CTON +47-47 Tpaj. ABTOMATHYECKH KOMIEHCUPYET
TIOJIOKEHKE yIopa Mpy MOBOPOTE.
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Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOUIIMOHHBIE CTAHKHA

r» UNICA 400 PROGRAM 3

PANEL SAW WITH TILTING BLADE WITH ELECTRONIC PROGRAMMER AT 3 AXE

FORMAT-KREISSAGEN MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT ELEKTRONISCHE 3 ACHSEN-PROGRAMMIERUNG
®OPMATHO-PACKPOEYHBIN CTAHOK C HAKJIOHHOM ITUJIOMC SJIEKTPOHHBIM
[MTO3NLNOHATOPOM I10 3 OCH

44

3

UNICA 400 PROGRAM 3
SIEMENS
Rip fence mounted to the linear guide with
re-circulating skids and transmission through
re-circulating ball screw
Parallelanschlag, auf der Linearfihrung mit
Kugelumlaufschuhen montiert, und durch @
Kugelumlaufschraube angetrieben.
IMapannensHsblit ynop. Ynop
NEPEMEILIACTCS 110 OTII]JII/IU(pOBaHHOIjl ) Standard Option Option
JIMHEMHOUW HaIpaBJIsitOIICH ¢ CUCTEMOU Touch screen Touch screen Touch screen
PELMPKYJISLMN HIAPUKOB C HIAPUKO- SIEMENS SIMATIC 5,7”  SIEMENS SIMATIC SIEMENS SIMATIC
BHHTOBOI TIepeyiaveit 10" MP 277 12” MICROBOX 420
XP PROFESSIONAL

Program 3:

Electronic programmer with 3 controlled axes complete
with:

o Electronic programmer TOUCH SCREEN

© Programming of rip fence position with automatic com-
pensation of the size with blade tilt

e Automatic calculation of the top and bottom height of
the panel to cut (b -d)

e Automatic calculation of the position value of the flip
over stop on extensible fence of the
cross-cut carriage. The result is the upper and lower
value of the panel to be cut and the
compensation of the value with blade tilt

© Programming of blade lifting with height
compensation in relation to the thickness of the panel
to cut and to the blade tilt

 Possibility to memorize up to 650 working
programs on 3 axes

Calculation function to cut a titted panel using the cross-cut car-

| riage. The compuiter calculates also the measures of the panel
with tited blade.
== A O cer Benutzung des Besiumschwenkamolltisches. Der Computer
% berechnet auch die Masse der Piatte mit dem geschwenkten
Sdgeblatt, @yHKIisI BbIYVCTIERNS Pe3a HAKIIOHHOM
A / TIAHE MCNoNb3yst chopMaTHbIii crort. Kommbiorep

BBIUUCIISIET APAMETPbI 1 C HAKJIOHHO! TATION

Program 3: Program 3:
Elektronische Programmierung zur 3-Achsen DEKTPOHHBII IPOrPaMMAaTOp MO 3 0CAM:
Steuerung komplett mit:
. ) ® Dnekrponnslil nporpammarop TOUCH SCREEN
e Llektronischer Programmierung TOUCH SCREEN o TIporpaMMIpOBaHIte TIONOKEHNUs TAPAIIELHOTO
® Programmierung der Position des Parallelanschlags mit yTIOpa ¢ ABTOMATHYECKOH KOMTeHCAIet
automatischem Ausgleich des MabBes bei geschwenktem

MapamMeTpPOB NP HAKJIOHE MBI

© ABTOMATHUECKHI1 PacyeT BEPXHEro 1 HIDKHErO
napamerpa pe3a sarotosku (b-d)

® ABTOMATHYECKOE BbIYUCTICHUE TTapaMeTpa
ynopa-chiakka Ha TeJIeCKOIMUECKON IMHelKe

Ségeblatt.

e Automatischer Berechnung des Ober- und UntermalBes
der zu schneidenden Platte (b-d)

o Automatische Berechnung des Positionsmales
des Klappanschlags auf dem Ablédngsanschlag des

Besdumauslegers: man erreicht das Ober- und dpopaTHOrO CTONA: IOy IACM BEpXHUI I
Untermass der zu schneidenden Platte und den HIKHUA NAPAMETP TAHE/H 1 KOMIEHCAUs
Ausgleich des MalBes beim geschwenkten Ségeblatt. napameTpa Py HAKJIOHE Mk

e Programmierung der Hohenverstellung des Sédgeblatts ¢ I[IporpaMmmupoBaHue MobeMa Muibl ¢
mit Ausgleich der Héohe im Verhéltnis zur Dicke der zu KOMIIEHCALKEN BLICOThI B 3aBUCUMOCTH OT
schneidenden Holzplatte und zur Ségeblattschwenkung TOJILMHBI MTAHEJIH 1 YIJIa HAKJIOHA ITHIIbI

e Mdglichkeit, bis 650 Arbeitsprogramme an den 3 © BO3MOKHO 3aMOMUHATH 10 650 pabounx
Achsen zu speichern. MpOrpamm Mo 3-M ocsiM
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Tilting blade unit
completely

Schrégverstellbares
Kreissdgeaggregat

manufactured in cast ganz aus Gusseisen.
iron. Blade lifting on Hohenverstellung

linear guideway

46

des Ségeblatts durch
Linearfiihrungen und
Gleitschuhen mit
Kugelumiauf

HakouHbIn
NWIbHBIN y3eJ
MOJIHOCTBIO U3
yyryHa. [logsem
NMWJIbI HA
JIMHENMHBIX
HIAPUKONOTIIUHA
KOBBIX cajia3Kax.

Scoring suction unit
Absaugung Vorritzsdge

3

Manual speed change on the table.
Handgeschwindigkeitswechsel im Tisch.
Cwmena CKOPOCTH Ha CTOJIe

BASIC safety guard
BASIC Schutzvorrichtung
Barwra sl Basic



Scoring Unit UNICA 500

mm mm mm mm mm mm
blade @ (with scoring unit) 550 (Option)
o Ségeblatt (mit Vorritzaggregat) 250 300 350 400 450 n without scoring blade fitted
@ MUkl (C MOJIPE3HO MUJIOiA) onne 6e3 ﬁoppé%?oﬁ"&hnbl
Cut height at 90°
Schnitthéhe zu 90° 99 80 105 | 130 | 155 203

Beicora pesa npu 90°

Protrusion of the blade from the working table
with blade completely down

Herausragen des Ségeblatts vom Arbeitstisch
bei ganz %/ederverstg//tem Sageblatt 0 0 0 25 50 203

BbuteT nuiibl Hajy CTOJIOM NPK MOJIHOCTHIO
3000 OIYILLEHHON nuie
4000 Cut height at 46°
gggg Schnitthéhe zu 46° 35 55 70 | 90 | 115 150
Beicora pesa npn 46°
Riving knife thickness
/ .

Spaltkeil Dicke 2,8 2,8 3 3 3 3,2
Tomm/ma PaCKIIMHMBAOLLIETO HOXKa

(450) 155 mm h
(550) 203 mm h

)

Standard 450mm @ 125 mm @
Option 550 mm g - \

SCORING UNIT STANDARD - UNIGA 500 E - EVO - DIGIT 1

Scoring unit with electric
adjustment and automatic
vertical positioning ON-OFF

OPTION - PROLOCK-AKE
Quick blade locking
Schnelle Blockierung des Ségeblatts

Vorritzsdgeaggregat mit =
<‘ ’> elektrischer Einstellung é ////////Z ObICTpast OJIOKUPOBKA MUJIbI
ﬁ/’"ﬁ* %‘”ﬂ’w und automatischer

Senkrechtpositionierung ON-OFF ?

JEE

Ioppe3noii y3en ¢ 31eKTpUIECcKOi

PeryJIMpOBKOil U BEPTHKAIBHBIM
NO3MUMOHNPOBaHNeM on-off ¢ v

R
N
[

SCORING UNIT STANDARD - PROGRAM SCORING UNIT OPTION

2 axes display on Program CD - Adjustable double scoring blade 2,8-
gAchsen Visualisierung an Program 3,6 mm, manual with motionless scoring
u3yamizaiust 2 oceit Ha Program it

CD - Doppel-Vorritzsageblatt mit
Handeinstellung von 2,8 bis 3,6 mm beim
stillstehendem Vorritzer

CD - [IpoiiHast mogpe3sHas muna 2,8 — 3,6Mm
peryimpyemasi Bpy4HYIO B HETIOIBIKHOM
COCTOSIHUM

SCORING UNIT OPTION 2-3 AXES PROGRAM

2 or 3 axes programming on Program
Adjustable double scoring blade 2,8-3,8 mm, manual
with motionless scoring unit (Program 3)

Programmierung der 2 oder 3 Achsen an Program
Doppelvorritzségeblatt, beim stillen Vorritzaggregat von
2,8-3,8 mm manuell einstellbar (Program 3)

ITporpamvuposanue 2 wim 3 oceit Ha Program
TBoitHast nofpesHast muna 2,8 — 3,8 MM
peryJmpyemast Bpy4HyrO B HETIOJBUSKHOM COCTOSTHUH
(Program 3)
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Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOUIIMOHHBIE CTAHKHW

r» UNICA 500 / UNICA 500 E / UNICA 500 DIGIT 2

PANEL SAW WITH TILTING BLADE )
FORMAT-KREISSAGE MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT
®OPMATHO-PACKPOEYHBIM CTAHOK C HAKJIOHHOU TTNUJION

UNICA 500
Standard: Standard: Standard:
o Motorized lifting of the blade e Motorisierte Hohenverstellung des Ségeblatts ® MoOTOpPHU30BaHHBII MOTBEM
e Tilting and lifting movements of the ® Bewegungen der Schrdg- und MUJILHOTO JICKa
blade by means of handwheels. Hchenverstellung des Ségeblatts mittels der o HakJoH 1 NOrbeM UIBLHOTO JMCKA C
e Gravitational display of the blade tilt. Handréder. OMOLLBIO MaXOBUKOB
e Gradanzeige der Schrégverstellung des  MIHMKATOp HAKJIOHA [IHJIBI
Sageblatts.
OPTION
C€E UNICA 500 E
Standard: Standard: Standard: )
o Motorized lifting of the blade with e Motorisierte Hihenverstellung des ¢ u}fd‘;‘;pc“;ﬁgi’:’*gﬁ‘ﬂg&“ﬂi’&"’;ﬁﬁm
LCD electronic digital display Ségeblatts des Ségeblatts mit elektronischer BmyaﬂmaTong. ’
e Motorized tilting of the blade with LCD-Digitalanzeige © MOTOPH30BAHHBII HAKJIOH MHILHOTO
LCD electronic digital display e Motorisierte Schragverstellung des JIUCKA € 3JIEKTPOHHBIM LM(POBLIM
Sdgeblatts mit elektronischer LCD-Digitalanzeige ~ susyammzatopom.
Digit 2: Digit 2: Digit 2:
* Possibility to memorize up to 500 e Maglichkeit, bis 500 Arbeitsprogramme zu N gogMo'mom saTOMMEAHHA [0 500 paBouux
working programs speichern. TporpaML v
* Electronic positioning of height e Elektronische Positionierung der Hohen- Y e
q a q . " , TPOHHOE NO3ULMOHNPOBAHKE NOIBEMA U
Digit 2 Touch screen and tilt of the blade with automatic und Schrdgverstellung des Ségeblatts mit HAKJIOHA ITATBHOTO [IMCKA C ABTOMATHYECKOI
correction of the height considering automatischer Verbesserung der Hohe im KOPPEKTHPOBKOI1 BBICOTHI B 32BHCHMOCTH OT
tilt. Verhéltnis zur Schwenkung. Y12 HaKJIOHa.

UNICA 500 DIGIT 2 “
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Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOULIMOHHBIE CTAHKHW

UNICA 500 EVO

) PANEL SAW WITH TILTING BLADE
FORMAT-KREISSAGE MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT
®OPMATHO-PACKPOEUYHBINM CTAHOK C HAKJIOHHOMU TTUJION

Option

43

UNICA 500 EVO

Rip fence mounted to the linear guide with re-circulating
skids and transmission through ground trapezoidal
screw

Parallelanschlag, auf der Linearfihrung mit
Kugelumlaufschuhen montiert, und durch geschliffene
Kugelumlaufschraube angetrieben.

[TapannenbHblil ynop. Ynop nepemeriaeTcst no
OTLITM(OBAHHON JIMHENHON HANPAaBJISOLIET ¢
CUCTEMOI1 PeUMPKYJISIIMKA IAPUKOB C BUHTOBOM
nepepiaueii (¢ TpaneueuaabHbIM BUHTOM)

option

Electronic digital display LCD for blade lifting
Elektronische LCD —Anzeige fiir Sdgeblatthéhenverstellung
DnekTpoHHblit cyeTynk LCD nogbema nuiibl

Standard: Standard: Standard:

e Motorized lifting of the blade * Motorisierte Hohenverstellung des Sageblatts © MOTOPU30BAHHBIN MOIBEM TMHILHOTO JIUCKA

o Motorized tilting of the blade with LCD electronic ~ ® Motorisierte Schragverstellung des ® MOTOPU30BaHHbIIl HAKJIOH MUJIBHOTO JIUCKA C
digital display Ségeblatts mit elektronischer LCD-Digitalanzeige 3NIEKTPOHHBIM LU(POBBIM BU3YATIN3ATOPOM.

* Motorized lifting and tilting movements of the blade ~ ® Parallelanschiag mit elektronischer Positionierung e JnexrporHoe NOHIMOHIPOBAHIE TAPATITETHHOTO

* Rip fence with electronic positioner with mit Ausgleich der Verstellung mit elektronischer YIopa ¢ KOMIEHCALMEl TIONOKEHNS C 2JIEKTPOHHBIM
compensation with LCD electronic digital display LCD-Digitalanzeige 1pPOBLIM BI3YaIM3ATOPOM.
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Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOUIIMOHHBIE CTAHKHW

r» UNICA 500 DIGIT 3

PANEL SAW WITH TILTING BLADE WITH ELECTRONIC PROGRAMMER AT 3 AXES
FORMAT-KREISSAGEN MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT MIT ELEKTRONISCHER PROGRAMMIERUNG MIT 3 ACHSEN
OPMATHO-PACKPOEYHBIN CTAHOK C HAKJIOHHOU ITAJIOV C DJIEKTPOHHBIM
ITIPOTPAMMATOPOM 110 3 OCU
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OPTION

UNICA 500 DIGIT 3

Rip fence mounted to the linear guide
with re-circulating skids and transmission
through re-circulating ball screw
Parallelanschlag, auf der Linearfihrung mit
Kugelumlaufschuhen montiert, und durch
Kugelumlaufschraube angetrieben.
TapannensHsblit ynop. Ynop
nepeMeaeTcs Mo OTULIM(OBAHHON
JIMHENHON HanpasJIsitoLeii ¢
CUCTEMOI PeUPKYJISIIMK [IAPUKOB C
LIapMKO-BUHTOBOI Mepeavei

Digit 3:

e Possibility to memorize up to 500 working
programs

e Electronic positioning of height and tilt of the
blade with automatic correction of the height
considering tilt

 Rip fence with electronic positioner and
digital read-out of the blade tilt with
compensation of the positioning of the fence
with tilt blade

o Automatic calculation of upper and lower
height of the panel to cut (a-b)

Digit 3:

e Mdglichkeit, bis 500 Arbeitsprogramme zu
speichern.

e Elektronische Positionierung der Hohen- und
Schrégverstellung des Ségeblatts mit
automatischer Verbesserung der Héhe im
Verhéltnis zur Schwenkung.

e Parallelanschlag mit elektronischer
Positionierung und Digitalanzeige der
Sdgeblattschrégverstellung mit Ausgleich
der Positionierung des Anschlags mit
geschwenktem Ségeblatt

e Automatische Berechnung des Ober- und
Untermasses der zu schneidenden Platte
(a-b)

q3

Digit 3:

* BosmoxHocTb 3anomiHarms 10 500 padounx
TIpOrpavM.

 DIIeKTPOHHOE MO3HLOHNPOBAHIIE TIOBEMA
HAKJIOHA ITEHOTO JJJCKA C aBTOMATHYECKOI
KOPPEKTHPOBKOI BLICOTbI B 3aBUCHMOCTY OT yIiia
HAKIIOHA.

 D71eKTPOHHOE NO3HIOHMPOBAHHE NTAPATIETBHOrO
yropa i 1ichpoBast BU3yami3aLiiis HAKIOHA
THITLHOTO JIUCKA C ABTOMATUYECKOM
KOMIIEHCALMel OTOKEHIIs yIIopa IIpU HaKIIoHe
TATTBL.

¢ ABTOMATHYECKOE BBIUHC/ICHHE BEPXHEro I
HIDKHETO MApameTpa 3aroToBKi. (A-B)

Rip fence with electronic  Parallelanschiag
positioner with mit elektronischer
compensation of the Positionierung mit

positioning with blade tilt.
Automatic calculation of
the upper (A)

and lower (B) height of
the panel to cut.

Berechnung des

Ausgleich der Verstellung
mit schrdg-verstelltem
Ségeblatt. Automatische

Obermasses (A) und des
Untermasses (B) der zu
schneidenden Platte.

Touch screen - Digit 3

DJIeKTPOHHOE
TO3VLMOHAPOBAHNE
NapaILIeTHHOTO yropa ¢
KOMIICHCALHEi MOTOKEHUST
B 3aBUCHMOCTH OT HAKJIOHA
THAITBL. ABTOMATIYECKOE
BBIUHCTICHNE BEPXHETO (A)
u HizkHero (B) mapamerpa
TAHEITH.



UNICA 500 PROGRAM 3

PANEL SAW WITH TILTING BLADE WITH

ELECTRONIC PROGRAMMER AT 3 AXES

FORMAT-KREISSAGEN MIT SCHRAGVERSTELLBAREM US/'!' GEBLATT MIT ELEKTRONISCHER PROGRAMMIERUNG MIT 3 ACHSEN
®OPMATHO-PACKPOEYHbIN CTAHOK C HAKJIOHHOMU ITNJIOU C SJIEKTPOHHBIM

Rip fence mounted to the linear guide

with re-circulating skids and transmission
through re-circulating ball screw

UNICA 500 PROGRAM

Parallelanschlag, auf der Linearfihrung mit
Kugelumlaufschuhen montiert, und durch
Kugelumlaufschraube angetrieben.
[TapannenbHblit ynop. Ynop
nepemMeliaeTcs o OTUIM(OBAHHON

JIMHEVHON HaMpaBJIsiioLLei ¢
CUCTEMOI PELMPKYJIALMK IAPUKOB C
LIApMKO-BUHTOBOI Nepefjayeit

Program 3:

Electronic programmer with 3 controlled axes complete
with:

e Electronic programmer TOUCH SCREEN

© Programming of rip fence position with automatic com-
pensation of the size with blade tilt

e Automatic calculation of the top and bottom height of
the panel to cut (b-d)

e Automatic calculation of the position value of the flip
over stop on extensible fence of the
cross-cut carriage. The result is the upper and lower
value of the panel to be cut and the
compensation of the value with blade tilt (a-c)

e Programming of blade lifting with height
compensation in relation to the thickness of the panel
to cut and to the blade tilt

 Possibility to memorize up to 650 working
programs on 3 axes

IMPOI'PAMMATOPOM 110 3 OCH

’ q3

Standard Option Option
Touch screen Touch screen Touch screen
SIEMENS SIMATIC 5,7”  SIEMENS SIMATIC SIEMENS SIMATIC
10” MP 277 12” MICROBOX 420
XP PROFESSIONAL

Calculation function to cut a tilted panel using the cross-cut cariage.

The computer calculates also the measures of the panel with tited blade.
Berechnungsfunktion fiir den Schnitt einer geschwenkten Platte bei der Benutzung des
Besédumschwenkamroltisches. Der Computer berechnet auch die Masse der Platte
mit dem geschwenkten Ségeblatt. dyHKIws BbIMUCTICHVSE pe3a HAKIIOHHOM
TAHEM UCTIONB3Ys1 (hopMATHBIi CTON. KOMITbIOTE BBIYMCIISIET NTApaMETPbl
1 C HAKJIOHHO! MUJION

Program 3:

Elektronische Programmierung zur 3-Achsen
Steuerung komplett mit:

e Flektronischer Programmierung TOUCH SCREEN

e Programmierung der Position des Parallelanschlags mit
automatischem Ausgleich des Males bei geschwenktem
Ségeblatt.

e Automatischer Berechnung des Ober- und UntermalBes
der zu schneidenden Platte (b-d)

e Automatische Berechnung des Positionsmales
des Klappanschiags auf dem Abldngsanschlag des
Besédumauslegers: man erreicht das Ober- und Untermass
der zu schneidenden Platte und den Ausgleich des Males
beim geschwenkten Ségeblatt. (a-c)

e Programmierung der Hohenverstellung des Sageblatts mit
Ausgleich der Hohe im Verhélinis zur Dicke der zu schnei-
denden Holzplatte und zur Sdgeblattschwenkung

e Mdglichkeit, bis 650 Arbeitsprogramme an den 3 Achsen
Zu speichern.

Program 3:
DJIeKTPOHHBIIT MPOrPaAMMATOP MO 3 OCsIM:

® DniekrponHblit nporpammatop TOUCH SCREEN

e [IporpaMmupoBaHye MONOXKEHHs MAPaIeIbHOro
ynopa ¢ aBTOMaTUYECKOi KOMIeHcaluei
NMapamMeTpoB NMPU HAKJIOHE THJIbI

® ABTOMATUYECKMI1 pacyeT BEPXHETO U HIKHErO
napameTpa pe3a 3arotosku (b-d)

® ABTOMATHYECKOE BbIYNCTIEHUE TTapaMETPa
ynopa-chraskka Ha TeJIeCKOMMIECKOI JIMHENKe
¢hopMaTHOIrO CTONA: NOTYYaeM BEPXHUIl 1
HVDKHUI TApaMeTp NaHes I 1 KOMIICHCALMST
MapamMeTpa NPy HAKJIOHE MAJIbI

e [IporpaMmupoBaHye MobeMa bl ¢
KOMIIEHCALWeli BbICOTbI B 3aBUCUMOCTHU OT
TOJILIMHBI TIAHEJIN U yTJ1a HAKJIOHA MHJIbI

® B03MOKHO 3anoMuHaTh 10 650 paGounx
MPOrpamMM Mo 3-M 0cam
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r» UNICA 500 PROGRAM 4

PANEL SAW WITH TILTING BLADE WITH ELECTRONIC PROGRAMMER AT 4 AXE

FORMAT-KREISSAGEN MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT ELEKTRONISCHE 4 ACHSEN-PROGRAMMIERUNG
®OPMATHO-PACKPOEUHBIM CTAHOK C HAKJIOHHOU ITUJIONC DIIEKTPOHHBIM
[TO3ULIMOHATOPOM I10 4 OCHU
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UNICA 400 PROGRAM 4

SIEMENS

Rip fence mounted to the linear guide with
re-circulating skids and transmission through

re-circulating ball screw

Parallelanschlag, auf der Linearfihrung mit
Kugelumlaufschuhen montiert, und durch
Kugelumlaufschraube angetrieben.

IMapannensHsblit ynop. Ynop

nepeMeniaeTcs o OTUIMMOBAHHOM
JIMHEHON HaMpaBIISIOWEN ¢ CUCTEMOI
PELMPKYJISUIY LIAPHKOB C [IAPUKO-

BUHTOBOII Nepefaueit

/

Program 4:

Electronic programmer with 4 controlled axes complete
with:

o Electronic programmer TOUCH SCREEN

© Programming of rip fence position with automatic com-
pensation of the size with blade tilt

e Automatic calculation of the top and bottom height of
the panel to cut (b -d)

e Programming of the position of the flip over stop on the
extensible fence of the cross cut carriage

e Automatic calculation of the top and bottom height of
the panel to cut (a-c)

e Programming of blade lifting with height
compensation in relation to the thickness of the panel
to cut and to the blade tilt

 Possibility to memorize up to 650 working
programs on 3 axes

U MY

Standard
Touch screen

Program 4:

Elektronische Programmierung zur 4-Achsen
Steuerung komplett mit:

o Flektronischer Programmierung TOUCH SCREEN

® Programmierung der Position des Parallelanschlags mit
automatischem Ausgleich des MabBes bei geschwenktem
Ségeblatt.

e Automatischer Berechnung des Ober- und UntermalBes
der zu schneidenden Platte (b-d)

e Automatischer Berechnung der Stellung des
Klappanschlags auf dem Winkelanschlag des
Beséumauslegers.

e Automatischer Berechnung des Ober- und UntermalBes
der zu schneidenden Platte (a-c)

e Programmierung der Hohenverstellung des Sédgeblatts
mit Ausgleich der Hohe im Verhéltnis zur Dicke der zu
schneidenden Holzplatte und zur Ségeblattschwenkung

o Mdglichkeit, bis 650 Arbeitsprogramme an den 3
Achsen zu speichern.

SIEMENS SIMATIC 5,7”

€3

Option Option

Touch screen Touch screen

SIEMENS SIMATIC SIEMENS SIMATIC

10” MP 277 12” MICROBOX 420
XP PROFESSIONAL

Calculation function to cut a tilted panel using the cross-cut cariage.

The computer calculates also the measures of the panel with tifted blade.
Berechnungstunktion fiir den Schnitt einer geschwenkten Platte bei der Benutzung des
Besdumschwenkarmroltisches. Der Computter berechnet auch dle Masse der Platte
mit dem geschwenkten Sdgeblatt. dyHKuis BbIMVCTICHNSE pe3a HAKIIOHHON
TIAHET MCTIONB3yst (hOpMaTHB I CTOL. KOMIBIOTEP BBIMMCTISAET NApaMeTpbl
¥ C HAKJTOHHO TIATION

Program 4:
DJeKTPOHHBI NPOrpaMMaTop Mo 4 ocsm:

® Dnekrponnslil nporpammarop TOUCH SCREEN

© [IporpaMMUpOBAaHUE TOJIOXKEHNUS APAJIIENBHOTO
ynopa ¢ aBTOMaTU4eCcKOil KOMIeHcauuein
MapamMeTpPOB NP HAKJIOHE MBI

® ABTOMATUUECKHI1 PacyeT BEPXHEro 1 HIDKHErO
napamerpa pe3a sarotosku (b-d)

® ABTOMATIYECKOE MPOrPAMMIPOBAHKE MOJOXKEHNS yTopa
TENIECKONMYECKON HaNpaBIISOLLIEN (DOPMATHON KAPETKHU.
(a-c)

® [IporpaMMUpOBaHKE NObEMA MUJIbI C
KOMIIEHCAIel BbICOThI B 3aBUCHMOCTH OT
TOJILMHbI IAHENN U YIJla HAKJIOHA THJIbI

® Bo3moKHO 3anmoMuHaTh 10 650 paGounx
NPOrpamm 1o 3-M ocsim



4TH AXIS AT 2-3 PROGRAMMED FLIP OVER STOPS
4. ACHSE MIT 2-3 PROGRAMMIERTEN KLAPPANSCHLAGEN
4-1 OCD - 2 wimm 3 IPOTPAMMUPYEMBIX YIIOPA

B1) Motorized flip over stop of the cross cut carriage fence, mounted to
the linear guide with re-circulating ball skids and transmission
through re-circulating ball screw. It positions from 160 mm to
1700 mm. Through a magnet it positions the flip over stops
B2 and B3 PATENTED (option).

Motorisierter Klappanschiag des Winkelanschlags auf dem
Besdumausleger , auf der Linearfiihrung mit Kugelumlaufschuhen
montiert und durch Kugelumlaufschraube angetrieben, wird von
mm 160 bis zu mm 1700 positioniert. Mittels eines Magnets
werden die Klappanschldge B2 und B3 positioniert
PATENTED (Option).

MoTopu30BaHHbIil yNOp Ha JUHENKe (POPMATHON KAPEKTH.
Ynop nepeMeniaeTcs 1o JIMHENHON HApaBJIsIOLLEN C
cucTeMon PEUUPKYJIAIUN LIApUKOB CO IIIapI/IKOBOfI BUHTOBOI
nepenauett. [Tosumonupoanwe - ot 160 mo 1700 mMm.
IlepBoiii ynop B1 moTopu3osas, a BTopoii B2 u Tpermit
B3 (onuusi) ocHaleHbl MATHUTOM, € IOMOIIBIO KOTOPOT0O
ynop B1 oGecnieunBaet nosunmonuposanne B2 n B3
(PATENTED).

B2) 2nd flip over stop on the extension, mounted on the linear guide with
re-circulating ball skids: it positions from 1900mm to 3200 mm
2. Klappanschlag an der Verldngerung, ist auf der Linearfihrung mit
Kugelumlaufschuhen montiert, wird von mm 300 bis zu mm 1
900 positioniert.
Bropoii ynop Ha Teneckonuyeckoi JuHelke. Ynop
MepeMEIIAeTCs N0 JIMHENHON HAIpaBJISIIOLLEN C CUCTEMON
peumpkyysiy mwaprukoB. [To3uumonnposanue - ot 1900 o
3200 mm

B3) 2nd flip over stop: it positions from 300 mm to 1900 mm (option)

2. Klappanschlag wird von mm 300 bis zu mm 1900 positioniert (Option)

Bropoii ynop. ITo3ummonuposanue - ot 300 go 1900 mm
(ommust)

9
®
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FIXED CARRIAGE 0° +45° WITH TILTED FENCE / FESTER BESAUMAUSLEGER
0° +45°MIT GEHRUNGSANSCHLAG / CTAHJTAPTHA S KAPETKA 0°
+45°TIOBOPOTHAS JIMHEMKA

The extensible fence on the fixed carriage can be mounted only on the left side of the
carriage and the measure of the flip over stops automatically gets counterbalanced when
the fence gets tilted

Der Winkelanschlag auf dem Besdumausleger kann nur an der linker Seite des Auslegers
montiert werden, und das Mal3 des Klappanschlags wird automatisch ausgeglichen, wenn
der Anschlag schrég verstellt wird.

Teneckonrueckasi IMHEKA HA (DUKCUPOBAHHON KAPETKE MOXET ObITh
YCTaHOBJIEHA TOJILKO Ha JIeBOM CTOPOHE, MOJOKEHNE YIIOPOB aBTOMATUYECKN
KOMIICHCUPYETCS IIPU €€ OBOPOTE.

PROGRAM 4

e1)

PATENTED

(52)

TILTING CARRIAGE +47° -47°/ +47° -47° SCHRAGVERSTELLBARER BESAUMAUSLEGER
/ TIOBOPOTHAS KAPETKA +47°- +47°

The tilting cross cut carriage +47° -47° automatically counterbalances the measure of the flip
over stops when it gets tilted.

Der +47° -47° schrégverstellbare Besaumausleger glicht automatisch den MaB der
Klappanschldge aus, wenn er schrég verstellt wird.

TToBopoTHBIT (hopMaTHbIi cTO +47-47 rpaj. ABTOMaTUYECKH KOMIIEHCUPYET
MOJIOXKEHKE YIIOPa IIPU MOBOPOTE.
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OPTIONS UNICA 400 - UNICA 500

STANDARD UNICA 500 / OPTION UNICA 400 STANDARD UNICA E/DIGIT/PROGRAM
Flip over stop with 5 positions quick selection and reading through light indicator OPTION ONLY FOR UNICA 400

Klappanschlag mit schneller Auswahl von 5 Positionen und Ablesen mit leuchtender Anzeige

Ynop-¢iaxok ¢ GbICTPHIM Bb 5 no. CUHTE TI0 TOJAC i mIKase.
Q 20 o

Extensible fence tilt with
compensation of the
measure of the flip over
stop

Schrégverstellung des
Ablédngsanschiags mit
Ausgleich des Males des
Klappanschlags und

ITosopor
TEeNeCKOMMYECKOi
TIMHETKN ¢

KOMIIEHCalyel napaMeTpa
ynopa-cnaxka

OPTION UNICA 400 - UNICA 500
+50°-50° tilting cross-cut carriage
with electronic display

+50°-50° Schrégverstellbarer Besdumschwenkarmrolltisch
mit LED-Anzeige

[ToBOpOTHBIIT (hOPMATHBIIA CTOJI C AMEKTPOHHON BU3yasnum3apeit +50°-50°

Standard
Electronic display Compensation of the measures with it car-
LED-Anzeige riage and electronic display

SHSKTPOHHaﬂ BU3yam3auys

Ausgleich der Masse mit geschwenktem
Besédumschwenkarmrolltisch und
LED-Anzeigen

KDMHCHCE[L[MS[ NapamMeTpoB ¢ TOBOPOTHBIM
CTOJIOM C 3JIEKTPOHHBIM BU3YaJIN3aTOPOM

Standard

O

Option

+47° - 47°
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Option

Automatic on sliding table
Stern-Dreieck-Betatigung auf dem
Sageschlitten

3arnyck 3Be3/]a-TpeyrojbHUK Ha NOJBUXKHOI
KapeTke

Option
Small table for parallel cuts
Kleine Platte fiir gleichlaufende Schnitte

IIpucraBka st napasienbHbIX pe3oB

Option

Option

Double angular fence — tilted cuts 0°-45°
Doppelwinkelanschlag - schrdge

Schnitte 0°-45°

JIBOIHOI YrIIOBOII YIOP /ISt PE30B MOJ
yriom 0°-45°

Option

No. 2 electronic
read-outs/extensible fence
Nr. 2 LED-Anzeigen des
Abléngsanschlags

Option

Electronic display of the rip fence posi-
tioning

LED-Anzeige der Position des
Parallelanschlags

DIEKTPOHHbII CYETYMK MAPAILIETHHOIO
ynopa

2w QJIEKTPOHHBIX CUETUMKA

TENEeCKONMMYECKOI JIMHEHKI

Double cross-cut carriage for heavy panels / Doppel-Besdumschwenkarmrolltisch fiir
schwere Platten / Bropoit chopMaTHbIiT CTOM A7Ist TAXKENbIX MaHe el

Option

Option

Cross-cut carriage with telescopic extension
Besédumschwenkarmrolltisch mit teleskopischem Ausleger
(I)OPMaTHbIﬁ CTOJI C TEJICCKONMNYECKUM
pacimpeHremMm

Option
+30°-45° tilting aluminium fence
Alu-Gehrungsanschlag +30°-45°

AmomunneBslit ynop +30°-45°

Option

Pneumatic woodpresser. Safe and highly qualitative cuts on irregular panels or thin pieces
Pneumatischer Driicker. Sicherer Schnitt von Qualitét an unregelméBigen Platten
oder diinnen Werkstticken. Tineemaruueckuit npuskim. TOUHBI pe3 1 MjjeaTbHOE KAUeCTBO Ha

HEPOBHBIX MaHEJIAX WK LIIOHE.

. Cut height with blade 45°
Technical data Schnitthéhe mit Ségeblatt 45° mm 90 110(125)"
Technische Daten - Texuuueckue XapakTepUCTHKU Bricora pesa mpu 45
UNICA
Sliding table dimensions (on request) Tilting blade UNICA E 0°-46° 0° +46°
Abmessungen des Ségeschiittens (auf Anfrage) Q{P ggggﬁ%gg 38513200 (3800-4300) SChvﬁenkba,es Ségeblatt mm | DIGIT1
Pa3mep kapeTku (110 TPeGOBAHMIO) HaxnonHas nuna MM B::%TG%X;M -1° 1° 446°
Cross-cut capacity with scoring unit and sliding table L 2600 2700 2700 46
Schnittlénge mit Vorritzaggregat und Sdgeschlitten [ 3200 3260 3260 Spindle rotation speeds ! 3000
JlnuHa pe3a ¢ NOPE3HBIM Y37I0M 1 KApeTKOi mm Drehzahl der Ségewell o 3200 4000
Tilting crgss cut carﬁrlgge -¢-47°y 47°/ 47"p 47° MM ||: ?1%88 431%8 3%8 CEOZ‘:I)CTbe; gﬂfgvlfuﬂe BasIa ur 4000 5000
E%;%glylgftﬂgar% gesaumausleger/ MOBOPOTHASI [ 4300 3800 3800 P P OO/ 6000 6000
CuthI Jth between %a e and UG 1950 1250 g/l:;zr powerl-vMotor— MOT07 5,5(7,5) 5,5(7,5)
ence (on req ing unit / Vonitzaggregat / TopesHoi
S%hnm‘lange ZW/schen Ségeblatt und mm oarr2 L0 g L o ysen
Parallelanschlag (auf Anfrage) MM | pigr 1600 1600 0 saw blade mm
HIHpHHa(peSa M%my nnn)oﬁ ¥ mapaiesTbHbIM PROGRAM |  (1050-1300) (1050-1300) @ Vorritzségeblatt i 125 125
ynopow (1o TpeooBaHNIO l'II/I.TIbI
Saw blade @ Motor power - Motor - Morop KW (HP)-
0 Vorizsigeblt o 400 450 (500)" S 07s() | 07501
Cut height .
Schnitthhe o 130 155 (180)* * Option
BricoTa pe3a 55




Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOIUIIMOHHBIE CTAHKH

ral
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SPINDLE MOULDER - SCHWENKSPINDELFRASE
®PE3EPHbLIV CTAHOK

T210

T210-PL

q3

Table with adjustable sector
instead of the rings. (d)

Tisch mit einstellbarem Sektor
als Ersatz der Ringe.(d)

CTO.TI C MO/IBU2KHBIM CEKTOPOM
BMecTo Kouel, (d)

Option

OPTION

Mechanical Programming
Mechanische
Programmierung
MexaHnnueckoe
NporpaMMHpoOBaHue

Reduces set-up times
Solves any production need

(a) Adjustment of the outfeed fence
as regards the min. tool radius (RM).
(b) Adjustment of the infeed fence for
the removal depth

(¢) Numerical read-out for spindle
positioning

Verkiirzt die Einstellungszeiten
Lost jedes Produktionserfordernis

(@) Frasanschlagseinstellung im
Auslauf beztiglich des min. Radius
(RM) des Werkzeugs.

(b) Frésanschiagseinstellung im
Einlauf fiir die Abnahmetiefe

(c) Digitalanzeige fiir die
Positionierung des Frasdorns

CokpaieHue BpeMeHH
HaJTaKM Y0BJIeTBOPeHUe
JIIO0BIX TPeGOBaAHMI
MPOM3BOJCTBA

(a) PerynupoBka HanpaBisitoLIei
Ha BbIXOJIe OTHOCUTEIHHO MIUH.
paguyca

(RM) uncTpymeHTa

(b) PerynupoBka HanpasisitoLiei
Ha BXOf€ /15 BeJIMYUHbI CheMa
(c) CyeT4nk BEpTUKAIBLHOIO
NO3ULOHUPOBAHNS IIMHAIEIS




Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOIUIIMOHHBIE CTAHKH

ACCGESSORIES
AUFANFRAGE
oMU

STANDARD CE

T210-TC

c € Option (T210-TC)
© Tenoning table e Eccentric woodpresse
 Arbeitsplatte zum Zapfenschneiden e Exzenter-Spanner

¢ Ilunope3sHbIii CTON ® DKCUEHTPUKOBBIIA MPIZKIM

Option

Support for the exclusion of the

guide.

The system of total exclusion of

the guide from the working table

and quick

re-positioning allows an easy set-up
T210-TR of the machine to make tenoning

workings and workings on the spin-

dle of curved pieces.

154 - Halter zum Abklappen des
. TeCh n|Ca| data Frésanschlags.

& Technische Daten - TexHu4yeckue XapakTepUCTHKA T210 TR T210 TPL T210TC Das System zum ganzen

Working table dimensions (carriage) 1115X790 Abk/?ﬁﬂ?” des Frasanschlags vom
Abmessungen des Arbeitstisches (Zapfenschneidtisch) mm 1200x730 1200x730 2550x730 (1115x245) Arbeitstisch {lﬂd ar
Pa3mepbl paGouero cToma (KapeTKm) MM schnellen Wiederpositionierung
Spindle: useful length 0 30-35 140 140 140 140 erlaubt die einfache

Frésespindel: - Aufspannidnge 0 40-50 160 160 160 160 Maschineneinstellung, um
TMoyie3Hast JyMHA WMMH/ENS 050 die Bearbeitungen vom
5 speeds rotation rpm 1500-3000 1500-3000 1500-3000 1500-3000 Zapfenschneiden und an der
Nr. 5 Drehzahlen u | 4300-6000-9000 | 4300-6000-9000 | 4300-6000-9000 |  4300-6000-9000 Spindel mit krummen Werkstiicken
5 ckopocTeil BpalleHus 06/MUH auszufiibren.
Table rings diameter 115-170-220 115-170-220 115-170-220 115-170-220
Durchmesser der Ringe im Tisch mm 270-350 270-350 270-350 270-350 Cynmopr jiyist HCKIOYEHMs!
JInam. Kosiel| Ha cTole MM D:mpasnmomeﬁ 13 paboyei 30HbI
AHHOE MPHCIIOCOOJIEHNE

Motor power KW (HP) o6ecnetmgue"r OBICTPOE MCKIIOUEHHE
Motorstéarke KW (PS) 4 (5,5) — — — U TIOBTOPHOE MO3UIMOHNPOBAHKE
MolHocTs BUraTens (11c) HanpaBJIsFOLIEi B paboyeil 30H

— - - 00JIeryaeT HaNajIKy CTaHKa B
Tenoning sliding table: - Sizes of working table BBITOJTHEHHS! [IAMTOPE3HbD
Zapfenschneidtisch: — Arbeitstischgrdsse —_ 750x300 —_ 1115x254 1 00paGOTKY KPUBOIIMHEN]
IlInrnopesHast KapeTKa — pasMepbl paboyero cToia 3arOTOBOK.

Tenoning sliding table stroke
Lauf des Zapfenschneidtisches mm — 900 — 900
XoJ| LMMOPEe3HON KapeTKu MM




Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOIUIIMOHHBIE CTAHKH

n 1220 - T270

SPINDLE MOULDER - TISCHFRASEN
PE3EPHBIE CTAHKH

Mechanical Programming
T 220 T 270 Mechanische
Programmierung
MexaHnueckoe
NMporpaMMHpoOBaHue

Reduces set-up times
Solves any production need

(a) Adjustment of the fence on the

outfeed as regards the min. diameter of the tool.
(b) Adjustment of the fence on

the infeed for the removal depth (option)

(c) Numerical read-out for spindle

positioning (d) Table with adjustable

sector instead of the rings to enable

the max. supporting table.

Verkiirzt die Einstellungszeiten
Lost jedes Produktionserfordernis

(@) Frésanschlagseinstellung im Auslauf bezi-
glich des min. Durchmessers des Werkzeugs.
(b) Fréasanschlagseinmstellung

im Einlauf fiir die Abnahmetiefe (option)

(¢) Digitalanzeige fiir die positionierung des
Frésdorns (d) Tisch mit

verstellbarem Sektor als Ersatz der Ringe zum
Erreichen der grdssten Stiitze.

CokpalleHue BpeMeHH HAJIaKH
YnoBineTBopeHue JTOGBIX TPeGOBAHUI
TIPOM3BOJICTBA

(a) PEI'YJIMPOBKA HAIIPBIISLILIEA HA BHIXO/IE B
SABUC TH OT MUHUMAJTbHOT'O JIMAMETPA
ITA
(b) PEI'Y. IMPOBKA HATIPABJISLLLIEM HA BXO/IE AT
YCTAHOBKH BEJIMYAHBI CHUMAEMOI'O CJIOf1 (option)
(¢) LIMOPOBOU MH/IMKATOP
SULIMOHUPOBAHUS TLITIWH/IE TH
IBVKHBIM CEKTOP BVMIECTO KOJIELL A 11

EHUE M. IAJILHOIO TPAJTEIAHIST
SAIOTOBOK K UHCTPYMEHTY

T220-T270

3

Batten maker device
for a better and complete
working of window parts.

Glasleistensédge zu einer
besseren kompletten
Bearbeitung der
Fensterbestandteile

T220 - TPL
Y3en pas oTaeleHus TANMKA
1715t 6oriee MOJTHOM 06pPabOTKU
3JIEMEHTOB OKOH
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TPL model to profile big size
pieces.

Batten maker device for a better and
complete working of window parts.
Compulsory: Spindle moulder TPL
model — Displayed fence — Aluminium
fence plates — Feeder with 6 rollers, GA
8/68 model

TPL-Ausfiihrungen zur
Profilierung der Werkstiicke mit
groBen Abmessungen

Glasleistensdge zu einer besse-

ren kompletten Bearbeitung der
Fensterbestandteile. Verpflichtend
Tischfrasmaschine in TPL-Ausflihrung

— Angezeigter Frasanschlag — Alu-Platten
am Frésanschlag — Vorschubapparat mit
6 Rollen GA8/68

HUcnoanenne “TPL” - nas
npoguaIupoBaHus aeTajnen
00JIBIIOr0 pa3Mepa

¥Y3en orpe3aHusi IITanuKa

- i1 6onee 3ppeKTUBHOM
00pabOTKH 3JIEMEHTOB

OKOH (00s13aTe/TbHBIC ONMIMN

- TPL, nanpasnsitorast

C BU3YaJIM3aTOpOM,
AJFOMUHEBbIE IHEYKHU IS
HAaNpaBISIIOILEH, aBTONOAATIHK
GAS8/68)

Option

Batten maker device for a better and complete working of window parts.
Vorrichtung zum Abschliessen der Gleisleistensége

Y3en i OTAENeHusT ITanuKa — Jijist 6oJiee MOoJTHOM

00pabOTKH 3IEMEHTOB OKOH

|3

T220 - TPL / T270 - TPL
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T220T-T270 T

T220 T-PL - T270 T-PL

|3

q3

T Model-Spindle moulder with tenoning sliding table
T-Ausfiihrung Tischfréise mit Zapfenschneidtisch

Bepcus T — mmnope3nast KapeTka

Option

Option



Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOIUIIMOHHBIE CTAHKH

1220 - T270

SPINDLE MOULDER - TISCHFRASEN
PE3EPHBIE CTAHKU

Option (T220-TC)
e Tenoning table e Eccentric woodpresser
e Arbeitsplatte zum Zapfenschneiden e Exzenter-Spanner

® TTo/IBIKHBIIT IMNOPE3HBIIT CTON ® 3KCIEHTPHUKOBBII MPIKIM

Model TC with carriage ! E .
TC-Ausfiihrung mit Rolltisch
Bepcus TC - ¢ kapeTkon = :

T220 TC

|3

T220 TR

TR Model-Spindle moulder with tenoning sliding table
TR-Ausfiihrung Tischfrdse mit Zapfenschneidtisch
Bepcus TR — ¢ munope3Hoi KapeTKon

61



Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOIUIIMOHHBIE CTAHKH

rn T220 HSK 63 E

WITH QUICK CHANGE LOCKING
MIT SCHNELWECHSELBLOCKIERUNG @
C BBICTPOITEPEHACTPANBAEMOMU BJIOKMPOBKOMU

Cone @

0 Konus mm 48
@ konyca

Cone height

Hhe des Konus mm 32

Beicora konyca

Locking strength (Newton)
Blockierungskraft (Newton)
Cua GIOKMPOBKH
(Newton)

n 25.000

Option

HSK 63 E AVAILABLE FOR VERSIONS / HSK 63 IST VERFUGBAR BEI DEN AUSFUHRUNGEN / HSK 63 MOKHO CTABUTH HA MOJEJIU
Digit 1

- Automatic positioning of the shaft - Automatische Positionierung der Spindel - ABTOMAaTHYECKHE NepeMellieHNe

- Programmer Siemens touch screen 3,8” - Programmierung  Siemens Touchscreen 3,8” LINAHJIEISt

- Inverter 900-12000 rpm - Inverter 900-12000 U/1’ - Ilporpammarop Siemens touch screen 3,8”
CENTEICE - Outfeed displayed fence - Anschlag, im Auslauf angezeigt - Nuseprep ckopoctt 900-12000 o6/MuH
ACEEEA - Small table with manual sector - Tischteil mit Handverstellung - CUeTYHK HA HATIPABJISIIOLLIEN HA BbIXOJIE

- - HepeMeHlaeML]ﬁ CEKTOp Ha CTOJIE BMECTO
.T. () xouer
=]

- Automatic positioing of the fence and - Automatische Positionierung des Anschlags und - ABTOMaTHYECKOE NepemMellieHe
of the shaft lifting der Hohenverstellung der Spindel HAMPABISIOIIEH U MObEMA IITTHHIEIISt
- Programmer Siemens touch screen 5,7” - Programmierung Siemens Touchscreen 5,7” - [Iporpammatop Siemens touch screen 5,7”
- Inverter 900-12000 rpm - Inverter 900-12000 U/1’ - NnBeptep ckopocti 900-12000 06/Muu
- Infeed displayed fence - Anschlag, im Einlauf angezeigt - CyeTyrK Ha HanpasJIsHOLLE Ha BbIXOJIe
Standard ‘ P o
igna - Manual sector table - Tischteil mit Handverstellung - IepemerijaemMblit CEKTOP Ha CTOJIE BMECTO
KoJer],
| el (@
|3 5] B
- | et veTeR
Program 2
- Automatic positioning of the fence and - Automatische Positionierung des Anschlags - ABTOMATHYECKOE TepeMelleHIe
of the shaft lifting und der Héhenverstellung der Spindel HAIPABJISFOLLEH 1 MObeMa LITTHHJIEIIst
- Inverter 900-12000 rpm - Inverter 900-12000 U/1° - Unseptep ckopocti 900-12000 06/Muu
- Programmer Siemens colour touch-screen - Programmierung Siemens Touchscreen mit - IIporpammatrop Siemens touch screen 5,7”
5,7” (option 10”) Farbschirm 5,7” (Option 10°) - CyeTurK Ha HAMPABISIIOLICH HA BHIXOJE
Standard . . ’ . o
YASERa - Infeed displayed fence - Anschlag, im Einlauf angezeigt - CueTurK Ha HaNpaBISIIOLIEH Ha BBIXOJIE
- Hanging panel board - Héngende verstellbare Schalttafel - BuHT ¢ peuupkyisiupeit mapuKkoB st
- Re-circulating ball screw for shaft lifting - Kugelumlaufschraube fiir die Hohenverstellung MObEMA IIITTHH]IEIISt
- Manual sector table der Spindel - INepemelijaemblit CEKTOP Ha CTOIE BMECTO
- Tischteil mit Handverstellung KOJIer,

Option
Video 10”
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T220 - T270 DIGIT 1

DIGIT 1

STANDARD

Touch Screen 3,8”

DIGIT 1

Adjustable spindle guard fence with numerical digital
read-out on the outfeed and translation with reference
to the tool diameter, (max. dia. of the tool 260 mm.).

Einstellbarer Frasanschlag mit Digitalanzeige

im Auslauf und Verlegung im Verhéltnis zum
Werkzeugdurchmesser (max. Werkzeugdurchmesser
260 mm).

Hﬂ[]pﬂﬂjlﬂl{)[l[aﬂ CO CYETYMKOM Ha BBIXOJIE
3arOTOBKHM, PEryIupyemasi B 3aBUCHMOCTH
OT Juame IHCTPYMEHTA (MAKC. IUaMeTp
MHCTpyMeHTa 260 MMm).

OPTION

Table with adjustable sector
Tisch mit verstellbarem Sektor
CTOJI C NOJAIBM2KHBIM CEKTOPOM

SPINDLE MOULDER - TISCHFRASEN

Reduces setting-up and solves any production need:

T220 DIGIT 1
programming, lifting and tilt of the spindle and
fence.

T 220 DIGIT is provided with electronic programmer touch
screen, which controls the sequential movement of the
spindle. By addying the Inverter as option, it memorizes
also the spindle rotation speed. The program is provided
with quick memorization key to be used when making the
setting-up of the tool either in semiautomatic or in manual
mode with quick adjustment at 2 speeds. Up to 100 working
heights can be memorized. The simple use of the program
eliminates any test passage thus assuring the quick
adjustment of the tool.

Sie verkiirzt die Einstellzeiten und ldst alle

Produktions-Erfordernisse:

T220 DIGIT 1

Programmierung der Héhenverstellung der
Frésespindel und der Positionierung des
Frédsanschlags.

Die T 220 DIGIT ist mit elektronischer Programmierung
Touch Screen ausgeriistet, die die Folgebewegung des
Frésdorns steuert.

Unter Zugabe des Inverters auf Anfrage wird auch die
Drehzahl des Frasdorns gespeichert. Das Programm verfiigt

PE3EPHbLIE CTAHKH

OPTION

T220 DIGIT 1
T270 DIGIT 1

q3

tiber einen Druckknopf zur schnellen Speicherung, der

bei dem sowohl manuellen als auch halbautomatischen
System mit schneller Einstellung mit 2 Geschwindigkeiten
benutzbar ist. Man kann bis 100 Arbeitswerte speichern. Die
Einfachheit bei der Benutzung des Programms vermeidet
die Probetibergédnge und sichert eine schnelle Einstellung
des Werkzeugs.

npousBoactea T220 DIGIT 1:

IporpaMmMupoBaHue NObEMA INMUHAENS U
MO3ULUOHUPOBAHUSL HaHpaBJIHlOIl[eﬁCOKpall[aeT
BpeMsi HACTPOMKHU, peniaer Jooble
NPOU3BOJCTBEHHBIE 32291

Cranok T220 DIGIT 1-2 ocHalleH 31eKTpOHHbIM
nporpaMmarTopoMm touch screen, KOTOPBIi yIIpaBJIsieT
MOCJIEfIOBATENIbHBIM TIEPEMEIICHNEM ILTTIH/ETIS.
IIpu ocHaleHnu cTaHKa JONOJHUTENILHON ONLuen
«MHBepTep», NporpaMMaTop 3aloMUHAET 1aXKe
CKOpOCTb BpalleHust wmnuxpess. [Tporpamma
OCHalleHa KHOTIKON OBICTPOTrO BHECEHUS B
MaMsITh MApaMeTPOB, KOTOPast UCTIOJb3YeTCs PU
HaJlajIke MHCTPYMEHTA B T10JIyaBTOMATHUECKOM
WM py4yHOM pexkume (2 ckopoctu). MoxkHO
3aHOCUTB B MamsiTh 1o 100 pabounx mapameTpoB.
IIpocToTa Ncnonb30BaHNs TIPOrPaMMBbI yCTPAHSIET
HEOOXOAMMOCTH BBINOJHEHNUS TPOOHBIX PadboOT U
rapaHTUPYeT ObICTPYIO M HAJICXKHYIO PEryJIMPOBKY
MHCTPYMEHTA.
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rn T220 - T270 DIGIT 2

SPINDLE MOULDER - TISCHFRASEN

64

PE3EPHBIE CTAHKU

DIGIT 2

STANDARD

SIEMENS SIMATIC 5,7”

OPTION

Table with adjustable sector
Tisch mit verstellbarem Sektor
CTOJI C MOJIBM>KHBIM CEKTOPOM

T220/T270 DIGIT 2 - T220/T270 PROGRAM 2

Models T 220 and T 270 Digit and Program
are supplied with colour programmer Touch
Screen Siemens Simatic 5,7”, which controls
the sequential movement of the fence as well as
of the shaft. Addying the Inverter on request (but
standard on models HSK), the required rotation
speed gets memorized too. The data of no. 200
tools can be filed.

Die Modelle 7220 e T270 Digit und Program
sind mit Programmierung TouchScreen Siemens
Simatic mit Farbschirm 5,7 ausgestattet, die die
Folgebewegungen des Frédsanschlags und des
Frésdorns. Unter Zugabe des Options Inverter
(serienméBig bei HSK) wird auch die gewtinschte
Drehzahl gespeichert. Man kann die Daten von
200 Werkzeugen speichern.

Mopemm T 220 n T 270 Digit m Program
OCHAI[EHbI [BETHBIM MPOrpaMMaTOPOM
Touch Screen Siemens Simatic5,7”, KoTopblit
KOHTPOJUPYET MOCJIeJ0BATENbHOCTh
ABVW>KEHUI HANpaBJISIOIEN M IIMUHAEIS.
JloGaBuB omuuio «uvHBEpTep» (B Oaze musi
HSK) omneparop MoxeT 3anuchbiBaThb u
>KEJIAeMYI0 CKOPOCTb BpallieHus. Bo3MoxkHO
apXMBUPOBATh JaHHbIe 0 200 HHCTPYMEHTaX.

[ CAVA 20

D2 D1 120
G D2 160

v , A 60
Ho| Y ug
ar HO 15
A

2 HU 60

rpm 6500
D1 Max tool @
@ max Werkzeug

() MaKc MHCTPYMEHTa

D2  Mintool @
@ min Werkzeug
@ MUH. UHCTPYMEHTA

A Height of the rings
Hdhe Ringe
BricoTa Kouerr

H”0” Tool at zero
Null Werkzeug
Hoab nnctpymenTa

HU  Height of the tool to fix the top “0”
Werkzeughdhe zur Bestimmung
von oberem 0"
Boicora unctpymenra s
ornpeyiesieHust BepxHero «0»

RPM Rounds memorization with inverter
on request
Speicherung der Drehzahl mit
Option Inverter
3anoMuHaHue KOJUYeCcTBa
000pOTOB C OMNIUEN - UHBEPTEP

% H o0 P

@ P 00 ] "i‘ g
—d

féi. S0 ¢ N 4|;

rpm 200 HO

Touch Screen Siemens 5,7’ colori

The memorized data allow to position the tool in
the prefixed working point

Die Speicherung der Daten erlaubt, das Werkzeug
in die vorausbestimmte Stellung zu positionieren.

3anucaHHbIe JaHHBIE MO3BOJISTIOT
BBICTABJIATH MHCTPYMEHT B 3aIaHHYIO TOUKY.

Modifying the working height H and depth P, the
tools can be memorized in no. 100 Program of
10 heights each. The program is provided with a
quick memorizing key, which can be used when
the manual or semi-automatic set-up of the tool
is made. The vertical movement of the shaft
is operated by a re-circulating ball screw. On
request it is possible to program the height of
the feeder.

Wenn die Hohe H und die Arbeitstiefe P
verdndert werden, konnen die Werkzeuge in
100 Programme von je 10 Werten gespeichert
werden. Die Programmierung ist mit einer Taste
zur schnellen Speicherung ausgestattet , die bei
der Handeinstellung — oder halbautomatischen
Einstellung. Die Vertikalbewegung der Spindel
wird  durch  eine  Kugelumlaufschraube
betétigt. Auf Anfrage kann man die Héhe des
Vorschubsapparats programmieren.

Wsmensisi paboume Bbicory H u rayGuny
P, moxno 3amucars 100 mporpamm mo 10
napamMeTpoB Kaxblil. IIporpamva ocHaieHa
KHONKOW OBICTPOrO 3alOMUHAHUS, €€ MOXKHO
UCIOIIb30BATh MPY BbICTABIEHUM UHCTPYMEHTA
BPYYHYI0O WJIM B II0OJyaBTOMaTHYECKOM
pexume. BeprukanbHoe — mepemelieHue
LIMAH/IENST TPOUCXOUT TIPU MOMOIM BUHTA C
peuvpkysinueit wapukoB. Ilo Tpe6oBaHuio
BO3MOXXHO  NPOTPAaMMHPOBATh  BBICOTY
TMOJIAIOIIET0 YCTPOICTBA.

ol o e

10 20 |[ so ][ e500 |[ cAvA |
\ I[ | I[ |[ |
\ I[ | I[ |[ |
} I[ | I[ |[ }
\ |
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T220 - T270 PROGRAM 2

PROGRAM 2

OPTION - Touch Screen Siemens 10” colori

STANDARD

SIEMENS SIMATIC 5,7

S
(b) Re-circulating ball-screw
(c) Spindle to support the group

(b) Kugelumlaufschraube c €
(c) HalterOspindel zum Aggregat T220/T270 PROGRAM 2

(b) [IapukonoAMKMITHUKOBAsI TApa
(c) Ban cynmopra y3ia

Table with adjustable sector
Tisch mit verstellbarem Sektor
CTOJI C MOJIBU>KHBIM CEKTOPOM

65




Technical data

Technische Daten - TexHudeckue XapakTepPUCTUKA

T 220-TC

Working table dimensions (carriage) 11154790
Abmessungen des Arbeitstisches (Zapfenschneidtisch) mm 1200x730 1200x730 (11151245)
Pa3smep pabouero cTona (KapeTki) MM

%gfslglsi)lﬁggul 'Aﬁzgggam inge | (980-85-171/4) 140 (040) 240 (930-35 -1"1/4) 140
Mone3Hast Lim/u-la HIMAHAES MM (040-50) 180 (050) 270 (040-50) 180
%ﬁ?%ﬁggﬁgg LF/’;” 3000-4500-6000 3000-4500-6000 3000-4500-6000
5 éKopoc’reﬁ BpalleHust 06/MuH 8000-10000 8000-10000 8000-10000
Table rings diameter

Durchmesser der Ringe im Tisch mm 115-170-220-270 115-170-220-270 115-170-220-270
Jnam. KoJier Ha cTosie MM 350 350 350

Max. diameter of the tool for profiling

Max. Durchmesser der Profilierwerkzeuge mm 260 260 260
Makc. aM. HHCTpyMEHTA 1715t TPOUINPOBAHUS MM

Max. dia. of the tenoning tool over the table .
Zapfenschneidwerkzeug Yber dem Tisch max. mm 350 350 350 (optional)
Makc. JIAaM. MTHCTPYMEHTA JJIs1 IITTOPE3aHus Hajl CTOJIOM MM

Max. sizes of the tool reentering

under the working table o

Max. GréBe des unter den Arbeitstisch 320x90 320x180 320x90
einziehbaren Werkzeugs mm

Makc. iuaM. HHCTpyMEHTa B

LUIII/IH}ISII]:HOﬁ qame. MM

Motor power KW(HP)

Motorstirke KW(PS) 5,5 (Hp 7,5) 5,5 (Hp 7,5) 5,5 (Hp 7,5)
MOIIHOCTE JBUTATENS (11c)

Tenoning sliding table (T) -

+60°-60° tilting table sizes

Zapfenschneidtisch (T) — Grdsse +60°-60° 900x330 900x330 —
schrégverstellbarer Arbeitstisch mm

IIunopestast kapetka (T) — pa3mep NoBOpPOTHOIrO

crona +60°-60° MM

Table tilting (T) o _ane o _ane _
Schrégstellung des Tisches (T) +60° -60 +60° -60

Tosoporssii ctoxn (T)

Tenoning sliding table (TR) - Sizes of table

Zapfenschneidtisch (TR) — Arbeitstischgrosse 750x300 750x300 —
IlIunopesuas kapetka (TR) — pasmep croma

ACCESSORIES - AUFANFRAGE - oriiiiu
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Option MK5

Option

Table with adjustable sector
Tisch mit beweglichem Sektor
Cron ¢ TOABUKHBIM CEKTOPOM

Option

Support for the exclusion of the guide.

The system of total exclusion of the guide from the
working table and quick re-positioning allows an easy
set-up of the machine to make tenoning workings and
workings on the spindle of curved pieces.

Halter zum Abklappen des Frasanschlags.
Das System zum ganzen Abklappen des Frasanschlags
vom Arbeitstisch und zur schnellen Wiederpositionierung
erlaubt die einfache Maschineneinstellung, um die
Bearbeitungen vom Zapfenschneiden und an der Spindel
mit krummen Werkstiicken auszufiihren.
Cynnopr [yist HCK/TIOYeHHs HANIPABJISIOIIEN U3 PaGoyeit 30HbI.
CucTema TMoJIHOTO UCKITFOUEHHSE Hanpaanuomeﬁ nu3
pa601[e171 30HbI 1 6I>ICTpOl"0 €€ BO3BpaTa I03BOJSIET JIETKO
MEHSITh ONepalyy C MIMIOPE3HO Ha POUIIMPYIOLIYIO U
OOrOHKY O KOHTYPY (DUTYPHBIX JIeTaneH.
Option
Support device for feeding unit to be applied to the han-
ging control panel board
Vorrichtung der Halterung des Vorschubapparats, an han-
gender Schalttafel anwendbar
Cynnopr /i7isi HOfIAI0LIEro yCTPONCTBA K HABECHOI MaHEeIH
ynpaBJieHust

STANDARD CE

q3

INVERTER

3

@

Option

(a) Panel board with height electronic digital
read-out for spindle positioning.

(b) Inverter

The new generation of T 220 — T 270 can be
supplied with electronic adjustment of spindle
rotation speed with inverter. This allows speed
adjustment according to the tool fitted and the
kind of material to work, thus giving the best
finishing result.

Sanding workings can be made with 900 r.p.m.
starting speed.

(@) Schalttafel mit: LED-Anzeige der Werte fiir die
Positionierung der Spindel

(b) Inverter

Die neue Generation von Tischfrdsen T220 —
T270 konnen mit der elektronischen Einstellung
der Spindeldrehzahlen durch Inverter ausgeri-
stet werden. Das erlaubt die Drehzahl in

Funktion der aufgespannten Werkzeug und vom
Bearbeitungsmaterial einzustellen und damit das
beste Ergebnis der Fertigung zu erreichen.

Bei der Anfangsdrehzahl 900 U/1’ kann man
schieifen.

Die Wahl der gewtinschten Drehzahl kann direkt
von der Schalttafel mittels des dazu bestimmten
elektronischen Wéhlers mit LED-Anzeige erfolgen.

(@) IManenb ynpaBieHust: MK TPOHHBIIT
BHU3YaIU3aToOp NapaMeTPOB MOJIOKEHNUS ITTHHAEIS.
(b) DnekTponHas peryiMpoBKa CKopocTi

Hogoe nokonenne T220 — T270 moxer
OCHALATHLCS! 3JICKTPOHHOI PEryMpoBKOit
CKOPOCTH BpALLeHNs! INMUHAEs! (MHBEepTep). ITO
TI03BOJISIET PETyJIMPOBaTh CKOPOCTh B
3aBHCUMOCTH OT YCTAQHOBJICHHOI'O MHCTPYMEHTA U
THMA 06paGaTHIBAEMOrO MATePHAIa, MOJTyYast
TaKIM 00pa30M HJIeabHOE Ka4eCTBO.

Co ckopocTbio 900 06/MHUH MOTYT NPOBOIMTBLCS
orepanu HUMQOBAHKSL.

Bri6op kenaemoit CKOpoCTH MPOU3BOIUTCS NPAMO
C MaHeNM YIPaBICHUSI C TIOMOLIBIO CIICLUANILHOM
9JIEKTPOHHON KHOTKH 1 UU(POBOrO CUSTUHKA.




SPINDLE MOULDERS \I_\_IITH TILTING SPINDLE
SCHWENKSPINDELFRASE

®PE3EPHBIN CTAHOK

C HAKJIOHHBIM IIMMUHIEJIEM
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ADVANTAGES!

VORTEILE! / TIpenmymecTBa

 The spindle tilting +45° -45° allows the correct
use of the feeder for whichever type of working,
with pieces also of small dimensions. It reduces
the accident risks.

o Die Schrégverstellung der Spindel +45°-45° erlaubt
die fehlerfreie Benutzung des Vorschubapparats
fiir irgendeine Bearbeitung, mit Werkstiicken auch
von kieinen Abmessungen, und vermindert die
Gefahr der Unfille.

© JIpana3oH HaKJIOHA LMMHeNs +45/-45 rpaji. no3pouser
TOJIb30BATBCS ABTONOJATUYMKOM JIst JIFOObIX BUJIOB
00paGOTKY, B T.4. M HEOOIBIINX 3arOTOBOK, CO
3HAYMTENBHBIM TOHMKEHHEM PHCKA HECUACTHBIX CITydYacB

Support for the guide exclusion.

System of total exclusion of the guide from the working table and
quick re-positioning. It allows an easy set-up of the machine to
make tenoning workings and workings on the spindle of curved
pieces.

Halter zum Abklappen des Frasanschlags.

Das System zum ganzen Abklappen des Frésanschlags vom
Arbeitstisch und zur schnellen Wiederpositionierung erlaubt die
einfache Maschineneinstellung, um die Bearbeitungen

vom Zapfenschneiden und an der Spindel mit krummen
Werkstiicken auszufiihren.

Cynnopr uisi MCKIIOYeHHsI HANPABJISIOWIEN U3 padoyei 30HbI
JlaHHOE npucnocobiieHne obecneynBaeT ObICTPOe UCKITIOYSHE

1 IOBTOPHOE MO3ULIOHNPOBAHNE HAMPABJISIOLISH B padoueit
30HE, 4TO obsieryaer HanajKy CTaHKa B CJIy4ae BbIMOJIHEHUSA
LIUMOPE3HbIX PAGOT U 06PAGOTKM KPUBOJIMHENHBIX 3arOTOBOK.

Option

Option

Option

Support device for feeding unit to be applied to the han-
ging control panel board

Vorrichtung der Halterung des Vorschubapparats, an
héngender Schalttafel anwendbar

CynnopT j1si NOJAIOIIEro YCTPOMCTBA, KPEMUTCS K
TIAHEJIN YTIPABJICHUS

Adjustable hanging control panel board

Héngende verstellbare Schalttafel
Perympyemast HaBecHasi aHelb YIIPaBJICHUS

Mechanical
Programming
Mechanische

Programmierung
MexaHuveckoe
NMporpaMMHpoOBaHue

Reduces set-up times

Solves any production need

(a) Adjustment of the outfeed fence as

regards the min. tool radius (RM).

(b) Adjustment of the infeed fence for the removal
depth (¢) Numerical read-out for spindle positioning.
(d) Handwheel with gravitational read-out of the
tilting adjustment of the spindle

Verkiirzt die Einstellungszeiten
Lost jedes
Produktionserfordernis
(a) Frasanschlagseinstellung
im Auslauf bezliglich des
min. radius (RM) des
Werkzeugs. (b)
Frésanschlagseinstellung
im Einlauf fiir die
Abnahmetiefe
(c) Digitalanzeige fir die
Positionierung des
Frésdorns. (d) Handrad mit
Gradanzelge der Schwenkung
des Frasdorns.

CoxkpailieHue BpeMeHH HaJIaiKu
YnoBiaerBopenue JH00bIX TPEGOBAHMI
NPOM3BOJCTBA

(a) PerysmpoBka HanpaBJIsOLLIEi Ha BBIXOJIE 1O
OTHOIICHAIO K MUHIMATBHOMY pamuycy (RM)
UHCTPYMEHTa

(b) PerysmpoBka HanpasIIsfOLIeii Ha BXOJIE ISt
YCTAQHOBKH BE/IMUMHbBI CHIMAEMOTO CIIOSt

(c) LucpoBoit HAMKATOP BEPTHUKAIBLHOIO
MO3ULMOHMPOBAHMS LIMUH/IENS

(d) MaxoBuK ¢ rpaBUTAIMOHHBIM HHAMKATOPOM
HaKJIOHA LITTMHAENS

option



Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPATULIMOHHBIE CTAHKHW

TA45 |

SPINDLE MOULDING MACHINE WITH TILTING SPINDLE +45°-45°

SCHWENKSPINDELFRASE +45°-45°

®PE3EPHBIV CTAHOK C HAKJIOHHBIM

T451

Option

Table with adjustable sector
Tisch mit verstellbarem Sektor
CTON C MOBUXKHBIM CEKTOPOM

T451E
With motorized movements of the spindle

Mit motorisierten Bewegungen der
Frésespindel

MOTOPMSI/IPOBH.HHLIG NnepeMeLCHs
LINUHASTIA

q3

IIMYUHJIEIEM +45°-45°

€

|3
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T 45 1 DIGIT 3

SPINDLE MOULDING MACHINE WITH TILTING SPINDLE +45°-45°

SCHWENKSPINDELFRASE +45°-45°
®PE3EPHBIV CTAHOK C HAKJIOHHBIM
[ITMMWHOEJIEM +45°-45°

DIGIT 3

STANDARD STANDARD

Digit 3,8” Digit 5,7”

Table with adjustable sector Table with adjustable sector
Tisch mit verstellbarem Sektor Tisch mit verstellbarem Sektor
CTOJI C NOJIBUXKHBIM CEKTOPOM CTOJI C NOJIBUXKHBIM CEKTOPOM

OPTION

q3

T45 | DIGIT 3

REDUCES SETTING-UP AND SOLVES ANY
PRODUCTION NEED

T45 | DIGIT 3: programming, lifting and tilt of the spindle and fence. T 45 is provided with
electronic programmer touch screen, which controls the sequential movement of the spindle.

By addying the Inverter as option, it memorizes also the spindle rotation speed. The program is
provided with quick memorization key to be used when making the setting-up of the tool either
in semiautomatic or in manual mode with quick adjustment at 2 speeds. Up to 100 working
heights can be memorized. The simple use of the program eliminates any test passage thus

assuring the quick adjustment of the tool.

SIE VERKURZT DIE EINSTELLZEITEN UND LOST ALLE PRODUKTIONSERFORDERNISSE

T45 | DIGIT 3: Programmierung der Héhen- und Schrégverstellung der Frédsespindel und des
Frésanschlags Die T 45 ist mit elektroni-scher Programmierung Touch Screen ausgertistet,
die die Folgebewegung des Frasdorns steuert. Unter Zugabe des Inverters auf Anfrage wird
auch die Drehzahl des Frésdorns gespeichert. Das Programm verfiigt (iber einen Druckknopf
zur schnellen Speicherung, der bei dem sowohl manuellen als auch halbautomatischen System
mit schneller Einstellung mit 2 Geschwindigkeiten benutzbar ist.

Man kann bis 100 Arbeitswerte speichern. Die Einfachheit bei der Benutzung des Programms
vermeidet die Probelibergange und sichert eine schnelle Einstellung des Werkzeugs.

3aMeTHO IKOHOMMT BpeMs MOATOTOBKH K paGOTe M 0TBEeYaeT BCeM
TpeGOBaHUSM NMPOU3BOJACTBA

T45 1 DIGIT 3: mnporpaMMmMupoBaHHMe MOJbEMAa/HAKIOHA INNUHACIS U
nepeMemennst Hampasisifomeir. Cranok T 45  ocHameH  3JIEKTPOHHLIM
nporpaMmMaTopom touch screen, KOTOpBIfi yNpaBjseT MNOCHIEN0BATEIbHBIM
nepemenieneM nuHpeas. Ilpy ocHalieHMM CTaHKa JONOJHUTEILHON OIuueit
«MHBepTep», MpOrpaMMaToOp 3allOMHHACT AaXKe CKOPOCTb BPAILECHUs LIMUHAEIS.
ITporpamMma OCHAllleHA KHONKOH  OBICTPOrO BHECEHHS! B NAMSTh MAapaMeTpoB,
KOTOpasl VCNOJIB3YeTCsl MPY HalaKe WHCTPYMEHTA B IIOJyaBTOMATHUYECKOM WM
PYYHOM peskume (2 CKOpOCTH).

Mo>kHO 3aHOCUTb B MaMsiTh 10 100 pabounx napameTpoB. [IpocToTa ncnons3oBaHust
IPOrpaMMbl YCTPAHsIET HEOOXOIMMOCTD BBITOIHEHNSI IPOOHBIX PAOOT U rapaHTHPYeT
OBbICTPYIO U HAJIeSKHYIO PEryJIMPOBKY MHCTPYMEHTA.



T 451 TR/PL

Technical data

T451TR

Technische Daten - TexHuveckie XapakTepUCTUKA
Working table dimensions

Tischgrosse mm 1100x750
Pasmep pabouero crona MM

Sizes of working table TPL

Tischgrdsse TPL mm 2435x750
Pasmep paGouero cromna TPL MM

Spindle: useful length 35 1"
Frésespindel: - Aufspannldnge mm (930-35 -171/4)
Tlonesnast JUIMHA IUMAHACTTA MM ( 0 40'50)

Tilt of the spindle

Schrégverstellung der Frasespindel +45°-45°
Haknon mmnunaens

Max. height with tilted spindle at 45° 106 030-35
Max. Hohe mit geschwenktem Spindel zu 45° mm | 113 8 3035 MKS
MakcumalbHas BbICOTA C HAKJIOHEHHBIM ILTIMHfeNeM Ha 45° MM | 157 0 40-50 MK5
2 Sheeds rotation TP | 500:3000-4300-6000-9000
5 cKopocTeil BpalleHust 06/MUH

Table rings diameter

Durchmesser der Ringe im Tisch mm 115-170-220-270
HVlaM. KOJIEL| Ha CTOJIE MM

Max. diameter of the tool for profiling

Max. Durchmesser der Profilierwerkzeuge mm 260
Makc. ;raM. UHCTpyMEeHTa Juist PO UIMpoBaHust MM

Max. diameter of the tool for tenoning 350

Max. Durchmesser der Zapfenschneidwerkzeuge mm

Makc. JvaM. UHCTPYMEHTA 1751 HIMIMOPE3aHns (HI:U] CTOJ’[OM) MM

Max. sizes of the tool reentering under the working table 260 x 90
Max. GroBe des unter den Arbeitstisch einziehbaren Werkzeugs mm 350 x 50
Make. JIaM. THCTPYMEHTA B LLIIH/IH]'{e.IIBHOﬁ qare.

Motor power KW (HP)

Motorstérke KW (PS) 4 (5,5)
MolLHOCTh ABUraTeIst (11ic)

Tenoning sliding table TR - sizes of table

Zapfenschneidtisch TR — Arbeitstischgrdsse mm 750x300
Ivmopesnas kapetka TR — pazmep crona MM

T451TPL

€3
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n T45

72

SPINDLE MOULDING MACHINE WITH TILTING SPINDLE +45°-30°
SCHWENKSPINDELFRASE +45°-30°
®PE3EPHBIN CTAHOK C HAKJIOHHBIM HIITMHAEJIEM +45°-30°

Standard CE

The machines are equipped with:

e Table with adjustable sector to
replace the table with rings
Electronic digital read-outs for
spindle lifting and tilt.

e Reverse switch.

e Aluminium tables on the fence.

e Safety guard.

e Guard for working on the spindle.

e No. 2 suction hoods dia. 120 mm.

e Motorized lifting and tilt.

e Automatic star-delta start.

e “CE” standards.

Die Maschinen sind serienméBig ausgestattet

mit:

e Tisch mit verstellbarem Sektor als

Ersatz fiir die Ringe

e | ED-Digitalanzeigen der Hohen und

Schragverstellung der Frédsespindel.

 Rechts-Links-Lauf.

o Alu-Platten am Frésanschlag.

e Unfallverhiitungsschutz am Frésanschlag.

e Unfallverhiitungsschutz fiir die Bearbeitungen am
Frésdomn Protezione lavorazione all’albero.

o N. 2 Absaughauben Diam. 120 mm.

e motorisierter Hohen- und Schrégverstellung.

e automatischem Stern-Dreieck-Schalter.

o “CE”-Normen.

Cranku npu Hanuuue Hopmatusa CE
OCHAIIIEHBI:

* CTOJI C MOJBUKHBIM CEKTOPOM BMECTO
NepecTaBHbIX KoJel DIeKTPOHHbIC
U pOBbIE CYETUMKH /17151 HObEMaA U
HaKJIOHA IITAH/IEIISI

* PeBepc BpallleHUs! IIMAHE/IJTS.

* AJITOMUHUEBBIE ILEYKHU JIs1 HAMPABIISIIOLLEH.

* SalUTHBIN IUTOK.

* 3ammTa /17l OOTOHKH 110 KOHTYPY.

* 2 acnMpaMOHHbIX OTBepcTUs Anam. 120 mm.

* MoTOpU3MPOBaHHbIN MOBEM 1 HAKJIOH.
* ABTOMATHUECKHUII 3aMycK 3Be3/1ia
TPEYroJIbHUK.

* Hopmarus “CE”.

T 45

q3

Standard

Table with adjustable sector

Tisch mit verstellbarem Sektor

CTOJI C NOABM2KHBIM CEKTOPOM

Standard

Adjustable spindle guard fence with numerical
digital read-out on the outfeed and translation
with reference to the tool diameter, (max. dia. of
the tool 260 mm.)

Einstellbarer Frasanschlag mit Digitalanzeige
im Auslauf und Verlegung im Verhélinis
zum Werkzeugdurchmesser (max.
Werkzeugdurchmesser 260 mm.)

Hamnpasnsirorasi co c4eTunKoM Ha
BBIXOJI€ 3aT'OTOBKMU, pEryJmpyemas
B 3aBUCHMOCTH OT JIMaMeTpa
MHCTPYMEHTa (MaKC. IUaMETP
UHCTpyMeHTa 260 MM)
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T45

Option
T45 T-PL c €
Standard
Standard T45T
155 H
F% | Technical data
® Technische Daten - TexHudecKyie XapaKTePUCTHKH
Working table dimensions
Tischgrosse mm 1200x730
Pa3meps! pabouero cTomna MM
Sizes of working table TPL
Tischgrdsse TPL mm 2500x730
Pasmeps! pabouero crosna TPL MM
Spindle: useful length )
Frésespindel: - Aufspannldnge 0 30-35 140 (140 MK5
TTone3nas uIMHA ITAHEIS 0 40-50 180 (160 MK5) \
Tilt of the spindle
Schrégverstellung der Fréasespindel +45° -30°
Haxkson mnunpens
5 speeds rotation rpm AN +60° -60° N
Nr. 5 Drehzahlen u/1’ 30380?)?980%%00
5 cKkopocTeil BpalleHus 00/MUH +60°-60°
Max. diameter of the tool for tenoning
Max. Durchmesser der Zapfenschneidwerkzeuge mm 350
Makc. iMaM. MHCTPYMEHTA /17151 LIMNOope3anusi (Hajl CTOJIOM) MM P
Max. sizes of the tool reentering under the working table
Max. GréBe des unter den Arbeitstisch einziehbaren Werkzeugs mm 320x140
Makc. imaM. THCTPYMEHTA B IIMHUHJCIIBHOI Yallie. MM
Motor power KW (HP)
Motorstérke KW (PS) 55 (7,5
MOIHOCTD JBUraTeNs! (11c)
Tenoning sliding table / Zapfenschneidtisch / Iunopesnas kaperka
Sizes of working table
Abmessungen des Arbeitstisches mm 900x330
Pasmepbl pabouero crona MM
Tilt of working table
Schrégverstellung des Arebitstisches mm +60° -60°
Hakunon pa6ouero crosa MM Options
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T45 ALBERO H 63 E

WITH QUICK CHANGE LOCKING
MIT SCHNELWECHSELBLOCKIERUNG

C BBICTPOITEPEHACTPAMBAEMOW BJIOKMPOBKO

Digit 4
- Automatic positioing of the fence and of
the shaft lifting der Hohenverstellung der Spindel und der
- Programmer Siemens touch screen 5,7”
- Inverter 900-12000 rpm - Programmierung Siemens Touchscreen 5,7”
P - Infeed displayed fence - Inverter 900-12000 U/1’

(TEENAN - Electronic sector table

Program 4
- Automatic positioning of the fence and of the - Automatische Positionierung des Frésanschiags,
shaft lifting der Hohenverstellung der Spindel und der
- Programmer Siemens colour touch-screen 5,7” Schrégverstellung der Spindel -
(option 10”) - Programmierung Slemens Touchscreen 5,7 0
Standard - Inverter 900-12000 rpm ption 10"
Wit &7 - Infeed displayed fence - Inverter 900-12000 U/1’
- Electronic sector table - Anschlag, im Einlauf angezeigt
- Re-circulating ball screw for shaft lifting - Elektronischer Teiltisch

der Spindel

Option
Video 10”

- Automatische Positionierung des Frésanschlags,

Schrégverstellung der Spindel -

- Anschlag, im Einlauf angezeigt
- Elektronischer Teiltisch

- Kugelumlaufschraube fiir die Hohenverstellung

Option

Cone @
0 Konus
@ komyca

mm

48

Cone height
Hche des Konus
Bricora konyca

mm

32

Locking strength (Newton)
Blockierungskraft (Newton)
Cuna 610KMPOBKM
(Newton)

- ABTOMaTHYECKOE NepeMellieHe
HarpaBJISIOIIEH, MO[beMa 1 HAKJIOHA
LUTUHJIeJIS1-

- IIporpammarop Siemens touch screen 5,77

- Nuseprep ckopoctu 900-12000 06/Mun

- CyeTylK Ha HAMPaBIISIOLICH HA BXOJIE

- IpucraBka ¢ 31eKTPOHHBIM CEKTOPOM

- ABTOMaTHYECKOE TIEpEMEIIEHNE

25.000

HSK 63 E AVAILABLE FOR VERSIONS / HSK 63 IST VERFUGBAR BEI DEN AUSFUHRUNGEN / HSK 63 MOXKHO CTABUTH HA MOJIEJIA

HaIIpaBJIﬂ}OH.[Cﬁ, noJgbEMa 1 HaKJIoHa
IIIMAHACTIS-

(ormpst — 107)

KoJIer,

- ITporpammarop Siemens touch screen 5,77

- UuBeprep ckopoctu 900-12000 06/mMun

- CueT4rK Ha HaNpaBIISIOLIE! HA BXOfIe

- IpucraBka ¢ 31EKTPOHHBIM CEKTOPOM

- Iepemeraemblii CEKTOP Ha CTOJIE BMECTO



T45DIGIT4

SPINDLE MOULDING MACHINE WITH TILTING SPINDLE +45°-30°
SCHWENKSPINDELFRASE +45°-30°
®PE3EPHBIVI CTAHOK C HAKJIOHHBIM HITTUHAEIEM +45°-30°

DIGIT 4

STANDARD

q3

T45 DIGIT 4
SIEMENS SIMATIC 5,7”

Reduces setting-up and solves any production

T45 DIGIT 4: liting and tilt programming of the shaft, the fence and the mobile sector. T 45 is provided with electronic programmer
touch screen, which controls the sequential movement of the spindle. By addying the Inverter as option, it memorizes also the
spindle rotation speed. The program is provided with quick memorization key to be used when making the setting-up of the tool
either in semiautomatic or in manual mode with quick adjustment at 2 speeds. Up to 100 working heights can be memorized. The
simple use of the program eliminates any test passage thus assuring the quick adjustment of the tool.

Sie verkiirzt die Einstellzeiten und ldst alle Produktionserfordernisse.

745 DIGIT 4: Programmierung der Héhen- und Schrédg-Verstellung der Spindel, des Frasanschlags und des Tischteils. Unter
Zugabe des Inverters auf Anfrage wird auch die Drehzahl des Frésdormns gespeichert. Das Programm verfigt (iber einen Druckknopf
zur schnellen Speicherung, der bei dem sowohl manuellen als auch halbautomatischen System mit schneller Einstellung mit 2
Geschwindigkeiten benutzbar ist. Man kann bis 100 Arbeitswerte speichern. Die Einfachheit bei der Benutzung des Programms
vermeidet die Probelibergédnge und sichert eine schnelle Einstellung des Werkzeugs.

3aMeTHO 3KOHOMUT BpeMs MOATOTOBKH K pa60Te " 0TBEYAET BCEM TpeGOBaHPlﬂM NMpPOU3BOJACTBA

T 45 digit 4: nporpaMmmmpoBanne NobeMa, HAKJTOHA INMIHIEIs, HATIPABJISTIONIEH 1 CEKTOPA Ha CTOJIE. TIepeMelIeHIeM
mmuHensi. Ilpn ocHalleHuu cTaHKa JIONOJHUTENbHOM onuuei «HBepTep», MporpaMMaTop 3amOMMHAET Jlaxke
CKOPOCTb BpallieHnst mmuHpenst. IIporpamMma ocHallleHa KHOMKOH — ObICTPOTO BHECEHMs] B MaMATh NMAapaMeTPOB,
KOTOpasi UCMOJIb3YeTCsl TIPY HaJIaJKe MHCTPYMEHTA B 10JTyaBTOMATHYECKOM MIIM PYUHOM pexkume (2 CKOpoCTH).
MoxHo 3aHOCHTh B mamaATh o 100 paGoumx nmapameTpoB. IlpocToTa KMCNOJIL30BaHMS NPOrPaMMbl YCTPaHSIET
HEOOXOAIMMOCTD BBIMOJHEHNSI MPOOHBIX PaOOT 1 rapaHTUPYET OBbICTPYIO U HAJIEXKHYIO PEryIMPOBKY MHCTPYMEHTA.

Table with adjustable sector
Tisch mit verstellbarem Sektor
CTOJI C MOJABU>KHBIM CCK'[‘OpOM
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rn T 45 PROGRAM 4

SPINDLE MOULDING MACHINE WITH TILTING SPINDLE +45°-30° / SCHWENKSPINDELFRASE +45°-30°
®PE3EPHBIN CTAHOK C HAKJIOHHBIM IIITUHJIEIEM +45°-30°

PROGRAM 4

N

(b) Re-circulating ball-screw
(c) Spindle to support the group

(b) Kugelumlaufschraube
(c) HalterOspindel zum Aggregat

(b) IaprKONOALIMIHAKOBAs TApa
(c) Baun cynmopra y3na

Table with adjustable sector
Tisch mit verstellbarem Sektor
CTOJI C NOJBU>KHBIM CEKTOPOM
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T45 DIGIT 4 - T45 PROGRAM 4

Models T45 Digit and Program are supplied with
colour programmer Touch Screen Siemens Simatic
5,7”, which controls the sequential movement of
the fence as well as of the shaft. Addying the
Inverter on request (but standard on models HSK),
the required rotation speed gets memorized too.
The data of no. 200 tools can be filed.

Die Modelle ~ T45 Digit und  Program sind
mit  Programmierung TouchScreen Siemens
Simatic mit Farbschirm 5,7” ausgestattet, die die
Folgebewegungen des Frédsanschlags und des
Fréasdorns. Unter Zugabe des Options Inverter
(serienmaBig bei HSK) wird auch die gewlinschte
Drehzahl gespeichert. Man kann die Daten von
200 Werkzeugen speichern.

Mopemm T 45 Digit u Program ocHaieHs!
LBETHbIM  mporpammatopom  Touch
Screen Siemens Simatic 5,7”, KOTOpbIit
KOHTPOJUPYET MOCJIeI0BATENbHOCTh
IBUKEHWI HANpPABISIONIE W IOTUHIEIS.
Jlo6aBUB ONUMIO «MHBEpTEp» (B Gase s
HSK) omepaTtop MoXeT 3anucbiBaTb U
JKeJIaeMyl0 CKOpPOCTb BpalleHus. Bo3amoxkHo
apXUBUPOBATh JaHHbIe 0 200 MHCTPYMEHTaX.

D1 CAVA 20

D2 D1 120
«w” D2 160

HU Al
v A 60
Ho| o

ar HO 15
A
q HU 60

rpm 6500
D1 Max tool @
0 max Werkzeug

@ MaKC MHCTPYMEHTA

D2  Mintool @
@ min Werkzeug
() MUH. MIHCTpyMEHTA

A Height of the rings
Hdohe Ringe
BricoTa kouery,

H”0” Tool at zero
Null Werkzeug
Honb nHcTpyMEHTA

HU  Height of the tool to fix the top “0”
Werkzeughdhe zur Bestimmung
von oberem 0"
BbicoTa uHcTpymenTa anust
OIpPEJICJICHUS BEPXHETO «0»

RPM Rounds memorization with inverter
on request
Speicherung der Drehzahl mit
Option Inverter
3anoMuHaHue KOJIMYECTBA
0060pOTOB C ONMUMEN - UHBEPTEP

I
o
o

85

b ks

50

rpm 6500

Touch Screen Siemens 5,7” colori

The memorized data allow to position the tool in the
prefixed working point

Die Speicherung der Daten erlaubt, das Werkzeug in
die vorausbestimmte Stellung zu positionieren.

3anucaHHbIe JJAHHbIC TO3BOJISIOT BBICTABIISATH
MHCTPYMEHT B 3a/IaHHYIO TOYKY

Modifying the working height H and depth P, the
tools can be memorized in no. 100 Program of 10
heights each. The program is provided with a quick
memorizing key, which can be used when the manual
or semi-automatic set-up of the tool is made. The
vertical movement of the shaft is operated by a
re-circulating ball screw. On request it is possible to
program the height of the feeder (Program 4).

Wenn die Hohe H und die Arbeitstiefe P verdndert
werden, kénnen die Werkzeuge in 100 Programme von
Je 10 Werten gespeichert werden. Die Programmierung
ist mit einer Taste zur schnellen Speicherung
ausgestattet , die bei der Handeinstellung — oder
halbautomatischen Einstellung. Die Vertikalbewegung
der Spindel wird durch eine Kugelumlaufschraube
betatigt. Auf Anfrage kann man die Hdéhe des
Vorschubsapparats programmieren (Program 4).

M3mensist padoune Boicoty H 1 rmy6uny P, moxkHO
samucarb 100 mporpamm no 10 mapamerpos
Kaxpbii. [Iporpamma oOCHaleHa KHOMKOW
ObICTPOro 3aMOMUHAHMSI, €€ MOXKHO UCIOIIb30BATh
NpY BBICTABICHUM MHCTPYMEHTA BPYUHYIO WU
B MOJIyaBTOMATUYECKOM pexkuMe. BeprukanbHoe
NepeMeILCHNE IIMUHEISI IPOMCXOJUT TIPU TTIOMOLLU
BHHTA C peLpKyJIsiyen mapukoB. [To Tpe6oBanuio
BO3MOXKHO MPOTPAMMHUPOBATE BBICOTY MOJAIOIIETO
ycrpoiictBa (Program 4)..

ol ll s

15 10 |[ 20 ][ o5 ][ so

6500 ‘ ‘cAvA H10 P20 15°
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T 45 PROGRAM 4

SPINDLE MOULDING MACHINE WITH TILTING SPINDLE +45°-45°
SCHWENKSPINDELFRASE +45°-45°
®PE3EPHBIN CTAHOK C HAKJIOHHBIM IIITMH/IEIEM +45°-45°

T 45 PROGRAM 4

q3

Standard 5,7”

Option 10”
77



SNA - SNAC

BAND SAWS - BANDSAGEMASCHINEN - TEHTHOYHOITUJIbHBIE CTAHKUA

Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOIUIIMOHHBIE CTAHKH

Blade guide with

ceramic inserts

Sageblattfiihrung mit

SNA 400-500 eingesetzten Keramikteilen
600-700-800

HaeraBnmomaﬂ TMMJIBHOTO

78

PSS Technical data

SNAC 540-640

740-840-940

3

TIOJIOTHA C KEPAMHUYECKUMU

BTYJIKaM1
Option

Technische Daten - Texuyrieckne XapakKTepUCTHKH SNA 400 SNA 500 SNA 600 SNA 700 SNA 800
Wheels diameter / Rollen Durchmesser / Quametp MaxoBUKOB mm/mMm 400 500 600 700 800
Wheel speeds / Drehzahl Schwungréder / Yacrora Bpauets MaxoBikos _rpm-u/1’-06/mix 1240 960 800 790 625
Motor power / Motorstédrke / MouocTs MoTopa Kw (HP-PS)-(i1c) 0,75 (1) 15Q 2203 223 4(55)
Max. depth of cut / Schnitthéhe / Makc. Bbicora pesa mm/mm 270 300 370 370 450
Max width of cut / Schnittbreite / Makc. mmpnna pe3a mm/mMm 390 480 580 680 780
Table size / Tischgrdsse mm
PasMepbl cTona MM 400x500 500x640 600x830 700x970 750x1100
Max.-rmin. length of blade / Max.-min. Blattinge mm | 3640-3560 4130-4050 4600-4520 5040-4990 5700-5630
akc./muH. [lymHa MM
SNAG540 SNAC640 SNAC740 SNAC 840 SNAC 940
Wheels diameter / Rollen Durchmesser / [InameTp MaxoBUKOB mm/mm 540 640 740 840 940
Wheel speeds / Drehzahl Schwungréder / Yactora Bpauierist Maxosikos rpm-U/1'-06/mix 920 810 640 610 550
Motor power / Motorstédrke / MourocTs MoTopa Kw (HP-PS)-(i1c) 1512 2,2 (3) 3(4) 4(5,5) 5,5 (7,5)
Max. depth of cut / Schnitthohe / Maxkc. BbicoTa pe3a mm/mm 350 400 450 520 560
Max width of cut / Schnittbreite / Maxc. mmpusa pesa mm/mm 520 620 720 820 910
Table size / Tischgrdsse mm
Paticpas crom. nm 520x720 600x885 710x1000 800x1160 800x1250
Max.-min. length of blade / Max..min. Biaténge mm 4260-4190 4800-4730 5420-5340 6110-6000 6710-6610
akc./muH. [lmnHa MM
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SNAC 740RS3 - 940RS3 - 940RS3 SPECIAL

BAND RE-SAWING MACHINES / TRENNBANDSAGEMASCHINEN
JIEHTOYHOITWIIbHBIE CTAHKU, ITPUCIIOCOBJIEHHBIE K
MOHTAXY ABTOIIOJATYMKA

3

RAC 235
Option

RA 15
RA 21
Option

C dl (dld . 5 . 9401
40 Ad PECIA

Wheels diameter / Rollen Durchmesser / TiameTp MaxoBHKOB mm 730 930 930
Wheel speeds / Tourenzahl der Banségerollen / Yacrora pauervst Maxonkoeg/1-t/1°-r/1 680 570 570
Motor power / Motorstérke / MorsocTs MOTOpa Kw (HP-CV) 9(12,5) 11 (15) 11 (15)
Max. depth of cut / Schnitthohe / Maxkc. Bbicota pesa mm 450 550 600
Max width of cut / Schnittbreite / Maxc. wmpusa pesa mm 710 910 720
Table size / Tischgrosse mm 860x1100 860x1100 860x1100
Pazmeps! crosna
Blade length / Sdgeblattidnge (min-max) mm 5310 - 5420 6580 - 6670 6580 - 6670
J1iMHA MUITBHOM JIEHTbI
Max sawblade width / Sdgeblattoreite max mm 80x0,9 90x0,9 90x0,9

Makc. mmprHa NUITLHOM JIEHTbI
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SW 6401 - 3200/4300 S 740/1500 - 740/3200

Angular cut
WinkelférmigSchnitt
YIJIOBBIE PE3bI

S740

Straight cut 90°
Gerader Schnitt 90°

pesbl oy yraom 90°

S740

80

45°
Electric tilting movement

Elektrische Schrégverstellung
Haknon nuiibl 31eKTpUIecKuil

Swe40l

C€ Patent

Diam. Min. - Max
50 - 500 mm

S740

c € Big height cut
(standard 500 mm - On request till 1000 mm)
GroBehdheSchnitt 90°
(standard 500 mm - Sonderzubehor bis 1000 mm)
Ppe3bl GOJIBIION BLICOTbI

(cranpgapt 500 MM, o TpeGosanuto 1o 1000 Mm)

3



Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOIUIIMOHHBIE CTAHKH

PRISMA 740

DOUBLE-BLADE SLABBING SYSTEM
DOPPELBLATT-ANSAUMSYSTEM
BBIITIOJTHEHUME PE3A 2 TTMJIAMU

q3
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rn TRG/N - TRC/S

SLOT MORTISING MACHINE WITH FIXED TABLE AND TILTING TABLE AT 45°
LANGLOCHBOHRMASCHINE MIT FESTEM TISCH UND SCHRAGSTELLBAREM 45°
CBEPJIMJIBHO-ITABOBAJIBHBIN CTAHOK C ®MKCHPOBAHHBIM MY HAKJIOHHBIM CTOJIOM

O

Option
Option
+45° -45°
TRC/N-I
q3 TRC/N-|
Option
156 H
£ | Technical data TRC/N TRC/S
® Technische Daten - TexHn4eckue XapakTepPUCTUKA

Working table dimensions

Tischabmessungen mm 565x315 530x230

Pasmep pabouero crosa MM

Longitudinal stroke of the head

Léngslauf des Bohrkopfes mm 240 200

TIpoponbHbIl X011 cBepra MM

Transversal stroke of the head

Querlauf des Bohrkopfes mm 130 200

Tlonepeunblii X071 cBepna MM

Vertical stroke of the head

Hohenverstellung des Bohrkopfes mm 130 200

BeprukanbHblil X0J1 cBepia MM

Mortising chuck @

Bohrfutter @ mm 0+20 0-20

@ umunpens MM

Speed of the chuck rpm

Bohrerdrehzahl w1 3000 2800

CKOpOCTb BpallieHust 00/MUH

Motors power Kw (HP)

Motorleistung Kw (PS) 152 1,5(2)

MorsocTs MOTOpa (11ic) TRC/S
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GF 21 -GF 23 -GF27 - GF 35 ¢

Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOIUIIMOHHBIE CTAHKH

MULTIPLE BORING MACHINES / MEHRSPINDLIGE BOHRMASCHINE
CBEPJIITBHO-TIPUCAJIOYHBIE CTAHKY | Patent

3

p 157

GF 23-27-35

GF 21

Standard

Aluminium fence 3000mm
(1500+1500) with quick connection
Alu-Anschlag von - mm 3000
(1500+1500) mit Schnellbefestigung
Amomunuesast muHeiika 3000 MM
(1500 +1500) 6bicTpOCHEMHAsE

Technical data GE21  GF23

® Technische Daten - Texuudeckye XapakTePUCTHKH
Chucks
Spindeln n. 21 23 27 35
Ulnuupenn
Center distance between chucks
Achsenabstand zwischen den Bohrspindeln mm 32 32 32 32
Me:koceBoe paccTosiHne MEeXXy LIUHACISAMU MM
Center distance between first and last chuck
Gesamt-Achsenabstand zwischen der ersten und letzten Bohrspindel mm 640 704 832 1088
Paccrosinne MEXK1y NEPBLIM 1 TOCJIEJTHUM IUMAHACTIEM MM
Max thickness of the panel
Max. Dicke der Platte mm 90 90 90 90
MakcumabHast TOJIIIMHA 3arOTOBKH MM
Max drilling depth
Max. Bohrtiefe mm 65 65 65 85
MakcumasbHast I‘JIyGI/lHa CBEpJICHUs MM
Working table size
Abmessungen des Arbeitstische mm 860x400 900x380 1050x380 1450x380
Pasmeps! pabouero crona MM
Max size of the piece to drill
Max. Werkstuckabmessungen mm 850x3000 950x3000 990x3000 1300x3000
MakcumasnbHasi BeJIMUMHA 3ar0OTOBKU MM
Chuck revolution rpm
Spindeldrehzahl u/r 2800 2800 2800 2800
CKOpOCTb BpalleHHs! LINMH/ENeH 00/MUH
Motor power Kw (HP)
Motorstérke Kw (PS) 15 1,52 152 15
MouHocTs MOTOpa (1c) With 2 motors

Mit 2 Motoren

2 MoTopa

Standard

Quick device to programm and adjust the
drilling depth

Schnelle Vorrichtung zur Programmierung
und Einstellung der Bohrtiefe.

YCTpoiicTBO GbICTPOro MPOrpaMMUPOBAHUS
¥ PeryJIMPOBKH ITyOHHBI CBEPIICHUS

Standard

Possibility to drill hinges with tools with max
dia. 40 mm

Maglichkeit vom Bohren durch Werkzeugen
mit max. Durchmesser 40 mm. fiir
Verschliisse.

Bo3moxkHO cBepiienne oTBepCTHil st
nerelsb Makc. uam. ceepia 40 Mm.

4N
o
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Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOIUIIMOHHBIE CTAHKH

G65 5T - G63 3T

MULTIPLE BORING MACHINE WITH 3 HEADS
MEHRSPINDLIGE BOHRMASCHINE MIT 3 KOPFEN
CBEPJ/IMJIbHO-ITPUCAJJOYHBIE CTAHKH C 3-M41
CBEPJ/IMJIbHBIMUA Y 3JIAMU

Max 1100 mm

e
I

4 4 !

= Min 150 mMm S———

G65 5T

|3

Max 855 mm
0°-90°

ot
'

!

-t

Min 150 mm

G63 3T

Drilling layouts - Schemas zum Bohren - Cxembl cBepieHyst

P8 Technical data

& Technische Daten - TexHudeckue XapakTepPUCTUKI
Center distance between each chuck

Achsenabstand zwischen den einzelnen Spindeln mm 32 32
Paccrosinue MEXKNY HINMUHACIISIMA MM

Max thickness of the panels

Max. Dicke Holzplatte mm 80 65
Makc. TOJILIAHA 3arOTOBKU MM

Max boring depth vertical (horizontal)

Max Bohrtiefe Senkrechtaggregate (Waagerechtaggregats) mm 70 50(65)
Makc. riryG1rHa cBeprieHHs, (MM) BePTUKaITbHAs! (TOPU3OHTAIbHAS) MM

Chucks rotation speed pm

Spindeldrehzahl u/t’ 2800 2800
YacroTa BpalueHus WIMHeel, 00./MUH. 00/MUH

Chucks of the horizontal unit

Bohrspindeln des Waagerechtaggregats n° 21 21

T'opu30HTANBLHBII y3el — KOJI-BO IINUHeNnei

Chucks of the vertical units
Bohrspindeln der Senkrechtaggregate n° 2x11 + 2x11 2x21
BeprukanbHblil y3es — KOJ-BO LINNH/Neit

Min-max distance between vertical heads

Min.-Max. Abstand zwischen den Bohrkdpfen mm 150-1100 150-855
Mun.-Makc. PACCTOAHNE MEKTY BEPTUKAIBHBIMU y3I1aMy MM

Motors power KW(HP)

Motorstérke KW(PS) 1x1,5(2) 3x1,5(2)
OO611asi MOILIHOCTb MOTOPOB (y1c) 4x1,1(1,5)
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Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOIUIIMOHHBIE CTAHKH

G601-G801-G90 |

) ROl_J_TER WITH TILTING HEAD
KOPIERFRASMASCHINE MIT SCHRAGVERSTELLBAREM KOPF
®PE3EPHbBIV CTAHOK C HAKJIOHHOM I'OJIOBKOU

/TN

Standard

Option Basic
630 | BASIC Option Basic 3

BBE Tachnical data

® Technische Daten - TexHudecKre XapakTepUCTUKNA

Tilting head
Schragverstellbarer Kopf 0°-45° 0°-45° 0°-45°
Haxnonnas ronoska

Distance between shaft and column

Abstand zwischen Welle und Séule mm 600 800 900
Paccrosinne ot Bana 1o CTOMKM MM

Vertical stroke of the spindle

Senkrechtlauf der Spindel mm 80 80 80
BeprukanbHblil X0/ IIMUHES MM

Vertical stroke of the table

Senkrechtlauf des Tisches mm 150 150 150
BepruxanbHblit Xop cTona MM

Adjustable fences

Einstellbare Anschldge n. 6 6 6

Perynupyembie ynopbt

Working table dimensions

Abmessungen des Arbeitstisches mm 800x600 800x600 800x600
Pasmepel paGouero cTona MM

Max distance between table and spindle

Max. Abstand zwischen Tisch und Spindel mm 195 195 195
MakcumaibHoe PaccTosAHIE MEXK]TY LINMMH/ETIEM U CTOJIOM MM

Spindle rotation speed pm

Drehzahl der Spindel u/t’ 9000-18000 9000-18000 9000-18000
CKOpOCTb BpALLEHNS! LIMUH/EIS 00/MUH

Motor power Kw (HP)

Motorstérke Kw (PS) 1,5/2,2 (2/3) 2,2/3 (3/4) 2,2/3 (3/4)
MoIHOCTh ABUTATENS (71c)
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Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOIUIIMOHHBIE CTAHKH

G800 - G900

ROUTERS
KOPIEFRASMASCHINEN
KOITMPOBAJIBHO-®PE3EPHBIE CTAHKHM

Option Basic
Standard CE c E

G900 BASIC

P8 Tachnical data

® Technische Daten - TexHn4YecKre XapakTepPUCTHKA
Distance between shaft and column

Abstand zwischen Welle und Séule mm 750 950
Paccrosinue MEXy BaJoM 1 KOJIOHHOI MM

Spindle vertical stroke

Senkrechtlauf der Spindel mm 100 100
BeprukaibHblii X0J| LNMMH/EIs MM

Table vertical stroke

Senkrechtlauf des Tisches mm 200 200
BeprukanbHblil X0J| cTONA MM

Adjustable fences

Einstellbare Anschlédge n. 6 6

Perynupyembie ynopsi
Working table dimensions

Abmessungen des Arbeitstisches mm 900x780 900x780
Pazmepb! pabouero crona MM

Max distance between table and spindle

Max. Abstand zwischen Tisch und Spindel mm 300 320
Makc. PACCTOAHMUE OT CTOJIA 0 IIMMHJEIIS MM

Spindle rotation speed pm

Drehzahl der Spindel u/t’ 9000-18000 9000-18000
CKOpOCTb BpallleHHs! IIMMHJEIS 00/MUH

Motor power Kw (HP)

Motorstérke Kw (PS) 5/6 (3,7/4,5) 6/7,5 (4,5/5,5)
MOILHOCTE JgBUraTeNst (i1c)

G 800 BASIC
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Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOIUIIMOHHBIE CTAHKH

GT 4S

4-SPINDLES TENONING MACHINE
ZAPFENSCHNEIDMASCHINE MIT 4 WELLEN
4-X MITMMAHOEJIBHBIN

[INITIOPE3HBIM CTAHOK

|3

#24 Technical data GT 4S

% Technische Daten - Texuuueckie XapakTepUCTUKA

Saw unit / Sdgeaggregat / MInnbubiin y3en

Motor power saw unit/Cutter heads KW (HP)
Motorstérke Sdgeaggregat / Messerkdpfe KW (PS) 32,2
Momnocts MoTopa Iunbhblit y3en / Hoxesble ronoki (1)

0 Blade / @ Ségeblatt/ @ Tlnna mm/mm 250
Blade horizontal movement

Sdgeblatts-Horizontalvestellung mm 40
T'opu30HTANbHBI XOJ| MBI MM

Max working height

Max. Arbeitshohe mm 70
Makc. paboyasi BEICOTa MM

Cutter heads / Messerkdpfe | HoxeBble ronoBkn

Useful length

Nutzldnge mm 100
Tlonesnast JUIHHA MM

@ Cutter heads

0 Messerkdpfe mm 85
@ HozkeBble rojoBKu MM

Max-min distance between the two heads

Max.-min. Abstand zwischen beiden Kdpfen mm 70
Makc-MUH. paccTosiHUe MEX]1y ByMsl Balamu MM

Tenoning spindle

Zapfenschneidspindel

lllnnope3Hsi MNMHACTH

0 Spindle / @ Spindel / @ Wnuupens mm/mm 40
Useful length

Nutzlénge mm 160
TTonesnast JUIHHA MM

Spindle manual horizontal stroke

Hand-Spindelhorizontallauf mm 70
T'opu3oHTaNBLHBII XOJ| LIMMHAEIS MM

Spindle rotation speed pm
Spindeldrehzah! UPM u/1’ 3000
CKOpOCTb BpALLECHUS LINMUHAEIS 00/MuH

Motor power KW (PH)
Motorstérke KW (PS) 4(3)
MolHocTs MOTOpPa (11c)

@ Max tool

0 Max. Werkzeugdurchmesser mm 300
@ Makc. 1uamMeTp UHCTpyMEHTA MM
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Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOIUIIMOHHBIE CTAHKH

GAT 180

2-SPINDLES TENONING MACHINE
ZAPFENSCHNEIDMASCHINE MIT 2 SPINDELN
2-X WIITUHAEJBHBIN HIUITOPE3HBIM CTAHOK

q3

p 157 H Tenoning spindle
TeC h n |Ca| d ata G AT 1 80 Zapfenschneigspindel
% Technische Daten - Texuuueckye XapakTepUCTUKH Illunope3snbuit mmuHesH

Saw unit / Sdgeaggregat / Tnsusrit y3ea 0 Spindle / @ Spindel / @ Wnunpens mm/mm 40

Motor power KW (HP) Useful length (220"

Wotorstérke KWEs) | 4@ Nutzlinge mm | 170 (2507,

MolLHOCTb MOTOpA (1c) Tonesuast jymna MM (300)

5 Spindle manual horizontal stroke

gl B(:ad; / g falg eblatt /Gt Muna i/ 400 Handhorizontallauf der Spindel mm 70
ade horizontal movemen Xop LNUHAEIS M0 TOPU30HTAIN (BPYUHYIO) MM

Horizontalverstellung des Sdgeblatts mm 120 Spindle rotation speed P P rom

Cwvielieiie bl 10 ropsoTa MM Drehzahl der Spindel /1’ w3200

Max working height CKOpOCTD BpAILEHHNs! ITMHIEIIST 06/MUH

Max. Arbeitshéhe mm | 105 (145" - -

MaxkcumanbHas padoyasi BbICOTa MM (165)* ‘S/gm(';/ /;f’?ggrl gtr%;)e ; o 9%

Tenoning sliding table / Zapfenschneidschlitten /Wlunopesnas kaperka Bepmxaﬂbﬂb]ﬁp XOJ LIMMHAESt MM

Stroke Motor power

Lauf mm 1500 Motorstérke mm| 7,5(55)

Xop MM MouHocTh MOTOpa MM

Dimensions 0 Max tool to use

Abmessungen mm | 500x900 0 Max. Werkzeugabmessungen mm 320

Pazmepsl MM @ Makc. ;MaMeTp MHCTPyMEHTa MM

Option *
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B8 Technical data

® Technische Daten - Texuuueckye XapakTepUCTUKH

Saw unit / Sdgeaggregat / Mnnbuebiii y3en

GAT 150/4

Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOIUIIMOHHBIE CTAHKH

GAT 150/4

4-SPINDLES TENONING MACHINE
ZAPFENSCHNEIDMASCHINE MIT 4 WELLEN
A-IITMMVHAOEIBHBIN HINIIOPE3HBIN CTAHOK

Motor power KW (HP)
Motorstérke KW (PS) 32,2
MOIIHOCTG JIBUTaTENst (71€)
(0 Blade / 0 Ségeblatt/ @ Tuna mm/mm 500
Blade horizontal movement
Sdgeblatt-Horizontalverstellung mm 140
FOpI/I30HTaI[I:HOC CMCUICHUE MBI MM
Max working height
Max. Arbeitshéhe mm 125 . .
Makc. paGouast BbicoTa MM Tenoning spindle
= Zapfenschneidspindel
Cutter heads / Messerkdpfe / Hoxesbie Babt Ilunop I/ INIHHAETH
Useful length 0 Spindle / @ Spindel / @ HInunderv mm/mm 40
Nutzlénge mm 150 Useful length
Tonesuast jHa MM Nuiziinge nm 170
% %ﬂutter hke'acj‘s 200 IMonesHas AauHa MM
lesserkdpfe mm Soi -
pindle manual horizontal stroke
© Hoxeevie ronosxa MM Hand-Horizontallauf der Spindel mm 70
Motors power (no. 2) KW (HP) TopusonransHoe nepemeleHne INMUHAENs (BPYUHYIO) MM
Motorstérke (Nr. 2) KW (PS) 32,2 Verti -
o ertical stroke of the spindle
Mouiocts, MoTopa_(n°2) (1) Vertikallauf der Welle mm | 80
Max-min distance between the two heads BepTuKanbHBINA X0/ LITHH/EIs! MM
Max.-min. Abstand zwischen beiden Kdpfen mm 5125 . :
Makc.-MuH. PACCTOSIHME MEXKY JIBYyMSI BaJlaM1 MM gzllzgjgdr?;zggfr;lsp%d L‘;;T! 3000
Tenoning sliding table / Zapfenschneidschlitten / Wnrog Kaperka CKOpOCTb BpALlEHNs! IMMH/EJIS 06/MuH
Stroke Motor power
Lauf mm 2000 Motorstérke mm 5,5 (4)
Xop MM MouHocTs MOTOpPa MM
Dimensions 0 Max tool to use
Abmessungen mm | 500x900 0 Max. Werkzeugabmessungen mm 350
Pazmepbl MM @ Makc. guamMeTp MHCTpyMeHTa MM
Option *
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GAL/E - GAL/P

LOUVER-GROOVERS )
VOLLAUTOMATISCHE JALOUSIE-NUTENFRASMASCHINEN
ABTOMATHUYECKHNU CBEPJIMJIBHO-TTAZ0BAJIBHBIN CTAHOK

GAL/E

With mechanic working system
Mit mechanischem Betriebssystem
C MexaHMYeCKUM PeKUMOM

€3

GAL/P

With pneumatic working system
Mit pneumatischem Betriebssystem
C nHeBMaTHYeCKUM PEXKUMOM

P4 Technical data
% Technische Daten - Texuuyeckne XapakTepUCTUKU GAL/E GAL/P

Slots per minute on 2 working pieces Rack length
Langldcher pro Minute auf 2 Sténdern 24 20 Lénge der Zahnstange mm 2800 2800
I1a30B B MUHYTY Ha [IByX 3arOTOBKax JInvHa 3y64aToil peiikn MM
Slot adjustable tilt o Bits rotation rpm
Einstellbare Langlochschwenkung 20°-45° goo(o”z-) Derhzahl der Bohrspindeln A’ 9600 12000
Perynupyemblit HakJIOH nmaza (vert) CKOpOCTb BpalLeHUs CBEpeJt 06/MUH
Max depth of the slot i
Max. Tiefe des Langloches mm 20 25 \1I\6(>6k||i|11%sp ressure fed by compressor
Make. riyonna nasa MM Betriebsdruck, durch
. — 100 t-Kompressor versorgt — 6-8 atm
Max size of the working piece Pa6ouee
Max. Grdsse des Sténders mm 100x110 100x120 naBnenme ot Komnpeccopa 100 1
Makc. BemuKHa 3aroTOBKI MM -
— S Bits motor power Kw (HP)
Min size of the working piece Motorstérke Bohrspindeln Kw (PS) 2,2 (3) 1,1(1,5)
Min. Grdsse des Sténders mm 20x40 20x40 MOILHOCTb MOTOPOB JUIsi CBEpICHHSI (71c)
MuH. BeMunHa 3arOTOBKHU MM
- Slide motor power Kw (HP)
Possibility to work 6,5-13-19,5-26  Motorstérke Schiitten Kw (PS) — 0,8 (1)
following pitches with rack 32,5-39-45,5 MOLIHOCTE MOTOPA TOJIAYH (11c)
Moglichkeit, die folgenden 52-58 5-65
Teilungen mit Zahnstange auszufiihren mm 36 71 5-7é-8 45
Paznuunble waru ¢ 3y6yaroit peikoit MM ’91 975 !
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G281 - G450 - G550/S

CHAIN MORTISING MACHINES / KETTENLAMGLOCHFRASMASCHINEN
LIEITHO-TOJIBEXHBINM CTAHOK

G 550/S
G 281

q3

G 450

B8 Tochnical data 6 450 as50/s | Téchnical data G 550/S

% Technische Daten - Texmuieckue xapakTepucTuki Technische Daten - Texmuieckue xapakTepucTuKi

Head vertical stroke Vertical spindles motor power KW(HP
Senkrechter Lauf des Kopfes mm 180 180 180 Motorstérke der senkrechten Spindeln KWEPS% 05
BeprukanbHblit X0f| roNOBKI MM MoIHOCTE MOTOPA BEPTUKAITBHBIX LIMMH/ETEH (71c)
Head transversal stroke Center distance between vertical spindles
Querlauf des Kopfes mm 80 150 150 ) P )
TonepeuHbIil X0 FOMIOBKH MM Abstand zwischen den senkrechten Spindeln mm 85
- - Paccrosinue MEXy HEHTPpaMM BEPTUKAJIbHBIX HIHM}IJICHCﬂ MM
Head longitudinal stroke ! )
Langslauf des Kopfes mm 200 230 260 Sp'”,?'“ﬁ”"?a' stroke y
HpoﬂOHLHblﬂ XOJ1 FOJIOBKH MM Seﬂ rechilal duer Sp/nden o mm 70
BepTl/IKaJILHbII/l XOJ1 WIMUHJIEJIEN MM
Working table vertical stroke Horizontal spindles motor power KW(HP)
gi”gﬁfgfﬂgisfébwigﬁff o cTona T;S 160 % 180 Motorstérke der waagrechten Spindeln KW(PS) 1
P AP MOIHOCTE MOTOPA FOPU30HTAJIBHBIX ILTTMHEIeN (71ic)
Working table dimensions
Abmessungen des Arbeitstisches mm 540x110 | 540x110 | 600x110 Center distance between horizontal spindles (Min — Max)
Pasmeps! paGouero crosa MM Abstand zwischen den waagrechten Spindeln (Min. — Max.) mm 55-1056
Working tab|e mt Paccrosiiue MEXKY UEHTPaMU TOPU30HTATBHBIX IHHI/IHIICIIeﬁ MM
Schrégstellung des Arbeitstisches + 45° 45° 45° 0 Cutters connection
Haxzion paGouero crona 0 Frésaufnahme mm 12x1
Head rotation @ XBOCTOBHK (ppe3bl MM
Drehung des Kopfes + 45° 45° 45°
Bpaienne ronosku
Max head height
Max. Hohe des Kopfes mm 900 950 1050
MakcumainbHasi BbICOTa TOJIOBKH MM
Chain motor power KW(HP
Motorstérke Kette KW(PS; 152 2,2(3) 2,2(3)
MorHocTb MOTOpA Lienu (11ic)
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Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOIUIIMOHHBIE CTAHKH

GL 25 - GL 30

BELT SANDING MACHINES
BANDSCHLEIFMASCHINEN

JIEHTOYHO-IININ®OBAJIbHBIE CTAHKN

|3

PI8E Technical data

® Technische Daten - TexHuYeCKUe XapaKTePUCTHKH

Working table dimensions

Abmessungen des Arbeitstisches mm 2500%x800 3000x800
Pasmepb! pabouero crona MM

Table vertical movement

Vertikalverstellung des Tisches mm 570 570
Cmemeﬂue CTOJIA TI0 BEPTUKAIN MM

Main motor with 2 speeds KW (HP)

Hauptmotor mit 2 Geschwindigkeiten KW (PS) 2,2/3(3/4) 2,2/3(3/4)
OCHOBHOI1 JIByXCKOPOCTHOIiT MOTOp (1)

Abrasive belt dimensions

Abmessungen des Schleifbands mm 6550x150 7800x150
Pazmepb! 11hoBAILHON JIEHTbI MM

Belt speed pm

Schleifbandgeschwindigkeit u/1’ 17-35 17-35
CKOpOCTB JIEHThI 06/MUH

Gooseneck useful depth

Krdpfungshohe mm 600 600
IMonesnas riay6una MM

Gooseneck useful height

Nutzldnge Krépfung mm 180 180
Tlone3nast BbicoTa MM

Pulley diameter

Scheibendurchmesser mm 220 220
Jnamerp 1mKuBa MM

Head lifting Motor power

Motorstérke Hub Kw 0,37 0,37

MouHOCTE MOTOpA NMOJbeMa LIETKN

GL 30



Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOIUIIMOHHBIE CTAHKH

S 220

BRUSHING MACHINE
TISCHBLERSTMASCHINE
IETEYHBIN HJIMPOBAJIBI I CTAHOK

S220

|3

P88 Technical data

% Technische Daten - TexHnuyecKue XapakTepUCTHKH

Brushes
Blirsten mm 14220
letkn

Working table dimensions
Abmessungen des Arbeitstiches mm 1200x600
Pasmepsl paGouero crosa

Motors power
Motorstérke Kw 1x0,55
MOI.LIHOCTL MOTOpPOB

Brush speed

Biirste Drehzahl G/ 150-1400
CKOpOCTb LIETKH

Brush tilt

Biirste Schrégverstellung +90 -90

Hakuon werku

Power supply

Elektrospeisung 380V 50Hz
SJIEK’I])I/I‘[eCKOC TNUTAHUE

Net weight
Nettogewicht Kg 120
Bec nerro
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Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOIUIIMOHHBIE CTAHKH

GL 150 - GL 200

OSCILLATING BELT SANDER
SCHWINGENDE BANDSCHLEIFMASCHINE
KPOMKO-IITN®OBAIBHBI CTAHOK

Option
Option
Option
. @ |9 140

~N | o f

o I T 1

o

P¥4 Technical data
Technische Daten - TexHuuecKue XapakTepUCTHKH 1440

Sizes of the fixed working table

Abmessungen des festen Tisches mm 220x1440 220x1440
Pa3mepb! (PUKCHPOBAHHOTO paboyero cTona MM
Sizes of the tilting working table
Abmessungen des schrégverstellbaren Tisches mm | 220x1440 220x1440
PaSMepr HaKJIOHsAEMOro paﬁoqero cToJjia MM
Table tilt
Schrégverstellung des Tisches 0° - 45° 0° - 45° GL 150 GL 200
Haxuon crona
. Belt drive motor power KW(HP)
Abrasive belt length 5 ~ ~ R ~
Schleifbandentwiickung mm | 150x2200 | 200x2200 Bandvorscrubmotorstérke K‘N((Efg 1,8-2.5(2,5-3,51,8-2,5(2,5-3,5)
Pa3mep aGpa3uBHOII JIEHTI MM i pa NOx
f Oscillating stroke
Belt speed m/1 :
Bandschleifgeschwindigkeit m” 12/8 12/8 Schwingenlaut m 2 20
CKOpOCTb a6PA3UBHON JIEHTbI M/MUH. Al OCTpLTIY
: I Oscillating unit vertical movement
Motorized roller diameter . !
o Vertikalverstellung Schwingaggregats mm 160 160
Motorisierte Rolle Durchmesser mm 160 160 CMeIlIeHHeE 110 BEPTHKAM OCIHTMPYIOIIEro Yaa MM
Jlname'rp MOTOPHU30BAHHOTO POJIMKA MM
) , Working pressure
Driven roller diameter h
Leitungsrolle Durchmesser mm 80 80 gzgfgggrugl; leHIE bar 6 bar 6
I[I/[ameTp BEIOMOT0 POJIMKa MM A
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GR 400-640-800-960-1250

RADIAL ARM SAW
AUSLEGER-KREISSAGEMASCHINE
PAINAJIBHBIE ITHJIbI

Option

€3

p 158 1
Technical data GR400 GR640 GR300 GR1250

% Technische Daten - Texuudeckne XapakTepUCTHKH

Max cut length

Max Schnittldnge mm 440 630 790 930 1220
MakcumasbHast JUIMHA pe3a MM

Max cut height

Max. Schnitthéhe mm 85 100 100 100 100
MakcumanbHast BLICOTa pesa MM

Max cut height at 45°

Max. Schnitthche zu 45° mm 40 65 65 65 65
MakcumaiibHasi BbICOTa pe3a 1ojl yriiom 45° MM

Blade dia.

Ségeblattdurchmesser mm 300 3507400 3507400 350 /400 3507400
JlrnameTp nuibl MM

Motor power KW(HP)

Motorstérke KW(PS) 152 34 34 34 34
MorHoCTh MOTOPA (11c)
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Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOIUIIMOHHBIE CTAHKH

AUTOMATIC FRAME CLAMP WITH SINGLE BAR
RAHMENPRESSE MIT EINZELNER STANGE

TUIPABJIMYECKAS BAMA

Standard

p 158

©

Technical data

Technische Daten - Texuudeckue XapakTepUCTHKH

Useful working length

Nutzbare Arbeitslinge o 3000
Tlonesnast gymHa

Useful working width mm

Nutzbare Arbeitsbreite MM 1700
Tlonesnast HIMpUHA

Pistons vertical stroke

Vertikaler Kolbenlauf ”];E: %85?8
BeprukanbHelii X0j| IUIMHIPOB

Pistons horizontal stroke

Horizontaler Kolbenlauf mm 2X®1 %%0
Topu3oHTaNbLHBI XOJ| UIMIMHPOB MM

Thrust pressure for each vertical cylinder K

Schubdruck zu je Vertikalwalze Kg 3400
Yeunue Ha Kaskjiblil BEPTUKAIBHBII IUTHHAD

Thrust pressure for each horizontal cylinder K

Schubdruck zu je Horizontalwalze Kg 8000
Yeunue Ha Kaskjiblil FOPU30HTATBHDII LMITUH/D

Motor power Kw (HP)

Motorstérke KW(PS) 2,2(3)
MouHocTs MOTOpPA (11c)

Start up with possibility of 2 working cycles:
1st cycle: automatic
2nd cycle: manual

Betétigung mit Mdglichkeit von 2 Arbeitszyklen:
1° Zyklus: automatisch
2° Zyklus: manuell

TTo 3akazy:
1 — aBTOMaTHyecKuit
2 — py4HoOIi.

Option

q3

Start up by means of manual
controls on keyboard
Betétigung mit Handsteuerung
durch Tastatur

3anyck BpY4HYIO C MOMOILbIO
KHOITOK

Option



Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAIUILIMOHHBIE CTAHKHN

GS 3

) SEMIAUTOMATIC OIL-PRESSURE FRAME CLAMP
OLDYNAMISCHE HALBAUTOMATISCHE RAHMENPRESSE
TUJPABIIMYECKAS ITOJTY ABTOMATHUYECKASI BAVIMA

|3

3

PS8 Technical data

® Technische Daten - TexHuyeckue XapakTepUCTHKH

Useful working length

Nutzbare Arbeitsldnge mm 3050
Tosnesunasi paboyasi yMHA MM

Useful working width

Nutzbare Arbeitsbreite mm 1800
Tonesunast paboyasi mmpHHa MM

Max working pressure

Max. Arbeitsdruck atm 70

Makc. pabouee JjaBneHne
Thrust pressure for each vertical cylinder

Schubdruck zu je Vertikalkolben Kg 1660
Yceusue Ha KasK/iblil BEPTUKANIbHBII LUJIMHID K

Thrust pressure for each horizontal cylinder

Schubdruck zu je Horizontalkolben Kg 670
Ycunme Ha KaXKIblil TOPU30HTATIBHBIH LATIHP KT

Motor power KW(HP)

Steuerungsmotor KW(PS) 152
MortopHslit oTCeK (71c)
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Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOIUIIMOHHBIE CTAHKH

GA - GM - GV

AUTOMATIC FEEDERS / AUTOMATISCHE VORSCHUBAPPARATE
ABTOMATUYECKUE IMOJAIOIME YCTPOUCTBA

GV3 - GV4

With speed variator

Mit Geschwindigkeitsregler
C BapMaTopoM CKOpOCTH

GM - GA CE

With manual and automatic speed change

Mit manuellem und automatischem Geschwindigkeitswechsel
Pyunast u aBTOMaTHUeCKast peryanpoBKa CKOPOCTH

P®8 Technical data
% Technische Daten - Texuudeckue XapakTepUCTHKH GM4/34 GA4/38 GA8/48 GA6/68

Rollers
Vorschubwalzen n° 3 3 4 6 3 4
Pomuxn
Rollers dia.
Rollen Durchmesser mm 120x60 120x60 120x60 120x60 120x60 120x60
JlnameTp ponkoB MM
Turn feed speed
Vorschubgeschwindigkeit mit Umkehrung m/1’ 4-8-11-22 2-4-5-6-11 2-4-5-6-11 2-4-5-6-11 3-18 3-18
CKOpOCTb NIOIA4H C PEBEPCOM 13-16-33 13-16-33 13-16-33
Motor power KW (HP)
Motorstérke KW (PS) 0,711 0,71 0,711 0,711 0,75(1) 0,75(1)
MolHocTs MOTOpPa (c)

98



Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOIUIIMOHHBIE CTAHKH

GA 630 - GA 850

AUTOMATIC KNIFE GRINDING MACHINE
AUTOMATISCHE SCHLEIFMASCHINEN
3ATOYHOM ABTOMATUYECKUM CTAHOK

3

P58 Technical data

& Technische Daten - Texuudeckue XapakTepUCTHKH

Max Ien%th to grind simultaneously

Max. Schieiflédnge zum Schieifen zugleich mm 650 850
Makc. JyIMHa OJJHOBPEMEHHOI 3aTOYKN MM

Grindstone motor power KW (HP)

Motorstérke Schieifscheibe KW (PS) 0,75(1) 0,75(1)
MOoIIHOCTE MOTOPA TOYMIIBHOTO KPyTa (7€)

Grindstone motor rounds rpm

Drehzahl des Schleifscheibenmotors ut 2800 2800
CKOpOCTb BpAIEHNsI TOUMITLHOTO Kpyra 06/MUH

Cylindric grindstone cup
Zylindertopfscheibe mm 127x45x16 127x45x16

allleyHbIil TOUHILHbI KpYr MM Rack movement of the head.
Max no. of cutters to grind (4 simultaneously) Bewegung des Kopfes mit Zahnstange.

Max. Nr. Schleifbare Messer (4 zugleich) n° 4 4 IlepemerieHre ros0BKM M0 3y04aToi peiike
MAKC KONMYECTBO HOXE 3ATAYMBAEMBIX OJJTHOBPEMEHHO (4IT)
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Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOIUIIMOHHBIE CTAHKH

GM 104S - GM 104E

FILE SHARPENING MACHINE )
AUTOMATISCHE SCHLEIFSCHEIBMASCHINE MIT SCHRANKAGGREGAT
ABTOMATHUYECKNI 3ATOYHOU CTAHOK C PA3BOJHBIM YCTPOMCTBOM

G 5-30
G 10-40
G 20-60

WELDING MACHINE / STUMPFSCHWEISSMACHINE
CBAPOYHbBIN AIIITAPAT

|3

P88 Technical data GM 104S GM 104E

& Technische Daten - TexHudeckue XapaKTepUCTHKI

Min/max pitch of saws and belts teeth

Min./max. Zahnteilung der Band- und

Kreisségeblétter mm 5-30 5-30
MuH./MaKe. mar 3yObeB JIeHTOYHOM MM

U LUMPKYJISIPHOM MU

Max blade width

Max. Breite des Bandségeblatts mm 70 70
Makc. HMpUHA MAJIbL MM

Min/max dia. of the panel saw

Min./max. Durchmesser der Kreisségeblétter — mm 110-600 110-600
MuH./MaKc. iuaM. LUPKYJISIPHOIT THIIbI MM

Grinding motor power KW (HP)

Motorstérke Schleifscheibe KW (PS) 0,20 0,20
MoTop 3aTo4HOro Kpyra (n1c)

Motor power KW (HP)

Motorstérke KW (PS) 0,20 0,20
Mortop (71c)

Teeth sharpened per min.

Geschliffene Zéhne pro Minute n° 70 70
CKOpOCTb 3aTOUKM LIT/MUH c E
Grindstone dia.

Schieifscheibe Durchmesser mm 152 152 GM 104 S
Hl/laM. 3aTOYHOIO Kpyra MM
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Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOIUIIMOHHBIE CTAHKH

GAUS n

UNIVERSAL MANUAL SHARPENING MACHINE
UNIVERSAL-HANDSCHLEIFMASCHINE
YHUBEPCAJIBHBIN 3ATOYHOM
CTAHOK C PYUYHO! IIOJTAYEN

P88 Technical data Ce

% Technische Daten - Texuuueckue XapaKTepPUCTUKH

Max grinding stroke

Max. Schieiflauf mm 200

Makc. xo nmgoBKI MM

Max. transversal stroke

Max. Querlauf mm 240

Makc. nonepeyHslit Xoj MM

Max. vertical stroke

Max. Senkrechtlauf mm 110

Makc. BEpTUKAJIbHBIN X0 MM

Riving axis height

Hche der Trennachse mm 220

Bricora ocu JeUTeJIst MM

Riving rotation angle

Trennachsendrehwinkel 360°

Yron BpalieHust AenuTers Cutters sharpening GA U5 /

Motor rotation angle Schleifen der Fraser Option

Motordrehwinkel 360° 3araunBaunue ¢pe3

Yroa BpaiieHus AenuTens

Max planer knives

Max. Hobelmesser mm 600x100

Makc. UTHA CTPOrlIbHBIX HOXKET MM (option) c E

Cutters max

Max. Fraser mm 120x400

®dpesa , Makc. MM

Grindstone mac

Max. Scheibe mm 100+200

IlImachoBanbHBIT KPYT, MaKc. MM

Saw blade Max @

Kreisségeblatt @ Max. mm 650

Makc. f nuibl MM (option)
Bits sharpening (option) Knives sharpening (option) Blades sharpening (option)
Schieifen der Bohrspitzen (option) Schleifen der Messer (option) Schieifen der Sageblétter (option)
3aTaunBanue cBepet (onums) 3araurBaHie HOXKeH (OMLust) 3araurBaHue U (OMLMST)

GA 600

MANUAL SHARPENING MACHINE FOR CIRCULAR BLADES
HANDSCHLEIFMASCHINE FUR KREISSAGEBLATTER
PYYHOU 3ATOYHOU CTAHOK

TSI AUCKOBBIX TTUJT

P88 Technical data

® Technische Daten - Texuuyeckue XapakTepUCTHKI

Min-max blade c E

Ségeblatt min-max mm 100600 GA 600
[Tnna MuH-Make MM

Panel saw hole

Bohrung Kreisségeblatt mm 20

GA 600

Tocajioutoe OTBEPCTHE JICKOBOIT MMl MM

Grindstone dia.
Schieifscheibe Durchmesser mm 150
Juametp umcoBaTbHOrO Kpyra MM

Grindstone hole
Schleifscheibe Loch mm 20
TocagoyHoe oTBepCTIE LIHGOBATBHOTO KpyTa MM

Grindstone motor power KW (HP)
Schieifscheibe Motorstérke KW (PS) 0,18 (0,25)
Morop 1umgoBaILHOrO Kpyra (7ic)
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A 4 GRIGGIO

WOODWORKING MAC

Special Machines

Spezielle maschinen
CIIEHNUAJIBHBIE CTAHKHA

)




2nd and 3rd spindle moulder
shaft with tools with min dia.
120 mm, max dia. 140 mm,
height 130 mm. Possibility to
position the tool 10 mm under
the working table.

2. und 3. Frasewelle mit
Werkzeug min. Diam. 120
mm, max.

Diam. 140 mm, H. 130 mm.
,Mdglichkeit, das Werkzeug
um 10 mm. unter den
Arbeitstisch zu positionieren.

2-u 3 ¢pesepHble
LIMIHAEIH TT03BOJISTIOT
yCTaHaBIIMBATh
MHCTPYMEHT Juam MuH 120
MM- Makc 140 mm, h 130
MM. Bo3moxHoCTh
CMeILEHUs] PEXKYLIEro
MHCTpyMEHTa M0
ropusoHTanu Ha 10 Mm
HIKE YPOBHS paboyero
cTona.

Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIUAITBHBIE CTAHKW

G18Q - G22(Q

4-SIDE PLANER / VIERSEITEN-HOBELMASCHINE
4 CTOPOHHUM [TPOIOJIbHO-CTPOI' AJIbHBIN CTAHOK

Possibility to profile vertical sides (spindle moulder) with tools: min dia. 120

mm, max dia. 140 mm

Mdglichkeit, die Vertikalseiten (Frdse) mit Werkzeugen mit min. Diam. 120

mm, max. Diam. 140 mm zu profilieren

BosmoskHoCTh I'IpOCbPIJ'IHpOBaHI/IH GOKOBBIX CTOPOH C MOMOILILIO

pexylero uHcTpymenTa: MuH. [Juam 120 MM, make quam 140 mm

1st planer spindle and 4th thicknessing spindle tool dia. 125 mm,
height 190 mm. Couple of pre-loaded bearings, tool side for longer
life and stiffness of the chuck.

1. Abrichthobelwelle und 4. Dickenhobelwelle Werkzeug Diam. 125
mm, H. 190 mm. Paar vorgeladene Lager am Werkzeug fiir eine ldn-
gere Dauer und héhere Starrheit der Spindel.

JMAMETP HOXEBBIX TONIOBOK Ha | 1 4 cTporaibHoM Wnmxpene 125 M - JUliHa
190 mu. CriBoeHHast Mapa CrielyabHbIX MOHITHAKOB CO CTOPOHbI PEXYLIEr0
MHCTPYMEHTA JU1s YBEMHYEHIS CPOKA CITyKObI 1 TIPHIIAHIS KECTKOCTH LUMHHJIETIO.

€3

Rollers with separate gear motor for a stronger feeding power.
Rollers dia. 140 mm. Idle roller on the out-feed table.

Gleitwalzen mit unabhéngigem Motorverminderer fir eine groBte
Vorschubleistung. Gleitwalzen Diam. 140 mm. Lose Walze im
Auslaurstisch.

Posmku ¢ He3aBUCHMBIM MOTOPEIYKTOPOM — JIsl GOJIBILIEro
nopatorero ycunust. Inamerp posmkos 140mm. Xosocroit
POJIMK Ha BBIXOJIE CTOIIA.

P8 Technical data

Technische Daten - TexHndyeckye XapaKTePUCTUKA

Max working section

Max. Arbeitsquerschnitt mm 220x120
Makc. ceueHne 3aroToBKI MM

Min working section

Min. Arbeitsquerschnitt mm 8x5

MuH. ceyeHue 3aroToOBKU MM

Min length of the piece (with pre-planer)

Min. Ldnge des Werkstiickes (mit Vorabricht-Hobel)/mm 380

Mun. jjmiHa 3aroToBK# (¢ pormikoM niepepy | BatoyM)  Mm

Max. planing capacity

Max. Hobelabnahme mm 10
Makc. cbeM Tpy CTPOTaHun MM

In-feed table length

Auflagetischiénge mm 2000
HJ‘II/lHa CTOJIa Ha BXOJIe MM

Cutterblock head diameter o_g0
Messerkdpfe Durchmesser mm 125x190 (10 40)
]_IuameTp HO>KEBbIX I'OJIOBOK MM 125x130 (2 -3 )
Driving speed

Vorschubgeschwindigkeit m/1’ 8

CKOpOCTb Tofiaun
No. 3 driving rollers diameter

Nr. 3 Vorschubwalzen Durchmesser mm 140
JInameTp MOAQAIOUMX POJMKOB 3 1T MM

1st - 4th shaft motor power KW (HP)

Motorstérke 1.-4. Welle KW (PS) 2x 4(5,5)
Mortops! 1- 4 wnuHpenst (11c)

2nd- 3rd shaft motor power KW (HP)

Motorstarke 2.-3. Welle KW (PS 1x 5,5(7,5)
MOTOpBI 2- 3 LINUHAEs (11c)

Driving motor power KW (HP)

Vorschubmotor KW (PS 1,65(2,25)
Mortop nojauu (71¢)

4N
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Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMATTBHBIE CTAHKU

n G 230/4 - G 230/5U

AUTOMATIC MOULDERS / KEHLAUTOMATEN SC'&"E‘FjﬂﬁE

4-X CTOPOHHMH ITPOHOJIBHO - CTPOI'AJIbHBIM CTAHOK

G 230/5U
360°

= " gy
G230/5U
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Special Machines / Spezielle Maschinen / CMELIUAJIbHBIE CTAHKH

P8 Technical data

Technische Daten - TexHnueckue XapakTepUCTHKI

Max working section

G 230/4

G 230/5U

Max. Arbeitsquerschnitt mm 230x120 230x120
Makc. ceyeHne 3aroToBKU MM

Min working section

Min. Arbeitsquerschnitt mm 23x8 23x8
MuH. ceueHne 3aroTOBKU MM

Min length of the piece (with pre-planer)
Min. Lénge des Werksttickes (mit Vorabricht-Hobel) mm 480 480
MuH. [y1H 3arOTOBKY (C IPYBKVMHBIM POTAKOM Tiepert | Barom) MM
Max. planing capacity

Max. Hobelabnahme mm 10 10
Makc. cbem npu cTporaHuu MM

Length of the in-feed table

Einzugstischlange mm 2200 2200
HJH/IHa CTOJIa Ha BXOJIE MM

Cutterblock head diameter

Messerkdpfe Durchmesser mm 120 120
I[I/[ame'rp HO2KEBBbIX I'OJIOBOK MM

Driving speed

Vorschubgeschwindigkeit m/1’ 6-12 6-12

CKopocCTb nofiaun

Diameter of driving rollers
Vorschubrollendurchmesser mm 1120 120
HI/IaMCTp TIOJIArOIINX POJINKOB MM

® 4-5 separate motors 1-2-3 shaft motor power KW (HP)
e 4-5 unabhéngige motoren Motor 1-2-3- Welle KW PS)| 7.5Kwb55) 7,5 (Kw 5,5)

© OT/IENBHBI MOTOP HA KasK/IbIii IITMHJEb Morop 1-2-3 mmunpiessi (1)

Standard 4 shaft motor power KW (HP)
Motorstérke 4. welle KW (PS) 10 (Kw 7,5) 10 (Kw 7,5)

Mortop 4 Bana (1)

5th universal shaft at 360° motor power KW (HP)
Motor 5. Universalwelle zu 360° KW (PS) — 5,5 (Kw 4)

G230 /4 Mortop 5 ynusepcanbHoro wmuHgenst 360° (51€)

G 230/4

® Pneumatic pressure
® Pneumatischer Druck
o [IHeBMaTHUECKHE TIPV2KUMBI
Standard
G 230/5U
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Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMATTBHBIE CTAHKU

G240-4 G240-5/5U G240-6/6U G240/7U

AUTOMATIC MOULDERS / KEHLAUTOMATEN
4 -X CTOPOHHU ®PE3EPHO-KAJIEBOYHbIN1 ABTOMAT

3

G 240 /6U
B8 Tachnical data G240-4 G240-5/5U
® Technische Daten - TexHnueckue XapakTepUCTHKI G240-6/6U G240 7U
Min-Max. working width
Min-Max. Arbeitsbreite mm 20-240
Mun-make paboyast LMpuHa MM
Min-Max. working height
Min-Max. Arbeitsthéhe mm 8-160
Mun-makce paGoyas BbICOTa MM
In-feed table length
Tischlénge im Einlauf mm 2000 (G240/4 - 5/5U/6U)
JlnuHa cTona Ha BXOje MM 2400 (G240/6 - 7U)
Min. working length
Min. Arbeitsldnge mm 250
Mun paboyasi gimHa MM
Max displacement under the table of 2nd and 3rd spindles
Max. Verstellung der 2° und 3° Welle unter den Tisch mm 40
Makc nepemelntienne 2 u 3 IWIMMHAEIS MOJ| CTOJIOM MM
4th shaft displacement with horizontal movement to profile
Verstellung der 4. Welle mit Horizontalbewegung ftirs Profilieren mm 45
Tepemeltenye 4 Baa o ropu3oOHTANN [171st IPOUINPOBAHUS MM
Driving speed with variator Standard
Vorschubgeschwindigkeit mit Regler m/1’ 6=30
CKOpOCTB MOfJauN C BAPHATOPOM
Cutterblock spindles speed pm
Drehzahl der Werkzeugwellen ur 6000
CKOpOCTb BpalleH!s] HOXKEBbIX IOJIOBOK 00/MuH
1st-2nd-3rd spindle motor power KW (HP)
Motorstérke der 1.-2.-3. Welle KW (PS) 5,5 (7,5)
MorocTs MoTOpOB 1-2-3 1inuupesneit (11c)
4th -5th - 6th spindle motor power KW (HP)
Motorstérke der 4.- 5. - 6. Welle KW (PS) 7,5(10)
MotHocTb MOTOPOB 4-5-6 mmnuHpeseit (nc)
Universal spindle at 360° motor power KW (HP)
Motorstérke der Universalwelle 360° KW (PS) 55 (7,5
MomHOCTb MOTOPA YHUBEPCATBHOTO IMHHpes 360° (i1c)
Tools @ of 1st spindle
Werkzeugdurchmesser 1. Welle mm 110-145
@ MHCTPYMEHTA Ha 1 CTPOrajbHOM HIMUHACTIC MM
Tools @ of 2nd- 3rd- 4th- 5th- 6th-7th spindle
0 Werkzeugdurchmesser 2.- 3.- 4.- 5.- 6.-7. Welle mm 110-180
@ uHcTpyMeHTa Ha 2°-3°-4°-5°-6°-7° wmmMHpensx MM
Standard
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dal-du-desde /970

Standard

Standard Standard

3

G240 4
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Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMATTBHBIE CTAHKU

G 300 - G350

AUTOMATIC MULTIBLADE RIP SAW
AUTOMATISCHE MEHRBLATTKREISSAGE
MHOTI'OITNJIbHBIM CTAHOK

C300

|3

p 159 :
Technical data €350
® Technische Daten - TexHuYecKue XapakTepUCTHKH
Max. cut thickness
Max. Schnittdicke mm 110 120
Makc. BbicoTa pesa MM
Min. length of the pieces (on request)
Min. Lénge der Werstiicke (nach Wunsch) mm 600(300) 600(450)
MWH [/IMHA 3arOTOBOK (MO TPeGOBAHMIO) MM
Blades diameter: min/max
Durchmesser der Sdgebléttern: Min/Max mm 250-350x70 250-350x70
JInameTp muit: MuH/Makc MM
Max distance between the two external blades
Max. Abstand zwischen 2 AuBsensdgebléttern mm 300 350
Paccrosinue MEXKAY 2 BHCIIHUMU IMAJIaMA MM
Driving mat width
Breite des Geschlepptteppichs mm 300 350
Inpuna noparoieit JeHThI MM
Mat feeding speed
Vorschubgeschwindigkeit des Teppichs mt/1’ 3/24 7/30
CKopocTh nofiaun TPaHCTopTepa
Motor power KW (HP) 22-29-36 36-44-55
Motorleistung KW (PS) (30-40-50) (50-60-75)
MolHocTs MOTOpa (11c)
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P12 Technical data

% Technische Daten - TexHu4eckue XapakTepUCTHKH

Center distance between each chuck

Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMATTBHBIE CTAHKU

G66 10T

MULTIPLE BORING MACHINE WITH 10 HEADS

MEHRSPINDLIGE BOHRMASCHINE MIT 10 KOPFEN
CBEPJ/IMJIbHO-ITPUCATOYHBIE CTAHKHA C 10-M4 CBEPJIMJIbHBIMU Y 3JTAMU

G66 10T

Achsenabstand zwischen den einzelnen Spindeln mm 32

Paccrosinue MEXAY WIUHACIAMI MM

Max thickness of the panels

Max. Dicke Holzplatte mm 60

Makc. TOJIIMHA 3arOTOBKH MM

Max boring depth

Max Bohrtiefe mm 70

Makc. riyOuHa cepienusi, (MM) MM

Chucks rotation speed rpm

Spindeldrehzahl ut’ 2800
acToTa BpalLEHUs! LINNH/ENei, 00./MUH. 00/MUH

Chucks of the horizontal unit

Bohrspindeln des Waagerechtaggregats n° 2x21

T'opu30HTANBLHBII Y3€l — KOJI-BO LUMUHeNei

Chucks of the vertical units

Bohrspindeln der Senkrechtaggregate n° 4x (11+11)

BeprukanbHblil y3es1 — KOJ-BO LINUHJENeH

Min-max distance between vertical heads

Min.-Max. Abstand zwischen den Bohrkdpfen mm 140

Mun.-Makc. paccTosiHie MeX]ly BEpTUKAIbHBIMU Y3IIaMU MM

Motor power of the horizontal heads KW(HP)

Motorstérke der Horizontalkdpfe KW(PS) 1,5%x2(2)

MoIHOCTE MOTOPOB TOPU30HTATILHBIX FOJIOBOK (J1c)

Motor power of the vertical heads KW(HP)

Motorstérke der Vertikalkdpfe KW(PS) 1,1x8(1,5)

MOLI.[HOCT]: MOTOPOB BEPTUKATBHBIX TOJIOBOK (JIC)

G66 10T C€E

Transfer automatic system of the board complete with
infeed and outfeed supports with folding belts.

Automatisches Transfersystem der Platte , komplett mit
Ein- und Auslauthalterungen mit klappbaren Riemen.

CucTeMa aBTOMaTHUYECKOI1 MOJIauy 3arOTOBKYM OCHAIIIEHA
CynmnopTaMu Ha BXOJI€ U BbIXOJI€ C MPUBOAHBIMUA PEMHIMU

Left horizontal drilling unit complete with head with 21
chucks.

Linkes Horizontalbohraggregat komplett mit Bohrkopf mit
21 Spindeln.

JleBblii TOPU3OHTANLHBIN CBEPJIMIILHBIN y3€] OCHAILEH
TOJIOBKOM € 21 1mmuHienemM

Right sliding drilling unit complete with head with 21
chucks.

Rechtes verstellbares Bohraggregat komplett mit Bohrkopf
mit 21 Spindeln.

TIpaBblit CBEPIMIIBLHBII y3€J1 OCHALIEH FOJIOBKOI ¢ 21
HIMAHCIEM

Vertical units sliding on re-circulating ball prismatic guides
complete with 2 heads with 11 chucks each, turning from
0° to 90°.

Vertikal-Bohraggregate, auf prismatischen Fiihrungen mit
Kugelumlauf verstellbar, komplett mit 2 von 0° bis 90°
drehbaren Bohrkdpfen mit je 11 Spindeln.

BepruKaibHble y3/ibI epeMeLIAIOTCS] HA TIPU3MATHUYECKIX
HANpaB/SEOLLYX NOCPEJICTBOM BUHTOBOI MApbI; OCHALLICHbI 2
CBEPITIIBHBIMYU T'OJIOBKaMM 110 11 1HImAHpIesieit Kaskjiast CocoOHbIX
nopopaunBarkcst ot 0° jo 90°
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Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMATTBHBIE CTAHKU

rn GG65 - GCIS5 - GC110

WIDE BELT SANDERS
BREITBANDSCHLEIFMASCHINEN
KAJIMBPOBAJIBHO-IIJIM®OBAJIbHBIE CTAHKHN

|3

GC 110

0 150 P150 0150 P150 0150
RT 2RR 2RRT
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ELECTRONIC GRIT-SET an excellent system for automatically storing different
degrees of removal, both during calibrating and sanding. This makes roller
adjustment considerably easier, sppeding up machining operations and making
them even more precise.

ELEKTRONISCHES GRIT-SET ein optimales System zur automatischen
speicherung verschiedener abtragungswerte beim Kalibrieren sowie schieifen.
Zur erheblichen erleichterung der rollerneinstellungund noch grasseren
beschleunigung der bearbeitungen mit mehr genauigkeit.

SJIEKTPOHHBIN GRIT-SET — ontumanbHasi cucteMa TIST
ABTOMATUYECKON 3aM1Cy pa3nvHON CTENEeHN CheMa, Kak Ha
cTaguK KalnuOpOBKY, TaK 1 Ha cTajuu mandoBku. Takum o6pazom
CYLIECTBEHHO 00JIeryaeTcsl peryJmpoBKa BaJioB, YCKOPSIETCS U
CTaHOBUTCS O0Jiee TOUHBIM PabOUMil MpoLece.

Table lifting system: Innovative conveyor table lifting system
by means of four pistons and integrated with a further table
retention system on the four specially worked and ground sides
of the bed. This system provides a standard of strength and
precision that is unique in the calibration-sanding machine
industry.

Tischanhebesystem: Das innovative System zur Anhebung
des Fordertischs ist durch vier Kolben gewéhrleistet und durch
ein weiteres Haltesystem des Tischs an 4 eigens bearbeiteten
und geschliffenen Seiten des Unterbaus ergénzt. Dieses System
gewdhrleistet eine Stabilitét und Geneuigkeit, die einzigartig auf
dem Gebiet der Kalibrier-Schleifmaschinen ist.

CucreMa NogbeMa CTOJIA: CTOJ IePeMeIaeTCst
Ha 4 UWTMHPAX, MHTETPUPOBAHHBIX CO
ClelMaNbHON CUCTEMON yaepsKaHus cToJia ¢ 4
CTOPOH, 0OPaGOTAHHBIX CHELMATBLHBIM 00PA30M,
JITTS TIOJTy YeHNsT MAEaIbHON MOBEPXHOCTH. DTa
CHCTEMA FapaHTUPYET JKECTKOCTh M TOYHOCTh
MIePEMEILEeHISI.

0 150 Standard
0 180

0 220
Option

0180
0180
Option

Removal adjustement system with:

pneumatic rollers cutout from panel controls
mechanical grit-set with 6 positions corresponding to
the grains of thesand belts

Option

Abtragungseinstellsystem mit:

pneumatischer RollernausschlieBung durch Schalttafel
Grit-Satz mit 6 Stellungen zur Wahl der verschiedenen
Schieifbandkdrnungen

Option

CuctemMa peryiupoBKY TOJILMHbBI CHATHSL:
ABTOMaTHYECKOE UCKIIFOUCHIE BAJIOB C AHEIH
ynpaBneHust grit-set 6 moIoKeHui 15t BbIOopa
Pa3HO¥ 3€PHICTOCTH JIEHT.

Bxoaut B 6a30ByI0 KOMIUIEKTALIMIO.

Option

Standard
o Variable feeding speed
of the mat 4/20 m/1’
e Stufenlose
Vorschubgeschwindgkeit
aes Teppichs 4/20 M/1’
® BapuaTop ckopocTu
TIOJIAFOILIEI JIEHThI
20wl Standard
e Automatic table positioner
o Automatische Tischpositionierung

TeCh nlcal data ﬁ:::: t;'::: Gf:r:.o G:;:‘o ® ABTOMATHUYECKOE MO3UIIOHNPOBAHNIE CTONIA
Technische Daten - TexHudyecKre XapakTepUCTUKI
Useful working width mm
Max. Arbeitsbreite M 650 650 650 650 950 950 1100 1100 1100
Pa6ouas mmpuna
Max working height "
Min working length MM 160-3 | 160-3 | 160-3 | 160-3 | 160-3 160-3 160-3 160-3 160-3
Makc. BbicOTa 3arOTOBKI
Min working length
{%’ﬂ- Arbeitslénge T;:: 370 280 370 350 200 350 350 200 350
WH. JUTMHA 3arOTOBKH
Pad width o
Breite des Schleifschus M 50 - 50 50 = 50 50 - 50
IIupuHa yTrosKKa
Sanding belts development -
Schleifbandentwicklung 2150 | 2150 | 2150 | 2150 2150 2150 2150 2150 2150 :
JInHa M OoBaNIbHBIX JISHT MM Option . .
Aorasive bol ] o Automatic centering for belt conveyor
rasive belts speet i i
Geschwindlgkeit der Schieifbinder mA | 18 | 18 | 18 | 18 18 18 18 18 AV Ry
CKopocTs umidoBats * ABTOMaTHYECKasi LEHTPOBKA
Roller diameter T e ey
Durchmesser der Rolle mm 150 150 150 150 | 150/150 | 150/150 | 150/150 | 150/150 | 150/150
MM
JuameTp Bana
Rollers hardness
Hérte der Rolle sh 90 90/45 | 90/45 | 90/45 | 90/45 90/45 90/45 90/45 90/45
TeepaocTsb BaoB
Feed speed of the mat
Vorschubgeschwindigkeit des Teppichs m/1’ 4/20 4/20 4/20 4/20 4/20 4/20 4/20 4/20 4/20
CKopocTb nojjatn
Belt motor power KW (HP)
Schleifbandmotorstérke KW (PS) 7,5(10) | 7,5(10) | 7,5(10) | 7,5(10) | 7,5(10) | 7,5(10) 11(15) 11(15) 11(15)
MouHocTs MOTOpPA MOAAYH (71c)
Working pressure
Arbeitsdruck Atm 6 6 6 6 6 6 6 6 6
PaGouee jjaBrieHme Option
Compressed air consumption ) o Pull-out conveyor roller
gg g’gﬁfgﬁﬂ ggg”mgﬂyxa T 30 30 30 30 30 30 30 30 30 e Ausziehbare Rollentischverlingerung
* yOuparoLMICs poJIblraHr
Suction plant capacity youp p
Leistung Absauganiage Amp 2000 | 3000 | 3000 | 3000 3000 3000 3000 3000 3000
ACHI/IpaLU/I()HHaSI CUCTEMa 1 1 1




Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMATTBHBIE CTAHKU

rn Gl 1100 - GI 1300

WIDE BELT SANDERS
BREITBANDSCHLEIFMASCHINEN
KAJIMBPOBAJIBHO-IIJIM®OBAJIbHBIE CTAHKHN

Option

(3 GI 1100

Gl 1300

0220 0220 @220 0180 @180
2RT 2RR 2RRT
0180 0220 0320 0180 0180 0180

nz RRR RRRT



Removal adjustement system with: pneumatic rollers cutout from panel controls
mechanical grit-set with 6 positions corresponding to the grains of thesand belts
Standard

Abtragungseinstellsystem mit: pneumatischer RollernausschlieBung durch Schalttafel
Grit-Satz mit 6 Stellungen zur Wahl der verschiedenen Schleifbandkérnungen
Standard

CucTema peryaMpOBKY TOJIIUHBI CHATUS:: ABTOMATUUECKOE NCKITIOUSHIE
BAJIOB C MAHEJIM YNpaBleHus grit-set 6 MoNoKeHuit Jisl BbIOOpa pa3Hoi
3€PHUCTOCTH JICHT. BXOIUT B 6a30BY0 KOMILICKTALHFO.

Table lifting system: Innovative conveyor table lifting system by means
of four pistons and integrated with a further table retention system on
the four specially worked and ground sides of the bed. This system
provides a standard of strength and precision that is unique in the
calibration-sanding machine industry.

ELECTRONIC GRIT-SET an excellent system for automatically storing different
degrees of removal, both during calibrating and sanding. This makes roller
adjustment considerably easier, sppeding up machining operations and making them
even more precise.

Tischanhebesystem: Das innovative System zur Anhebung des
Fordertischs ist durch vier Kolben gewéhrleistet und durch ein weiteres
Haltesystem des Tischs an 4 eigens bearbeiteten und geschliffenen
Seiten des Unterbaus ergénzt. Dieses System gewéhrleistet eine
Stabilitét und Geneuigkeit, die einzigartig auf dem Gebiet der Kalibrier-
Schleifmaschinen ist.

ELEKTRONISCHES GRIT-SET ein optimales system zur automatischen speicherung
verschiedener abtragungswerte beim Kalibrieren sowie schleifen. Zur erheblichen
erleichterung der rollerneinstellungund noch grésseren beschleunigung der
bearbeitungen mit mehr genauigkeit.

SJIEKTPOHHBIN GRIT-SET — onTuMaibHasi cuctema juist

CI/ICTeMa MoIbeMa CTOJIa: CTOJI HepeMeIlIaeTCﬂ Ha aBTOMATUYECKOM 3aMiCh pa3quHoﬁ CTEIICHN ChEMA, KaK Ha CTagnun
4 WWIMHAPAX, MHTErPAPOBAHHBIX CO CIIEIUATBHON KaJMOPOBKH, TaK U HA CTa K IMOBKU. Tak1M 06pa3oM CyIIECTBEHHO
CHUCTEMON ynepx(am/m CcTOJA C 4 CTOpOH, OﬁpaGOTaHHbIX obJeryaercst pel“uyJII/IPOBKa BaJIOB, YCKOPSAETCA U CTAHOBUTCA Gonee
creluanbHbIM 00pa3oM, ISt Oy YEHUS! UleabHON TOUHBIM PaGOUMi Mporecc.
MOBEPXHOCTH. DTa CUCTEMA TapaHTUPYET KECTKOCTh U
TOYHOCTb NEPEMELCHUSI.

Check control on panel with

leds signaling when and where

a problem has occured

Kontrolltafel mit LEDS zur

Anzeige etwaiger Stérungen

Check control —

KOHTPOJIbHAsA MMaHEIb CO

CBETOBBIMH MHIMKATODAMIA ELECTRONIC SECTIONAL PAD

JI71s1 0003HAYEHUST AHOMAJTHIA

ELEKTRONISHER GLIEDERSCHLEIFSHUH
(ormust)

JEKTPOHHBIN CEKIIMOHHBIN MPUKUM-YTHOKOK (OIS

Option:

Gl -2NRT/2RR/2RRT This type of pad permits sanding surfaces of different thickness

(concave,convex, windowless, etc.) in a uniform way because an initial reading

Standard: Gl -RRR/RRRT bar reads the geometric shape of the panel and ensures correct timing and
Standard pressure of the relevant sections by means of by an electronic programmer.
o Variable feeding speed It also makes it possible to work several pieces at the same time. In the case
of the mat 4/20 m/1’ of panes| that are not perfectly flat, excellent results can be achieved by
o Stufenlose pre-selecting one or two sections, either more or less, with respect to those
Option Vorschubgeschvwhdgkeit stimulated at infeed.
: E‘LLJ);Z?: /5 5 ao rr;veyor elles . gis gfg ’Cgi;wo 478 Dieser Schleifschuhtyp erlaubt es, Oberfléchen mit Dickenunterschieden (die
. ) PUATOp CKOPOCTH nach innen oder auBen gewdlbt, geschiitzt, usw. sind) zu schieifen, weil ein
Rollentischveriéngerung TIOJIAFOLLICH JICHThI

. X anféanglicher Lesebalken die geometrische form der Tafel erfaBt und durch die

* YOMPAIOLMFCS pOJIbraKT 420 /1 elektronische Positioniereinheit die korrekte Taktung und den beziiglichen Druck
der zutreffenden Glieder aktiviert. Des weiteren kdnnen gleichzeitig mehrere

. Werkstiicke bearbeitet werden. Im Falle von nicht ganz ebenen Platten lassen
TeCh n |Ca| data g:};gg g:};gg g:};gg sich durch die Voreinstellung von einem oder zwei Gliedern meher oder weniger
Technische Daten - TexHueckie XapaKTepHCTHKI RRT RRR RRRT als der beim Einlauf aktivierten Glieder, ausgezeichnete Ergebnisse erzielen.

ll{”sefulq\"g)f!;l%g V}l{ldth mm 1100 1100 1100 1100 1100 DTOT TUI NPUKMMA MO3BOJISIET MITH(OBATH TIOBEPXHOCTH C OTKJIOHEHHSIMH 1O

P:gbq;ﬁeijfu;elflga MM 1350 1350 1350 1350 1350 TOJILMHE, HA HAYAJLHOM 3Tarne 00paboTKM SIeKTPOHHAS CUCTEMa CUMTBIBAST
reoMeTpHYecKyto (hopMy MAHENN 1 NepeiaeT HHOPMALHIO CeKIOHHOMY

Max working height mm NPIDKIMY, KOTOPBIil PEryJIMpyeT JaBIeHNe OTAEIbHbIX CEKIMI yTIOXKKA.

Min working length MM 160-3 | 160-3 | 160-3 | 160-3 | 160-3 [o3BonsieT Takke 0GPAOATLIBATL HECKOIBKO 3arOTOBOK OJJHOBPEMEHHO.

Makc. BbIcOTa 3arOTOBKH o N
B Ccirydae HE UJIEATbHO POBHBIX IMOBEPXHOCTEN, OTIINYHBIA PE3YyabTaT 1acT

npeaBapuTe/IbHasi HACTPOKA OJJHOTO UIIU IBYX CEKTOPOB B GOJ'ILHIy}O Wi

Min working length

I\A/Jllgi-lAﬁiiﬂéggfomsm :1;2 370 280 370 280 370 MEHBLIYIO CTOPOHY OTHOCUTENILHO HAYAILHOTO MOJIOKEHHUSL.
Pad width mm Option
Breite des Schieifschus 50 = 50 = 50

MM
IlIupuna yTroXkKKa

Sanding belts development il
Schieifbandentwicklung 2150 2150 2150 2150 2150
HJH/IHJ:[ ILUIMCbOBa.HbeIX JICHT Lt

Abrasive belts speed
Geschwindigkeit der Schleifbander m/1’ 18 18 18 18 18
CkopocTb 1 oBaHus

Roller diameter

Durchmesser der Rolle mm |20 | 220/220 | 180/180 | 1800220 | 180/180

JuameTtp Bana

Rollers hardness

Hérte der Rolle sh 90 90/45 90/45 90/45 90/45

TBeppocThb BajioB

Feed speed of the mat Standard

Vorschubgeschwindigkeit des Teppichs mA' | 450 | 450 | 450 | 450 | 4509 « Automatic centering for belt conveyor Standard

C e o Automatische Teppichzentrerung ~* Automatic table positioner

Belt motor power KW (HP) 1° 1° o ABTOMATHYCCKAS . e Automatische Tischpositionierung

Schleifbandmotorstérke 15(20 15(20 LICHTPOBKaA ( ) ’

MoUHOCTH MOTOpA MOAAYN Kwes) | 15@20) | 15(20) | 15(0) 20(_30) 2"(-3") TpaHcnoprepa (Omuus) ® ABTOMATIECKOE MTOHLIOHHPOBAHNE
(orc) 15(20) | 15(20) EENE!
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n R1300/S 1300

3

$1300/2RS
R1300/2 $1300/2 $1300/2 RS
option
p 160 .
Technical data RI3002 ¢ 1an0/2Rs
Technische Daten - Texuuueckue XapakTepUCTUKN § 1300/2
Brush working area
Arbeitsbereich Blirste mm 1300 1300
Pa6oyast mmpuHa meTKn
Max working height 170
Max. Arbeitshéhe mm 110 110
Makc pabouast BbicoTa
Brush motor
Motor Biiste Kw %;g% 2X3,3
MOLIHOCTH MOTOPA LIETOK !
Mat power-operated variable-speed drive
Motorgetriebe Teppich Kw 0,55 0,55
MOILIHOCTb MOTOBAPHATOPa TPAHCIIOPTEPA
Feeding speed
Vorschubgeschwindigkeit mt/min 3/10 3/10
CKOpOCTb noga1n
Brush max diameter 300
Blirste max. Durchmesser mm 350 350
MakKcC UaMEeTP MIETOK SL 2 2 0
Vents diameter Option
Absaughaube Durchmesser mm 4x140 4X140 Side brushes
MaMETP acnMpalMOHHOTO OTBEPCTUSA B "
Seitenblirsten
Net weight / Gewicht / Bec Kg 980 1550 GOKOBbBIE 1LETKI

14



p 160

il

q3

$200/3

Technical data

Technische Daten - TexHu4yecKue XapakTepUCTUKH

Heads
Messerkdpfe
Y3nb1

$200/3

$200/4

Brush working area
Arbeitsbereich Blirste
Paboyvas mmpuHa meTku

mm

200

200

Max working height
Max. Arbeitshihe
Makc paGoyas BbICOTa

mm

150

150

Brush max diameter
Blirste max. Durchmesser
MakC quaMeTp METOK

mm

4x 280

4x280

Brush motor
Motor Biiste
MOIIHOCTH MOTOpa MIETOK

Kw

4x0,75

6x0,75

Feeding speed
Vorschubgeschwindigkeit
CKOpOCTB TNojla4un

m/1’

200-900

200-900

Brush motors inverter
Biirstenmotoren Umrichter
MHBepTep MOTOPOB IETOK

Kw

0,75x4

0,75x6

Variable speed of the mat
Stufenloser Vorschub des Teppichs
BapuaTop ckopocTH MOJIaroIIEi IEHThI

Kw

15x2

16x3

Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMATTBHBIE CTAHKU

S 200/3 - S200/4

BRUSI—!]NG MACHINES FOB PROFILES
BURSTMASCHINEN FUR PROFILE
IETEYHBIN HJIMPOBAJIBI I CTAHOK

$200/4
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Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMATTBHBIE CTAHKU

n R 300 -R 600 -R 800

STRESSING-AGEING BRUSHER / BURSTMASCHINEN FUR RUSTIKALFINISH / CTAHKHU [1J1s1 CTAPEHMS IPEBECHHbI

R 300/1
R 300/4
R 300/2 Types of brushes to be used
R 600/2 Benutzbare Birsten Typen
R 800 /2 Hcnonb3yeMmble 1WeTkn
R300/2
R300/1 R600/2 R300/4
R800/2 R600/4 Option

p 160 .
® Technical data R300A R3002 R3004 RGOO2 RG0D/4  R800/2

Technische Daten - Texnndueckue XxapakKTepUCTHKA

Brush working area
Arbeitsbereich Blirste mm 300 300 300 600 600 800

PaGouast mmpyHa mweTku

Max working height
o kA EI A R I - -0
Makc paGouast BbicoTa

Brush motor
Motor Biiste Kw 1x3 2x3 4x3 2x4 4x4 2x5,5
MOMIIHOCTb MOTOPA ILIETOK

Mat power-operated variable-speed drive

Motorgetriebe Teppich
MOILHOCTS MOTOBADHATOpA Kw 0,18 0,18 0,18 0,37 0,37 0,37

TpaHcIopTepa

Feeding speed
Vorschubgeschwindigkeit mt/min | 3/10 3/10 3/10 3/10 3/10 3/10
CKOpPOCTb TToga4In

Brush max diameter
p 200 200 200 200 200 200 RL 200
Biirste max. Durchmesser mm 220 220 220 250 250 250

MaKC JMaMeTp IETOK Option

Vents diameter g’f.’te unit t
Absaughaube Durchmesser mm | 1x120 | 2x120 | 4x120 | 2x140 | 4x140 | 2x140 B enaggrega
MameTp acrMpaudoHHOrO OTBEPCTHUS! OKOBOH y3€]1

Net weight / Gewicht / Bec Kg 330 440 830 750 1420 830
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S 300/2
S 600/2
S 800/2

p 160

Special Machines / Spezielle Maschinen / CMELIUAJIbHBIE CTAHKH

S 300 -S 600 -S 800

BRUSHING MACHINES / BURSTMASCHINEN / IIETOYHBIE CTAHKH

S 300/1

S 300/4

Types of brushes to be used
Benutzbare Biirsten Typen
I/ICHOJ'IL3yCMbIe 1IETKA

|3

$300/1 $300/2 S300/4
So00/2 $600/4
$800/2
TeCh n |Ca| data $300/1 S3002 S300/4 S600/2 S600/4 S800/2
Technische Daten - TexHuuecKye XapakTEepUCTHKA SL 220
Brush working area Option
Arbeitsbereich Blirste mm 300 300 300 600 600 800 Side brush
PaGoyas mmpuHa meTku Sl ? Zus ?S
eitenpursien

Max iorking height 30 | 300 | 300 | 300 | 300 300 GOKOBbie LIETKK
Max. Arbeishohe mm o0 | 110 | 110 | 110 | 110 110

akc pabouasi BbicoTa
Brush motor
Motor Bliste Kw x11 2x1,1 4x11 2x2,2 4x2,2 2x2,2
MOIIHOCTBH MOTOpPA HIETOK
Mat power-operated variable-speed drive
Motorgetriebe Teppich ke | 018 | 018 | 018 | 037 | 037 | 037
MOIIHOCTE MOTOBapraTopa ’ ’ ! ’ ! ’
TpaHcmoprepa
Feeding speed
Vorschubgeschwindigkeit mt/min | 3/10 3/10 3/10 3/10 3/10 3/10
CKOpOCTbB nojjayn
Brush max diameter

,. 200 200 200 200 200 200
Blirste max. Durchmesser mm 220 290 290 250 250 250
MaKC MaMeTp ILETOK
Vents diameter SL220
Absaughaube Durchmesser mm 1x120 2x120 4x120 2x140 4x140 2x140
MaMETP aCMUPALMOHHOIO OTBEPCTUS
Net weight / Gewicht / Bec Kg 330 440 830 750 1420 830 17




Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMATTBHBIE CTAHKU

GP PRESSE

PRESSES / PRESSEN / TPECCBHI

GP - GPR (3

Standard Standard

Water electric boiler Wood-burning boiler
Elektrischer Wasserkessel Holzheizkessel
aJIeKTpoboIIep JIpOBsIHASI NIeYb

" Technical data GP20F  30F  303F  4OF

® Technische Daten - TexHuuecKie XapakTepHCTHKA

Table dimensions

Abmessungen der Platten mm 2500x1300 2500x1300 3000x1300 2500x1300 3000x1300 2500x1300 2500x1300 2500x1300
Pasmepsl cTos10B MM

Total thrust

Gesamtdruck ton T10 T20 T15 T20 T30 T20 T30 T40
O6uas ycumme

Pistons

Kolben n. 2x65 4x65 4x65 4x55 4x55 4x55 4x70 4x70
LnmmmHgpbl

Stroke

Lauf mm 500 500 500 500 500 500 300 400
Xop

Pressure

Druck Kg/m2 1 15 15 15 15 15 15 15
ﬂaBneHue

Motor power

Motor HP 2 2 2 2 2 2 2 2
Morop

Boiler

Kessel Kcal/h — — — — — 20.000 20.000 20.000
Koren

Water-heater KW (HP)

Boiler KW (PS) — — — — — — — 18
DiekTpuyeckuit Goitnep (1c)
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Special Machines / Spezielle Maschinen / CMELIUAJIbHBIE CTAHKH

COLD PRESS
KALTPRESSE
XOJIOIHBIA MPECC

GP20F OIL-PRESSURE HOT PRESSES
GP4OF - GPA0/3F OLDYNAMISCHE WARMPRESSE

FI/II[PAB.HUI/I‘IECKI/II;I
IrOPAYNU ITPECC

PRESSES WITH PLATENS
HEATED BY ELECTRIC
RESISTANCES

PRESSEN MIT PLATTEN MIT
ELEKTRISCHEN WIDERSTANDEN

GP30F - 30/3F GP - GPR JIEKTPUYECKUI
TOPSIYUN ITPECC

PM AIR SYSTEM
GPM OLS-E

Technical data 70S 100  120S 90S

Technische Daten - TexirdecKue XapaKTepUCTUKH

Table dimensions

Abmessungen der Platten mm 2500x1300 2500x1300 3000x1300 3000x1300 3000x1300 3500x1300 3500x1300 3500x1300
P%Mepbl CTOJIOB MM

Total thrust

Gesamtdruck ton T60 T90 T50 T70 T90 T90 T120 T160
O6uiast ycunme

Pistons

Kolben n. 4x70 4x70 6x70 6x70 6x70 6x70 6x85 6x85
Hunmspsbl

Stroke

Lauf mm 400 400 300 400 400 450 450 450
Xopn

Pressure

Druck Kg/m2 2 3 2 2 2 2 3 35
JlaBneHue

Motor power

Motor HP 2 2 2 2 2 2 3 3
Motop

Boiler

Kessel Kcal/h 20.000 20.000 20.000 20.000 29.900 29.900 29.900 29.900
Koren

Water-heater KW (HP)

Boiler KW (PS) 21 21 21 21 21 21 27 27
DnekTpuyeckuit Goitep (51c)

19



Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMATTBHBIE CTAHKU

GRR 300-800-1300-1400-1600

GLUING MACHINE - ANLEIMMASCHINE - KTEEHAHOCSIIWE CTAHKU

€3

P8 Technical data

2 RULLI 4 RULLI

Technische Daten - Texuuueckue XapakTepUCTUKI

Working width

Arbeitsbreite mm | 300-800-1300-1600 | 1300-1400-1600

Pa6oyas mmpuna MM 2 RULLI
Max working thickness

Max. Arbeitsdicke mm 100 100

Makc. PaGouasi TosmpHa MM

Working speed

Arbeitsgeschwindigkeit M/’ 20 20

Pa6ouasi ckopocTh

No. 2 spreading rollers SH 55/60

Nrr. 2 bestreichende Rollen SH 55/60 0 190 215 ‘
Kueenanocsipe poanku SH 55/60 - 2 wr

No. 2 ebonite dispensers

Nr. 2 Dosierrollen aus Ebonit 0 — 180

DOOHHUTOBBIE POJIMKH-[03ATOPLI 2 1T

Rubber thickness 4 RULLI
Gummidicke mm 1 13

TO.TIIIII/IHa PE3UHOBOTIO CJIOS MM

Motor reducer KW(HP)

Motorgetriebe KW(PS) 0.5 1

MoropenykTop (11c)
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Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMATTBHBIE CTAHKU

GPM 300

VACUUM VENEERING PRESSES
VAKUUMPRESSEN FUR FURNIERUNG
BAKYYMHbI! IMPECC JJ151 OBJIMIIOBKHU IIIITOHOM

|3

, GPM 300
Technische Daten - Texxudeckue XapakTepUCTHKH
Dimensions
Abmessungen mm 3000x1300
Pasmepbl
Max working thickness (included countershape)
Max. Arbeitsdicke (inklusiv des Gegenhalters) mm 400
MakcumaneHas paboyasi TOJIINHA
Rubber membrane 45 Sh
Gummi-Membrane 45 Sh. mm 1;‘ (3)0&(&&({))0
PesunoBasi Mem6pana 45 wop
Pressure
Luftdruck T/m? 8
JaBnenve

Vacuum pump
Vakuumpumpe mé/h 25
BakyywmHbIil Hacoc

Pump (Max. consumption)
Pumpe (max. Absorption) Kw 0,75
Hacoc (MakcnmanbHOe noTpedieHue)

Max operation temperature
Max. Betriebsdruck °C 60°
MakcumasnbHasi paboyast Temneparypa

Heating (Max consumption)
Heizung (max. Absorption) Kw 45
Harpes (MakcumanbHOe noTpedieHune)
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Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMATTBHBIE CTAHKU

GB 60/10

EDGE-BANDER WITH GLUE TANK FOR CURVED AND STRAIGHT PIECES )
KANTENANLEIMMASCHINE MIT LEIMBEHALTER FUR GERADE UND KRUMME WERKSTUCKE
KPOMKO-OBJIMLIOBOYHBIV CTAHOK JJIS TPIMBIX Y ®UT'YPHBIX 3ATOTOBOK

3

No. 1 roller (height: 60 mm) to spread glue over the trim.
- n. 1 Rolle (Héhe 60 mm), um den Leim auf der Kante zu bestreichen.
n. 1 ponuk (Beicota 60 mm) Ji7isi HAHECEHUsI KJIesl HA KPOMOUHBIN MaTepuas

PRI Technical data

® Technische Daten - Texuuueckue XapakTepUCTUKI

Min/max edge height

Min/max. Kantenhdhe mm 10-60
Ml/lH‘/MaKC, BbICOTA KPOMKI MM

Min/max edge thickness

Min/max Kantendicke mm 0.3/3
MV¥H./MaKC TONIMHA KPOMKI MM

Feed speed

Vorschubgeschwindigkeit mt/1’ 7-12-17

CKOpoCTb nofiaun
Min ray with concave warp

Min. Radius mit Konkavbiegung mm 20
MuH. pajiyc BOTHYTOIi TIOBEPXHOCTH MM

Motor power KW (HP)
Motorstédrke KW (PS) 3(4)
MouiHocTbh MOTOpa (s1ic)

Working pressure

Arebeitsdruck atm 7/8

PaGouee naBnenue
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GR 91 N

UNIVERSAL EDGE-TRIMMING

P& Technical data

UNIVERSAL-BUNDIGFRASMASCHINE
CTAHOK [J151 CHATHS CBECOB

[10 TUIACTH

% Technische Daten - TexHudeckne XapakTepUCTUKH

Motor power KW (HP)

Motorstérke KW (PS) 0,5(0,7)
MouHocTh MOTOPA (11c)

Cutters speed rpm

Drehzahl Fréser w1 12000
CkopocTb (hpe3sbl 06/MHH

Min/max trimming height

Min./Max. Beschneidhdhe mm 10-60
BhbicoTa cBeca MMH.-MaKc. MM

Max edge thickness

Max Dicke der Kante mm 3
MakcumasbHas TOJIIWHA KPOMKI MM

3

ROUNDING DEVICE FOR ROUND ANGLES AND EDGES
ABRUNDMASCHINE
CTAHOK [J151 3BAKPYTJIEHUSI KPOMOK

ee\ ce

P82 Technical data

& Technische Daten - Texuuueckue XapakTepUCTUKI

Min/max thickness of the piece

Min./max. Dicke des Werkstiicks mm 16-50
TomupHa nase min / max MM

Min width

Min. Lédnge des Werkstiicks mm 80
MuH. mMpHHa maHeu MM

Max edge thickness
Max. Dicke der Kante mm 3
Makc. ToJIIMHA KPOMKH MM

GRA
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Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMATTBHBIE CTAHKU

GB 2/3 - GB 3/3 - GB 4/3

AUTOMATIC EDGEBANDERS
AUTOMATISCHE KANTENANLEIMMASCHINE
ABTOMATHUYECKHE KPOMKO-OBJIMIIOBOYHBIE CTAHKH

Edgebanders for straight edges in
veneer, PVC, ABS, laminated and
solid wood.

Automatische Einschulter-
Kantenanleimmaschinefiir die
Bearbeitung von Kanten in Rollen
oder in Streifen aus PVC, ABS
Melamin, Furnier - und Massivholz.

ABTOMATHYECKHE
KPOMKOOOIMIIOBOYHBIE CTAHKH
IS IPSIMOJIMHEMHOW KPOMKH 1
KpoMKH B pyJione u3 [IBX, ABS,
MaccuBa M JJaMMHATA

The machines are equipped with:

o Wheels to move the machine

© Rolls supporting device dia. 800 mm

e Glue tank in Teflon with quick heating
system 2 It. Capacity

e Glue tank in Teflon with electronic control
of the temperature at 200°-130°. When
the machine doesn’t work, the
temperature automatically goes down
from 200° to 130°

e Shears unit with pneumatic system to cut
edges from 0,4 to 3 mm, with automatic
kickback of the edge

e Cutters with 2 mm radius with 4 knives

o Adjustable edge pressure unit complete
with 2 rollers:

* 1st motorized roller with separate,
adjustable pressure system

* 2nd idle roller with separate, adjustable
pressure system

e |ateral support with conveyor roller for
wide panels

* No. 1 suction hood dia. 50 mm

e No. 1 suction hood dia. 100 mm

e Manual upper pressure with rubber
wheels with adjustment through numerical
read-out

e ‘CE’ standards

Die Maschine ist komplett mit:

e Rédern zur Verlegung der Maschine

e Halterung der Rollen Durchmsser 800 mm

e Teflonleimbehdilter mit schnellem Heizsystem,
Kapazitét 2 It.

o Teflonleimbehélter mit elektronischer
Steuerung der Temperatur bis 200°-130°.
Wéhrend der Zeit, in der die Maschine nicht
lduft, sinkt die Temperatur automatisch von
200° bis 130°.

e Kappaggregat mit pneumatischem System
zum Schnitten der Kanten von 0,4 bis 3 mm
mit automatischer Kantenrtickkehr

e Fraser Radius 2 mm mit 4 Messern

e Finstellbarem Kantendruckaggregat komplett
mit 2 Rollen:

*1. Mototisierter Rolle mit pneumatischen
unabhéngigem und einstellbarem
Drucksystem

* 2. loser Rolle mit pneumatischem
unabhéngigem und einstellbarem
Drucksystem

e Seitenhalterung mit Rollen fiir Platten von
grossen Abmessungen

o Nr. 1 Abdaughaube Diam. 50 mm.

e Nr. 1 Absaughaube Diam. 100 mm.

e Handoberdruck, mit Gummirollen mit
Einstellung durch Anzeige

e “CE”-Normen

SIEMENS

Schpeider

Telemecanique

CTaHﬂapTHaﬂ KOMILUTIEKTAlust
CTAHKOB:

* Koseca st nepemMelieHnst CTaHKka

* PynoHopep:kaTeb /171l KPOMKM [JiaM
800 MM

* Bannouka s Klleepacrniasa ObLICTPOro
pasorpesa, BMECTUMOCTb 2 JT

* BAaHHOYKa JIJIsl KJIeepaciyiaBa
C 3JIEKTPOHHbBIM
KoHTpoJaeM Temneparypsl 200-130
rpaj. B HepaGoueM cocTosHNM CTaHKA
TeMreparypa 6auka aBTOMaTHIeCH
onyckaercst ¢ 200 o 130 rpaj.

* [IHeBMaTHYeCKasi TUIBLOTHHA IS
KPOMOK ToJmHoi ot 0,4 10 3 MM ¢
CHCTEMOI aBTOMAaTHIECKOT0 BO3Bpara
KPOMKHU

o dpesbl ¢ 4-Ms1 HOKaMU, paanyc 2 MM

® y3eJI IPUKATKY KPOMKY COCTOSIIINIL
13 2 POJIMKOB C HE3aBHCHMOI
MTHEBMATUYECKO PEryJIMpOBKOIi:

* 1 MOTOPU3MPOBAHHbIN POJIMK C
HE3aBUCUMON THEBMATUYECKO
PeryampoBKoit

* 2 X0JIOCTO¥ POJIMK C HE3aBUCUMOIL
perynmpoBKOi

e [Tognep kuBaroiuii CynmnopT st
3arOTOBOK OOJIBLLINX Pa3MepoB

¢ | acnupanmMoHHOE OTBEPCTHE
naM. 50 mm

* | acnupauyoHHoe OTBEpCTHE
quam. 100 MM

* BepXHuil MPYXXUM JieTanei
K TPaHCIIOPTEPY € NOMOLIbIO
00OPE3MHEHHbIX POJIMKOB CO CYETUUKOM

* HopmaTus CE
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STANDARD

Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMATTBHBIE CTAHKU

0,4-3 mm

h 40 mm

GB 2/3

GB 2/3

3
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0,3-3 mm

h 40 mm

STANDARD

GB 4/3

GB 4/3

€3



GB 2/3

END-CUTTING UNIT
with 2 tilting 0°-15° HF motors.

FINE-TRIMMING UNIT with 2 tilting 0°- 35°
HF motors and micrometric adjustment with
digital numerical read-out. No. 2 Cutters
KAPPAGGREGAT radius 2 mm.

mit zwei 0°-15° schwenkbaren HF-Motoren.

ABRUNDAGGREGAT mit zwei 0°- 35°
schwenkbaren Motoren und Feineinstellung
mit Digitalanzeige

Nr. 2 Fréser mit Radius 2 mm

TOPLIOBOYHBIN Y3ET ¢ 2
Msi HaksioHHbIMKM MoTOpamu HF (0-15 rpaj.)

Y3EJ BAKPYTJIEHHS KPOMKH

¢ 2-Ms HaKkJIOHHbIMU MoTOpamu HF
(0-35 rpaj.) 1 MUKPOMETPHYECKOI1
PeryJIMpOBKOIT € I(POBBIM CUCTUHKOM.
B xommiekre ¢ 2-ms1 chpezamu paji.2 MM.

U2 Technical data

Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMATTBHBIE CTAHKU

GB 4/3

EDGE-SCRAPING UNIT BUFFING UNIT
with digital numerical read-out. with 2 motors 0.37 kw with cloth discs
dia. 150 mm.
ZIEHKLINKENAGGREGAT
mit Digitalanzeige. SCHWABBELAGGREGAT
mit 2 Motoren 0,37 KW mit 2 Stoffscheiben
Y3EJI HUKJIEBKN KPOMKHU Diam. 150 mm.
¢ UUQPOBLIM CUETUNKOM. .
TIOJINPOBAJIbHBIN Y3EJI

¢ 2-mst motopami (0,37 kBt) i
MOJIMPOBANILHBIMY JIUCKamMu inam 150
MM.

Technische Daten - TexHindecKne XapakTepUCTUKH GB 2/3 - GB 3/3 - GB 4/3
Min. width of the panel Air pressure
Min. Breite der Holzplatte mm 90 Luftdruck bar 6,5
MuH. mupKrHa naHesm MM JlaBneHue Bo3jyxa
Min. length of the panel Edge thickness
Min. Lange der Holzplatte mm 200 Kantendicke mm 04-3
MuH. JyIMHA aHeIn MM Tomumana kpomku Standard
T i | Il\r}lsttalletd" pkower Teflon glue tank
ax. thickness of the pane otorstérke i
Max. Dicke der Holzplatte mm 40 Y CTaHOB/ICHHAS Kw 6,5 126 flonleimbedeckter
Makc. TOLIMHA TaHen MOIIHOCTh JICEBAsl BaHHA NOKPbITAs
cyi0eM TepiioHa
Min. thickness of the panel mm 10
Min. Dicke der Holzplatte MM
MuH. ToNIMHA TaHen
Feeding speed =~
Vorschubgeschwindigkeit m/A’ 3
CKOpOCTb nojayun
Glue tank capacity B
Fassungsvermdgen Leimbehélter It 2
OOBEM BaHHOUKH C KJleeM
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Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMATTBHBIE CTAHKU

GB 2/8 - GB 4/8 - GB 5/15 - GB 5/8R - GB 6/15R

AUTOMATIC EDGEBANDERS
AUTOMATISCHE KANTENANLEIMMASCHINE
ABTOMATHUYECKHE KPOMKO-OBJIMIIOBOYHBIE CTAHKHU

Edgebanders for straight edges in
veneer, PVC, ABS, laminated and
solid wood.

Automatische Einschulter-
Kantenanleimmaschinefiir die
Bearbeitung von Kanten in Rollen
oder in Streifen aus PVC, ABS
Melamin, Furnier - und Massivholz.

ABTOMATHYECKHE
KPOMKOOOJIHMIIOBOYHBIE CTAHKH
IS IPSIMOJIMHEMHOW KPOMKH 1
KpoMkH B pyJione u3 [IBX, ABS,
MaccuBa M JJaMMHATA

The machines are equipped with:
 Rolls supporting device dia. 800 mm;
e Automatic loader of the edges in strips;
© Thermofusible glue tank with quick
heating system 4 It. Capacity;
 Teflon glue tank;
 Glue tank with electronic control
of the temperature 200°-130°.
When the machine doesn’t work,
the temperature automatically goes down
from 200° to 130°.
e No. 2 shears units:
* 1st shears unit with pneumatic
system to cut edges from 0,4 to
1 mm, with automatic kickback
of the edge;
*2nd shears unit with pneumatic
system to cut PVC and ABS
edges with max thickness 3 mm.
e Cutters with 2 mm radius and also
with possibility to work solid wood
up to 8 mm;
© Separate box to collect ABS chips;
 Brushes dia. 150 mm;
e No. 2 feeding speeds 12-16 m/1’
(N. speed 12 m/1" — 39 Ft/1" —
V. 230/60H2);
 Adjustable hanging control panel board;
 Edge pressure unit complete with
3 rollers, adjustable through digital
read-out:
* 1st motorized roller with separate,
adjustable pneumatic pressure system;
*2nd and 3rd idle roller with
separate, adjustable pneumatic
pressure system.
e | ateral support with conveyor
roller for wide panels;
e Height automatic adjustment of the units
with digital numerical real-out;
e Central suction;
* Manual upper pressure with
double row of rubber wheels
with adjustment through digital
numerical read-out;
e ‘CE’ standards.

GB 2/8

Die Maschinen sind komplett mit:

e Halterung der Rollen Durchmsser 800 mm;
e Automatischer Ladung der Streifenkanten;,
e Behalter von wérmeschmelzbarem

Leim mit schnellem Heizsystem, Kapazitét 4 It.;

eTeflonleimbedeckter

o [ eimbehélter mit elektronischer Steuerung
der Temperatur bis 200°-130°. Wéhrend der
Zeit, in der die Machine nicht arbeitet, sinkt die
Temperatur automatisch von 200° bis 130°.

o \r. 2 Kappaggregate,

* 1. Kappaggregat mit pneumatischem System
fiir den Schnitt der Kanten von 0,4 bis
1.mm. mit automatischer
Rlickkehr der Kante,

* 2. Kappaggregat mit pneumatischem System
fiir den Schnitt der Kanten aus
PVC und ABS Dicke max. 3 mm.

e Fraser Radius 2 mm zur
Berabeitung der Kanten und des
Massivholzes bis 8 mm.;

e Getrenntem Behéilter aus ABS
fiir die Spane;

e Blirsten Durchmesser 150 mm.;

o \Nr. 2 Vorschubgeschwindigkeiten
12-16 m/1’ (Nr. 1 Geschwindigkeit
12m/1" - 39Ft/1" Volt. 230/60 Hz);

o \erstellbarer hdngender Schalttafel;

o Finstellbarem Kantendruckaggregat
komplett mit 3 Rollen mit
Digitalanzeige:

* 1. Mototisierter Rolle mit
pneumatischen unabhéngigem
und einstellbarem Drucksystem;

*2.und 3. lose Rolle mit
pneumatischem unabhéngigem

und einstellbarem Drucksystem.

e Seitenhalterung mit Rollen fiir
breite Platten;

e Automatischer Einstellung der Hohe
der Aggregate mit Digitalanzeigen;,

e Zentralabsaugung;

e Handoberdruck, mit Doppelreihe
von Gummirollen mit Digitalanzeige;

e “CE”-Normen.

SIEMENS

Schneider

Telemecanique

CTaH}lapTHaﬂ KOMILUIEKTAalus CTAHKOB:

e cynnopt j1st Kpomku auam 800 mm

°* ABTOMATHUYECKUI1 IOTPY34UK
NOJIOCOBOI KPOMKH

°* BaHHOUKa JIJIsl KJleepacriaBa
ObICTPOrO pa3orpesa, BMECTUMOCTb 4 J1

* Kneepasi BaHHa NOKpPbITasi cJ0eM TedIoHa

* BAaHHOUKA JIJIs1 KJIeepacIiaBa ¢
9NIEKTPOHHBIM KOHTPOJIEM
temneparypsl 200-130 rpap.

B Hepa®ouem COCTOSIHMM CTaHKa

Temmeparypa 6auka aBTOMaTHIECH

onyckaercs ¢ 200 o 130 rpaj.

* 2 TOPIIOBOYHBIX y3/1a

*1 TOPLUOBOYHBII y3€J
nnst kpomku ot 0,4 1o 1 Mm ¢
ABTOMATHYECKIM BO3BPATOM KPOMKH

*2 TOpUOBOYHBII y3eu st Kpomku [IBX
1 ABS 110 2 MM

* (bpe3bl painyc 3 MM, BO3MOXKHO
HAKJIEWBAaTb KPOMKY M3 MaccHBa
710 8 MMm.

* OT/eJIbHAsl EMKOCTb 1151 cOopa
onunok ABS

e mieTkY auam 150 mm

* 2 ckopocTH nofiaunt 12-16 m/mux

* peryjupyemasi HaBeCHasl IaHellb

yIpaBJICHUS

® y3eJI IPUKATKHU KPOMKH COCTOSIIIUIL
13 3 pPOJIMKOB C HE3aBHCHMOI
MTHEBMATNYECKOI PEryJIMpOBKOIi:

*] MOTOPU3MPOBAHHBII POJIMK
C He3aBUCHMOI1 MTHEBMATUUECKON

PperyaMpoBKoi

*2 1 3 0ObIYHbIE POJIMKM C HE3ABUCUMOI
MHEBMATUYECKO PEryIMpoBKOil

* MIOJ/IeP>KUBAIOLIUI CYNTIOPT
Ha POJIMKAX ISl 3aTOTOBOK OOJIBIINX
pazmepoB

® 3JIeKTPOHHBIN KOHTPOJIb TeMIEPaTyphl
€ TIOMOIL[BIO 1IU(POBOTO TEPMOMETPA

°* aBTOMATHY. PETyJINPOBKA y3JI0B
TI0 BBICOTE C TIOMOIIBIO IEKTPOHHBIX
CYETYUKOB

* IEHTPAIM30BAHHAsl ACTIUPALYs]

® BEPXHUI IBOMHON MPUKNAM
JieTalneil K TpaHCIOPTEPY C MOMOIIBIO
OOPE3UHEHHbIX POJIMKOB CO CUETUUKOM

e Hopmarus CE

'l

GB4/8 A

GB 5/8 RA

GB 6/15 RA

e bl Pt et P —o{ p—{
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GB 4/8A - GB 5/8RA - GB 6/15 RA
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Standard

Manual upper pressure with double row of rubber
wheels with adjustment through digital numerical

read-out

| ateral support with conveyor roller
for wide panels

*No. 2 feeding speeds 12-16 m/1’
(N. speed 12 m/1" =39 Ft/1" —
V. 230/60H2)

Standard

Handoberdruck, mit Doppelreihe von Gummirollen

mit Digitalanzeige

e Seitenhalterung mit Rollen fiir
breite Platten

* Nr. 2 Vorschubgeschwindigkeiten
12-16 m/1’ (Nr. 1 Geschwindigkeit
12 m/1'- 39Ft/1’- Volt. 230/60 Hz

Standard
BEPXHUI IBOIHOV MPIKUM JeTajteil K
TPAHCIOPTEPY € NOMOIIBIO 00Pe3MHEHHbIX
POJIMKOB CO CYETYHKOM;
* MOJIePKMBAIOILMIT CYNIOPT HA

POJIMKAX ISl 3aTOTOBOK GOJIBLINX
paszmepos
* 2 ckopocty nofgaun 12-16 m/mun

PI& Technical data

Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMATTBHBIE CTAHKU

e Max height of the boards to edge 60 mm

* Edges from 0,4 to 8 mm GB 2\8 — GB 4\8 — GB 5\8R
GB 4/8 A - GB 5/8 RA

* Edges from 0,4 to 15 mm GB 5\15 — GB 6\15R

e Max. Hohe der Tafel zum Kantenanleimen 60 mm

* Kanten von 0,4 bis 8 mm GB 2/8 — GB 4/8 — GB 5/8R
GB 4/8 A - GB 5/8 RA

* Kanten von 0,4 bis 15 mm GB 5/15 - GB 6/15R

¢ Makc. TomuuHa 06pabaTbIBaeMbIX 3arOTOBOK — 60 MM

* Kpomka ot 0,4 1o 8 mm — GB 2/8 — GB 4/8 — GB 5/8R
GB 4/8 A- GB 5/8 RA

* Kpomka ot 0,4 o 15 mm — GB 5/15 — GB 6/15R

GB 2/8 - GB 4/8 - GB 5/8 R - GB 5/15 - GB 6/15 R

Technische Daten - Texuuueckue XapakTepUCTUKI

Min. width of the panel Air pressure
Min. Breite der Holzplatte mm 90 Luftdruck bar 6
MuH. mmpHHa naHeam MM JlaBnenue Bo3jyxa
Min. length of the panel Noise level
Min. Lénge der Holzplatte mm 180 Larmniveau dB 72
MuH. [UIMHA NaHe MM YposeHb 1ryma
GB/R Edge thickness
Min. length of the panel mm Kantendiicke mm 0,4-8 (GB 2-4-5/8)
Min. Lénge der Holzplatte MM 280 ToIHA KPOMKH MM 0,4-15 (GB 5-6/15
MuH. [UTMHA NaHe
Max. thickness of the panel Installed power
Max. Dicke der Holzplatte mm Motorstérke
Makc. TOJIIYHA TaHEIH MM 60 YcranoBneHHas Kw 7-8-12-10-13
MOIIHOCTb
Min. thickness of the panel
Min. Dicke der Holzplatte mm 12
MuH. TOJIIMHA TTAHeIN MM
Feeding speed =~
Vorschubgeschwindigkeit R
, 12-16
CKOpOCTb Mojiaym m/1
Glue tank capacity B
Fassungsvermdgen Leimbehélter It 4
O06beM BaHHOUKH C KJIEeM 131




PRE-MILLING UNIT
standard:
 No. 2 steel cutters HM
Dia. 80x50xF20 mm Useful
working height 45 mm
* Complete with:
3+3 knives with HM insert;
max. removal 2mm

SCHLEIFAGGREGAT SERIENMASSIG:

Standard:

o Nr. 2 Fréser aus HM-Stahl
Dia. 80x54xL.20 mm
Nutzlénge 50 mm

o Komplett mit:
3+3 Einsatzmessern in HM:
max. Abnahme 2 mm

Y3EI INPEABAPUTEJLHOI'O
DPE3EPOBAHUSL
BA30BASI KOMIIIEKTAIIUA:
2 cppesbt u3 cram Tuna HM juam.
80x50 mm, moc. 20 Mm., ro/ie3Hast
paGouasi BLICOTA 46 MM.
o CTaHOK OCHALLIEH:
343 cMmenHoro Hoxka HM;

option: Option: HafOOJIbIIIAsT TOMIIIHA

¢ No. 2 diamond cutters o Nr. 2 Fréser aus Diamant CHUMAEMOTo Clost 2 MM
80x54xF20 mm Dia. 80x54xL.20 mm OIMUIHnHU:
Useful working height 50 mm Nutzlénge 50 mm 2 anmasnble opesbl anam. 80x54

¢ No. 2 diamond cutters o Nr. 2 Fraser aus Diamant MM, 110¢.20 MM, nojie3Hast paboyast
80x65xF20 mm Dia. 80x65xL.20 mm BbIcOTa 50 MM.
Useful working height 60 mm Nutzlénge 60 mm * 2 anmasHble (pe3bl nam.

80x65 mm, moc.20 mm.,
nonesHast padoyast Bbicota 60 MM.

GB 5/8 R

0°‘,’/75° 0°._15° |

PRE-MILLING UNIT separate time entrance with 2 HF motors END-CUTTING UNIT
1,8 kw each - 12.000 rpm - 1st anticlockwise rotation - 2nd with 2 tilting 0°-15° HF motors.
clockwise rotation.

EDGE-TRIMMING UNIT with 2 HF motors and micrometric
adjustment with digital numerical read-out.

BUNDIGFRASAGGREGAT mit 2 HF-Motoren und
Feineinstellung mit Digitalanzeige.

KAPPAGGREGAT
SCHLEIFAGGREGAT unabhéngig zeitgeregelt mit mit zwei 0°-15° schwenkbaren HF-Motoren.
2 HF-Motoren 12.000 U/1’ - 1,8 KW je, 1. Motor mit Drehung }
gegen den Uhrzeirsinn, 2. im Uhrzeigersinn. TOPLIOBOYHbIN Y3EJI ¢ 2 Y3EJI CHATHS CBECOB ¢ 2-ms motopamu HF
M3t HakstoHHbIMU MoTopamu HF (0-15 rpaj.) 1 MUKPOMETPUYECKOI PETYIMPOBKON € LUPPOBBIM
Y3EI NPEABAPUTEIIBHOI'O ®PE3EPOBAHUST CUCTYMKOM.
Ha Bxofie ¢ 2 —mst motopamu HF 12000 06/muH 1,8 kBT
PerynpoBka rnociefjoBaTeIbHOCTH paboThl (hpe3epHbIX

TOJIOBOK 110 BPEMEHU C MHEBMATUYECKUM IPUBOJIOM.
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GB 5/8 R

GB6/15R

FINE-TRIMMING UNIT with 2 tilting 0°- 35° HF motors and
micrometric adjustment with digital numerical read-out.
No. 2 Cutters radius 2 mm.

RADIUSFRASAGGREGAT mit zwei 0°- 35° schwenkbaren
Motoren und Feineinstellung mit Digitalanzeige
Nr. 2 Fréser mit Radius 2 mm

Y3EJI BAKPYTJTIEHMA KPOMKMU ¢ 2-ms1
HaksoHHbIMI MoTopamu HF (0-35 rpan.) n
MUKPOMETPUYECKOIT PEryIMPOBKOIi C 1M(DPOBLIM
cueTynKoM. B KommuiekTe ¢ 2-Ms dpesamu paji.2 Mm.

3

OPTION

SPINDLE MOULDER UNIT
FRASEAGGRAGAT
OPE3EPHBIN Y3EJI

EDGE-SCRAPING UNIT
with digital numerical read-out.

ZIFHKLINKENAGGREGAT
mit Digitalanzeige.

Y3EJI HUKJIEBKM KPOMKHN
¢ I POBBIM CUETUUKOM.

y

OPTION

SANDING UNIT
SCHLEIFAGGREGAT
JIMPOBAJIbHBIV Y3EJI

Gy

BUFFING UNIT
with 2 motors 0.37 kw with cloth discs
dia. 150 mm.

SCHWABBELAGGREGAT
mit 2 Motoren 0,37 KW mit 2 Stoffscheiben Diam.
150 mm.

TTOJTMPOBAJIbHBIN Y3EIT

¢ 2-ms motopamu (0,37 kBt)
TOJIMPOBAJILHBIMY IUCKaMK aM 150 MM.
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STANDARD

1st Working with roll edges. Edges from 0,4 to 1
mm, with automatic kickback of the edge 2 Glue
tank with electronic control of the temperature
200°-130°. When the machine doesn't work, the
temperature automatically goes down from 200° to
130° 3° Edge pusher.

@ STANDARD

1 Bearbeitung der Kanten in Rollen. Kanten von

0,4 bis 1 mm. mit automatischer Riickkehr der 2 @
Kante-Leimbehélter mit elektronischer Steuerung
der Temperatur zu 200°-130°. Wéahrend der
Zeit, in der die Machine nicht arbeitet, sinkt die
Temperatur automatisch von 200° bis 130
3 Schieber fiir die Kante.

STANDARD

BA3OBASI KOMIIJIEKTAIIUA: 1st Automatic loader of the edges in strips.
Pa6ota ¢ kpomKoii B pysioHe. TommHa
Kpomku — oT 0,4 1o 1 Mmm. B kKommiekre ¢ STANDARD
IIpI/ICHOCOGJIeHl/leM JI aBTOMaTUYECKOTro 1. Al,jmmat/ SChef Ladung def
BO3BPATa KPOMKU. BAHHOUKA [|Is] Streifenkanten.
KJieepacniaBa € 9JIEKTPOHHBIM KOHTPOJIEM
Temnepatypbl 200-130 rpaa. B nepaouem BA30BAJ
COCTOSIHUM CTaHKa Temreparypa 6auka KOMHJIEKTQHHH:
asromatnuecy onyckaercs ¢ 200 g0 130 rpaj. ABTOMATU'ICCKHU TTOrPYy31MK
3 TosKaTeb KPOMOYHOTO MaTepuana NIOJIOCOBOM KPOMKHU.

Standard

Teflon glue tank
Teflonleimbedeckter
Krneepast BaHHa MOKpbITast
coeM TedioHa

Edge pressure unit complete with

3 rollers, adjustable through digital
@ @ read-out:
1st motorized roller with separate, adjustable pneumatic

pressure system;
2nd and 3rd idle roller with separate, adjustable pneumatic
@ pressure system.

Einstellbarem Kantendruckaggregat komplett mit 3 Rollen mit
Digitalanzeige:

1. Mototisierter Rolle mit pneumatischen unabhéngigem und
einstellbarem Drucksystem

2. und 3. lose Rolle mit pneumatischem unabhéngigem und
einstellbarem Drucksystem

y3€eJI IPUKATKN KPOMKH COCTOSIII 13 3 POJIMKOB
C HE3aBUCUMOI THEBMATUYECKO PEryJIMpPOBKON:
1 MOTOPU3MPOBAHHBII POJIMK C HE3aBUCUMON
TTHEBMATUYECKOI PeryJIMpOBKOil

2 1 3 0ObIYHbIE POJIMKY C HE3ABUCUMOI
TTHEBMATUYECKOI PeryJIMpOBKOil

Shears units: 1st shears with pneumatic system to cut PVC and
ABS rolls - max thickness 3 mm 2nd shears with pneumatic
system to cut edges by 0,4-1 mm.

Schereaggregat: 1. Schere mit pneumatischem System fiir den
Schnitt von Rollen aus PVC und ABS Dicke max. 3 mm - 2.
Schere mit pneumatischem System fiir den Schnitt von Kanten
von 0,4-1 mm.

I'unboTunbl: [THeBMaTHUECKasi TMILOTHHA JIS
pe3ku kpomku u3 [IBX u ABC makc. TomHOR
3 MM. - Bropast nHeBMaTH4ecKasi TUIILOTUHA [Tt
pe3Ku KpoMKu TomuuHoi 0,4-1 Mm.



Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMATTBHBIE CTAHKU

Tilting Fine-Trimming Unit | schwenkbares biindig- fase-frisaggregat | HAKJIOHHBI Y3EJ CHATUS CBECOB

Quick adjustment system of the feeler (A) with
2 mm reference to the edge (B)

l‘ System zur schnellen Einstellung

des Filhlers (A) zur Kante (B)

Cucrema GbICTPOIT pery mpoBKy wiymna (A)
OTHOCUTENLHO KpOMKH (B)

Standard

Combined cutter with 2 mm radius solid
wood 8 mm

On request

Radius 3 mm

Standardausstattung
Kombinierter Fréser Radius 2 mm
Massivholz 8 mm

Option

Radius 3 mm

Standard

CraHjjapTHast KOMILJIEKTALst
JIS MaccKBa 8 MM

Ongyst

paauyc 3 MM

35°

35‘K/O°

135



136

GB 6/15 RA

Rounding unit
e Comtrolled by PLC
“SIEMENS” with ON-OFF positioning
e Max working heigh 45 mm
e No. 2 separate motors
HF 0,75 hp (0,55 kw)
e Sliding on double linear guides
e Finishing of no. 4 top and
bottom angles
e No. 2 cutters with 4 knives
2 mm radius, for ‘radius’ machinings
with edges from 1 to 3 mm and
‘straight’ machinings with edges
from 0,4 to 1 mm.

Multifunktions-Abrundaggregat:

o ABRUNDAGGREGAT

e von PLC "SIEMENS” gesteuert
mit Positionierung ON-OFF

o Arbeitshche 45 mm.

e N° 2 unabhéngigen HF Motoren
HP 0,75(KW 0,55)

o [ auf auf Doppellinearfiihrungen

e feinbearbeitung an den Nr.4
Ober- und Unterwinkeln

o Nr. 2 Fraser mit 4 Messern
R.2 mm. fiir Bearbeitungen mit
“Radlius” mit Kanten von 1-3 mm
und , Gerade “-Bearbeitungen
mit Kanten von 0,4-1 mm.

MyabTigyHKUMOHANLHBI y3el

3aKPYIJIeHus yIIoB:

* Ynpasnsercs Kourponnepom PLC
Siemens ¢ peryampoBkoit on/o(d

* Makc.TOJIIHA 3arOTOBKY 45 MM

* 2 MoTopa MoHocTho 0,55 KBT
(0,73 n.c.)

* CKONbKeHNE Ha JIBOIHBIX JIMHEIHBIX
HarpaBIsOLIMX

¢ Orenka 4-X yriioB (BEpXHUX W HIKHKX)

2 hpesbl ¢ 4-Ms1 HOXKaMK
(paguyc 2 Mm): “pamuycHasi” 0OpaboTka
PYU UCTIOJIB30BAHII KPOMKH OT 1
710 3 MM, “mpsmas’ 06paboTKa mpu
MCNONb30BaHNMK KPoMKH OT 0,4 710 4 MM
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GB 4/8A - GB 5/8RA - GB 6/15 RA

AUTOMATIC EDGEBANDER WITH ROUND UNIT
AUTOMATISCHE KANTENANLEIMMASCHINE MIT ABRUNDAGGREGAT
ABTOMATHUYECKHNE KPOMKO-OBJIMHOBOYHBLIE CTAHKHA C ¥Y3JIOM OBKATKHA

GB 5/8 RA

q3

GB 5/8 RA
GB 6/15 RA
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Special Machines / Spezielle Maschinen / CELIUAJIbHBIE CTAHKH

GSV 13-14 GS 32E-42E

VERTICAL BEAM SAWS / VERTIKALAUFTEILSAGEN
BEPTUKAIIbHBINT ®OPMATHO-PACKPOEYHBIN CTAHOK

Standard

Manual movement

of the working table
Handverstellung des
Arbeitstisches mit
INepemelieHne BpyuHyt0
pa6ouero crona

GSV 13-14
with scoring unit (option)
Vorritzer (Option)
C TMOAPE3HBIM Yy3JI0M
(onumsi)
(GS32E-GS42E machines complete with: GS32E-GS42E Maschinen versehen mit: GS32E-GS42E Gasopast kommiekTaiys:
- ‘CE’ standards - “CE”-Normen - Hopmarue CE
- Motor with belt drive - Motor mit Riemenantrieb - Motop ¢ pemeHHOIl niepeaaveit
- Suction system with bag - Absaugsystem mit einem Sack - ACIMPALWIOHHBIil MELIOK
- Manual movement of the working table with visible - Hanaverstellung des Arbeitstisches mit Positionierung - Cvewenne pr‘*HnyQPaGO‘leFO CTOMNA [I7Is M30EKaHMs
positioning to avoid contact of the blade with the auf Sicht zur Vermeidung des Kontakts des Ségeblatts KOHTAKTa MAJIbI € pEHKAMI BO BPEMA TOPU3OHTANLHBIX
supporting ledges when horizontal cuts are executed mit den Ablageleisten wéahrend der Horizontalschnitte. IF;‘”OB s
- Lifing wheels to make easier sliding of the panel - Hohenverstellbare Rader, um das Gleiten der  Platten - [IONHIMAIOUMECS KOICCA [ ODICTICHHUA 3ATPY3Kit
- Device for support of short pieces on the left side 2u erleichtern i ;ﬁegxma  KOPOTKIX SArOTOROK ¢ ACBOH CTObOML
- Metric rod on the left side - Vorrichtung zur Ablage der kurzen Stiicken an der linken Seite Me"r]:mqea(a A P
- Mechanical pedal to lock post - Skala an der linken Seite .
. . . - M 6
- Mechanischem Pedal zur Blockierung des Stéanders CHAMIACCIIT NERATD UL BICKIPOBICIL CTOMI
GSV 13 - GSV 14 machines complete with: ' ' GSV 13 - GSV 14 Gasosas kommuexrauus:
- ‘CE’ standards GSV 13 — GSV 14 Maschinen versehen mit: - Hopmarus CE
- Motor with belt drive - “CE”-Normen - MoTop ¢ pemMeHHoii niepejjayeii
- Suction system with bag - Motor mit Riemenantrieb - ACIIMPALMOHHBIIT MEIIOK
- Electric box - Absaugsystem mit einem Sack - Drexrpouikad
- Manual movement of the working table with - Elektrokasten - CMelleH1e BpyUHyI0 PaGOUero cToja ¢ aBTOMATHIECKHM
automatic motor stop to avoid contact of the blade - Handverstellung des Arbeitstisches mit automatischem OCTaHOBOM MOTOpa Jlsl M30€3KaHus KOHTAaKTa MHITbl C
with the supporting ledges when horizontal cuts Bremsen des Motors zur Vermeidung des Kontakts PeViKamit BO BPeMsI TOPH3OHTANIBHBIX PE30B.
are executed des Ségeblatts mit den Ablageleisten wéhrend der - HOJlHMgalOﬂMeCﬂ Kojieca jyst obleryeHus 3arpy3KH Mane:m
- Lifting wheels to make easier sliding of the panel Horizontalschnitte. - YCTpo#iCTEO U1 KOPOTKMX 3arOTOBOK € JIEBOH CTOPOHEI
- Device for support of short pieces on the left side - Hohenverstellbare Réder, um das Gleiten der Platten - Merpirteckast mimelika 1o Beei amte )
- Metric rod all along the length 2u erfeichtern - rl\l’le"a“““eg"a" neja Al ONOKMPOBKH CTOMKH
- Mechanical pedal to lock post - Vorrichtung zur Ablage der kurzen Stiicken an der linken Seite  ~ Cfg‘cg}‘[’:;’ JIGHIE JI KOPOTKIX 3ArOTOBOK € Mpasoit
- Device for short pieces on the right side - Skala in der Gesamtiédnge P
- Mechanischem Pedal zur Blockierung des Stéanders
- Vorrichtungen fiir kurze Stticke an der rechten Seite
£%  Technical data GF2E  fageE
Technische Daten - TexHudyeckue XapakTepUCTHKH
Max vertical cu height
Max. senkrechte Schnitthéhe mm 1900 2200
MakcumainbHast BbICOTa BEPTUKAIBHOI'O pe3a MM
Max horizontal cut height
Max. waagrechte Schnitthéhe mm 1700 2080
MakcumasbHasi BBICOTa TOPU30HTAILHOTO pesa. MM
Max cut length
Max. Schnittlénge mm 3200 4200
MaxkcumManbHast JUIMHaA pe3a MM
Max cut thickness
Max. Schnittdicke mm 60 60 . ) ) ) ]
MakcumanbHast ryGuHa pesa MM Blade scoring unit Knlfq scoring unit
Motor power KW(HP) Vorritzer mit Ségeblatt Vorritzer mit Messern
Motorstérke KW(PS) 3(4) 3(4) Hoppesuoit ysen ¢ Hoppesnoit ysen ¢
MousocTs MOTOpA (1) TIAJIBHBIM JTUCKOM HOXKHYIKAMH
Blade diameter
Ségeblattdurchmesser mm 250 250
HI/IaMeTp TTAJTBI MM
Spindle rotation speed pm
Drehzalen der Sdgewelle wr 5300 5300
CKopocTb BpalieHus 00/MUH 139




Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMATTBHBIE CTAHKU

GS 32/70 - GS 44/70 - GS 32/95 - GS 44/95

HORIZONTAL BAND SAW
HORIZONTAL-BANDSAEGEN
TOPU30OHTAJIbHBIN
®OPMATHO-PACKPOEYHBIN @
CTAHOK

p 163

® Technical data GS32/70 GS38/70 GSA4/70 GS3295  GS3B/%5 GS44/95

Technische Daten - Texnudyeckyie XapaKTepUCTUKA

Blade projection MAX
MAX. Schnitthéhe mm 70 70 70 95 95 95
MakcuMalbHbIil BbIIET MAJIbI

Main saw motor
Motorleistung Hauptsdgeblatt Kw (HP) 55 55 55 75 75 7,5
MOH.IH()CTB MOTOpa TJIABHOW TTHJIBI

Scoring saw motor
Motorleistung Vorritzsdgeblatt Kw (HP) 1 1 1 1 1 1
MOH.IHOCTI: MOTOpa IIOJI[peBHOfl TAJIBI

Saw carriage driving STD

Ay inverter inverter inverter inverter inverter inverter
ﬁ"gﬁgﬂ inﬂﬁ%agigﬂm OPT | brushless | brushless | brushless | brushless | brushless | brushless
Saw carriage feeding speed : ; R _ _ _
Vorschubgeschwindigkeit Sdgeblattwagen SE[T) ?;8 ?;8 ?;8 13;8 ?;8 ?;8
CKOpOCTb MOjIaYM NUILHOI KAPeTKN
Saw carriage return speed
Rlicklaufgeschwindigkeit des Sageblattwagens gy% 17200 17200 17200 1720 0 17200 17200
CKOpOCTh BO3BPATA MUILHON KAPETKU
Pusher driving system STD inverter | inverter | inverter | inverter inverter inverter
ﬁ"tf febssystem Schieber OPT brushless | brushless | brushless | brushless | brushless brushless

pusop IIT
Pusher feeding speed SO | 2540 | 2540 | 2540 | 2540 | 2540 | 2540
Vorschubgeschwindigkeit Schieber . : . _ ~ .
Cxopocts nojaun [T OPT 25-70 25-70 25-70 25-70 25-70 25-70
Tables
Tischnummer N. 3 3 4 3 3 4

KommiecTBo cronos
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GS 44/95

1) OPTION
Monitor LCD 15” (Touch screen)
Monitor LCD 15” (Touch screen))
Okpan LCD 15 (Tou-ckpun)

2) OPTION
Work tables (air floatation)
Vordertisch (Luftkissen-Auf)
Paboune cTona (c BO3ayLIHOI 3aBecoil)

3) Automatic side aligning
Anpressvorrichtung mit automatischer Einstellung
Cucrema 60KOBOIT FOCTHPOBKH

4) Motorized pusher carriage
Motorrisierdmaterialschieber
MOTOpPBOBaHHaS{ KapeTKa TOJIKaTEeJIsA

5) Clamps ~ (GS 32 n.5 - GS 44 n.6)
Spannzage (GS 32 n.5 - GS 44 n.6)
Lanru  (GS 32 n.5 - GS 44 n.6)

6) Blades
Séagewagen
Kapetka mn

POST-FORMING

141



Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMATTBHBIE CTAHKU

rn GAT 35 - GAM 10 - GAM 22-33 - 33AF

ANGULAR WINDOW WORKING )
FERTIGUNGSWINKELMASCHINE FUR FENSTER UND TUREN
YIJIOBBIE LIEHTPHI [J1S1 OKOH Y IBEPE

GAM 10

3

142

GAT 35

* GAM 22
* GAM 33
* GAM 33 AF



ANGULAR WINDOW WORKING __
FERTIGUNGSWINKELMASCHINE FUR FENSTER UND TUREN
YIIIOBBIE HEHTPBI [1J1s1 OKOH U JIBEPEI

Technical data

e T NEmT

1 - panel saw unit

2 - tenoning shaft

3 - left and right chipguard
profiling shaft

4 - profiling shaft

5 - ironmongery shaft

6 - batten maker device

N.B. 3-rd and 5-th shaft on request

1 - Kreissédgeaggregat

2 - Zapfenschneidspindel

3 - Splitterschutzprofilierspindel re. Ii.
4 - Profilierspindel

5 - Beschldgespindel

6 - Glasleistensédge

Vorsicht: 3.und 5.

Spindeln auf Anfrage

1 - TopuoBoOUHbI1 y3en

2 - [unope3HbIi MMUHIEIb

3 - AHTVICKOJTBHBIIT TTPOCOHIPYOLLII
LIMVHAENb

4 - [Ipocnnupyromyii IMIHAEIb

5 - llnunaens st hypHATYPbI

6 - Y3en OTpe3Ky IITanvKa.

[Mpumeuanuie — 3-i1 1 5-it LINKUHJE He

BXOJISIT B CTAHAAPTHYIO

KOMILIEKTALMIO CTaHKa

GAM10 GAM22 GAM 33 GAM22 GAM 33
Technische Daten - TexHudeckue XapaKTepHCTHKI
(1) OPTION | OPTION | STANDARD
Motor power KW Spindle length (on request) e
Motorstéirke (HP-CV) 3(4) 3(4) 3(4) Spindelldnge (auf Anfrage) mm 100 100(160) | 250(350)
MouHocTh MOTOpA (71¢) JlmHa mmnumsAens (mo TpeGoBaHMIO)
Blade diameter (on request) Horizontal stroke o
Ségeblattdurchmesser (auf Anfrage) mm | 400(500) | 400(500) | 400(500) Horizontallauf Y 70 70 70
Juam. muisl (10 TpeGOBaHUIO) Xoj1 10 rOPU30HTAIN
Blade rotation speed rpm gotag%sphee(% ’ %/11 !
Ségeblattdrehzahl u/1’ pindeldrehza ,
CKOpOCTb BpalleHNUsI THJTbI /1 3000 3000 3000 CKOpoCTh BpalleHust g / 6000 6000 6000
I\K/[)I/H/'l MHH
Blade horizontal movement Motor power KW
Ségeblatt-Horizontalverstellung mm 100 100 100 Motorstérke (HP-CV) 3(4) 3(4) 4(5,5)
CMelleHre NIkl 0 FOPU3OHTANIH MouiHocTb MOTOpa
Max working height Tool dia. o
Max. Arbeitshihe mm 120 120(160) | 120(160) Werkzeugdurchmesser MM 220 220 220
Makc. paboyasi BbIcOTa Jlnam. uHCTpyMeHTa
Spindle length Spindle length o
Spindellznge mm 320 350(490) | 490(620) Spindellénge MM 320 350(480) | 480(620)
JlmvHa mnuHaesst JImvHA [muHAes
Rotation speed rpm Vertical stroke o
Spindeldrehzahl uA’ 3200 3200 3200 Vertikalverstellung I 250 350(480) 480(550)
CKOpOCTb BpalleHust /1’ Xoji o BepTHKAIN
Motor power KW Horizontal stroke
Motorstérke HP-CV) | 5.5(7.5) 7,5(10) 7,5(10) Horizontallauf nm 70 70 70
MorHoCTh MOTOpPa (11c) Xoj| 0 rOpU30HTAIN
Max. tool diameter %ote,l]tiozlspeed %//11
Max. Werkzeug Durchmesser mm 320 320 320 ok ) , 6000 6000 6000
Makc. am. HHCTpYMeHTa e Cropocrts Bpauenms E)/%/
MHWH
Standard motor power KW
Serienmotorstérke (HP-CV) 5,5(7,5) 7,5(10) 7,5(10)
MOLIIHOCT]) MOTOpa (JIC)
Table dimensions :
Tischabmessungen mm | 600x1000 | 600x1000 | 600x1000 Tool dia.
Pamsepbl crona Werkzeugdurchmesser i 220 220 220
Jlnam. MHCTpyMeHTa 0
Spindles 620 mm
Spindel von 620 mm
Ornyst: . W
otor power
Mnuna wnuHaens 620 My Motorstirke POV 220) 220) 220)
onti MomHOCTh MOTOpPA (1)
ion
E Blade diameter
Sdgeblatt Durchmesser mm 200 200 200
JluaMm. sl
Drive motor power KW
Vorschubmotorstérke HP-CV) | 1,1(1,9) 1,1(1,5) 1,1(1,5)
MouHocTs MOTOpPA MOfAYN (11€) 143



Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMATTBHBIE CTAHKU

CNC 353 - 353N

CNC WORKING CENTRES

CNC- GESTEUERTES BEARBEITUNGSZENTRUM
OBPABATBIBAIOIINE

HEHTPBI C UITY

STANDARD
OPTION
CNC 353 8 positions tool changer HSK63 Machinings of inside doors Machinings of furniture components
CNC 353/N Zufiihrungsmagazin mit 8 Positionen Aggregates  Bearbeitungen der Innentiiren Bearbeitungen der Mdbelbestandteile
MarasuH 8 MoJIo>KeHUI Aggregate O0paboTKa MEXKKOMHATHBIX O6paboTKa MeGeNIbHBIX JeTaneit
Arperarbt nBepeit
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Option

CNC 353

OPTION

p 163

Technical data

Technische Daten - Texuuyeckue XapakTePHCTHKA

Working table dimensions
Abmessungen des Arbeitstisches
Pa3smepsl pabouero crona

CNC 353 N

CNC
353

3050x1250

CNC
353N

3056x1256

Useful working height
Nutzarbeitshéhe
IMonesnast paboyast BeicoTa

80

80

8 position linear tool changer on the beam edge

Linearzufiihrungsmagazin an der Traverse 8
Positionen

8- NMO3MUMOHHBIl MArasuH JUisi MHCTPYMEHTA
Ha Ganke cranka HSK F6.

10 position rotating tool changer on the beam
edge-HSK F63

Werkzeugwechselmagazin an Seite des Kopfes BT
10 Positionen - HSK F63

10- NO3MLMOHHBIIT MAaras3uH Jijisi MHCTPYMEHTA
Ha Oasike cranka HSK F63

1 station on the beam edge for ‘aggregate’ - HSK

1 Werkzeugstation an der Traverse fiir Aggregat
HSK F63

Mecto s MoHTaxka arperata HSK F63 na
GanKe cTaHKa

vacuum cups SCHMALZ
Vakuumsauger SCHMALZ
BaKyyMHbIX nprcocok SCHMALZ

12

front line “0”
Vorderdrah“0”
1 nepepnsist uHust “0”

1ant

1ant

working tables
Arbeitsauflagen
Pasmepel pabouero crosa

‘SC’ electrochuck - 24000 rpm - HSK F63
Elektrospindel “SC” - 24000 RPM - HSK F63
Aunekrpoumnunpens ‘SC’ -24000 RPM - HSK F63

Kw
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CNGC 750

cam /. .
° S

|3

e Head with 4 chucks
with integrated blade

o 4-Spindelkopf mit
integriertem Ségeblatt

® 4-X IIMUHAEIbHAS
T'OJIOBKA C MUIbHbIM
e Panel locking with arperaTom
collet and front presser

® Blockierung der
Platte mit Spannzange und
Stirndrticker

® BlIoKMpOBKa 3ar0TOBKU

C MOMOILBIO 3aXKUMa U
(PpPOHTANBHOrO NpIKUMA
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» ' Side drilling and slot made

with blade

Seitenbohrung und die durch
Ségeblatt ausgefiihrte Nute
Caepunienue B Toper 1 [1a3,
BBINOJTHEHHBIN MAJION

Execution of hinge
drilling

Ausftihrung Bohrung
des Scharniers
ITpucanka
OTBEPCTUI TTOJ
neTiaum

Boring programming
Programmierung vom Bohren
NPOrPaMMUPOBAHNE CBEPJICHUS

PC OPERATING WITH SYSTEM WINDOWS XP - SOFTWARE CAD TO WORK PANELS / PC MIT WINDOWS XP BETRIEBSSYSTEM / CAD-SOFTWARE ZUR

BEARBEITUNG DER PLATTEN KUGELUMLAUFSCHRAUBE FUR DIE ACHSEN X (SENKRECHT), Y (WAAGERECHT), Z (TIEFE) /| OTIEPATVB HBIN [IK
C CUCTEMOM WINDOWS XP - [IPOTPAMMHOE OBECIIEYEHUE CAD [1JI1 OBPABOTKH ITAHEJIEM INAPMKOBO-
[NOJIMITHNKOBAS ITAPA YCTAHOBIJIEHA T1I0 OCH X; I1O OCH Y; [10 OCU Z

Technical data ONG 750
Technische Daten - Texuuyeckue XapaKTepHCTUKH

Useful working sizes of the panel / Nutzarbeitsabmessungen der Platte / Pazamepbi 3arotoBku mm/mm 750x2700x30
Axis Y (height) / Achse Y (HGhe) / Ockb Y (BbIcOTa) mm/mm 750
Axis X (length) / Achse X (Lédnge) / Ocb X (muna) mm/mm 2700
Axis Z (thickness) / Achse Z (Dicke) / Ocb Z (Tomiuuua) mm/mm 30
Spindles speed / Geschwindigkeit der Spindeln / CkopocTs wmnuspaeneit mt/1’ 20

Max depth of the slot wi}h blade / Max. Nute mit Ségeblatt / MakcumanbHasi riyGuna nasa, MM/ 10
BBITMTOJIHAEMOI'O NMUJIION

0 Holes / @ Ldcher | ® orsepcTuit mm/mm 35

Possibility to drill to make hinges for kitchen, to be configurated with any brand
Méglichkeit von Bohrungen zur Verwirklichung vom Ktichenscharnier, mit irgendeine Marke gestaltbar
IIpucaska oTBepcTHil MO NETIIM TOObIX MAPOK U MPOU3BOUTENEN

Possibility to machine side holes / Mdglichkeit von Seitenbohrung / Ceepanienne B Topery

Possibility to make slots with blade in horizontal direction (axis X, width to be configurated with software

Méglichkeit, Nuten mit Sdgeblatt in Horizontalrichtung (Achse X) zu verwirklichen, die Breite kann mit Software gestaltet werden
Brinonnenne TOPU30HTAIBHOTO Ma3a € MOMOLIBIO MUJIbI (DCB X),pacqu HUIMPHUHBI Ma3a ¢ MOMOLIBLIO CIENUAIIBHOTO
NporpaMMHOTO obecrnievyeHnst

Head with 4 chucks and integrated blade programmable from the computer
4-Spindelkopf und integriertes Sdgeblatt, von Computer programmierbar
4-x HITNUHJEIbHAA I'OJIOBKA C NMUJIBHBIM arperaTtomM ymnpasJIsIETCs C KOMIIBIOTEPA

Re-circulating ball screw fot axes x (vertical) y (horizontal) z (depth)
Kugelumlaufspindel fiir die Achsen X (Senkrecht), Y (Horizontal), Z (Tiefe)
BunT ¢ peuupkyJisiumeit apukoB 110 0CsiM X (BepTHKaJbHast) Y (ropu3oHTalbHAsT) Z (Ii1yOuHa)
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Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMATTBHBIE CTAHKU

CNC 1000

BORING MACHINE CN WITH PASSING THROUGH PANEL
CN-BOHRARBEITSZE NTRUM MIT DURCHGEHENDER PLATTE
CBEPJIMJIbHO-ITPUCATTOYHBIN LIEHTP C YITY

STANDARD
Touch Screen 7”

OPTION
Touch Screen 15”

Execution of the holes on 5 sides (3
Ausfiihrung der Bohrungen an 5 Seiten
Beinonxnenune oTBepcTHil ¢ S CTOPOH

Execution of the holes for hinges
Ausfiihrung der Bohrungen fiir Verschliisse
Bomosnenune OTBepCTI/Iﬁ JIs IeTelIb

Milling with blade 0 120 mm
Frédsen mit Sageblatt @ 120 mm
Bemonuenne naza muion @ 120 mm

CNC 1000 new design
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STANDARD

CONFIGURATION ON REQUEST FOR THE
DRILLING HEAD / SONDERAUSFUHRUNGEN

BOHRKOPF / OMIIMOHAJIbHBIE .
KOH®UTI'YPAIIMU CBEPJINJIBHOU
IoJIOBKA

OPTIONAL 1

8 vertical chucks / 8 Vertikalspindeln
8 1MuHpenel no BepTUKaIn

e 4 horizontal chucks /4 Horizontalspindeln /
4 IITITHAEJIIA IO TOPU3OHT AN

OPTIONAL 2
® 3 vertical chucks / 8 Vertikalspindeln
8 mmuHpesei no BepTuKkanm
* 6 horizontal chucks / 6 Horizontalspindeln
6 LIMAHAESIS IO TOPU3OHTAITA
 Blade unit / Sdgeaggregat / TTnnbHbIA y3en

OPTIONAL 3

® 12 vertical chucks / 12 Vertikalspindeln
12 mmunpeneit o BepTUKau

* 6 horizontal chucks / 6 Horizontalspindeln
6 LIMAHAEISA O TOPU30HTAITA

* Blade unit / Sdgeaggregat / TlnsbHbit y3en

3 ON REQUEST WITH MILLING HEAD
OPTION 3 MIT FRASEKOPF
OIS 3 C ®PE3EPHOV I' OJIOBKOM

p 163

Special Machines / Spezielle Maschinen / CELIUAJIbHBIE CTAHKH

Technical data

Technische Daten - Texuuueckue XapaKTePUCTUKU

CNC 1000

Max panel width / Max. Breite der platte / MakcumanbHasi liMpiHa 3ar0TOBKH mm/mMm 1000
mm/mm 8-60

mm/mm 85x300

Panel thickness / Dicke der platten / Mun/makc TosimHa 3aroToBKn

Min. Sizes of the panel / Min. Abmessungen der platten / MusuMaNbHbI pa3mep 3arOTOBKH

Working sizes axis Y / Arbeitsabmessungen achse Y | Makc pa3mep 3aroToBKH JIst

o6pabotkn Ocbio Y mm/mMm 900

Unlimited / Unbegrenzt /

Working sizes axis X / Arbeitsabmessungen achse X / Makc pa3mep 3arotoBku no ocu X H
COrpaHnyeH

BORING HEAD / BOHRKOPF / CBEPJIMJIBHA SI TOJTIOBKA

Number of vertical chucks / Vertikalspindeln nr. / Komn4ecTBo BepTUKATBHBIX LITMH/EIIEH n. 8
Number of horizontal chucks / Horizontalspindeln nr. / Kosmmaectso ropusonraisHbix lnuupesneit n. 2
Chucks interaxis/ Achsenabstand spindeln / Paccrosinue mMesxjy ocsiMu mm/mMm 32
Stroke axis X / Lauf achse X/ Xop ocu X mm/mm 900
Stroke axis Y / Lauf achse Y/ Xom ocn Y mm/mm 1300
Stroke axis Z / Lauf achse Z | Xop ocu Z mm/mMm 70
Quick speed axex X-Y / Schnelle geschwindigkeit achse X-Y / Kopocts oceit X-Y m/mun m/min 60
Quick speed axex Z / Schnelle geschwindigkeit achse Z / Kopoctsb oceit Z m/Mun m/min 20

Toothed belt / Zahnriemen

Movements axes X-Y / Bewegungen achsen X-Y / Tlepemeruenue oceit X-Y i
3y6uaThblit peMeHb

Rec-circulating ball
screw / Umlaufschraube/
LIAPUKOMNO/ILMITHIKOBAs mapa

Movements axes Z / Bewegungen achsen Z / Tlepemeienue oceit Z

Axes motors / Achsen motoren / Tun moTop npuBojia oceit Brushless
Numbe[ of pistons of sectioned clamp / Gliederdriicker kolben nr. / KonmdecTBo NprsKUMHBIX n 3
YCTPOICTB

Boring chucks rounds / Drehzahl bohrspindeln / CkopocTs BpaliieHus CBepIHIIbHBIX IIMIHAETEi (AR 3150
Max boring dia. / Bohren max. Durchmesser / Makc amameTtp cBepJieHust mm/mm 35
Boring head motor power / Motorstérke bohrkopf / Mowsocts MoTopa Hp (kw) 3(22)

Parametric / Parameter / Tlapametpudeckuii

Optimization of the working path / Optimierung der Arbeitsstrecke / Onrumusanust paGouero xopa
USB output / USB Schnittstelle / USB nopr

CE standards / CE-Normen / Hopmartus CE
MILLING HEADS / FRASEKGPFE | ®PE3EPHBIE I'OJIOBKH

Milling chuck revolutions / Frédsespindel Drehzahl / O6opors! wmuspesnst g/’ 0-24000
Max @ of the cutter / Fréser max 0/ Makc () KOHLEBOI (ppesbl mm 20
Working field of the milling chuck / Frasespindel Arbeitsbereich / PaGouasi 30na st ppesepoBanmst mm 1000
Motor power of the milling head / Frésekopf Motorstérke / MousocTs MoTOpa (hpesepHoii Ho(w) 45(33)
TOJIOBKU

Windows XP

Parametric / Parameter / Tlapamerpudeckuii

Optimization of the working path / Optimierung der Arbeitsstrecke / Onrumusaiust paGouero xoaa0

USB output / USB Schnittstelle / USB mopt

Possibility to install CAD / Mdglichkeit von CAD-Installierung / BozmoskrocTs ycraHoBku CAD

Importation of drawings DXF / Einfuhr von DXF-Zeichnungen / mnopr pucyskos uz DXF

Possibility to connect with an office PC / Méglichkeit von Verbindung mit PC in Biiro / Boamosksocts coeurennst ¢ ITIK B odprce

Identification of ISO file / Anerkennung von ISO-Files / Pacniosnasauue caitna ISO

Teleassistance / Ferndienst / Tereaccucrent
CE standards / CE-Normen / Hopmarus CE
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Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMATTBHBIE CTAHKU

CNGC 2100

CNC WORKING CENTRES / CNC- GESTEUERTES BEARBEITUNGSZENTRUM
OBPABGATBIBAIOIIME HEHTPLI C 4UIlY

To machine inner, outer, armour-plated doors and frames

Fiir de Bearbeitung von Innen- Aussen- Panzer-Tiiren und Rahmen
{7151 00paGOTKM MEKKOMHATHBIX [Bepe, BXOTHBIX ABepei,
OpOHMPOBAHHBIX IBEPE U pam

To machine doors
Fiir de Bearbeitung von Tiiren
Jlnst 06paGoTKy iBEpeit

|3

150



Special Machines / Spezielle Maschinen / CELIUAJIbHBIE CTAHKH

PC operating with system Windows XP

Software cad to work doors, steel-clad doors, frames |
Re-circulating ball screw for axes y (horizontal) z (width)
Rack screw for axis x (vertical)

PC mit Betriebssystem Windows XP

CAD Software zur Bearbeitung von Innen-Ttiren. Panzer-Ttiren
und Rahmen.Kugelumlaufspindel fiir die Achsen Y (Waagerecht),
Z (Tiefe) Spindel mit Zahnstange fiir Achse X (Senkrecht).

Oneparusnelit [1K ¢ cucremoit windows XP
[Tporpammuoe o6ecneuenne cad st 06paGOTKY BEPEH,
OPOHMPOBAHHBIX JIBPEH, MBEPHBIX KOPOOOK
[ITaprKkoBO-NOAIUIMITHUKOBASI apa yCTaHOBJIEHA TI0 OCH Y;
no ocu z 3y6yaras pefika 1o ocu X

"g Technical data e 2100

Technische Daten - Texuudeckue XapaKTepUCTHKH

Axis X (Height)
Axis ))(JH()‘he) mm/mm 2100
Ocb X (BbICOTA)

Axis Y (Thickness)
AchseYy (D/’cke) mm/mMm 50
Ocb Y (Tonuuna)

Axis Z (Depth)
Achse Z (Tiefe) mm/vm 100
Ocb Z (I'ny6una)

Movement velocity
Bewegungsgeschwindigkeit mm/mm max 20
CKOpOCTb nepeMeleHnst

1 High Frequency motor
N.1 Hochfrequenz-Frésmotor rpm
N.1 BBICOKOYACTOTHBII JIBUTATEb

Suction hood @
0 Absaughaube mm 80
@ auameTp acIMpaLEOHHOTO OTBEPCTHS

18000
HP 1,5
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Overall dimensions and packings
AusmaBe und Verpackungen
["abapuTHbIE pa3Mepsbl M YIIAKOBKA

)



Overall dimensions and paCkingS - AusmaBe und Verpackungen - TaGapurHbie pasMepsl U yIAKOBKa

Pictures
Photo
dororpacust
Net weight
Nettogewicht
Bec HerTo

Gross weight in
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Overall dimensions

Ausmasse

Packing dimensions
Abmessungen der
Verpackung
YnakoBoYHbIE
pa3mepbl

Volume / Volumen /

uction hoods
ghauben

HCEH ﬂ
0 Absau

“CE”

Suction hoods
“BASIC” 0

0 Absaughauben
“BASIC”

FS 410 720 865 2100x1480x1070 | 2220x1100x1100 | 2,7 140 140*

FS 530 980 1080 | 2400x1600x1090 | 2500x1050x1100 | 2,9 140 140*

PSA 530 690 730 950x920x1250 1000x1000x1350 | 1,4 150 150

PSA 630

810 890 1150x1000x1150 | 1300x1100x1350 | 1,9 160 160*

PSA 630 R

PF 430 790 915 2750x600x1850 2800x850x1000 | 2,4 140 140*

PF 530 R 910 1060 2900x700x1850 3000x950x1000 | 2,9 140 140*

PF 530

TS 150 680 950 1700x3000x1300 | 1900x1150x1100 | 2,4 | 1x60; 3X120 | 1x60; 2x120

TS 300 980 1150 | 3200x3000x1300 | 3400x1150x1100 | 5 | 1x60; 3X120 | 1x60; 2x120

TS 150-TS300

Paraldogramschit - 70 - 1700x800x200 | 2,7 - -

Tapannenorp: 3aumra

SC 1400 450 520 2300x2750x1400 | 1900x1100x1100 | 2,3 | 1x60; 1x100 | 1x60; 1x100

SC 32 590 680 3300x3500x1400 | 3400x1200x1100 | 4,2 | 1x60; 1x100 | 1x60; 1x100

*ok 2200x1250x1000 | 2,7 ) )

SC32 590 680 3300x3500x1400 | ¢ (3400x350x150) | 0.18 1x60; 1x100 | 1x60; 1x100

S61400,5C32

vry:it a%er#z)ﬁze;i:rtselrnu.ls%ges:hliﬂen - 70 - 1700x800x200 0,27 - -

Co CHSITOI KapeTKOon

CA 40 PF 630 680 1700x1500x1750 | 1700x1100x1115 | 0,21 2X100 1x60; 1x100

CA 40 690 760 1700x3340x1750 | 2000x1200x1115 | 2,7 2x100 1x60;1x100

CA 40

Parallelogram guard _ 70 _ 1700x800x200 0,27 _ _

Parallelogrammschutz

ITapanesnory DAMMHas 3aLuTa

UNICA 350 705 845 | 3300x3360x1750 | 3400x1200x1200 | 4,9 1x80 1x60
1x120 1x120

UNICA 350-315 705 845 | 3300x3360x1400 | 3400x1200x1200 | 4,9 1x60 1x60
1x120 1x120

UNICA 350 E 705 845 | 3300x3360x1750 | 3400x1200x1200 | 4,9 1x80 1x60
1x120 1x120

UNICA 350 3400x1200x1200 | 4 g 1X80

UNICA 350 DIGIT 3 840 1040 | 3300x3360x1750 |EVO 2000X300X300| (5 1120 1x60

UNICA 350 EVO DIGIT 2000X300X300 ' 1x120

UNICA 350**

. O\ 2250X1200X1200 | 3
it anmontertam Sgmsonitten 840 845 3400x400x200 | 0,27
Co CcHATOI KapeTKoi

* On request: not standard foreseen

- **if required, choose solution: “packing with sliding table packed separately”

* Auf Anfrage nicht serienmassig - ** Wenn angefragt, Losung “Verpackung mit abmontiertem S&geschlitten” wahlen.
* Onupsi (He BXOAUT B CTAHAAPTHYHO KOMIUICKTALMIO) - ** [UIst 3aKa3a Mojlo0paTh OMLMIO «yMaKOBKa CO CHSITON KapeTKOi»
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Pictures
Photo
®dororpacust
Net weight
Nettogewicht
Bec Herto

Gross weight in
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Ausmasse
['aGapuTHbIE
pasmepbl

Packing dimensions
Abmessungen der
Verpackung
YnakoBoYHbIE
pa3Mepsbl

Volume / Volumen /

Suction hoods

“CE” 0

ghauben

0 Absau
llcE"

Suction hoods
“BASIC” @

0 Absaughauben

“BASIC

UNICA 400 860 1000 | 3300x3360x1750 | 3400x1200x1200 | 4,9 e 1x60;1x120
UNICA 400 E 860 1000 3300x3360x1750 | 3400x1200x1200 | 4,9 11XX18200 1x60;1x120
3400x1200x1200
UNICA 400 DIGIT 1000 | 1200 | 3300x3930x1750 | +Digt (2000300300 | o' e 1x60;1x120
UNIGA 400 EVO +Evo (2000x300x300) !
3400x1200x1200 | 4,6 1x80 .
UNICA 400 PROGRAM 1100 1300 | 3300x4060x1750 | ot o tanoeon | 0.2 1X120 1x80;1x120
%%
Hﬂ!ﬁﬁejgg table 860 1020 2250x1200x1200 | 3,0
mit abmontiertem Sageschlitten - +(3400x400%x200) | 0,27 - -
Co CHSITOI KapeTKoit
UNICA 400
Parallelogram guard 820 950 — 1700x800x200 0,27 — —
Parallelogrammschutz
HapaﬂnenorpaMMHaﬂ 3alura
UNICA 500 900 1050 3300x3360x1750 | 3500x1200x1200 | 4,9 | 1x80; 1x120 | 1x60; 1x120
UNICA 500 E 900 1050 3300x3360x1750 | 3500x1200x1200 | 4,9 | 1x80; 1x100 | 1x60; 1x120
3500x1200x1200
UNICA 500 DIGIT i 4.9
1040 1240 | 3300x3930x1750 | *+Digt (2000x300x300) 1x80; 1x120 | 1x60; 1x120
UNICA 500 EVO +Evo 0.2
3400x1200x1200 4.9
+Program ’ . .
UNICA 500 PROGRAM 1210 1310 3300x4060x930 (1900x1800¢600) 0,2 | 1x80; 1x120 | 1x80;1x120
UNICA 500**
with separate sliding table 2250x1200x1200 3v0
mit abmontiertem Ségeschlitten 900 1070 — +(3500x400%x200) | 0,27 — —
Co cHATOIT KapeTKO#
UNICA 350/400/500
Parallelogram guard — 70 — 1700x800x200 0,27 — —
Parallelogrammschutz
l'lapamlenn. P 3AIUTA
T210 430 510 1200x700x1120 1300x850x1000 1,1 2x120 120
T 210-TC 450 510 1120x730x1170 1300x950x1000 1,4 2x120 120
T 210-TR 580 680 1410x1450x1120 | 1500x1550x1100 | 2,3 2x120 120
T 210-TPL 530 580 2550x800x1170 2750x950x1100 2,9 2x120 120
T 220
+DIGIT 530 680 1400X710X1200 1450X900X1100 | 1,5 2x120 120
+HSK
ID%EO-TC 650 740 1400x800x1200 1450x900x1100 1,5 2x120 120

+ HSK




Overall dimensions and paCkingS - AusmaBe und Verpackungen - TaGapurHbie pasMepsl U yIAKOBKa

Pictures
Photo
dororpacust
Net weight
Nettogewicht
Bec HerTo

Gross weight in
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Ausmasse
["aGapuTHbIE
pa3Mmepbl

Packing dimensions
Abmessungen der
Verpackung
YnakoBoYHbIE
pa3mepbl

Volume / Volumen /|

Suction hoods

“CE” 0

ghauben

0 Absau
HCEH

Suction hoods
“BASIC” @

0 Absaughauben

“BASIC”

T 220-T 815 905 | 2550x1500x1200 | 1750x1100x1100 | 1,8 |  2x120 120
+ HSK

T220-TR 700 790 | 2550x1300x1200 | 1750x1100x1100 | 1,8 |  2x120 120
+ HSK

L%%O'TR'PL 750 840 | 3200x1535x1200 | 2450x1600x1100 | 4,3 2x120 120
+ HSK

T220 T-PL 865 955 | 3200x1735x1200 | 2450x1600x1100 | 4,3 |  2x120 120
+ HSK

T 220 TPL 670 760 | 2650x1400x1200 | 2700x900x1100 | 2.7 |  2x120 120
+ HSK

T 270

Lo 670 875 | 1200x700x1200 | 1450x900X1100 | 1,5 |  2x120 120
+ HSK

T270-T 895 980 | 2550x1500x1200 | 2450x1600x1100 | 4,3 |  2x120 120
+ HSK

T270 T-PL 945 1035 | 3200x1500x1200 | 2450x1600x1100 | 43 |  2x120 120
+ HSK

T270 TPL 740 840 | 2500x1400x1200 | 2700x900x1100 | 2.7 |  2x120 120
+ HSK

T220/T270 690 810 | 1400x1200x1800 | 1450x1200x1800 | 3,1 2x120 120
+ PROGRAM

T451 580 660 | 1080x950x1200 | 1250x1200x1100 | 1,5 |  2X120 2x120
T451-TR 730 | 830 | 2430x1150x1200 | 1550x1250x1100 | 2,1 |  2X120 2x120
T 45 1-TR-PL 850 | 980 | 308OX1770x1200 | 2250x1550x1100 | 4,3 |  2X120 2x120
T451-TPL 670 800 | 2435x1570x1200 | 2400x1200x1100 | 2,1 2X120 2x120
T451

+ DIGIT 730 850 1080x950x1700 1250x1350x1800 3 2x120 2x120
+ PENSILE

T45

o 920 1100 | 1400x1200x1200 | 1500x1350x1100 | 22 |  2X120 2x120
+ HSK

T45-T

o 1140 | 1280 | 2500x1520x1200 | 1700x1400x1100 | 2,7 |  2X120 2x120
+ HSK

T 45T-PL 1190 | 1280 | 3150x2120x1800 | 1700x1400x1100 | 2,7 |  2X120 2x120
+ HSK

T 45 TPL 1190 | 1300 | 2600x1820x1800 | 1700x1400x1100 | 2,7 |  2X120 2x120
+ HSK

T45

+PENSLLE 1190 | 1300 | 1400x1200x1800 | 1500x1400x1900 | 3,6 |  2x120 2x120
+ PROGRAM

* On request: not standard foreseen - ** if required, choose solution: “packing with sliding table packed separately”
* Auf Anfrage nicht serienméssig - ** Wenn angefragt, Losung “Verpackung mit abmontiertem Ségeschlitten” wahlen. 155
* Onupst (He BXOAUT B CTAHAAPTHYIO KOMIUIEKTALMIO) - ™ JiIsl 3aKa3a Mojjo0paTh OMIUI0 «y[MaKOBKA CO CHSITON KapeTKOi»



Pictures
Photo
dotorpacdusi
Net weight
Nettogewicht
Bec Herto

Gross weight in

B SILIUKE
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['aGapuTHbIE

Ausmasse
pasMepbl

Packing dimensions
Abmessungen der
Verpackung
YnakoBoYHbIE
pa3Mepsbl

Volume / Volumen /

ghauben

Suction hoods
llcE" ﬂ

0 Absau

llcE"

APAUUOHHBIX

Suction hoods
“BASIC” 0

0 Absaughauben
“BASIC”

SNA 400 150 250 770x520x1790 1850x460x760 | 0,8 120 120
SNA 500 200 280 870x600x1970 1990x450x900 | 1,2 120 120
SNA 600 280 370 1000x790x2000 | 2140x510x1055 | 1,2 120 120
SNA 700 330 410 1180x800x2200 | 2290x510x1055 | 1,7 | 1x100;1x120 | 1x100;1x120
SNA 800 490 600 1280x850x2450 | 2590x530x1270 | 2,7 | 1x100;1x120 | 1x100;1x120
SNAC 540 240 320 870x620x1970 2070x520x940 | 1,1 120 120
SNAC 640 350 440 1050x720x2180 | 2280x550x1070 | 1,3 | 1x100;1x120 | 1x100;1x120
SNAC 740 450 540 1180x820x2430 2530x610x1200 | 1,9 | 1x100;1x120 | 1x100;1x120
SNAC 840 580 690 1410x920x2650 | 2750x680x1310 | 2,4 | 1x100;1x140 | 1x100;1x140
SNAC 940 700 810 1550x920x2900 | 3010x750x1450 | 3,3 | 1x100;1x140 | 1x100;1x140
SNAC 740R 670 760 1100x610x2430 | 2530x610x1200 | 1,9 | 1x100; 1x140 | 1x100; 1x140
SNAC 940R 990 1090 | 1350X1750X2910 | 3010x750x1450 | 3,3 |1x100; 1x140 | 1x100; 1x140
SNAC 940RS 1030 1140 | 1500X1900X2900 | 3000x900x1600 | 4,3 |1x100; 1x140 | 1x100; 1x140
RAC 235

e ot 200 220 1300x540x350 1350x590x400 | 3,2 _ _
CAMOLEHTPUDYIOMMCR ABPONOTATIIK

Eeﬁerz,w:ng,pfg?ﬁii?gm 185 205 1000x600x600 1050x650x600 | 4,1 _ _

SW 640/3200 1150 1450 | 3200x3300x2500 | 3250x1750x1500 | 8,5 %120 2%120
SW 640/4300 1390 1790 | 4300x3300x2500 | 4500x1750x1500 | 11,8 |  ox120 25120
S740/2 1500 720 850 | 1500x2500x2420 | 2430x800x1500 | 2,9 2x140 2x120
S740/2 3200 900 1050 | 3200x2500x2420 | 3200x800x1500 | 3,8 2x140 2x140
$740/3 1500 1010 1150 | 1500x2500x2420 | 2430x800x1500 | 2,9 2x140 2x120
S740/3 3200 840 1000 | 3200x2500x2420 | 2430x800x1500 | 3,8 2x140 2x120
TRC-N 260 300 1290x980x1270 680x980x1180 | 0,8 1x90 1x90
TRC-S 120 200 1100x900x1250 680x980x1180 | 0,8 1x80 1x80




Overall dimensions and paCkingS - AusmaBe und Verpackungen - TaGapurHbie pasMepsl U yIAKOBKa

dororpacust
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Nettogewicht
Bec HerTo

<
=
7]
=
=
S
=
=
-
=
=
=
)
=
S
=
S
£
[}

)
=
=
@
°
£
&
=

©
Q
3

m

Gross weight in
wooden case

Overall dimensions

Ausmasse

Packing dimension
Abmessungen der
Verpackung
YnakoBoYHbIE
pa3mepbl

Volume / Volumen /

uction hoods
ghauben

HCEH ﬂ
0 Absau

“CE”

Suction hoods
“BASIC” 0

0 Absaughauben
“BASIC”

GF21 250 350 1100x780x1300 | 1150x800x1100 | 1,1 _ _
GF23 290 360 1100x780x1300 | 1150x800x1100 | 1,1 _ _
GF27 300 390 1200x780x1300 | 1300x800x1100 | 1,3 _ _
GF35 330 500 1980x780x1300 | 1550x800x1100 | 1,8 _ _
G 65-5T 1100 1300 | 2600x1150x1500 | 2300x1250x1800 | 5,2 _ _
G 63-3T 750 930 | 2000x1000x1600 | 2100x1150x1500 | 3,6 _ _
G 60 290 360 1200x800x1900 | 1210x900x2000 | 2,2 80 80"
G 80 380 420 1300x800x1900 | 1310x900x2000 | 2,4 80 80"
G 90 450 480 1400x800x1900 | 1410x900x2000 | 2,5 80 80"
G 800 620 710 | 1500x1000x1800 | 1600x1100x1900 | 3,3 80 80"
G 900 1080 1150 | 1600x1000x1900 | 1700x1100x2000 | 3,4 80 80
GAL-E 320 390 2800x750x1000 | 1900x800x1010 | 0,9 _ _
GAL-P 490 580 | 2900x1150x1200 | 1500x1100x1300 | 2,1 2x120 _
GT4S 600 690 1750x900x1300 | 1850x1000x1400 | 2,6 3x150 2x150
GAT 180 1200 1380 | 2300x1800x1700 | 2400x1900x1800 | 8,2 | 1x120;1x150 | 1x120;1x150
GAT 150-4 1700 1890 | 2300x1800x1700 | 2400x1900x1800 | 8,2 | 1x120;3x150 | 1x120;3x150
G 281 210 280 700x600x1650 800x600x2000 | 0,1 60 60
G 450 350 420 750x700x1700 800x600x2000 | 0,1 80 80
G550 S 500 600 1000x800x2100 | 1000x1050x2150 | 2,3 80 80
GL 25 580 630 | 3500x1600x1400 | 2600x600x1200 | 8 100 100
GL 30 615 655 | 4000x1600x1400 | 3100x600x1200 | 18 100 100
S 220 80 130 1200x600x1000 | 1400x700x1100 | 1 80 80
GL 150 550 650 1440x1100x700 | 1550x1150x900 | 1,6 140 140

* On request: not standard foreseen - ** if required, choose solution: “packing with sliding table packed separately”
* Auf Anfrage nicht serienmassig - ** Wenn angefragt, Losung “Verpackung mit abmontiertem S&geschlitten” wahlen. 157
* Onupsi (He BXOAUT B CTAHAAPTHYHO KOMIUICKTALMIO) - ** [UIst 3aKa3a Mojlo0paTh OMLMIO «yMaKOBKa CO CHSITON KapeTKOi»
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Photo
®dororpacust
Net weight
Nettogewicht
Bec Herto

Gross weight in
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Ausmasse
['aGapuTHbIE
pasmepbl

Packing dimensions
Abmessungen der
Verpackung
YnakoBoYHbIE
pa3Mepsbl

Volume / Volumen /

Suction hoods

“CE” 0

ghauben

0 Absau
llcE"

Suction hoods
“BASIC” @

0 Absaughauben

“BASIC

GL 200 580 680 1440x1100x700 1550x1150x900 | 1,6 140 140
GS 3 950 1100 | 3600x1200x2500 | 3700x1300x2600 | 12,5 _ _
GS A 1380 1500 | 3800x1200x2400 | 3900x1300x2550 | 12,9 _ _
GR 400 80 120 800x1050x1450 900x540x650 0,3 | 1x100;1x60 1x60
GR 640 180 220 1560x1400x1550 1400x850x530 | 0,6 | 1x100;1x60 1x60
GR 800 200 250 1860x1570x1550 1500x850x530 | 0,7 | 1x100;1x60 1x60
GR 960 270 340 2000x1740x1680 | 1500x1000x530 | 0,8 | 1x100;1x60 1x60
GR 1250 290 360 2000x2030x1680 | 1800x1000x1000 | 1,8 | 1x100;1x60 1x60
GM_4'34 61 97 470x900x750 530x530x330 01 B B
Reaae o 740x300x300 , ;
Kpecrosoit cynnopr
GM,4'44 62 98 600x900x750 530x530x330 01
et 740x300x300 , ’ - -
Kpecrosoii cynnopr
GA . 4-38 63 99 470x900x750 530x530x330 01
et 740x300x300 , : - —
Kpecrosoit cynmopr
GA 8-48 67 103 600x900x750 530x530x330 01
e 740x300x300 : ’ - -
Kpecrosoit cynnopr
GA .8'68 73 109 900x900x750 1000x560x340 | () 5
R o 740x300x300 0,1 ' - -
Kpecrosoii cynnopr
GV3 65 101 500x900x750 670x570x330 01
Supporting cross . 700x300x300 f ’ - -
Kreuzhalterung
Kpecrosoit cynnopr
104 600x900x750 670x570x330

GV 4 68 700x300x300 , 0,1 - -
GA 630 130 180 1000x540x1200 1100x650x1350 | 0,1 _ _
GA 850 160 220 1200x540x1200 1350x650x1350 | 1,2 _ _

X X , — —
GA U5 220 260 800x800x400 850X850X450 | 0,3

X X , —_ —_
GA 600 70 90 600x500x400 B50X550X450 0,2

X X7 X X7
GM 104 S 110 140 1600x900x700 1600x900x700 1
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Overall dimensions

Ausmasse

Packing dimensions
Abmessungen der
Verpackung
YnakoBoYHbIE
pa3mepbl

Volume / Volumen /

uction hoods

“CE” 0

ghauben

0 Absau
HCEH

Suction hoods
“BASIC” @

0 Absaughauben

“BASIC”

GM 104 E 80 110 1600x900x700 1600x900x700 1 _ _
G 5-30 43 53 310x360x400 315x365x400 | 0,1 _ _
G 10-40 55 65 310x360x400 315x365x400 | 0,1 _ _
G 20-60 60 70 310x360x400 315x365x400 | 0,1 _ _
G18Q-220Q 1220 15620 | 2900x1000x1500 | 3000x1100x1600 | 5,3 | 2x100x:2x120 | 2x100x;:2x120
G230/4 1650 1750 | 3400x1400x1500 | 3500x1600x1600 | 8,9 4x120 4x120
G230/5U 1890 1990 | 4400x1500x1500 | 4500x1600x1600 | 10,8 5x120 5x120
G 240-4 2750 2900 | 3700x1700x1800 | 3800x1800x1900 | 13 4x150 4x150
G 240-5 3850 3980 | 3900x1700x1800 | 4000x1800x1900 | 13,7 5x150 5x150
G 240-6 4550 4780 | 4500x1700x1800 | 4600x1800x1900 | 15,7 6x150 6x150
G 240-5U 4050 4000 | 4600x1700x1800 | 4700x1800x1900 | 16,1 5x150 5x150
G 240-6U 4850 4950 | 5000x1700x1800 | 5100x1800x1900 | 17,5 6x150 6x150
G 240-7U 5500 5750 | 5800x1700x1800 | 5900x1800x1900 | 20,2 7x150 7x150
C 300 2300 2400 | 2100x1510x1510 | 2200x1610x1710 | 6,1 _ _
C 350 2700 2800 | 2340x1550x1510 | 2440x1650x1710 | 6,8 _ _
G66/10 T 2300 2400 | 3900x1750x1650 | 4000x1850x1750 | 12,2 _ _
GG 65-RT 850 1050 | 1350x1650x2025 | 1400x1700x2075 | 4,9 160 160
GC 65-RR 1000 1200 | 1350x1650x2025 | 1400x1700x2075 | 4,9 2x160 2x160
GC 65-RRT 1100 1300 | 1350x1650x2025 | 1400x1700x2075 | 4,9 2x160 2x160
GC 95/1-RT 1000 1200 | 1650x1650x2025 | 1700x1700x2075 | 5,9 160 160
GC 95/2-RR 1200 1400 | 1650x1650x2025 | 1700x1700x2075 | 5,9 2x160 2x160
GC 95/2-RRT 1300 1500 | 1650x1650x2025 | 1700x1700x2075 | 5,9 2x160 2x160
GC 110/1-RT 1200 1400 | 1800x1650x2075 | 1850x1700x2075 | 6,5 160 160

* On request: not standard foreseen - ** if required, choose solution: “packing with sliding table packed separately”
* Auf Anfrage nicht serienmassig - ** Wenn angefragt, Losung “Verpackung mit abmontiertem Ségeschlitten” wéhlen. 159
* Onupst (He BXOAUT B CTAHJAPTHYIO KOMIUIEKTALMIO) - ™ JiuIsl 3aKa3a Mojio0paTh OIIHMI0 «yMaKOBKa CO CHSTON KapeTKOi»
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Suction hoods

“CE” 0

ghauben

0 Absau
llcE"

Suction hoods
“BASIC” @

0 Absaughauben

“BASIC”

GC 110/2-RR 1400 1600 | 1800x1650x2025 | 1850x1700x2075 | 6,5 2x160 2x160
GC 110/2-RRT 1500 1700 | 1800x1650x2025 | 1850x1700x2075 | 6,5 2x160 2x160
GI 1100 RT 1800 2000 | 1800x1800x2025 | 1850x1850x2075 | 7,1 2x160 2x160
Gl 1300 RT 1900 2100 | 2045x1800x2025 | 2100x1850x2075 | 8 2x160 2x160
GI 1100 RR 1500 1700 | 1800x1650x2025 | 1850x1700x2075 | 6,5 2x160 2x160
Gl 1300 RR 1600 1800 | 2056x1650x2025 | 2100x1700x2075 | 7,4 2x160 2x160
Gl 1100 RRT 1800 2000 | 1800x1800x2025 | 1850x1850x2075 | 7,1 2x160 2x160
Gl 1300 RRT 1900 2100 | 2056x1800x2025 | 2105x1850x2075 | 8 2x160 2x160
Gl 1100 RRR 2400 2600 | 2050x1800x2025 | 2100x1850x2075 | 8 3x160 3x160
Gl 1300 RRR 2500 2700 | 2056x2056x2025 | 2100x2100x2075 | 9,1 3x160 3x160
Gl 1100 RRRT 2300 2500 | 2050x1800x2025 | 2100x1850x2075 | 8 3x160 3x160
Gl 1300 RRRT 2400 2600 | 2050x2050x2025 | 2100x2100x2075 | 9,1 3x160 3x160
S 200/3 540 730 | 1500x1050x1500 | 1600x1150x1600 | 2,9 4x100 4x100
S 200/4 650 840 1850x700x1500 | 1950x800x1600 | 2,4 6x100 6x100
g gggﬁ 330 370 900x900x1300 | 1000x1000x1400 | 1,4 2x120 2x120
g gggg 440 490 | 900x1300x1300 | 1000x1400x1400 | 1,9 2x120 2x120
2 gggg 750 790 | 1200x1300x1550 | 1300x1400x1650 | 3 2x140 2x140
2 gggg 830 870 | 1600x1300x1550 | 1700x1400x1650 | 6,1 2x140 2x140
2 gggﬁ 920 1050 | 900x2200x1300 | 1000x2300x1400 | 1,9 2x120 2x120
g gggﬁ 1420 990 | 1960x2200x1550 | 1300x2300x1650 | 5,6 2x140 2x140
g }gggg 980 1030 | 1960x1370x1750 | 2060x1470x1850 | 5,6 2x140 2x120
S 1300 2RS 1300 1400 | 2100x1510x1510 | 2200x1610x1710 | 6,1 4x140 4x140
GP 20F 1000 1200 | 2900x1500x2000 | 3000x1600x2100 | 10,3

APAUUOHHBIX
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Overall dimensions
Abmessungen der

Verpackung
uction hoods

HCEH ﬂ
0 Absaughauben

Y1akoBoYHbIE
pasmepsl
Suction hoods
“BASIC” 0
“BASIC”

dororpacust
Net weight
Nettogewicht
Bec Herto
Gross weight in
wooden case
Ausmasse

0 Absau

Pictures
Photo
HCEH

GP 30F 1100 1300 | 2900x1500x2000 | 3000x1600x2100 | 10,3
GP 30/3F 1250 1450 | 3400x1500x2000 | 3500x1600x2100 | 12

GP 40F 1300 1500 | 3050x1600x2000 | 3150x1700x2100 | 11,3
GP 40/3F 1500 1700 | 3550x1600x1800 | 3650x1700x1900 | 11,8
GP 40/S 1400 1600 | 3250x1600x1800 | 3350x1700x1900 | 10,7
GP 50/S 2300 2500 | 3100x1650x1800 | 3200x1750x1900 | 9,2
GP 60/S 2400 2600 | 3100x1650x1800 | 3200x1750x1900 | 9,2
GP S80S 2800 3000 | 3100x1650x1800 | 3200x1750x1900 | 10,4
GP85S 3150 3350 | 3100x1650x1900 | 3200x1700x2000 | 10,8
GP70S 3000 3200 | 3600x1650x1800 | 3700x1750x1900 | 12,2
GP 100 S 3300 3500 | 3600x1650xx1800 | 3700x1750x1900 | 12,2
GP 120 S 3600 3800 | 3600x1650x2000 | 3700x1700x2100 | 12,2
GP90S 4150 4390 | 4150x1650x2000 | 4250x1750x2100 | 15,7
GP130S 4700 4900 | 4150x1650x2100 | 4250x1750x2200 | 16,3
GP 150 S 5200 5400 | 4150x1650x2200 | 4250x1750x2300 | 17,1
G RR 300-2 270 320 1100x550x1300 | 600x1150x1450 1

G RR 800-2 340 390 1600x550x1300 | 600x1650x1450 | 1,4
G RR 1300-2 420 470 2100x550x1300 600x2150x1450 | 1,8
G RR 1600-2 510 560 2400x600x1300 650x2450x1450 | 2,3
G RR 1300-4 1050 1100 2100x900x1600 2150x950x1750 | 3,6
G RR 1400-4 1100 1150 2200x900x1600 2250x950x1750 | 3,7
G RR 1600-4 1400 1450 2400x900x1600 2450x950x1750 | 4,1
GPM 300 500 700 3100x1450x1600 | 3200x1550x1700 | 8,4

* On request: not standard foreseen - ** if required, choose solution: “packing with sliding table packed separately”
* Auf Anfrage nicht serienmassig - ** Wenn angefragt, Losung “Verpackung mit abmontiertem Ségeschlitten” wéhlen. 161
* Onupst (He BXOAUT B CTAHJAPTHYIO KOMIUIEKTALMIO) - ™ JiuIsl 3aKa3a Mojio0paTh OIIHMI0 «yMaKOBKa CO CHSTON KapeTKOi»
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YmakoBoYHbIE
pasmepbl
llcE" ﬂ

0 Absau
Suction hoods
“BASIC” 0

Pictures
Photo
llcE"

GB 60/10 220 260 | 1100x800x1100 | 1200x900x1200 | 1,2 _ _

GR91N 150 200 780x620x1370 | 785x625x1500 | 0,7 _ _

GRA 100 150 | 830x670x1250 | 835X675X1400 | 0,8 _ _

GB 2/3 680 850 | 2300x800x1600 | 2400x900x1000 | 3,4 R e
GB 3/3 930 1120 | 2700x900x1500 | 2800x1000x1600 | 4,4 e e
GB 4/3 980 1170 | 3050x900x1500 | 3150x1000x1600 | 5 e e
GB 2/8 1080 | 1320 | 3200x1700x2100 | 3100x1070x1950 | 6,5 3480 3480
GB 4/8 1330 | 1630 | 4000x1700x2100 | 3900x1070x1950 | 7,8 4x80 4%80
GB 5/8 R 1610 | 1950 | 4400x1700x2100 | 4500x1070x1950 | 9,4 6x80 6x80
GB 5/15 1420 | 1730 | 4200x1900x2100 | 4000x1070x1950 | 8,3 6x80 6x80
GB 6/15R 1700 1900 | 4750x1900x2100 | 4850x1070x1950 | 10 8x80 8x80
GB 4/8 A 1980 | 2180 | 4950x1700x2100 | 4850x1100x1950 | 104 |  gx20 6x80
GB 5/8 RA 2180 | 2380 | 5800x1900x2100 | 5900x1100x1950 | 12,6 |  gy80 8x80
GB 6/15 RA 2390 2590 | 6150x1900x2100 | 6250x1100x1950 | 13,4 10x80 10x80
GSV25E 650 730 | 3700x1450x2400 | S/70XGE00KEON0 | 18 | 1x100 1100
GSV 32 E 925 990 | 4400x1450x2400 +£(L§9786<><212109§)2x07%%) S5 | 1100 1x100
GSV 42E 1160 | 1230 | 5400x1450x2950 ﬁ’éggéfﬁ%x&%%%) %12 1x100 1x100
GSV 13 945 1020 | 4400x1450x2400 +‘(‘5‘§8§31210§,‘02X%%%) 2?5 1x100 X100




Overall dimensions and paCkingS - AusmaBe und Verpackungen - TaGapurHbie pasMepsl U yIAKOBKa

dororpacust

Pictures
Photo

Net weight
Nettogewicht
Bec HerTo

Gross weight in

73
=
=
@
=
@
E
b=}
©
S
[
>
(=)

Ausmasse
["aGapuTHbIE
pa3Mmepbl
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YnakoBoYHbIE
pa3mepbl

Volume / Volumen /

Suction hoods
ghauben

HCEH ﬂ
0 Absau

“CE”

Suction hoods
“BASIC” 0

0 Absaughauben
“BASIC”

5470X220X2300 | 32,8
GSV 14 1120 1270 | 5400x1450x2950 | +(2900x1130x750) | 2,5 1x100 1x100
5700x1800x1800 | 18,4 |  1x150 1X150
GS 32/70 8700 | 3800 | 5700x6500x1700 | 450010001300 | 54 |  3x120 3x120
6400x1800x1800 [20,70|  1x150 1x150
GS 38/70 4500 | 4600 | 6300x7200x1700 | 490041100x1400 | 7.5 3x120 3xx120
7000x1800x1800 | 22,6 |  1x150 1x150
GS 44/70 5200 | 5300 | 7000x7800x1700 | 5460,1000x1300 | 7 3x120 3x120
5700x1800x1800 | 18,4 |  1x150 1x150
GS 32/95 8700 | 3800 | 5700x6500x1700 | 450010001300 | 54 |  3x120 3x120
6400x1800x1800 [20,70|  1x150 1x150
GS 38/95 4500 | 4600 | 6300x7200x1700 | 490041100x1400 | 7.5 3x120 3x120
7000x1800x1800 | 22,6 |  1x150 1X150
GS 44/95 5200 | 8300 | 7000x7600x1700 | 546041000x1300 | 7 3x120 3x120
X120 1x120
G AM 10 3000 | 3100 | 2400x3000x1700 | 2500x3100x1800 | 58 4x150 4x150
1x80 1x80
1x120:5x150 | 1x120:5x150
G AM 22 3200 — | 3200x2300x2000 - 1471 1%100:1x180 | 1x100:1x180
1x120:5x150 | 1x120:5x150
G AM 33 4100 - 3200x2400x2000 - 183 1 1%100:1x180 | 1x100:1x180
1x120;5x150 | 1x120;5x150
G AM 33 AF 5000 _ 3200%x2400%x2000 _ 15,3 | 13100:1x180 | 1x100.1x180
CNC 353 2800 | ogso | 5694x4145x2400 | 4700x2250x2200 | 23,2 |  1x200 1X200
CNC 353 N 2800 | 2850 | 5994x4045x2360 | 4700x2250x2200 | 23,2 |  1x200 1x200
CNC 750 370 570 | 3100x950x1700 | 3100x800x1800 | 4,4 2x100 2x100
X X X X y X X
CNC 1000 1500 | 1780 | 2300x1800x1600 | 2400x1900x1700 | 7.7 1x100 1x100
CNC 2100 280 410 800x800x2500 | 2600x900x900 | 2.1 1x80 1x80

* On request: not standard foreseen - ** if required, choose solution: “packing with sliding table packed separately”
* Auf Anfrage nicht serienmassig - ** Wenn angefragt, Losung “Verpackung mit abmontiertem Sé&geschlitten” wéhlen.
* Onupst (He BXOJIMT B CTAHAAPTHYIO KOMIUIEKTAUMIO) - ** Juisi 3aKa3a Mofio0paTh OMLHMIO «YITAKOBKA CO CHSITOI KapeTKOT»
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BOX 40” BOX 20” TIR
12000x2300x2250 mm 5900x2300x2250 mm 13500x2400x2400 mm

Scale / Skala / Macwrag 1:100
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R R : LL
LM 3101-LM 4101 LM30A
TS 301 SC30N FS31-FS41
PS 41 T90I TA 120 -TA 150
AZ 60 - AZ 60/2 AZ 150 G /A1 - G/A2
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C30

T2 T2TH T458 SN 40/50

GB/M GRA/N L 25/30 G/A1 G/A2
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Standard

Standard

Max thickness of the board / Max. Dicke der Platte / Makc. monwuxa mm 40

P natenu MM
Edge size / Abmessungen der Kante / monwuna mm 04-3
Adjustable feeding speed / Einstellbare Vorschubgeschwindigkeit / mi 1.4
Pe2ynupyemas ckopocms nodaqu
Glue tank capacity / Fahigkeit des Leimbehalters / O6vem saHHouku ona ml 150
Knes
Single-phase motor / Einphasenmoto / Mo+ogasHbiii momo HP 0,25
Min/max temperature electronic control / Elektronische Temperaturkon- 120° - 220°
trolle min./max / 3nekmpoHHsbIt KOHMPOJTL 3a MeMnepamypoti MuH. /Maxc.

GBM

MANUAL EDGEBANDER
MANUELLE KANTENANLEIMMASCHINE
KPOMKOOBJTMIIOBOYHBIV CTAHOK PYYHOI'O YTIPABJIEH!S

\

PROUNDING UNIT FOR CORNERS AND EDGES
ABRUNDMASCHINE FUR WINKEL UND KANTEN

Standard CTAHOK JIJ151 3AKPYTTIEHMS] KPOMOK
Trimmer speed / Bundigfrasgeschwindigkeit
CKopocme 8pawjeHus y3na 2 24000
Panel thickness / Dicke der platte
TonwuHa 3azomoeku P mm 10-55
Motor Power / Motorstarke HP 05

MowHocme momopa




From VENICE Km 35
From MILAN Km 250
From ROME Km 540
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