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Softforming: neue Materialien, neue
Moglichkeiten, neue Perspektiven

Das neue Optimat-Konzept:
Optimales Preis-Leistungs-
Verhiltnis und perfektes Design
Mit den neuen Optimaten setzt die
Homag Gruppe MaBstébe in punkto
Leistung, Technik, Qualitat und Preis.
Und weil nicht nur die ,inneren Werte“
zahlen, legen wir gréBten Wert auf ein
attraktiv gestaltetes AuBeres. So beste-
chen die Optimaten durch erstklassi-
ges Design, das die Aspekte Ergono-
mie, Funktionalitat und Asthetik ideal
verbindet - und die sprichwdrtliche
Homag-Qualitat auf den ersten Blick
erkennbar macht.

Einlegeprofile
oben/unten

Erfolgschancen fiir Industrie und
Innenausbau

Die Mdéglichkeiten kreativer Kanten-
gestaltung, speziell auch mit Soft-
formingprofilen, sowie die Vielzahl
unterschiedlicher Werkstoffe, bringen
neue Herausforderungen - und
zugleich neue Chancen. Doch zuneh-
mender Kostendruck zwingt dazu,
Investitionen sorgféltig zu planen. Eine
praxisgerechte Maschine zum An-
leimen von Softforming- und anderen
Kanten muss daher flexibel und
auBerst wirtschaftlich fir jedes Mate-
rial einsetzbar sein. Und genau des-
halb wurde die Softformingmaschine
Optimat KAL 310/E entwickelt.

Enorme Kantenvielfalt

Die Softforming-Optimaten beein-
drucken durch ihre hohe Flexibilitat.
Die Maschinen verarbeiten eine Vielfalt
von Kantenmaterialien: Massivholz,
Rollen- oder Streifenmaterial, Melamin,
PVC, ABS- oder Furnierkanten. Die
Profilformen reichen vom Dach- und
Tonnen- bis zum S- oder Einlegeprofil.
Und alles selbstredend inklusive Nach-
bearbeitung!

Automatisierung

Bei samtlichen Optimaten ist auf
Wunsch eine (nahezu) durchgangige
Automatisierung moglich. Von der
automatischen Umriistung einzelner
Motoren, bis zur Vollautomatisierung
mit CAN-Achsen und Feinjustierung
der Aggregate zentral vom Bedien-
feld.
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Starke Technik fiir starke

Ergebnisse

Mit ihrer modernen, leistungsstarken

Technik sichern die Optimaten eine

hohe Bearbeitungsqualitat und einen

hervorragenden Bedienkomfort:

* moderne, wartungsarme
Maschinenelemente

¢ schnelle, prazise Umristung mit
hoher Préazision flir reproduzierbare
Einstellungen

¢ hdchster Bedienkomfort sowohl
im Bereich der Maschinen- und
Aggregatetechnik als auch im
Bereich der Steuerung

» werkstiickorientierte Programm-
erstellung mit grafischer Unter-
stltzung der Maschinenbediener

Energiesparende Spdneentsorgung uber
ein Transportband zum zentralen Absaug-
stutzen (Option)

Larmschutz, Spane- und
Staubentsorgung

Der Larmschutz garantiert einen Larm-
pegel unter 90 dB (A) nach DIN 45635,
Teil 1653. Die optimale Spaneentsor-
gung der Optimat-Baureihe KAL 310/E
gewabhrleistet eine minimale Staub-
belastung. Sie liegt unter dem vom
Gesetzgeber vorgegebenen Wert von
2 mg/m?® - zusatzliche Staubmes-
sungen sind nicht erforderlich.
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Feste Grundausstattung,
vielseitige Optionen

Die Grundmaschine ist mit einer festen
Auswahl an Aggregaten ausgestattet.
Mit Hilfe unterschiedlicher Optionen
passt sie sich maBgeschneidert Ihren
spezifischen Aufgaben an.

Universalfrasaggregat zum
Fligefrasen oder Profilfrasen
Mit zwei schwenkbaren Motoren,
Gleich- und Gegenlauf.

Schmelzkleberauftrag und
Kantenmagazin

Zum Anleimen von Softforming-

und geraden Kanten mit Quickmelt-
Schmelzkleberaggregat. Magazin
fur Streifen- und Rollenmaterial mit
Kantenliberwachung. Magazinhdhen-
verstellung zur optionalen Kanten-
regulierung. Leimrollenweiterlauf bei
Vorschubstopp. Auf solche Details
legen wir natirlich groBen Wert.
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Mehrfachdruckzone G 4fach

Mit Druckrollensatz fir gerade Kanten.
Dazu kommen 3 weitere freie Platze.
Durch einfaches Drehen der Druck-
zone wird das Profil gewechselt. Die
Rollenséatze mit ihren voreingestellten
Profilrollen lassen sich schnell und
problemlos austauschen.

Optionen: Profildruckrollensétze oder
Profildruckschuhsétze fir Softprofile.

Kappaggregat

Zum bundigen Absagen der Uber-
stehenden Kanten, manuelle Um-
stellung von Fase- auf Geradschnitt.
Option: pneumatische Verstellung
Fase-/Geradschnitt.




Vorfrasaggregat
Zum Vorfrasen des oberen und
unteren Kantenuberstands.

Frasaggregat

Zum Frasen von Fase oder Radien
an den Kanten.

Optionen: Verstelleinrichtungen
Frasmotor stufenlos oder pneu-
matisch, Wechseleinrichtung
Frasmotor.

Optionen Formatteil:

SN

Trennmittelspriihgerait

Das Trennmittel verhindert ein
Ankleben der mit Schmelzkleber
beschichteten Softformingkante.

Vorritz- und Abplattaggregate

Zum Bestlicken des vorhandenen
Freiplatzes im Formatteil. Damit platten
sie die Werkstlckoberflache exakt auf
Kantenstarke ab. Der Motor ist oben
und seitlich getastet; zum Einsatz kom-
men Dia-Werkzeuge.

Optionen: Vorritz- und Abplattaggre-
gate oben/unten, Dia-Ritzsage sowie
Dia-Abplattfraser.

Einlegeprofile




Alle Freiheiten zum individuellen
Nachbearbeiten

Aus einem umfangreichen Baukasten Anforderungen bengtigen. Die hier siert wird. Am besten, Sie sprechen
kénnen Sie - erganzend zur Grund- gezeigten Aggregate stellen nur eine ganz einfach mit uns Uber lhre Auf-
ausstattung - genau die Aggregate Auswahl aus dem gesamten Programm gaben und Winsche.

auswahlen, die Sie fir lhre jeweiligen dar, das standig erweitert und aktuali-

Universalfrasaggregat UF 11
Zum Nuten, Félzen und Profilieren
mit schwenkbarem und gesteuer-
tem Motor.

Formfrasaggregat FF 12

Zum allseitigen Fertigfrasen von
Werkstlicken auch bei Postforming-
und Softforming-Profilen.

Alternativ

Formfrasaggregat FK 11/FK 13
Zum Bearbeiten der Kantenlberstande.
Auch zum Umfrasen der Vorder- und
Hinterkante.

Optionen: Verstellung Fase- / Radius
manuell oder mit stufenloser Achse.




Profilschleifaggregat

PS 10/PS 20

Zum Schleifen von Profilen und
geraden Kanten. PS 20 in Zwei-
schuh-Technik.
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Bandschleifaggregat KS 10
Zum Schleifen gerader Furnier-
und Massivholzkanten.

Fase-/Radiusschleifaggregat
PS 41/PS 42

Zum Schleifen von Fasen und
Radien unten/oben an Furnier-
und Massivholzkanten.

SN

Nachputzeinrichtung Profil
Zum Fasen oder Runden von
gefrésten PVC-Kanten.

L1111 L

Multi-Nachputzeinrichtung
MN 20 / MN 21

Zum Fasen oder Runden von
bis zu 3 unterschiedlichen
PVC-Kanten.
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Finishbearbeitung FA 10
Bestehend aus Nachputzein-
richtung Leimfuge zur Leim-
restentsorgung oben und
unten an PVC-Kanten.

Finishbearbeitung FA 11
Bestehend aus Nachputzein-
richtung Leimfuge, Reini-
gungsmittelauftrag und
Schwabbel zur Leimrestent-
sorgung an PVC-Kanten.

Schwabbelaggregat
oben/unten mit Oszillation
Zum Griffigmachen der
Kanten mit Ausnutzung der
gesamten Scheibenbreite.



Die Steuerung:

bedienfreundlich, schnell, sicher

Die Steuerungen von Homag verrich-
ten ihre Arbeit ,spielend” leicht und
absolut zuverléssig. So Uberzeugt die
Komfort-Steuerung mit einfachster
Bedienung in Windows-Technik.

lhr Extra-Plus in punkto Sicherheit
Homag-Steuerungen sind durch und
durch betriebssicher, auch unter harte-
sten Bedingungen. Selbst bei hoher
Staub- und Hitzebelastung arbeitet lhr
Optimat rundum zuverlassig.

Der Klartext zeigt, was Sache ist
Sowohl die Auswahl der Programme
als auch die Parametereingaben sind
direkt im Display-Text ablesbar.
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Fehlerdiagnose inklusive
Durch eine direkte Fehlermeldung Uber
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V10 0T den Monitor kdnnen Sie schnell reagie-

- - ren und dadurch Stillstandzeiten mini-
-/ B mieren. Etwaige Fehlermeldungen wer-
i den mitprotokolliert und kénnen z.B.
I per Fernservice diagnostiziert werden.
Lo LS B
1 - Neu von Homag
S E Das Bediener-Leitsystem ist ab sofort
: B Standard. Handverstellungen werden

Uber die Steuerung verwaltet und mit
der Umrilstung direkt im Display ange-
zeigt.
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Die Bedienung: einfach
komfortabel

Die Steuerung ist einfach programmier-
und bedienbar und setzt neue MaBsta-
be beim Bedienkomfort. Sie verflgt
Uber einen farbigen Flachbildschirm
und eine staubgeschitzte PC-Tastatur
fir die Eingabe der Daten. Zu jeder
Eingabe erhalt der Bediener eine grafi-
sche Unterstltzung, die ihm die Bedeu-
tung des Eingabefeldes veranschau-
licht. AuBerdem wird jeder eingegebe-
ne Wert sofort auf seine Zulassigkeit
Uberprift, so dass Fehleingaben nahe-
zu unmdéglich werden.






Es zahlt sich aus, bei Homag Kunde zu sein

10

Homag ist iiberall

Das gut ausgebaute Service-, Vertriebs-
und Handlernetz bedeutet kurze Wege,
rasche Aktivitdten und intensive Kun-
dennédhe - in der ganzen Welt.

Praxisgerechte Schulung
Homag-Produkte sind einfach zu be-
dienen, doch eine grtindliche Schulung
verklrzt die Inbetriebnahmezeiten, er-
spart unnétige Versuche, erhdht die
Fertigkeit der Bediener und steigert
die Effizienz.

Hierzu werden mehrsprachige Kunden-
schulungen in eigenen Schulungsrau-
men durchgefiihrt.

Sorgfaltige Wartung

Eine planméBige, fachgerechte Instand-
haltung senkt die Kosten und erhéht die
Produktivitdt der Maschine.

Gleiche Teile, einfaches Handling
Viele Teile, Steuerungselemente und
Baugruppen sind bei den Maschinen
und Anlagen der Homag Gruppe iden-
tisch. Dies erleichtert die Bedienung,
senkt die Kosten, vereinfacht die Ersatz-
teilhaltung und beschleunigt die War-
tung und den Service - um nur einige
wenige Beispiele zu nennen.

Weltweite Ferndiagnose

Alle NC-Maschinen sind ab Werk mit
einem Modem ausgestattet, das eine
Ferndiagnose erméglicht. In der Homag-
Servicezentrale werden dann mdgliche
Fehler gesucht, eingegrenzt und oft
bereits per Telefon behoben.



Technische Daten KAL 310/E

Maschinentype Optimat Optimat Optimat Optimat Optimat
KAL 310/8/E12 KAL 310/9/E12 KAL 310/10/E12 KAL 310/11/E12 KAL 310/12/E12
Gesamtldnge mm 9.295 10.045 10.860 11.610 12.360
Maschinenabmessungen Anschlusswerte
- Gesamtlange mm siehe Tabelle oben - Betriebsspannung 400V
- Larmschutzverkleidung - Steuerspannung 24V
Gesamtbreite geschlossen/gedffnet 910/1.540 mm - Frequenz 50/60 Hz
Gesamthdhe geschlossen/gedffnet 1.740/2.280 mm - Statische Umrichter eingebaut
Arbeitshdhe 950 mm - Schaltschrank angebaut
- Elektr. Gesamtanschlusswert kW nach Bestlickung
ArbeitsmaBe - Gesamtabsaugeleistung m*/h nach Bestlickung
- Werkstiickbreite - Spaneband Optional
bei Werkstlickdicke 22 mm min. 85 mm - Luftgeschwindigkeit 28 m/sec.
bei Werkstiickdicke 60 mm min 125 mm - Pressluftverbrauch nach Bestlickung NI/min.
- Werkstiickdicke min. 12 mm - Pressluftanschluss R1/2 ”Innengewinde
max. 60 mm Zuleitung R1”
- Kantendicke Streifen max. 0,4-12,0 mm - Druckverlust ca. 200 mm/Ws
- Kantendicke Rollen max. 0,3- 3,0 mm .
- Profiltiefe oben max. 20 mm Sonstiges
- Profiltiefe unten max. 15 mm - Vorschub stufenlos regelbar 12 - 24 m/min.
- Werkstuckuberstand fix (optional verstellbar) 50 mm - Maschinengewicht ca. kg nach Maschinentype
Einlauf Gesamtlange
Formatteil Verleimteil Nachbearbeitungsteil
| Freier Platz
! \
2
ol L5
gl 22
E|5 5|3 &y I
s|e €l :
B c|O 9|4
nlo =
O vlo oL
oo L2 i
< = °
° c [ = ]
<o
2 28
212 &5 [
cl5 3|8
o O|o
|
© ]
1

Technische Daten und Fotos nicht in allen Einzelheiten verbindlich. Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten. 11



www.werboffice.de

Ein Unternehmen der Homag Gruppe

HOMAG

Homag Holzbearbeitungssysteme AG
HomagstraBBe 3-5

72296 SCHOPFLOCH

DEUTSCHLAND

Tel.: +49 (74 43) 13-0

Fax: +49 (74 43) 13 23 00

E-Mail: info@homag.de

Internet: www.homag.de

Softformingmaschinen Optimat KAL 310/E D 05.03




