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Kantenanleimmaschinen KAL 310

Spaneentsorgung mit I-System




Optimat KAL 310: das Programm
fur jedes Kantenmaterial

Das neue Optimat-Konzept:
Optimales Preis-Leistungs-
Verhaltnis und perfektes Design
Mit den neuen Optimaten setzt die
Homag Gruppe MaBstébe in punkto
Leistung, Technik, Qualitat und Preis.
Und weil nicht nur die ,inneren Werte“
zahlen, legen wir groBten Wert auf ein
attraktiv gestaltetes AuBeres. So be-
stechen die Optimaten durch erstklas-
siges Design, das die Aspekte Ergono-
mie, Funktionalitat und Asthetik ideal
verbindet - und die sprichwoértliche
Homag-Qualitat auf den ersten Blick
erkennbar macht.

Technik, die in jeder Hinsicht
iiberzeugt

Innenausbau und Industrie werden
heute mit einer wachsenden Zahl
unterschiedlicher Werkstoffe konfron-
tiert. Gleichzeitig zwingt der zunehmen-
de Kostendruck, Investitionen sorg-
faltig zu planen. Deshalb wird von
einer praxisgerechten Maschine zum
Kantenanleimen gefordert, dass sie
rationell und flexibel fir jedes Kanten-
material einsetzbar ist. Dies waren
die Leitgedanken bei der Entwicklung
der Baureihe Optimat KAL 310. Das
Resultat: ein modulares Programm,
das in Preis, Leistung und Design
rundum Uberzeugt.

So individuell wie universell:

der Optimat-Baukasten

Zwei Basistypen stehen zur Wahl: der
Kanten-Optimat und der Flige-Optimat.
Dartber hinaus kénnen Sie aus dem
umfangreichen Programm exakt die-
jenigen Aggregate auswahlen, die Sie
fur Ihre jeweiligen Aufgaben brauchen.

Automatisierung

Bei samtlichen neuen Optimaten ist
auf Wunsch eine (nahezu) durchgéan-
gige Automatisierung maéglich. Von
der automatischen Umriistung einzel- |
ner Motoren, bis zur Vollautomatisie-
rung mit CAN-Achsen und Feinjustie- ‘
rung der Aggregate liber das

Bedienfeld.

Neu: I-System

Die neuen innen abgesaugten Werk-
zeuge bieten eine revolutionére Tech-
nik zur kontrollierten Spaneerfassung.
Wéhrend bei herkdmmlichen Werk-
zeugen die Spane unkontrolliert ab-
prallen und teilweise an den Werk-
stlicken haften bleiben, werden die
Spéane beim |-System direkt der
Absaughaube zugefihrt. Die Vorteile:

* Optimale Bearbeitungsqualitat,
da die Tastrollen nicht durch Leim
oder Spane beeintrachtigt werden

e Deutlich erhdhte Verfligbarkeit von
Maschine und Werkzeugen

° Hbhere Wirtschaftlichkeit durch
minimierten Absaugaufwand

e Verbesserte Werkstlckqualitat

Optimat kaL310




Mit und ohne Fugefrasen: zwei starke Typen

fur prazise Kanten

Optimat KAL 310 im Uberblick

Die Baureihe umfasst 2 Basistypen:
den Kanten-Optimat und den Fiige-
Kanten-Optimat mit jeweils fester
Grundausstattung und Freiplatz fiir
kundenspezifische Optionen.

Fir beide Basistypen gibt es 2 Verleim-
varianten: A3 flr Kanten bis 3 mm und
A20 flir Massivholz bis 20 mm.

Freiplatz fiir zusatzliche Aggregate
Der Freiplatz im Nachbearbeitungsteil
ist frei bestlckbar.

Beim Fiige-Kanten-Optimat haben
wir vor dem Verleimteil ein Fligefras-
aggregat platziert zum Befrasen und
Verguten der Platte bzw. flir Reparatur-
arbeiten, sei es zur L&ngs- oder Quer-
bearbeitung.

Die wichtigsten Merkmale der

beiden Basistypen

° Kompakte Bauweise

e Wartungsfreundlicher Maschinen-
aufbau

e Umweltfreundliche Technologie

* Hohe Bedienerfreundlichkeit

* Modernes, funktionelles Design

e Optimales Preis-Leistungs-Verhaltnis

Highlights, die lhnen viele Vorteile
bringen

Optimale Kantenqualitat

Keine Nacharbeit, dlinne, kaum sicht-
bare Leimfuge, beste Verleimqualitat
durch Quickmeltsystem. Schnell be-
triebsbereit, immer frischer Leim, ener-
giesparend. Mit dem Leimsystem PU 34
bieten wir Ihnen optional eine wider-
standsféhige wasser- und warmebe-
sténdige Verleimung auf Polyurethan-
basis an - besser geht’s nicht mehr.

Als Option
sind 2fach-, 6fach-, 12fach- und 24fach-
Rollenmagazine verfligbar.

Zukunftsorientierte Technik i - 5

« SPS-Steuerung ohne Endschalter, tl\c:schlnen Kantenmaterial WerkstiickgroBe
verschleiBarm und stérungsfrei

* Frequenzwandlertechnik, Massivholz Streifen Rollen
gerduscharm, keine Wartung, @t
automatisches Abbremsen der
Motoren zu lhrer Sicherheit Kanten- | , ,

° Flexibles Aufspannsystem der Optimat o N
Bearbeitungsaggregate (erleichtert | KAL 310 g;ﬂ:gzg(fég':k'
auch spateres Aufriisten) 1 min 55/100*

e Zentrale Abfall- und Spaneent- ; A20 [P 9900 Al > 7 e
sorgung, energiesparend, |
umweltfreundlich ‘

| Fiige- s 0,3-3,0
Kanten- T
Optimat
KAL 310 |5 20 9,4-4,0 min/max
12/60
MaBe in mm

Zur Grundausstattung gehdrt auch
das Kappaggregat zum biindigen
Ablangen aller Uberstehenden Kanten-
materialien mit manueller Umstellung
von Fase- auf Geradschnitt.

Option:

Verstellung von Fase/Gerade automa-
tisch.

Optimat kaL 310

Fiige-Optimat

Eine Baureihe fiir alle Werkstoffe
Mit dem neuen Optimat KAL 310 kdn-
nen Sie alle Arten von Kantenmateri-
alien bearbeiten. Dazu zahlen, um eini-
ge Beispiele zu nennen, Massivholz,
Rollen- und Streifenmaterial, Melamin,
PVC, ABS und Furnierkanten. Zum
Anleimen werden vor allem Schmelz-
kleber und bei speziellen Anforderun-
gen PU-Kleber verwendet.

Optimat KAL 310
mit Ruckfihrungssystem
Boomerang (Ligmatech).




lhre Option: Freiplatz nach Wunsch -
zur Bestuckung nach Mafi3

Die neuen Optimaten KAL 310 sind frei wahlen kdnnen, bieten wir Ihnen
typische Durchlaufmaschinen, die ein breites Spektrum von Aggregaten
jedes Werkstlick komplett bearbeiten; und Optionen - bis hin zum perfekten

komplett heiBt: keine zusatzlichen Bear-  Finish.
beitungsschritte. Damit Sie moglichst

Vorfrasaggregat
Zum Vorfrasen des oberen und
unteren Kantentberstands.

Frasaggregat
Zum Frasen von Fase oder Radien.

-
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Formfrasaggregat FK 11/FK 13
Zum Bearbeiten der Kanten-
Uberstande. Auch zum Umfrasen
der Vorder- und Hinterkante.
Optionen: Verstellung Fase / Radius
mit stufenloser Achse oder manuell.

L ERPREPPRPHITTLL
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Formfrasaggregat FF 12

Zum allseitigen Fertigfrasen von
Werkstlicken auch bei Postforming-
und Softforming-Profilen.




Universalfréasaggregat UF 11
Zum Nuten, Falzen und Profilieren
mit schwenkbarem und gesteuertem
Motor.

Multi-Nachputzeinrichtung
MN 20/MN 21

Zum Fasen oder Runden von
bis zu 3 unterschiedlichen
gefrasten PVC-Kanten.

Finishbearbeitung FA 10
Bestehend aus Nachputzeinrichtung
Leimfuge zur Leimrestentsorgung
oben und unten an PVC-Kanten.

Finishbearbeitung FA 11
Bestehend aus Nachputzeinrichtung
Leimfuge, Reinigungsmittelauftrag
und Schwabbel zur Leimrestentsor-
gung an PVC-Kanten.

Profilschleifaggregat

PS 10/PS 20

Zum Schleifen von Profilen und
geraden Kanten. PS 20 in Zwei-
schuh-Technik.

Bandschleifaggregat KS 10
Zum Schleifen gerader Furnier-
und Massivkanten.

Fase-/Radiusschleifaggregat
PS 41/PS 42

Zum Schleifen von Fasen und
Radien unten/oben an Furnier-
und Massivholzkanten.

Schwabbelaggregat ‘
oben und unten mit ;
Oszillation

Zum Griffigmachen der
Kanten mit Ausnutzung der
gesamten Scheibenbreite.




Die Steuerung:

bedienfreundlich, schnell, sicher

Die Steuerungen von Homag verrich-
ten ihre Arbeit ,spielend” leicht und
absolut zuverléssig. So Uberzeugt die
Komfort-Steuerung mit einfachster
Bedienung in Windows-Technik.

lhr Extra-Plus in punkto Sicherheit
Homag-Steuerungen sind durch und
durch betriebssicher, auch unter héarte-
sten Bedingungen. Selbst bei hoher
Staub- und Hitzebelastung arbeitet Ihr
Optimat rundum zuverlassig.

Der Klartext zeigt, was Sache ist
Sowohl die Auswahl der Programme
als auch die Parametereingaben sind
direkt im Display-Text ablesbar.

j Datei Bearbeifl Name

!Programm ]I[Pos | ABS-Kante R2; 2.0mm laengs |
f 3 P00 Leerprogramm 16.04.2003 |2

p m PoO1 Melamin 0.4mm laengs 07.05.2003

—Jj—————l——— P02 Melamin 0.4mm quer 07.05.2003

EJ!V_EF_‘!@B{E P03 Melamin 0.8mm laengs 07.05.2003

P/ KANTENMAJ| Po4 Melamin 0.8mm quer 07.05.2003

Pf:KAPPEN 1 P05 ABS-Kante R2; 2.0mm laengs 07.05.2003

ﬂsKAPPEN 1 ||| Pos ABS-Kante R2; 2.0mm quer 07.05.2003

EJFRAESEN1 P07 Massiv 15.0mm laengs 07.05.2003

_E]QRMFRAE P08 Massiv 15.0mm quer 07.05.2003 @
PIFORMERAR) 5 [a0000005.mgr | Bildz: | ]

; i -
5] = ‘ P eh. fe o . FLof . Fe D e

T I — ; —

Monte—Carlo [Ebene 1]

Datei Bearbeiten Ansicht Extras Hilfe

‘Programm PO1 | Melamin 0.4mm laengs | 07.05.2003 |
P|FUEGEFRAESER MOTOR 1 _ein |

P|FUEGEFRAESER MOTOR 2 ein

'P|ABBLASDUESE 1 _ein

\P|ABBIASDUESEZ &n s = s =

P|WERKSTUECKVORWAERMUNG 1 Wendel1

| P|WERKSTUECKVORWAERMUNG 1 #Wendel 2

P|KANTENMAGAZIN _ Rollenware

P|KAPPEN1_Vorderkanteein

D

== olol=lo|=

F1 F2 FI; Ff‘ F5 Fii F7
| m

ﬁngahewert im Bereich von 0 - 1

Die Bedienung: einfach
komfortabel

Die Steuerung ist einfach programmier-
und bedienbar und setzt neue MaBsta-
be beim Bedienkomfort. Sie verfligt
Uber einen farbigen Flachbildschirm
und eine staubgeschutzte PC-Tastatur
fur die Eingabe der Daten. Zu jeder
Eingabe erhalt der Bediener eine grafi-
sche Unterstitzung, die ihm die Bedeu-
tung des Eingabefeldes veranschau-
licht. AuBerdem wird jeder eingegebe-
ne Wert sofort auf seine Zulassigkeit
Uberprift, so dass Fehleingaben nahe-
zu unmdglich werden.

Fehlerdiagnose inklusive

Durch eine direkte Fehlermeldung tber
den Monitor kdnnen Sie schnell reagie-
ren und dadurch Stillstandzeiten mini-
mieren. Etwaige Fehlermeldungen wer-
den mitprotokolliert und kénnen z.B.
per Fernservice diagnostiziert werden.

Neu von Homag

Das Bediener-Leitsystem ist ab sofort
Standard. Handverstellungen werden
Uber die Steuerung verwaltet und mit
der Umrlstung direkt im Display ange-
zeigt.







Es zahlt sich aus, bei Homag Kunde zu sein

10

Homag ist iiberall

Das gut ausgebaute Service-, Vertriebs-
und Handlernetz bedeutet kurze Wege,
rasche Aktivitaten und intensive Kun-
dennéhe - in der ganzen Welt.

Praxisgerechte Schulung
Homag-Produkte sind einfach zu be-
dienen, doch eine griindliche Schulung
verkirzt die Inbetriebnahmezeiten, er-
spart unndtige Versuche, erhdht die
Fertigkeit der Bediener und steigert
die Effizienz.

Hierzu werden mehrsprachige Kunden-
schulungen in eigenen Schulungsréu-
men durchgeflhrt.

Sorgfaltige Wartung

Eine planmaBige, fachgerechte Instand-
haltung senkt die Kosten und erhéht die
Produktivitat der Maschine.

Gleiche Teile, einfaches Handling
Viele Teile, Steuerungselemente und
Baugruppen sind bei den Maschinen
und Anlagen der Homag Gruppe iden-
tisch. Dies erleichtert die Bedienung,
senkt die Kosten, vereinfacht die Ersatz-
teilhaltung und beschleunigt die War-
tung und den Service - um nur einige
wenige Beispiele zu nennen.

Weltweite Ferndiagnose

Alle NC-Maschinen sind ab Werk mit
einem Modem ausgestattet, das eine
Ferndiagnose ermdglicht. In der Homag-
Servicezentrale werden dann mogliche
Fehler gesucht, eingegrenzt und oft
bereits per Telefon behoben.




Gesamtbreite

Technische Daten KAL 310

Gesamtlénge

Maschinentype Optimat Optimat Optimat Optimat Optimat
KAL 310/3 KAL 310/4 KAL 310/5 KAL 310/6 KAL 310/7
Gesamtldange mm 5.630 6.130 6.880 1755 8.545
KAL 310/8 KAL 310/9 KAL 310/10 KAL 310/11 KAL 310/12
9.295 10.045 10.860 11.610 12.360
Maschinenabmessungen Anschlusswerte
- Gesamtlange mm siehe Tabelle oben - Betriebsspannung 400 V
- Larmschutzverkleidung - Steuerspannung 24V
Gesamtbreite geschlossen/gedffnet — 910/1.540 mm - Frequenz 50 Hz
Gesamthdhe geschlossen/gedffnet 1.740/2.280 mm - Statische Umrichter eingebaut
Arbeitshéhe 950 mm - Schaltschrank angebaut
- Elektr. Gesamtanschlusswert kW nach Bestliickung
ArbeitsmaBe - Gesamtabsaugeleistung m®h nach Bestlickung
- Werkstiickbreite - Spaneband Optional
bei Werkstlickdicke 22 mm min. 55 mm - Luftgeschwindigkeit 28 m/sec.
bei Werkstiickdicke 60 mm min 100 mm - Pressluftverbrauch nach Bestlickung
- Werkstiickdicke min. 12 mm - Pressluftanschluss R1/2” Innengewinde Zuleitung R1”’
max. 60 mm - Druckverlust ca. 200 mm/Ws
- Kantendicke Streifen max. 0,3 mm .
- Kantendicke Rollen max. 20,0 mm Sonstiges
- Profiltiefe oben max. 150 mm - Vorschub fix (optional regelbar) 18 m/min.
- Profiltiefe unten max. 200 mm - Maschinengewicht ca. kg nach Maschinentype
- Werkstlicklberstand fix (optional verstellbar) 30 mm
freier Platz freier Platz
A3/A20 A3/A20/S2
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Gesamtlénge

Technische Daten und Fotos nicht in allen Einzelheiten verbindlich. Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten. ik
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www.werboffice.de

Ein Unternehmen der Homag Gruppe

‘ H( HOMAG

Homag Holzbearbeitungssysteme AG
HomagstraBe 3-5

72296 SCHOPFLOCH
DEUTSCHLAND

Tel.: +49 (74 43) 13-0

Fax: +49 (74 43) 13 23 00

E-Mail: info@homag.de

Internet: www.homag.de
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