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NC-gesteuertes Bohr- und Fraszentrum

MORBIDELLI



NC-gesteuertes
Bohr- und Fraszentrum
(A B e v, R B |

Grofte Flexibilitat und minimale
Werkzeugwechselzeiten dank Rapid 10
Werkzeugwechseler

Werkzeugwechsel wahrend der Bearbeitung

Optimale Mehrzweckverwendung, durch die
aufristbaren Arbeitseinheiten

Bearbeitungsqualitat ohne Vergleich, dank der
Verwendung von Prismenflhrungen auf den drei
Achsen

Die Morbidelli-Tradition vereinigt mit einer inno-
vativen Struktur, die bei allen
Anwendungsbedingung fur Stabilitat und
Prazision garantiert

Leichtes Programmieren und offene
Schnittstelle nach aufRen

Hochste
Leistungen in
Qualitat und 9
Geschwindigkeit

Detail des
Werkzeugwechselsystems Rapid
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Abmefiungen
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Technische Daten

Arbeitsbereich mit

- Frasaggregat Rapid mm 3150 x 1380

- Hinteren Fréasaggregaten  mm 3255 x 765

- Hintere Nutsage mm 3255 x 720

- Arbeitsbereich mit Bohraggregat mm 3255 x 1090

Werkstuckdurchla® (*) mm 180

Achsenwege X, Y, und Z mm 3300, 1470, 200

Maximalausmaf3 mm 3800
des bearbeitbaren Werksticks (in 2 Positionierungen)

Werkzeugwechsel auf Einheit 10 Ps
Rapid (St.) ISO30

Mit Rapid verfugbare Werkzeuge 10

Automatisches auf Einheit 6-9 Ps
Werkzeugmagazin (Opt.) 1ISO30

Auf automatischem Werkzeug-
magazin verflgbare Werkzeuge 4

Bohraggregatmotor 3 ps

Drehzahl
Bohraggregat 4000 Upm

Leistung KVA 9 + 16

Luftdruck atm 6/7

Durchmesser
ZentralabsaugungsanschluB  mm 200

Luftverbrauch
fur Absaugung m3/h 3400

Absauggeschwindigkeit m/sec 30

Vakuumkapazitat Pascal 3000

Gesamtgewicht Kg 3000

(*) Die maximale Bearbeitungsstarke, ergibt sich
aus der Werkstuckstarke und aus der Lange des
verwendeten Werkzeugs.

Die in diesem Katalog enthaltenen Informationen und
technischen Daten sind fur individuelle Lésungen
verwendbar und kénnen von Land zu Land unter-
schiedlich ausfallen.Anderungen kénnen ohne
Voranklindigung ausgefuhrt werden.







