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Bearbeitungszentren

/ mit NC-Steuerung

Hé6chste Geschwindigkeit beim \Wechsel der Werkzeuge

um mit dem System Rapid, dem einzigen,

HOher e das imstande ist, die Fraser auszutauschen, |

L 5 t b = wahrend die Maschine andere Téatigkeiten ausfUinrt.

els ungen el GroBe Vielseitigkeit der Anwendung dank der Vorrichtungen e
=iytnn zum Werkzeugwechsel, die es erméglichen, Uber bis zu 29
Qualltat und Werkzeuge an Bord der Maschine zu verfligen.

Geschwindig keit Immer héhere Produktivitat, mit \erschiebegeschwindigkeit e ‘\

der Achsen bis zu 80 m/min

Bis zu 6 unabhédngige Aggregate, damit der \Wechsel e
der Bearbeitungsart gleich geschehen ist.

Flexibilitat beim Sperren der Platten, mit verschiedenen e
Losungen bei den lieferbaren Arbeitstischen.

Endverarbeitungsqualitat und Zuverlassigkeit ¢
ohnegleichen, dank der Starre des Maschinenbetts und der. ’
Anwendung der modemsten Technologien bei Entwicklung und Bau. i

Extrem einfache Anwendung und Programmierung e
der innovativen NC-Steuerung,
die auf dem Betriebssystem \Windows basiert.
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Wenn Sie einen besseren Ausgleich
und bessere Starre mochten.....

Die Struktur wurde dazu entwickelt, um ein Maximum an Starre

und Gleichgewicht der dynamischen Belastungen zu gewahrleisten;
dies drtickt sich durch die absolute Prézision der Bearbeitung sowohl
beim Bohren als auch beim Frasen aus.

Das selbsttragende Maschinenbett aus Stahl mit dreieckigem
Querschnitt stellt eine solide und ausgeglichene Stiitze fUr die
beweglichen Telle der Maschine dar.

Die Rippen und die breite Stltze wurden dazu geplant und gebaut,
um Stabilitat flr die Maschine und langfristige Prézision bei jeder
Arbeitsbedingung zu gewahrleisten.

Das bewegliche Arbeitsaggregat besteht aus einem einzigen

Block mit einem einzigen Tréger.

Seine Bestandteile sind elektrisch geschweiBt, um ein Maximum
an Drehsteifigkeit zu gewahrleisten, auch im Laufe der Jahre.

Die Bewegung der Achsen X, Y und Z erfolgt durch burstenlose
Motoren auf Kugelricklaufschrauben; auf diese Art sind
Beschleunigungen und Abbremsen bis zu 5 m/sec? mit
absoluter Prazision bei der Positionierung maglich.

Der Lauf der beweglichen Aggregate erfolgt auf geschliffenen
Prismenflihrungen, die gegentber ihrer vertikalen Achse verschoben
sind, um einen genauen Ausgleich der Belastungen wahrend der
Bearbeitung zu gewahrleisten.




Wenn Sie “nach Mal3” auf jede
Anforderung Inrer Kunden
nin bohren mochten




Wenn Sie groBere Flexibilitat
bei der Anwendung einer immer hdheren
Anzahl von Werkzeugen mochte. ...

Die Elektrospindel gewahrleistet eine standige Leistung zwischen 9000 und 18000
Umndrehungen pro Minute und garantiert dank ihrer Struktur aus einem Sttick mit internem
Druckausgleich, um das Eindringen des Staubs in das Holz zu verhindern, Préazision bei den
Bearbeitungen und langfristige Zuverlassigkeit.

Die Geschwindigkeit des Werkzeugwechslers Rapid, der imstande ist, von einem Profil zu
einem anderen Uberzugehen, wahrend die Maschine andere Bearbeitungen ausflihrt,

fuhrt dazu, dass dieses Bearbeitungszentrum an jede Arbeitsanforderung angepasst werden
kann und so von Arbeiten fur Dritte bis hin zur Herstellung von Turen,

von Kuchen bis hin zu Schranken und sogar fur Buromobel geeignet ist.

Spezielle Konfigurationen und personalisierte Zusammenstellungen sind immer moglich,
indem man die Losungen fur den Werkzeugwechsel, die dazu entwickelt wurden,

um die speziellen Bedurfnisse sowohl fur Hersteller von Platten mit einer sehr hohen
Vielfalt als auch fUr die Hersteller kleiner Serien von gleichen Platten

zu befriedigen, kombiniert.

Wer eine sehr hohe Anzahl an Werkzeugen verwendet, kann mit dem Tool Room
Eine Losung mit einer Maschine, die mit zwei Frasaggregaten zu 6,6 mit 12 Werkzeugen, die mit denen, die im Rapid-Magazin enthalten sind,

kW und einem Werkzeugwechselsystem Rapid 6 ausgestattet ist; ausgetauscht werden kénnen, verhindern, das Rapid-Magazin stindig manuell
es ist in jedem Augenblick méglich, ein Werkzeug an einem neu ausriisten zu miissen, um die Werkzeuge, die an den einzelnen
Motor zu wechseln, wéhrend der zweite weiter arbeitet. Werkstiicken verwendet werden, immer zur Verfiigung zu haben.

Bei dieser Konfiguration ist es moglich, gleichzeitig an zwei Die Verwendung des Systems Rapid 10 oder 14 mit Frasaggregaten
Platten die gleiche Fréasbearbeitung auszufiihren; zu 7,6 und zu 11 kW verringert die Zeiten, in denen
dadurch verdoppelt sich die Produktionskapazitat der Maschine. die Maschine nicht arbeitet, ganz konkret und erhéht ihre

Produktionskapazitat, wodurch die Herstellungskosten
der einzelnen Werkstlicke positiv beeinflusst werden.




Wenn Sie Leistung und Zuverlassigkeit
mochten, um auch die kompliziertesten

Bearbeitungen prazise ausfunren zu konnen.....

Die groBe Flexibilitat bei der Zusammenstellung der Maschine ergibt die Mdglichkeit,
unabhangige Aggregate fUr die einzelnen, unterschiedlichen Bearbeitungen auszuwahlen.
Diese Aggregate sind fur anspruchsvolle und kontinuierliche Bearbeitungen geeignet,

die zu groBen Belastungen der ausflihrenden Aggregate flhren; die Losung spezieller
Aggregate fUr bestimmte Arbeiten ist die einzige, die das HéchstmaB an Leistung

und Zuverlassigkeit der Aggregate bietet.

Horizontales Aggregat fUr einen Zylinderfréser
oder ein Sageblatt; erhaltlich sowohl in fester
Stellung als auch mit automatischer Rotation
0/360° mit NC-Steuerung. Ideal fiir

das Durchbrechen des Schlosses

von Tiiren, Toren und fiir versenkte
Regalhalter.

Fiir die

vielseitige
Bearbeitungsaufgaben
werden Winkelaggregate
aus dem
Werkzeugwechsler

geholt und

automatisch

eingesetzt.

Fréasaggregat mit fester Scheibe

und automatischer Rotation 0/90° oder
0/360° mit NC-Steuerung fur Durchmesser
160/200 mm. Geeignet zum Schneiden
oder Nuten von Werkstiicken aus
jedem Material.
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Bohraggregat fUr Topfoandbohrungen

auf Scrnktliren und Kiichenfronten.
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Wenn Sie an Geschwindigkeit und an Flexibilitat
bei der Vorbereitung des Arbeitstisches denken

Durch die verschiedenen Optionen der Arbeitstische, die Produktpalette der Firma Morbidelli
bietet, werden sémitliche unterschiedlichen BedUrfnisse beim Aufspannen der Platten geldst:




VORTEILE

Nesting
Based
Manufacturing

e Herabsetzung von den Materialabféllen.

¢ Drastiches Herunterlassen von “Time to Market”, wenn man auf dem einfachen
Auftrag arbeiten kann.

e Fertigungsablauf den einfachen Stiicke beachtlich kurzer.

¢ Steigerung der Qualitat des fertiges Produkt dank der geringe Bearbeitung
der Stlicke und dank der Benutzung einer einzige Maschine.

e Herabsetzung der Lagers von den Halbfertigprodukte;
man produziert nur auf dem Vorrat.

e | 6sung fast vollstandig automatisiert und, daher, mit der Herabsetzung von dem
Einsatz von der Arbeitskraft.

o \lerminderung der Maschinen, die im Fertigungsablauf teilnehmen, mit konsequent
Herabsetzung von den Einrichtunganlagen und vom Einfall der festen Kosten.

Danke der Aluminium Bearbeitungstisch

(mit Niederdruckung Blokierung) ist es moglich “nesting”
Bearbeitungen zu machen; es ist auch moglich alle Stlicke
Ur eine bestimmte Manufakturware (Kiche, Schrank, Schreibtisch
oder andere) machen, mit der optimierung vom Gebrauch von ein
oder mehr WerkstUckplatte wie MDF, Sperrspanplatte,

Mehrschichtigplatte, usw.

Die fertige Werkstiicke werden automatisch und leicht von
den Seitenandriicker auBer der Machine verlegt.

Das Aggregat ist Uber den bewegliche Trager montiert,

und es schiebt die fertige Werkstiicke

auf einer Auflageflache in der rechte Seite der Maschine.

Das Aggregat befreit und reinigt die Bearbeitungsfléctie flr nachste
Bearbeitungen, durch eine Absaugvorrichtung.

Der Bedienungsmann kann die fertige

Werkstiicke ohne Zeitverlust ordnen,

wahrend die Maschine 1&uft die Bearbeitungen weiter.




Wenn Sie eine einfache NC-Steuerung
und eine sofortige Programmierung wunschen

Die Morbidelli Bearbeitungszentren sind mit einer neu entwickelten NC-Steuerung
und mit einer Schnittstelle ausgestattet, die ein Personal Computer ist.
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D opOOBACOS

&P Utensh esteni
Utensle €1 | FRESA |
Ulensle E2 | FRESS |
Utensle E3 | FRESA |
Utenske £4 { FRESA |
Utensle €5 (FRESA |
Ulenele €6 |FRESS | »

!*Au ol Readur - [PLC22 ]

Haupteigenschaften
Software

PLC22: AWAITING TOOL MAGAZINE UP
POSITION

DESCRIPTION: an error is activated during automatic or
manual movement of the tool magazine.

CAUSE: @ mieroswitch is broken.

SOLUTION: replace the microswitch.

CAUSE: the magnetic limit switch connecting cable Is broken.

SOLUTION: replace the cable.
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Arbeitsbereich 7
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Wenn Sie an ein innovatives und praktisches
CE-Sicherheitssystem glauben




Technische
Angaben

Eilgangsvorschub in X m/min_50/80  Bohrerdrehzahl 10/12/18
Eilgangsvorschub in Y m/min 40  Bohrspindeln vertikal 4/6
Eilgangsvorschub in Z m/min 22,5 Bohrspindeln horizontal 5600 m¥h
Werkzeugwechsler Rapid 6/8/10/12/14 Durchmesser Zentralabsaugstutzen mm 300
Werkzeugwechsler Toolroom 12 Absauggeschwindigkeit 20 Kw
Leistung Frasspindel Kw 6,6/7,5/11 Gewicht (max. Ausstattung) ca. Kg 5000 <+ 7000
Leistung Sageaggregat Kw 1,2

Max. Durchmesser Sageblatt mm 200 In diesem Katalog sind die Maschinen mit Sonderzubehér dargestellt. Die Firma behéit

Leistung Fraseinheit

rom 4500/6000

sich das Recht vor, alle Daten und MaBe ohne Vorankiindigung zu andem, ohne dabei
die durch EG-Bescheinigung notwendige Sicherheit zu beeinflussen.
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Arbeitsbereich in X mm 2900 mm 3200 mm 3660 mm 4400 mm 5500
Arbeitsbereich in Y - Bohren mm 1145 mm 1145 mm 1145 mm 1145 mm 1145
Arbeitsbereich in Y - Frésen mm 1385 mm 1385 mm 1385 mm 1385 mm 1385
Durchlasshoéhe mm 180 mm 180 mm 180 mm 180 mm 180
Lauflange der X-Achse mm 3298 mm 3870 mm 4259 mm 4945 mm 6170
Lauflange der Y-Achse mm 1465 mm 1465 mm 1465 mm 1465 mm 1465
Lauflange der Z-Achse mm 280 mm 280 mm 280 mm 280 mm 280
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MOEREIEEEE

seit 1959 eine Garantie
fUr Qualitat, Zuverlassigkeit
und Professionalitét.

Die Firma Morbidelli fuhlt sich seit jeher verpflichtet,

die Welt mit einzigartigen Produkten zu beliefern.

Wer sich flr Morbidelli entscheidet,

hat seine Grlinde: die Zuverlassigkeit und Sicherheit

der Maschinen, die Qualitat der Materialien

die immer neueste Technologie, den umfassenden Kundendienst
und die Professionalitéat der Mitarbeiter.

Morbidelli, eine Garantie fiir den Erfolg.




‘Missisauga Ontario L5S 1N1
TORONTO (CANADA)

Ph. +1/9-056.70.51.10

Fax +1/9-056.70.39.88

5ROUP FRANCE S.a.
u Chardon B.P.

9/7022-92.540
49/7022-92.

CM GROUP MEXICO SA. De C.V.

epeyac 719 — 7 Col. Chapalita Ote.

45050 Zapopan Jalis

S| ite -7
GA 30136 (USA)
70- 813.88.19




