nova class profiset startech

Vier komplette Maschinenbaureihen fiir die fortgeschrittene Tischlerei

Standardmaschinen

woodworking technology
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Erleben Sie modernste Maschinenfertigung live vor Ort.
Besuchen Sie unsere Produktionsstatten/Werke. SCM-Qualitat
zum Anfassen.




NOvVa Class

®  profiset startech
INes

Die grol3te Bandbreite an Maschinen
ur die fortgeschrittene Tischlerel

Das Ziel von SCM ist es, den Kunden Technologien von hoher Qualitat
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Programmierbare
Formatkreissagen
class si 550ep
class si 400ep
nova si 400ep

Manuelle
Formatkreissagen
class si 400

class si 350

class si 300

nova si 400

nova si 300

nova si 300s

Matkrels-

s&0er

Das groBte Sortiment an Formatkreissagen, um
aIIe Produktionsanforderungen mit innovativen
technologischen Losungen zu erflllen.

Class

Die beste Losung fur

hohe Anforderungen.

AO)E!

Garantierte Qualitat,
die sich jeder leisten
kann.
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class si 550e
class si 400e
nova sl 400e

Programmierbare
Formatkreissagen

O
O

O

n n n
- . class si 550ep class si 400ep nova si 400ep
Max. Sageblattdurchmesser mit Vorritzer mm 550* 400 400
Max. Schnitthéhe bei 90°/45° mm 200/130 140/97 140/97
Sageblatt Drehzahl U/min 2500/3500/5000 3000/4000/5000 3000/4000/5000
Formatschnitte mm 2200 + 3800 2200 + 3800 3200 + 3800
Schnittbreite am Parallelanschlag mm 1000 + 1500 1000 + 1500 1000 = 1500
Dreiphasenmotoren ab kW/Hz 7 (8) /50 (60) 7(8) /50 (60) 7(8) /50 (60)
Fir die vollstdndigen technischen Daten siehe Seite 18

* Maschine ohne Vorritzer



Schiebeschlitten Innovative Technologie verbunden mit

Sageaggregat . ; ;
Robuste Struktur Schnittqualitat Gleichmal3iger Steuerung einer einfachen Bedienung.
Vorschub und Prézision und einfache
Genauigkeit Bedienung

Parallelanschlag Elektronische

8/9m
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Manuelle
ormatkreissagen

class si 400
class si 350
class si 300

ﬁi. -

n n n
- . class si 400 class si 350 class si 300
Max. Sageblattdurchmesser mit Vorritzer mm 400 350 315
Max. Schnitthéhe bei 90°/45° mm 140/97 118/81 100/70
Sageblatt Drehzahl U/min 3000/4000/5000 4000 4000
Formatschnitte mm 2200 + 3800 2200 + 3800 2200 + 3800
Schnittbreite am Parallelanschlag mm 1000 + 1500 1000 + 1500 1000 = 1500
Dreiphasenmotoren ab kW/Hz 7 (8) /50 (60) 7 (8) /50 (60) 5 (6) /50 (60)

Fir die vollstdndigen technischen Daten siehe Seite 18




Schiebesc?[itten Hohe Konstruktionsqualitét fir sichere

Sageaggregat Parallelanschlag o '

Robuste Struktur Schnittqualitat GleichmaRiger und zuverldssige Leistungen.
Vorschub und
Genauigkeit

10/11m



/I-U\ Manuelle
Formatkreissagen

nova si 400
nova si 300

nova si 300s

n n n
- . nova si 400 nova si 300 nova si 300s
Max. Sageblattdurchmesser mit Vorritzer mm 400 315 315 = 400
N : 100/70 (mit Sageblatt 315 mm)
o o

Max. Schnitthéhe bei 90°/45 mm 140/97 100/70 140/97 (mit Sageblatt 400 mm)

; ! 4000 (mit Sageblatt 315 mm)
Sdgeblatt Drehzahl U/min 3700 4000 3700 (mit Sageblatt 400 mm)
Formatschnitte mm 3200 + 3800 3200 = 3800 1600
Schnittbreite am Parallelanschlag mm 1000 + 1500 1000 + 1500 1000 + 1500
Dreiphasenmotoren ab KW/Hz 7 (8)/50 (60) 5 (6) /50 (60) > (6)/50 (60) {mit S3geblatt 315 mm)

7 (8) /50 (60) (mit Sageblatt 400 mm)

Fur die vollstdndigen technischen Daten siehe Seite 18
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Sageaggregat Schiebeschlitten Parallelanschlag Wes?ntl|Che U”q ohnehm'komplett.e

Robuste Struktur Schnittqualitst GleichmaRiger Ausfthrungen fir professionelle Leistungen.
Vorschub und
Genauigkeit

12/131



Stets beguem und prézise |

Handrader an der Maschinenvorderseite

.F o rm at = Arbeitskomfort beim taglichen Gebrauch durch
k re I S S ag e n einen staubdichten Getriebekasten (von SCM

entwickelt), der eine flussige und direkte

A r b e I t S = Ubertragung gewahrleistet. Jeder minimalen
Bewegung des Handrads entspricht eine bestimmte
aggregate

Einstellposition des Sageblatts.

Ein perfekter Schnitt
Struktur des Sageaggregats
Hochste Verwindungssteifigkeit
und véllige Schwingungsfreiheit
durch die geschlossene
Ringstruktur des Sagaggregats,
welches die perfekte
Ausrichtung des Sageblatts
gewdhrleistet, auch bei
Gehrungsschnitte mit grosser
Schnitthéhe.

Einfach und effizient
Manuelle Einstellung des Vorritzers
Die vertikale und horizontale
Einstellung erfolgt bequem Uber

ein direkt wirkendes mechanisches
Hebelsystem, das flussige und
prazise Bewegungen garantiert.

Die nitzlichen mechanischen

Robuste Struktur Anschlage ermoglichen eine rasche
Sageaggregat Wiederpositionierung. Durch die
Die Hohenverstellung des Sageaggregats erfolgt Gber eine robuste Gusskonstruktion Position der Bedienelemente ist
mit Gleitung auf geschliffenen Rundfihrungen, als Garantie von bester Genauigkeit. die Einstellung bequem an der

Schwenkung des gesamten Aggregats auf einer Linette aus Gusseisen mit grossem Maschinenvorderseite ausfihrbar.
Durchmesser fir maximale und dauerhafte Zuverldssigkeit.




Hochste Schnittqualitat, auf lange Sicht garantiert

Besdumwagen
Der Wagen muss niemals eingestellt werden, dank der geschlossenen Geometrie mit
eingebordelten gehérteten Stahlfihrungen.

Die bogenformige Kontaktflachen der class geschliffenen
Stahlfiihrungen (SCM Loésung) gewahrleistet aufSerdem:
« Spielfreiheit und viermal hohere Tragfdhigkeit.
+ Toleranz +/- 0,05 mm auf der gesamten Besdumlange
des Sdgewagens flr eine maximale Schnittqualitat
und Fihrungsgenauigkeit.
- Die besondere Position der Fihrungen gewahrleistet Schutz
vor Staub und optimale Leichtgdngigkeit.

Schnelle und prézise
Anschlagpostitionierung

Parallelanschlag

Rundstangenfihrung am Parallelanschlag mit mikrometrischer Einstellung. Der Anschlagsupport
kann auch mit einer integrierten Digitalanzeige zum Ablesen des Mal3es mit Sensor und Magnetband
ausgestattet werden (Option). Die Fihrung ist mihelos wegschwenkbar wenn nicht im Einsatz.

Optimale Abstutzung

Besdumrahmen und Teleskoplineal

Grol3er Besdumrahmen mit Leerlaufrolle am Ende zur
Erleichterung der Plattenaufgabe und mit beweglichen
Quertrager fur die Abstitzung kleinerer Platten.

Das Teleskoplineal mit Skala und mit 2 Klappanschldagen
ermoglicht das Besdumen von Platten mit 3200 x 3800 mm
sowie Gehrungsschnitte bis 45 Grad auf beiden

Seiten des Rahmens.

14/151
nova
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PrO ramm|erbare Operative Vorteile durch = =
a krelssage konkrete Bedienerhilfen : g .8
Easy § =
Maximale Zuverlassigkeit dank der Funktionstast
Elektronlsche QT &
St bis zu 5 Ach d dem 7" LCD- .
Steu eru ng en FeaUrEB?lr;gscvf?i:m 'iSle# 6:9 Eofrigsqntegwerter und 3 '
schneller Abruf der Maschinenfunktionen zur :

Optimierung der Produktivitdt und effektiven
Ausnutzung aller Moglichkeiten der Maschine.
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Ein einziger Schnitt, der richtige
Bedienerunterstitzung

Auf dem grofRen Bildschirm werden dem

Bediener standig die Angaben fur die korrekte
Schnittkonfiguration angezeigt. Besonders interessant
ist, dass die richtige Position des Anschlags aufgrund

‘ ‘ ‘ der bekannten Mal3e des Werkstlcks in Echtzeit
Bedienervortele durch die angezeigt wird (von SCM entwickelt).

automatische Steuerung der

wichtigsten Maschinenfunktionen
Ready
Einfache und schnelle Programmierung der
Bearbeitung durch die elektronische Steuerung und
das 4" LCD-Display.
- Betriebsart: manuelle, halbautomatische
und automatische mit 99 speicherbaren
Arbeitsprogrammen
« Verwaltung der Werkzeugdaten mit automatischer
Korrektur der Schnitthohe
- Betriebsstundenzéhler und Rechner

Hohenverstellung  Schwenkung Programmierbarer Anzeige der
des des Parallelanschlag ~ Sageblattdrehzahl
Séageaggregats Ségeaggregats  (Option)

Die "Easy" Steuerung verwaltet den
Inverter zur Drehzahleinstellung und die
Ausrichtung des Vorritzers (Option).




Prazision und Geschwindigkeit
Programmierbarer Parallelanschlag mit
Verstellungen tber Linearfiihrung und
Kugelumlaufspindeln.

Nur Versionen Ready 3 Plus / Easy 3 Plus

Meaximaler Komiort

Im Sdgewagen integrierte Start- und Stopptasten
Die Moglichkeit, das Hauptsageblatt und Vorritzer
Uber die Tasten am Ende des Besdumwagens

ein- und auszuschalten, ist bei der Bearbeitung
gro3formatiger Platten extrem hilfreich.

(Option).

Praktische Anwendung und Sicherhett
Programmierbarer Parallelanschlag mit

Fihrung auf einer stabilen Rundstange und
Bewegungsiibertragung durch ein Stahlkabel.
Ablesung der Anschlagposition Gber Magnetband.
Nur Versionen Ready 3 16/171



Format-
Kreissagen

Abmessungen
und technische

Daten
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n n
. . class si 550ep class si 400ep
Sdgetischabmessungen aus Guss mm 1285 x 700 1040 x 630
Sageblattschwenkung 90° + 45° 90° + 45°
Max. Sdgeblattdurchmesser mit Vorritzer mm 550* 400
Max. Schnitthohe bei 90°/45° mm 200/130 140/97
Drehzahl U/min 2500/3500/5000 3000/4000/5000
Formatschnitte mm 2200 + 3800 2200 + 3800
Schnittbreite am Parallelanschlag mm 1000 + 1500 1000 + 1500
Andere technische Merkmale
Dreiphasenmotoren 5 kW (6,6 PS) 50 Hz - 6 kW (8 PS) 60 Hz - -
Dreiphasenmotoren 7 kW (9,5 PS) 50 Hz - 8 kW (11 PS) 60 Hz S S
Dreiphasenmotoren 9 kW (12 PS) 50 Hz - 11 kW (15 PS) 60 Hz 0 0
Dreiphasenmotoren 14 kW (19 PS) 50 Hz - 14 kW (19 PS) 60 Hz 0 -
Absaugstutzen Durchmesser:
- am Gestell mm 120 120
- am Sdgeblattschutz mm 100 100
- am Spaltkeil mm - 60

Standard
@ option * Maschine ohne Vorritzer




class si 550ep

class si 400ep nova si 400ep class si 400 class si 350 class si 300 nova si 400 nova si 300

nova si 300s

| |
A mit Wagen 1600 mm

mm - - . - , - - - 3760
A mit Wagen 3200 mm mm 7250 7250 7100 6825 6825 6825 7100 7100 -
A mit Wagen 3800 mm mm 8500 8500 8140 7425 7425 7425 8140 8140 -
B mit Schnittbreite am Parallelanschlag 1000 mm mm 3922 3815 4870 3740 3740 3597 4870 4870 3115
B mit Schnittbreite am Parallelanschlag 1270 mm mm 4247 4140 5155 4110 4110 3867 5155 5155 3400
B mit Schnittbreite am Parallelanschlag 1500 mm mm 4372 4265 5370 4235 4235 4097 5370 5370 3615
n n n n n n n
nova si 400ep class si 400 class si 350 class si 300 nova si 400 nova si 300 nova si 300s
1040 x 630 1040 x 630 1040 x 630 900 x 550 1040 x 630 900 x 550 900 x 550
90° = 45° 90° = 45° 90° = 45° 90° + 45° 90° = 45° 90° = 45° 90° = 45°
400 400 350 315 400 315 315 + 400
100/70 (mit Blatt 315 mm)
140/97 140/97 118/81 100/70 140/97 100/70 140/97 (mit Blatt 400 mm)
4000 (mit Blatt 315 mm)
3000/4000/5000 3000/4000/5000 4000 4000 3700 4000 3700 (mit Blatt 400 mm)
3200 + 3800 2200 + 3800 2200 + 3800 2200 + 3800 2200 + 3800 3200 + 3800 1600
1000 + 1500 1000 = 1500 1000 =+ 1500 1000 =+ 1500 1000 =+ 1500 1000 + 1500 1000 = 1500
- - - S - S S
S S S @) S 0 o
0 0 - - 0 - -
120 120 120 120 120 120 120
80 100 100 100 80 80 80
- 60 60 60 60 60 60

18/19m



Vorrichtung fiir Winkelschnitte

Erhéltlich in den Versionen:

a) traditionell

b) mit automatischem Ausgleich der Anschlagposition

'Format- ) mit automatischem Ausgleich der Anschl iti d

c) mit automatischem Ausgleich der Anschlagposition un

k r.e I S S ag e n elektronischer Digi%alanzeige der Ans%ﬁla_gpo;ition
\/Orrlch'tu ngen und des Schnittwinkels

au
Anfrage

Vorrichtung fiir Paralleschnitte
Das exklusive Bezugssystem
ermoglicht es, ohne Probeschnitte
die Schnittmalie fir lange schmale
Platten einzustellen. Auch mit
elektronischer Digitalanzeige
erhaltlich.



Besdumrahmen mit “Compex” Vorrichtung

Mit automatischer Ausgleich der Anschlagsposition. AuRerdem,

dank der besonderen Rahmenstruktur, kénnen Gehrungsschnitte einfach
und bequem ausgefihrt werden, bei spitzen und stumpfen Schnitten,
ohne auf einer hilfreichen Stutze zu verzichten.

Elektronische Positionsanzeigen am Langsanschlag
Auch aus der Entfernung leicht ablesbar.

Anschlag fir Komplementarschnitte
muss an den Standard Formatanschlag befestigt werden. Diese Vorrichtung
ermoglicht, Schnitte mit Erganzungswinkel schnell auszufihren.

Rasche und prazise

Fositionierung

"Quick Lock" Langsanschlag mit
Schnellwechselsystem

Minimale Einstellzeiten durch das SCM
Systemn, mit dem in nur wenigen Sekunden
die Position des Anschlags gewechselt
werden kann. Die ausziehbare Walze und der
ausziehbare Stiitzarm des Besdumrahmens
tragen zur Steigerung der Flexibilitar bei.

20/21m
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Vorrichtun%er%

au
Anfrage

Oberflachliche Behandlung zur Verstarkung

von Schiebewagen und Quertrager des Besaumrahmens.
Zu empfehlen fur intensive Bearbeitungen und bei
Reibmaterialien.

¢
y {) Sageblattpendelschutz
FUr eine Bearbeitung in totaler Sicherheit.

Vorbereitung fiir “DADO" Bearbeitung
Mechanische Vorbereitung zum Einsatz
von einem Werkzeug (nicht inklusive) max.
Durchmesser 203 mm, max. Starke 20 mm,
anstatt des Hauptsageblatts.

"Pro-Lock" Erweiterbares Vorritzerblatt

System zur Schnellspannung des Hauptsdgeblatts Manuell erweiterbar mit einstellbarer Starke von 2,8
mit Schnelleinstellung ohne Schlussel des bis zu 3,6 mm. Blatturchmesser: 120 mm.
Spaltkeiles.



Pneumatische Druckvorrichtung
Besonders zu empfehlen bei dem Schnitt von dinnen Materialien.

Zweiter Besdumrahmen mit Aufnahmesupport auf
Gleitschienen Um grof3formatige und schwere
Platten abzustutzen.

Bearbeitung von weiteren Werkstoffen

PVC und andere Konststoffe. Nylon, Polycarbonat
und andere kinstliche Materialien. Corian und
andere Verbundwerkstoffe. Aluminium, Messing
und weitere Leichtmetalllegierungen.

Vorrichtung zur Mikroschmierung des Sageblatts
Erforderlich fir die Bearbeitung von
Leichtmetalllegierungen, besonders nitzlich mit
Kunststoffen.




Format-
Kreissagen

Vorrichtunger}

n
. class si 550ep

Version "READY 3" 0

Version "READY 3 UP" -

Version "READY 3 UP PLUS" -

Version "EASY 3 UP PLUS" -

Version "CUT 140" _

Erweitbares Vorritzerblatt

Oberflachliche Behandlung zur Verstarkung von Schiebewagen und Quertrager des Besdumrahmens 0
Ein- und Ausschalter im Besdumwagen integriert 0
"Quick Lock" Besdumrahmen 0
Langsanschlag mit LCD-Anzeigen 0
Gehrungsanschlag auf Schiebewagen 0
Gehrungsanschlag mit Ausgleich der Anschlagposition 0
Gehrungsanschlag mit elektronischen Positionsanzeigen und Ausgleich 0
Besdumrahmen mit “Compex" Vorrichtung 0
Anschlag fur Komplementdrschnitte 0
Vorrichtung fur Parallelschnitte am Sdgewagen 0
Vorrichtung fir Parallelschnitte am Sdgewagen mit elektronischer Anzeige 0
Inverter fir die elektronische Drehzahlregelung 2700-6000 U/min -
Automatische 2-Achsen Einstellung des Vorritzaggregats -
Digitalanzeige fur Parallelanschlag 0
Druckbalken auf dem Besdumwagen 0
Zweiter Besdumrahmen mit Aufnahmesupport auf Gleitschienen 0
"Pro-Lock" System zur Schnellspannung des Hauptsageblatts mit Schnelleinstellung ohne Schlissel des Spaltkeiles 0
"DADO" Bearbeitung -
Maschinenausfihrung zur Bearbeitung von weiteren Werkstoffen -
Vorrichtung zur Mikroschmierung des Ségeblatts fur die Bearbeitung von Kunststoffen und Leichtmetalllegierungen aus Aluminium und Messing -
Sageblattpendelschuz S

Standard
[®] Option * Standard bei CE und USA-Kanada Version; als Option bei NICHT-CE Version




n n n n n n n n
class si 400ep nova si 400ep class si 400 class si 350 class si 300 nova si 400 nova si 300 nova si 300s
0 O - - - - - -
0 O - - - - - -
0 0 - - - - - -
(@) - - - - - - -
0 0 O 0 0 0 o) 0
0 - O 0 0 - - -
0 O O o) 0 0 o) -
0 - O 0 0 - - -
0 O O 0 0 o] 0 -
0 O O 0 0 0 0 o]
0 0 O 0 0 o] 0 o]
0 - O ) 0 - - -
0 O O o) 0 o] 0 -
0 0 O 0 0 0 0 -
0 O O o) 0 o] 0 0
0 - O 0 0 - - -
0 - - - - - - -
0 - - - - - -
0 0 0 0 0 0 0 0
0 - O 0 0 - - -
0 - O 0 0 - - -
0 - O - - - - -
0 O O o) 0 0 0 o]
0 0 0 ) 0 0 0 0
0 O O 0 0 0 0 o]
S* S S* S* 0 S* 0 o]
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Abrichthobelmaschinen
class f 520
class f 410
nova f 520
nova f 410

Dickenhobelmaschinen
class s 630
class s 520
nova s 630
nova s 520

| Abricht-
Dickenhobelmaschinen
nova fs 520

nova fs 410

—HODEMAasCNINEeN

Das groBte Sortiment an
Hobelmaschmen auf dem Markt.

Class

Die beste Losung fur

hohe Anforderungen.

10OVda

Qualitat, die sich
jeder leisten kann.

26/271



Abrichthobelmasc
class 1
class

nova f
nova

- - class f 520 class f 410 nova f 520 nova f 410
Nutzbare Arbeitsbreite mm 520 410 520 410
Messerwelle Durchmesser / Messeranzahl mm/Anzahl 120/4 120/4 120/4 120/4

Max. Spanabnahme mm 8 8 8 8
Gesamttischldnge mm 2750 2610 2750 2610
Dreiphasenmotoren ab kW/Hz 5 (6) /50 (60) 5 (6) /50 (60) 5 (6) /50 (60) 5 (6) /50 (60)

Fur die vollsténdigen technischen Daten siehe Seite 36




Arbeitstischverstellung Abrichtanschlag  Integrierter Schutz P'erfekte Ober'ﬂachen, prakt'lsches und
Uber Parellelogramm  Hohe Festigkeit Ergonomie und sicheres Arbeiten, Ergonomie.
Dauerhafte Prdzision Sicherheit

28/29m



Dickenhobelmaschinen
class s 630
class s 520
nova s 630
nova s 520
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n n n n
- - class s 630 class s 520 nova s 630 nova s 520
Nutzbare Arbeitsbreite mm 630 520 630 520
Messerwelle Durchmesser / Messeranzahl mm/Anzahl 120/4 120/4 120/4 120/4
Max. Spanabnahme mm 8 8 8 8
Vorschubgeschwindigkeit Dicke m/min 4 +20 4+20 5/8/12/18 5/8/12/18
Min. + max. Hobelhdhe mm 3,5+ 300 3,5+ 300 3,5 + 300 3,5 + 300
Dreiphasenmotoren ab kW/Hz 7 (8) /50 (60) 7 (8) /50 (60) 7 (8) /50 (60) 7 (8) /50 (60)

Fir die vollsténdigen technischen Daten siehe Seite 36




Einfache und prazise Bedienung,
fortschrittliches Design und ergonomische

Vorschubwalzen mit Auswechselbare Abrichtwelle SCM ’ > 6~ ;

Gliederdruckbalken  Vorschubwalzen  Einfach und schnell Form, unfangreiche Einsatzmdglichkeiten.
Perfekte Endbearbeitung Eine e'\mzi%e
Maschine fir

jeden Bedarf 30/31m



Abricht-
Dickenhobelmaschinen
nova fs 520

nova fs 410

L - Nova fs 520

o

| | n
. . nova fs 520 nova fs 410
Nutzbare Arbeitsbreite mm 520 410
Messerwelle Durchmesser / Messeranzahl mm/Anzahl 120/4 95/4
Gesamttischlange mm 2250 2200
Min. = max. Hobelhohe mm 3,5+ 240 3,5+ 240
Dreiphasenmotoren ab kW/Hz 7 (8) /50 (60) 5 (6) /50 (60)

Fir die vollstdndigen technischen Daten siehe Seite 36
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Einfache und schnelle Bedienung verbunden

Dickentisch Abrichtanschlag
Hohe Steifigkeit

Vorschubwalzen mit
Gliederdruckbalken Steifigkeit und

Perfekte Endbearbeitung Prazision

mit hohen Leistungen in einem kleinen Raum.

32/33 1
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Garantie fur eine

perfekie Ebenheit

Gleichzeitige Offnung der Tische

Das System erlaubt den Bearbeitungswechsel
vom Abrichten zum Dickenhobeln durch
eine einzige Einstellung und sichert dabei
Schnelligkeit und Prézision.

Hohe Steffigkeit

Abrichtanschlag

Der Abrichtanschlag ist besonders
solide und leicht verschiebbar dank
der stabilen Rundstangenfihrung.
Die Skala hilft dem Bediener bei der
Positionierung der Fihrung an dem
gewunschten Neigungswinkel.

Dauernafte Prézision

Arbeitstischverstellung iiber Parallelogramm

Genaue Bearbeitungen mit der Einlauftischverstellung Uber ein Parallelogramm, fur
einen konstanten Abstand zwischen dem Tisch und der Messerwelle. Das System
funktioniert direkt Uber die Gelenke; damit wird die Belastung auf dem

Tisch fur dauerhafte Standfestigkeit und Parallelitdt vermieden.

$

Konkav-Konvextunktionen
Sichern perfektes Verleimen

Die zur Verfigung stehenden Einstellungen ermoglichen das perfekte Verleimen
der Werksticke mit optimalen Verbindungen und ohne dass die Verbindung
sichtbar ist. (class)



Perfekte
Endverarbeitung

Vorschubwalzen mit Gliederdruckbalken
Keine Stillstand oder Markierung des
Werksticks dank des Vorschubsystems mit drei
Vorschubwalzen und Gliederdruckbalken, fur eine
absolut lineare Bewegung. Die Gummiwalzen,
serienmaBig geliefert, gewdhrleisten perfekte
Oberflédchen und hohe Vorschubleistungen.

einfach und schnell
SCM Monoblockabrichtwelle

Einfacher und rascher Austausch und Einbau der \
Messer dank des automatischen Befestigungssystems

und der Selbstregulierung. Die Monoblockstahlstruktur .
gewahrleistet hohe Stabilitdt auch bei starker dynamischer Belastung

Motorischer Dickentischhub mit
mikrometrischer Positionierung.

Vorschubgeschwindigkeit Uber Inverter
geregelt und mit Alarmanzeige fir den Fall
einer Uberhohten Geschwindigkeit.

(class)

Die 4 groRen Spindeln zusammen mit

den 2 seitlichen Fihrungen sichern eine
hohe Stabilitat des Tisches. Die Faltenbalg
Schutzvorrichtungen garantieren dauerhafte
Prazision und Zuverlassigkeit.

Pneumatische Einstellung des Drucks auf
die Walzen fir die bessere Endverarbeitung
und hohe Leistung des Vorschubs bei jedem

Material und unter allen Arbeitsbedingungen.

(Option fir class Dickenhobelmaschinen)

<

Eine einzige Maschine fUr jeden
Bedarf

Auswechselbare Vorschubwalzen

Perfekte Endbearbeitung durch den einfachen
und raschen Austausch der Walzen, der es
ermoglicht, den Vorschub der Maschine auch
an besondere Anforderungen anzupassen,
wie zum Beispiel bei kleinsten Abtragungen
an Edelhélzern und/oder bei Bearbeitungen,
bei denen gleichzeitig mehrere Werksticke
unterschiedlicher Starke verarbeitet werden.
(3. motorische Walze erhéltlich als Option fur
nova Dickenhobelmaschinen).
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Hobel-
machinen
Abmessungen
und

technische
Daten

B standard
[®] Option

B P m—
!«é
—
——— T
A C

= . =
. - class f 520 class f 410 nova f 520
Nutzbare Arbeitsbreite mm 520 410 520
Messerwelle Durchmesser / Messeranzahl mm /Anzahl 120/4 120/4 120/4
Abmessung Standardmesser mm 35x3x520 35x3x410 35x3x520
Max. Spanabnahme mm 8 8 8
Gesamtlénge der Abrichttische mm 2750 2610 2750
Abmessungen des Dickentisches mm - - -
Vorschubgeschwindigkeit Dicke m/min - - -
Min. =+ max. Hobelhéhe mm - - -
Andere technische Merkmale
Dreiphasenmotoren 5 kW (6,6 PS) 50 Hz - 6 kW (8 PS) 60 Hz S S S
Dreiphasenmotoren 7 kW (9,5 PS) 50 Hz - 8 kW (11 PS) 60 Hz 0] 0 0
Dreiphasenmotoren 9 kW (12 PS) 50 Hz - 11 kW (15 PS) 60 Hz - - -
Absaugstutzendurchmesser mm 120 120 120




- . <.:Iass f 520 ;Iass f410 .nova f 520 ;ova f410 (.:Iass s 630 <.:Iass s 520 :10va s 630 ;ova s 520 F10va fs 520 ;ova fs 410
A mm 2750 2610 2750 2610 - - - - - -
B mm 1416 1155 1415 1150 - - - - - -
C mm - - - - 1280 1130 1275 1140 - -
D mm - - - - 1095 1017 1080 1003 - -
E mm - - - - - - - - 2250 2200
F mm - - - - - - - - 1510 1200
n n n n n n n
nova f 410 class s 630 class s 520 nova s 630 nova s 520 nova fs 520 nova fs 410
410 630 520 630 520 520 410
120/4 120/4 120/4 120/4 120/4 120/4 95/4
35x3x410 35x 3 x 640 35x3x520 35x 3 x 640 35x3x520 30 x3x520 30x3x410
8 8 8 8 8 5 5
2610 - - - - 2250 2200
- 640 x 1000 530 x 900 640 x 1000 530 x 900 520 x 850 410 x 775
R 4+20 4+20 5/8/12/18 5/8/12/18 5/8/12/18 6/12
- 3,5+ 300 3,5+ 300 3,5+ 300 3,5+ 300 3,5+ 240 3,5+ 240
S - - - - - S
0 S S S S S 0
- 0 0 O 0 0 -
120 150 150 150 150 120 120
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“Xylent” Spiralhobelwelle

Hobel- =i
maschinen [t
Vorrichtungen [ e
auf Anfrage [rtaairmm

durch die Moglichkeit die Messer
4 mal zu drehen.

"Tersa" Hobelmesserwelle

Die automatische

Messerspannung durch

Zentrifugalkraft bietet

Sicherheit und Prazision bei der
Bearbeitung. Durch das System

ohne Befestigungsschrauben wird das
Austauschen der Messer extrem schnell.

Klappbarer Zusatzanschlag
Im Abrichtanschlag integriert,
ermoglicht die Bearbeitung
von kleinen Werksticken
unter bequemen und sicheren

Arbeitsbedingungen. Integrierter “Smart Lifter”-Schutz

Das von SCM patentierte Schutzsystem ist perfekt
in das Grundgestell der Maschine integriert, um

hochsten Schutz zu bieten und gleichzeitig jede
Behinderung oder Unstandlichkeit zu vermeiden.
Durch die automatische vertikale, horizontale und
Schragbewegung garantiert der Schutz die véllige
Abdeckung des Werkzeugs vor, wahrend und nach der
Bearbeitung.

“Xylent” Wartungskit
Koffer mit 1 Flakon Reinigungsmittel/Entfetter zur
Harzenreinigung / 1 geeichter dynamometrischer
Schissel / 2 bit Torx / 10 Einsatze / 5 Schrauben

/1 BUrste mit Messingborsten zur Reinigung der
Spindel mit montierten Einsdtze / 1 Blrste mit

Stahlborsten zur Reinigung der Einsdtzegehduse.




Guss-Langlochbohreinrichtung Walzen am Auslauf aus satiniertem Stahl pJ Sonderwalzen

Durch die Langlochbohreinrichtung Fur eine perfekte Endbearbeitung' Die Gliedereinzugswalze aus Stahl (A) und die
sind Nuten und Zapfen einfach Zweikomponentenwalze (B) gewdhrleisten

- ausfarbar. Die Einrichtung ist auch dann hochste Qualitat, wenn gleichzeitig
komplett mit Absaughaube 120 unterschiedliche Starken bearbeitet werden,
o e el 1 und auch bei kleinsten Abtragungen. Mit
Sl Ui der Zweikomponentenwalze bleiben

die Werkstickkanten unbeschadigt,
auch wenn sie nicht perfekt

aneinander ausgerichtet sind;
empfehlenswert auch fir

Edelhdlzer und schmale

Werksticke.

Arbeitstischverlangerung Dickentisch mit Tischwalzen ohne Antrieb
Ein einziger Bediener kann lange Werksticke mihelos Erleichtert den Vorschub von besonders
betreiben oder ein zweites Werkstiick einfihren ohne sich zu harzhaltigen und/oder feuchten Holzer. Diese
bewegen um das erste Werkstick im Auslauf zu stoppen. Konfiguration eignet sich besonders fir
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Hobel-

maschinen
Vorrichtungen
auf Anfrage

Standard
mOption

Bearbeitung von weiteren

Werkstoffen

PVC und andere Kunststoffe. Nylon,
Polycarbonat und andere kinstliche
Materialien.

n
class f 520

n n
class f 410 nova f 520

n n
nova f410 classs 630

n
class s 520

n
nova s 630

n
nova s 520

n
nova fs 520

n
nova fs 410

n
Monoblockmesserwelle mit "Tersa”-Wendemessern

0

O

0

"Xylent" Spiralhobelwelle mit 3 Reihen Schneiden

0

O

"Xylent" Wartungskit

0

0

Schwenkbarer Hilfsanschlag fur sicheres Abrichten diinner Werksticke

O|0|0|0o

O|O|0|0o

o|o|o|Oo

0
0
0

"Smart Lifter" Schutzvorrichtung

O|0|0|0|0

0
0
0
0
0

Zwei Tischwalzen ohne Antrieb

o

Erste gummibeschichtete Einzugswalze anstatt
der Spiralwalze aus Stahl

Erste Gliedereinzugswalze aus Stahl
anstatt der Spiralwalze

Erste Zweikompenentenwalze im Einlauf anstatt
der Spiralwalze aus Stahl

Stahlvorschubwalzen aus Stahl anstatt der
gummibeschichteten Walzen

O | O| O] O O

O | O | O] O |Of:

Motorischer Dickentischhub mit mikrometrischer
Positionierung

w

wn

Pneumatische Druckregulierung der
Vorschubwalzen

Arbeitstischverldngerung

o| O

Maschinenausfiihrung zur Bearbeitung
von weiteren Werkstoffen

O |O| O

Guss-Langlochbohreinrichtung










elektronisch
programmierbare
Tischfrasen

class ti 145ep

class ti 120e

class tf 130e

“manuelle
Tischfrasen
class tf 130
class tf 130ps
class ti 120
nova tf 110
nova ti 105
nova tf 100

1SC

Das

Class

Die beste LOsung fUr
hohe Anforderungen.

Tasen

groBte Sortiment an Tischfrasen, um alle
Produktionsanforderungen mit innovativen
technologischen Losungen zu erfullen.

10OVda

Qualitat, die sich
jeder leisten kann.
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elektronisch
programmierbare
Tischfrasen

class ti 145ep
class t1 120e
class tf 130e

| |
class ti 145ep

n
class ti 120e

n
class tf 130e

Nutzlénge der Spindel CE @ 30-35 (40-50)

n
mm

140 (160) 140 (180) 140 (180)
Max. Werkzeugdurchmesser fur Profilieren mm 250 250 250
Max. Werkzeugdurchmesser absenkbar bei 90° mm 300 320 300
Max. Werkzeugdurchmesser fur Zapfenschlitztisch CE @ 30-35 (40-50) mm 300 (300) 300 (350) 300 (300)
Dreiphasenmotoren ab kW/Hz 7 (8) /50 (60) 5(6) /50 (60) 7 (8) /50 (60)

Fur die vollstédndigen technischen Daten siehe Seite 52




class 120

——

&

NEIEYES
(i
EIFEI
ele| e
08 ooEE B
Frasaggregat Frésanschlaﬁ Elektronische
Robustheit und Schnelle Einstellung Steuerung
Vielseitigkeit Operative Vorteile

§ e

Maschinenausfihrungen
Spezialisierung un
Professionalitat

Hochste Qualitdt, mehr Leistung und absolute
Zuverlassigkeit.
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“manuelle
Tischfrasen

class tf 130
class tf 130ps
class 11 120
nova tf 110
nova ti 105
nova tf 100

n n | | n n n
- . class tf 130 class tf 130ps class ti 120 nova tf 110 nova ti 105 nova tf 100
Nutzlénge der Spindel CE @ 30-35 (40-50) mm 140 (180) 140 (180) 140 (180) 140 (180) 125 (125) 125 (125)
Max. Werkzeugdurchmesser fur Profilieren mm 250 250 250 250 240 240
Max. Werkzeugdurchmesser absenkbar bei 90° mm 300 320 320 320 240 240
Max. Werkzeugdurchmesser fir Zapfenschlitztisch CE @ 30-35 (40-50) mm 300 (350) 300 (350) 300 (350) 300 (350) 275 (320) 240 (240)
Dreiphasenmotoren ab kW/Hz 7 (8) /50 (60) 7 (8) /50 (60) 5(6) /50 (60) 5(6) /50 (60) 5(6) /50 (60) 5(6) /50 (60)

Fir die vollstdndigen technischen Daten siehe Seite 52




R 2 ."z-..ﬁ

Unvergleichliche Prazision und dauerhafte

Frasaggregat FrésanschlaF Maschinenausfiihrungen > -
Robustheit und Schnelle Einstellung Spezialisierung un Zuverlassigkeit.
Vielseitigkeit Professionalitat
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Tischfrasen | o
Arbeitsaggregate Vestllbarer rsssnschion
Die Einstellung der Spanabnahme an

der Einlaufbacke erfolgt Uber eine
Handkurbel mit Ablesung an einer Skala.

Steifhelt und Vielseitigkeit

Frasaggregat

Das Frdsaggregat wurde entworfen, um unter jeder Anwendungsbedingung maximale Stabilitat und
Steifheit zu sichern. Der Frasaggregatkorpus aus Gusseisen ist “tassenférmig"” ausgebildet, damit die
mechanischen Bestandteile darin vor Spane und Staub geschitzt sind. Die 5 Standardgeschwindigkeiten
(4 Geschwindigkeiten bei nova ti 105 und tf 100) sind ideal, um jede Art von Bearbeitung auszufihren,
vom Profilieren zum Fassonieren und Zapfenschneiden, mit der Moglichkeit, Werkzeuge von groRem
Durchmesser einzusetzen.

Die beste Unterstutzung fur das Werkstick
"Fast"-Tisch

Hiermit wird die Auflage des gerade zu bearbeitenden Werksticks in
der Nahe des Werkzeugs garantiert; das erlaubt die Einstellung auch bei
montierten Werkzeugen und eine bessere Qualitat der Endverarbeitung
bei schmalen, kurzen Werksticken. Durch die Einlage aus zerspanbarem
Material wird auch bei einem ungewollten Zusammenstofs mit dem
Werkzeug keine Beschddigung des Werkzeugs verursacht.



Sofort an der richtigen Stelle
"Flex"-Frasanschlag

Eine ganz einfache Losung, um den Frdsanschlag weg
zu schwenken und mit Prdzision und ohne weitere
Einstellungen wieder zu positionieren, so dass jede
Uberprifung tberflissig wird.

Maximale Schneligkett und

einfaches Einrichten
Frasanschlag mit mechanischer Programmierung
Keine Probedurchldufe mehr, dank der digitalen Anzeigen
(@) die bei der Positionierung der beiden Anschlagbacken
eine Prazision von Zehntelmillimetern garantieren. Durch
die seitlichen Griffe (b) kann der Anschlag leicht vom
Arbeitstisch abgenommen werden.

Automatisch und wegschwenkiar Bearbeitungsarten
“Flex One” Frasanschlag mit Spannzangen-
Automatische Positionierung des gesamten Frasanschlags auf den Werkzeugem

Werkzeugdurchmesser. Bedienerfreundliches System, und dem "Fex’

um den Frasanschlag vom Arbeitstisch )
wegzuschwenken und mit Prazision o Frasaﬂsch\_ag
Moglichkeit zum Kopffrasen

wieder zu positionieren. o _ _
mit Frasern mit kleinem

Durchmesser, wie sie fur
Oberfradsmaschinen und
Elektrowerkzeuge typisch
sind, dank der Moglichkeit,
den Frasanschlag hinter dem
Werkzeug zu positionieren.
Alles gemaR den
CE-Vorschriften.

sy

T

Frasarbeiten,
Nuten,
Langlocher
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TI SC hfrasen Ausfiihrungen mit vorderem Schiebetisch
l Entwickel das Zapf hneid hli d
Maschinen- s s o s

[N} &0
ausflhrungen

Die nova ti 105 in der Ausfihrung
mit vorderem Schiebetisch kann mit
Zapfenschlitz- Tisch und Schutzhaube
ausgestattet werden, mit der Moglichkeit,
Werkzeuge von 320 mm max. Durchmesser
(300 mm USA/ Kanada) aufzunehmen.

Ausfihrung “LL"
mit ausziehbarer

Rahmenauflage ‘
Ideal bei der Bearbeitung von
langen Werkstlcken, dank der
Tischverldngerung. Die ausziehbare
- s ‘?_, Rahmenauflage bietet optimale
Zum Profilieren groBerer Werkstiicke \ * tivgs Arbeitsbedingungen fir die Bearbeitung
kann die nova ti 105 mit einem Besdumrahmen ' von grof3formatigen Werkstlcken, z.B.
komplett mit Skala und 2 Anschlagklappen T— beim Umfélzen von Fenster oder Tlren.
ausgestattet werden.

e




Ausfiihrung "TL"

Prazision und Stabilitdt bei der Bearbeitung
dank des manuell verfahrbaren Schiebetisches,
bestehend aus einer Gusskonstruktion, die
Uber Axiallager auf einer geharteten und
geschliffenen Fhrungstange lduft.

Ausfihrung "TL PRO-10"

Der Wagen mit manuellem Vorschub besteht
aus einer Gusseisenstruktur und lauft auf
Kugelumlauffihrungen, wodurch reibungslose
Bewegungen und maximale Prazision und
Stabilitdt bei der Bearbeitung gewdhrleistet
werden.

Fir hochste Sicherheit und
grolere Flexibilitat der Maschine
umfasst die Standardausstattung
eine besondere Frashaube zum
Schutz bei Formfrasarbeiten.

o _"!'* : ';FE;:‘-'"
1 1?,,'1"! ?K

In wenigen Sekunden und ohne Muhe verschwindet der
"PRO-10" Zapfenschneidtisch und die Maschine ist wieder bereit fir

Profilfrasarbeiten (@)) und Frasarbeiten (b). bei gebogenen / geschweiften
Elementen.

Schiebetisch fiir kleinere Zapfenschneidarbeiten

Ideal bei der Berabeitung von besonders kurzen Elementen, fir die
Ausfihrungen ohne Schiebewagen. Damit kénnen auch schrage
Zapfen bis + 60° hergestellt werden. Kann problemlos am Frastisch
befestigt und abgenommen werden, dank des

entsprechenden Spannsystems.
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Tischfrasen
Abmessungen
~una
technische

Daten

n n n

. . class ti 145ep class ti 120e class tf 130e
Arbeitstischabmessungen mm 1200 x 780 1200 x 810 1200 x 730
Schwenkbereich der Frasspindel -45,5° = +45,5° -45° = +45° -
Aufspannlange der Frasspindel CE & 30-35 (40-50) mm 140 (160) 140 (180) 140 (180)
Frasspindeldrehzahl (50 Hz) U/min 3000/4500/6000/7000/10.000 3000/4500/6000/7000/10.000 3000/4500/6000/7000/10.000
Max. Werkzeugdurchmesser beim Profilieren mm 250 250 250
Max. Werkzeugdurchmesser unter Tisch bei 90° mm 300 320 300
Max. Werkzeugdurchmesser beim Zapfenschneiden CE @ 30-35 (40-50) mm 300 (300) 300 (350) 300 (300)
Andere technische Merkmale
Dreiphasenmotoren 5 kW (6,6 PS) 50 Hz - 6 kW (8 PS) 60 Hz - S -
Dreiphasenmotoren 7 kW (9,5 PS) 50 Hz - 8 kW (11 PS) 60 Hz S 0 S
Dreiphasenmotoren 9 kW (12 PS) 50 Hz - 11 kW (15 PS) 60 Hz O 0 0
Absaugstutzendurchmesser:
- am Maschinengestell mm 100 2 x 80 120

B standard - am Frasanschlag mm 120 120 120

[®] Option



- - class ti 145ep class ti 120e class tf 130e class tf 130 class tf 130ps class ti 120 nova tf 110 nova ti 105 nova tf 100
A mm 1655 1194 1324 1324 - 1194 1200 1200 1111
B mm 1265 1280 1010 1010 - 1280 730 855 655
C mm 2600 2600 2600 2600 - 2600 2600 2600 2600
D min. mm 1265 1300 1340 1340 - 1300 800 920 720
D max. mm 1575 1710 1650 1650 - 1710 1250 1220 1020
E mm 3780 3520 3551 3551 - 3197 3150 - -
F min. mm 1375 1300 1340 1340 - 1300 800 - -
F max. mm 1685 1710 1650 1650 - 1710 1250 - -
G mm - - - - 2080 - - 2800 + 3850 -
H mm - - - - 2740 - - 2354 -
I mm - - - - - - - 2800 + 3850 -
L mm - - - - - - - 3200 -

n n n n n n

class tf 130 class tf 130ps class ti 120 nova tf 110 nova ti 105 nova tf 100

1200 x 730 1080 x 760 1200 x 810 1200 x 730 1200 x 855 1080 x 655

- - -45° = +45° - 0° = +45° -

140 (180) 140 (180) 140 (180) 140 (180) 125 (125) 125 (125)

3000/4500/6000/7000/10.000 3000/4500/6000/7000/10.000 3000/4500/6000/7000/10.000 3000/4500/6000/7000/10.000 3500/6000/8000/10.000 3500/6000/8000/10.000

250 250 250 250 240 240

300 320 320 320 240 240

300 (350) 300 (350) 300 (350) 300 (350) 275 (320) 240 (240)

- - S S S S

S S ) o] o] 0

0 - ) - - -

120 120 2 x 80 120 120 120

120 120 120 120 120 120
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Tischfrasen
Elektronische

Steuerungen

"Ready”

Einfache und schnelle Programmierung der Bearbeitung

durch die elektronische Steuerung und das 4" LCD-Display.
Betriebsart: manuelle, halbautomatische und automatische mit 99
speicherbaren Arbeitsprogrammen.

Hoéhenverstellung Positionierung
des gesamten
Frasanschlags

Schwenkung der Anzeige der
Frasspindel Frasspindeldrehzahl

.-.rg-
oo e

Motorische Verstellung der Arbeitsaggregate mit Digitalanzeige
FUr groBBere Prazision und bequemere Anwendung.

“ Easy"

Maximale Zuverldssigkeit und Bedienkomfort dank der
Funktionstasten und mit der elektronischen Steuerung
von bis zu 8 Achsen und dem 7" LCD-Farbbildschirm
im 16:9 Format. Integrierter und schneller Abruf

der Maschinenfunktionen zur Optimierung der
Produktivitat und effektiven Ausnutzung aller

Moglichkeiten der Maschine.

FUr die haufigsten
Bearbeitungen kdnnen

die Abmessungen des
gewUlnschten Profils
einigestellt und das passende
Werkzeug ausgewahlt
werden. Die Steuerung
erzeugt automatisch ein
entsprechendes Programm fir
die jeweilige Bearbeitung.

Mit der “Easy”
Steuerung kann man
auch den Inverter zur
Drehzahleinstellung
der Frasspindel
einfach verwalten.
(Option).

Soleriona L1

L1




Tischfrasen

Vorrichtungen
auf Anfrage

Kreuzgelenk zur Aufnahme eines
Vorschubapparats

Hochste Anwendungsflexibilitat und
kein Hindernis auf dem Arbeitstisch, da
das Kreuzgelenk an der Stutzsdule des
Bedienpults befestigt wird. Ganz einfache
Positionierung des Vorschubs, entweder

automatisch Uber die Steuerung oder
manuell. Schnelle Werkzeugspannung "T-Set"

In Verbindung mit einer auswechselbaren Frasspindel, ermdglicht das
Einspannen/Abspannen der Werkzeuge durch einfache Anwendung
einer Druckluftpistole.

-

Bearbeitung von weiteren Werkstoffen
PVC und andere Kunststoffe. Nylon, Polycarbonat und andere
kinstliche Materialien.
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Tischfrasen

Vorrichtunger}

B standard
[®] Option

n
class ti 145ep

n
class ti 120e

Version "Ready"

S -
Version "Easy" O -
Version "PS" mit vorderem Schiebewagen - -
Besdumrahmen mit Teleskoplineal, komplett mit 2 Klappanschlagen - -
Schwenkbares Schaltpult Uber Tisch 0 -
Motorische Verstellungen des Arbeitsaggregats mit Digitalanzeige - S
"Flex" Frasanschlag 0 0
"Flex One" Frasanschlag O -
Inverter zur Drehzahleinstellung von 900 bis 10.000 U/min O -
Vorschubsupport mit manueller Vertikal- und Horizontaleinstellung 0 -
Frasanschlag mit mechanischer Einstellung S S
Aluminiumanschlagbacken anstatt der Holzanschlagbacken am Frdsanschlag 0 0
Auswechselbare Frasspindel S 0
Spindel mit Spannzangentrdger O O
Schnelle Werkzeugspannung "T-Set" 0 -
"Fast" Tischeinlage, manuell einstellbar S -
Ausfihrung "LL" Arbeitstisch mit 2 Tischverldngerungen zum Profilieren 0 0
Ausfihrung "TL" zum Zapfenschneiden/Schlitzen und Profilieren 0 0
Ausfihrung "TL PRO-10" zum Zapfenschneiden/Schlitzen und Profilieren 0 -
Arbeitstisch und Zapfenschneidschutz - -
Schiebewagen auf dem Arbeitstisch fur kleine Zapfenschneidbearbeitungen O O
Maschinenausfihrung zur Bearbeitung von weiteren Werkstoffen 0 -




n | | n n n n n
class tf 130e class tf 130 class tf 130ps class ti 120 nova tf 110 nova ti 105 nova tf 100

R S R R

OO

0 - - - B -

oV | O
Ol
Ol
]

O|O|O|O]|
O|O0|0|O|
OO0 |0
O|O|0|O|

OO
OO0
(@)

O|O|O|»n|O|O|O|O|V| O]
O|O|O|O|0|O|O|0|0 |0

Ol

(@]
(@]
O |0
(@]

o|0o
o0

56/571






(T IASC

“Mini BAZ" fUr die
Korpusfertigung

startech cn

Niner

~Ur alle Bohranspruche.

manuelle

Bohrmaschinen
startech 27
startech 21



“Mlnl "BAZ“

fur die
Korpusfertigung
startech cn

n
startech cn

Max. (Min.) Werkstickabmessungen X-Y-Z

mm 3050 (300) x 800 x 50
Arbeitsbereich mm 0 x 800
Max. Verfahrgeschwindigkeit der X-Y Achsen m/min 25
Vertikalspindeln Anzahl 7 (4X-4Y eine davon gemeinsam)
Horizontalspindeln Anzahl 3

Fir die vollsténdigen technischen Daten siehe Seite 63




Maestro suite

Expand your ereativity

Die universelle CNC-Bohrmaschine fir

Bohrkopf Bearbeitungen im “Easy Motion” - :
Leistungsfahigkeit Korpusbereich Leichtere Holzbearbeitungsbetriebe und Handwerker.
Vielseitig Plattenbeschickung
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Einfache Plattenibeschickung
“Easy Motion"” Arbeitstisch

startech cn | beitstisc
Vordere und hintere Rollenbahnen erleichtern die
Arbeltsaggregate Plattenbeschickung. Die rechte und linke Fihrung und der

mittlere Ausrichter erleichtern eine genaue Bearbeitung,
indem sie 2 hochprazise Referenzeinrichtungen wie bei den
Bearbeitungszentren ausnutzen.

Einfach und intuitiv
Steuerung

Die Steuerung mit 7" Touchscreen
Farbbildschirm ermdglicht eine
extrem schnelle und intuitive
Programmierung und Speicherung
der Arbeitsprogramme fir die
Werksticke. Alle Arbeitsablaufe
inklusive Positionierung der
Werkstucke werden automatisch
optimiert und Uberwacht. Somit
werden alle Fehlbedienungen und
Ungenauigkeiten eliminiert.

Leistungsfahig

Bohraggregat

Die 7 einzeln ansteuerbare Vertikalspindeln, die Horizontalbohrspindel und die Nutsage in X-Richtung,
und die Méglichkeit, auch in Y-Richtung horizontal zu bohren, machen das Bohraggregat flexibel

und ideal fur “LosgrofRe 1" Mobelfertigung. Das Bohren von oben erméglicht eine absolut prazise
Bearbeitung der Werkstiicke was sich auch nach der Montage der Mobel wieder spiegelt. Hierdurch
werden eventuelle Toleranzen in den Platten nach innen “verlegt” und auBen sind die M&bel perfekt.
Die obenliegende Position des Bohraggregats gewahrleistet eine bessere Sauberkeit und

weniger Wartungsarbeit.

Alle
Bearbeitungen
im Korpusbereich
kénnen schnell
und prazise ohne
Einstellarbeiten
ausgefihrt werden.




startech cn
Abmessungeg

Maestro suite

Expand your creativity

1928

. un |
technische - \
Daten J <=

¢Ascm

i Dby

—
-

Software “Maestro” by SCM Group
Die startech cn kann
Bohrprogramme, auch von externen
CAD/CAM Burosoftwareldsungen
erzeugt, Uber einen USB Schlussel
importieren und exportieren
(Hinweis: Post-Prozessor nicht
eingeschlossen).

1993

Mit der “Maestro” Software von . startech cn
SCM Group kann man auRerdem Achsen .
Werkstiicke und Bearbeitungen M.axA Werkstickabmessungen X - Y - Z mm 3050 x 800 x 50
realisieren. welche automatisch in Min. WerkstUckabmessungen X-Y-Z mm 300x90x 10
' L . Arbeitsbereich Bohren / Nuten mm 0 x 800/0 x 800
?ohrprogramme for dn|e Maschine Hub der X Achse m 825
Gbertragen werden konnen. Max. Verfahrgeschwindigkeit der X-Y Achsen m/min 25
.Bohraggregat
Vertikalspindeln Anzahl 7 (4X-4Y eine davon gemeinsam)
Horizontalspindeln Anzahl 3
Spindeldrehzahl U/min 4460
Drehzahl der Nutsdge
Feste Nutsdge (Richtung) mm 125
Durchmesser der Nutsdge mm 6
Starke der Nutsage U/min 5700
‘\w “Andere technische Merkmale
@ Motorleistung kW (PS) 2,2 (3)
\Ss,\- Stromzufuhr V (Hz) 380/400 (50/60)
Installierte Leistung (min.) KVA 4,5
Druckluftbedarf bar 6,5
Barcodeleser Druckluftverbrauch NL/Zyklus 90
Durch einen einfachen “Klick” mit dem Absaugbedarf m3/h 815
Barcodeleser (als Option erhéltlich) ist das Abrufen Absaugluftgeschwindigkeit m/sec 20
Absaugstutzendurchmesser mm 120

des gewlnschten Bohrprogrammes aus der
Maschinensteuerung dulerst schnell, fehlerfrei und
einfach. Ideal um die startech cn in eine “Netline”
Arbeitszelle fur die Plattenbearbeitung zu integrieren.
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Manuelle
Bohrmaschinen
startech 27
startech 21

startech 27

startech 21

Bohrspindeln Anzahl 27 21
Arbeitstischabmessungen mm 1096 x 407 905 x 372
Max. Plattenbreite unter dem Portal mm 1025 833

Max. Werkzeugdurchmesser mm 40 40

Min. = max. Werkstickhéhe mm 10 = 85 10 = 85
Drehzahl Bohrspindeln U/min 2800 2800

Fur die vollstédndigen technischen Daten siehe Seite 67




o -y
Bohrkopf Absaugsystem Aggregate fir o )
Perfektes Bohren Unglaublich stark Topfbandbohrungen Hervorragende Qualitat beim Bohren.

High-tech Zubehor
64/651



Manue"e Perfekies Bohren

Struktur des Bohrkopf:

% rmaSChInen BohrkoApf aus Aluminivgrr:-wlkqﬁgtrjl:tioon lrJr:Zi:
Arbeitsaggregate o o o
geschliffenen Zylinderfihrungen geschoben,

was die Stabilitdt und Prazision wahrt. Das
Absaugsystem ist unglaublich stark.

Die Maschine ist mit einem mechanischen E‘ e
Revolver mit 5 Bohrtiefe ausgeristet. LW

r90°

Schnelle Einstellung
Spindeln mit Schnellverschléssen
Die Bohrer sind bequem und im

Handumdrehen ausgewechselt.

| Einfache Bedienung
und Ergonomie

_ Positionierung des Bohrkopfes
e . Samtliche Steuerelemente
T'F AAAAAAA 2 — wie zum Beispiel der
o ,.P* AH° Schalter zur pneumatischen
. ( Neigungsverstellung des
Bohrkopfes — sind ergonomisch
# an der Vorderseite der
O Maschine angebracht. Dadurch
kann man direkt von einer
| Bearbeitungsphase zur
ndchsten wechseln.




Rasche und prazise Positionierung
Mechanische Messlehre

Gewahrleistet die prazise Positionierung der
seitlichen Anschlage.

_______
......

N

TR
AN

Leistungsfahig

“Unsichtbare” Mangel

Dank der Bearbeitung von oben bietet die startech einen besonders hohen
gleichméaigen Genauigkeitsstandard fir den Zusammenbau der Mobelteile.
Durch die grundséatzliche Bezugnahme auf die PlattenaulRenkante

(sichtbar) werden bei Starkenunterschiede der Platten stets die

gleichen Abstande beibehalten.

Anschlaglineale aus
Gusseisen

Mit mikrometrischer
Einstellung der
Position und

Nonien mit
Dezimalanzeige.

o®

Vielsettig, reichhaltige

Ausstattung.. inteligent

3000 mm Anschlang

’ Um auch gro3flachige Werksticke,

L

wie zum Beispiel solche, die fir
Schranktiren verwendet werden,

tadellos durchboher zu kénnen, ist die
Maschine mit einem 3000 mm langem
Aluminiumanschlag mit Millimeterskala

und Profi-

Klappanschldgen ausgestattet.




Manuelle
hrm%schlnen
tungeq

au
Anfrage

orric

Rahmen fiir die Bearbeitung kleiner Werkstiicke
Praktische Anwendung

Aggregate fir Topfbandbohrungen
Damit die Maschine fur noch mehr
Bearbeitungen verwendet werden
kann, kénnen die Spindeln mit
verschiedenen optional erhéltlichen
Bohrkopfen ausgestattet werden,
mit denen Sie Scharnieraufnahmen
herstellen kénnen.

N

\
-

Anschlag fiir Horizontalbohrungen 45 Grad
Genauso einfach wie leistungsfahig.

. ;tartech 27 ;tartech 21
Pneumatische Einstellung des Bohraggregats S 0
Servounterstitze Einstellung der Eintauchgeschwindigkeit des Bohraggregats 0 0
Anschlag fur Horizontalbohrungen 45 Grad 0 0

Standard Rahmen fUr die Bearbeitung kleiner Werkstiicke 0

[® Option Aggregate fir Topfbandbohrungen 0 0




Manuelle
Bohrmaschinen
Abmessungeg

- un
technische

- - startech 27 startech 21
aten ; L
B mm 3000 3000
C mm 1260 1150
D mm 3000 3000
B
n n
- - startech 27 startech 21
Arbeitstischabmessungen mm 1096 x 407 905 x 372
Arbeitstischshéhe mm 900 900
Bohrspindel Anzahl 27 21
Drehzahl Bohrspindel (50 Hz) U/min 2800 2800
' Bohrspindelabstand mm 32 32
Max. Bohrensabstand mm 832 640
| Max. Laufweg des Bohrkops mm 70 70
Max. horizontale Bohrhohe mm 60 60
Max. Plattenbreite unter dem Portal mm 1025 833
Min. = max. Plattenstdrke mm 10 = 85 10 = 85
Max. Werkzeugdurchmesser mm 40 40
Andere technische Merkmale
Dreiphasenmotoren 1,8kW (2,5PS) 50Hz — 2,2kW (3PS) 60Hz S S
Arbeitsluftdruck der Pneumatikanlage bar
Druckluftverbrauch NV/Zyklus 3,5 3,5
Absaugstutzendurchmesser
- am Maschinengestell mm 120 80
- am Bohrkopf mm 2x80 2x80
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Automatiscne Viersg

A

Ud

leraL

Robuste Maschinen mit Qua

=or

Automatische Vierseitenhobel
und Profilierautomaten

profiset 60ep

profiset 60

NO0E
omaer

tatskomponenten,
um hochste Leistungsfahigkerit zu gewanhtrleisten.

Automatische
Vierseitenhobel

profise
profise

t 40ep
t 40



Automatische

Vierseitenhobel

) und

Profillerautomaten

profiset 6068
profiset 6

profiset 60ep

profiset 60

n
mm

Min. Arbeitsbreite (Fertigmaf) 25+ 15 25+15
Max. Arbeitsbreite (Fertigmaf) mm 230 230

Min. Arbeitshéhe (Fertigmal3) mm 10 6

Max. Arbeitshohe (Fertigmal?) mm 120 120

Min. Lange Einzelwerkstick Ausfihrung 4 mm 450 + 430 450 =+ 430
Min. Lange Einzelwerkstick Ausfihrung 5 mm 630 + 420 630 + 420
Vorschubgeschwindigkeit m/min 5+25 5+25

Fiir die vollstdndigen technischen Daten siehe Seite 79




4 oder 5 Spindeln und dazu noch die
Moglichkeit, mit einer Unversalspindel

Ausfiihrung 4 Ausfihrung 4 + Ausfiihrung 5 Ausfithrung 5 + ausgestattet zu werden, um allen
Universalspindel Universalspindel Profilieranforderungen zu erfillen.

Hohe Leistungen,

Set up Vorschubsystem Elektronische ) : ) o )
Minimierung der Produktivitat Steuerung Sicherheit und Vielseitigkeit.
RUstzeiten Operative Vorteile

Erhéltlich in 4 verschiedenen Ausfihrungen:
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Automatische
Vierseitenholbel
profiset 40ep
profiset 40

™
n n
. . profiset 40ep profiset 40
Min. Arbeitsbreite (Fertigmal) mm 23 23
Max. Arbeitsbreite (Fertigmal?) mm 180 180
Min. Arbeitshohe (Fertigmal?) mm 10 6
Max. Arbeitshohe (Fertigmal) mm 105 105
Min. Lange Einzelwerkstick mm 300 300
Vorschubgeschwindigkeit m/min 6/12 6/12

Fur die vollsténdigen technischen Daten siehe Seite 79




profiset 40

Maschinenausfihrung mit 4 Spindeln und mit
10 mm Profiliertiefe auf den Vertikalspindeln.

Arbeitstischschmierung Fugefalzfraser Elektronische
Beste Gleitfahigkeit Perfekte Steuerun
Ausrichtung Einfache und schnelle
Steuerung

Kleine Abmessungen fir einen geringen
Platzbedarf in der Werkstatt.
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Arbeitsa%gregate

EFrgonomie und Sicherneit
Positionierung der Arbeitsaggregate.
Aus der Maschinenvorderseite verwaltet
und Uber mechanische Digitalanzeige mit
einer Dezimalstelle angezeigt.

Die beste Feinbearbeitung
Gleitwalze im Auslauftisch

Wirksamer Vorschub dank der

im Auslauftisch integrierten nicht
angetriebenen Gleitwalze, blicherweise erst
in hochpreisigen Maschinen erhaltlich.

Einlauftisch und rechte

FUhrung Uber ein
Parallelogramm-System
einstellbar, fir maximale
Genauigkeit.

"\‘.'.: 1'

|

11

Perfekie Ausrichtung Optimale Gleitiahigkett
Fugefalzfraser Gleitmittelpumpe

Die Anwendung des Figefalzfrasers auf der Die manuelle Gleitmittelpumpe zur Tischschmierung
unteren Abrichtspindel gewahrleistet die ist im Bedienerbereich ergonomisch positioniert und
optimale Ausrichtung des Werksticks. gewdhrleistet den besten Vorschub des Weksticks.



Produktivitat und perfekte Oberflachen

Optimales Vorschubsystem

« Kraftibertragung Uber ein Vorschubgetriebe und Kardanwelle

+ Vorschubrollen mit pneumatischem Anpressdruck

- Stufenlose Einstellung der Vorschubgeschwindigkeit von 5 bis 25 m/min
Uber Inverter

(profiset 60ep und profiset 60)

Maximale Flexioilitat

Universalspindel

Eine Maschine ausgestattet mit der Universalspindel kann
360° Bearbeitungen ausfihren und ermoglich darum
auch die Erlangung von komplexen Profile, die durch
Ubliche Arbeitsaggregate nicht moglich sind.

(profiset 60ep und profiset 60)

Beispiele

N o CLED

4

Minimierung der Rustzeiten beim Werkzeugwechsel
“Setup” System

Entwickelt von SCM fir eine einfache und schnelle Einstellung.

Das System arbeitet mit dem Mindestdurchmesser des Werkzeugs

als Bezugspunkt; somit ist dies die einzige Einstellung die fir die
Positionierung aller Elemente (Werkzeug, Arbeitshohe, vordere und
hintere Andruckrollen, Vorschuwalzen) erforderlich ist und reduziert somit
die Stillstandzeiten auf ein Minimum.

(profiset 60ep und profiset 60)
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profiset

profiset
Abmessungen

technisch
Einfache und schnelle Steuerung p— e eC DS(-:t ©
aler Maschinenfunktionen alten
“Ready” elektronische Steuerung
* Automatische Positionierung der linken
Vertikalspindel und oberen Horizontalspindel
+ Wahl der Vorschubgeschwindigkeit
Betriebsart: manuelle, halbautomatische
und automatische mit 99 speicherbaren
Arbeitsprogrammen
Zusatzfunktionen wie Betriebsstundenzahler
und Rechner
(profiset 40ep)

Arbeitsaggregate

Wﬁﬂ.l'-l'E_liFjl.El E
e N
0o UIMENGILER

BoUTEREILED .
OV -UTEMSILE 11

DTEUTERGLELS
A -
CALUTENSBLETY ey JEL
MEUTENSILETLS -
EUTEMRGH ET0

QITANENSILEIT =
DiELAENGHLETS
TISUTEMSHLE S

Operative Vortelle
“Easy Plus” elektronische
Steuerung vom Bedienpult

- Automatische Positionierung der
linken Vertikalspindel und oberen
Horizontalspindel : : oY

« Wahl der Vorschubgeschwindigkeit —one L@\STUWQ@W S@ﬂ@ﬂmﬁB\g

+ LCD-Farbbildschirm 7" im 16/9 B o Profilieren
Format Die Vertikalspindeln ermdglichen eine Profiltiefe bis zu 40mm

- Werkzeugsdatenbasis mit bildlicher und eine Axialverstellung von 40 mm fUr die Bearbeitung von
Darstellung der Werkzeuge mehreren Profile in einer Werkzeugaufspannung.

(profiset 60ep und profiset 60)

+ Programmdatenbasis mit | 180 mm |
_Bi i -
Da(;slt)ellgtr\g von Werkzeugs-Bild e
und Position ——
(profiset 60ep) 20 mmC@i B

40 mm

7 T
“F' I 2 "’){‘_E&’f

mm 100 mm




profiset 60ep/
profiset 60

profiset 60ep/
profiset 60

profiset 40ep/

. . Ausflihrung 4 Ausfiihrung 5 profiset 40
O QO OO0 F— A mit Aufgabetischldnge 2000 mm und ohne Universalspindel mm 3410 3600 -
A mit Aufgabetischldnge 2500 mm und ohne Universalspindel mm 3910 4100 -
] ; B A mit Aufgabetischldnge 2000 mm und mit Universalspindel mm 4125 4315 -
B A mit Aufgabetischldnge 2500 mm und mit Universalspindel mm 4625 4815 -
A mit Aufgabetischldnge 1700 mm mm - - 2855
A mit Aufgabetischlange 2300 mm mm - - 3464
e B ohne Universalspindel mm 1574 1574 1139
B mit Universalspindel mm 1659 1659 -
A
n n n n
. . profiset 60ep profiset 60 profiset 40ep profiset 40
Min. Arbeitsbreite (Fertigmal) mm 25+ 15 25+ 15 23 23
Max. Arbeitsbreite (Fertigmal?) mm 230 230 180 180
Min. Arbeitshohe (FertigmalR) mm 10 6 10 6
Max. Arbeitshohe (Fertigmal) mm 120 120 105 105
Min. Lange Einzelwerkstick Ausfihrung 4 mm 450 + 430 450 + 430 300 300
Min. Lange Einzelwerkstick Ausfihrung 5 mm 630 + 420 630 + 420 - -
Vorschubgeschwindigkeit m/min 5+ 25 5+25 6/12 6/12
Spindeldrehzahl U/min 6.000 6.000 6.000 6.000
Spindeldurchmesser 35
Vertikalspindel Aufnahmelénge mm 140 140 120 120
Horizontalspindel Aufnahmeldnge mm 250 250 190 190
Universalspindel (Option) Aufnahmeldnge mm 240 240 - -
Axialverstellung Vertikalspindeln hinsichtlich des Arbeitstisches mm 40 40 - -
Axialverstellung Horizontalspindeln hinsichtlich der rechten Fihrung mm 40 40 - -
Min/max Werkzeugdurchmesser auf der unteren Horizontalspindel mm 120/140 120/140 100/100 100/100
Min/max Werkzeugdurchmesser auf den Vertikalspindeln mm 100/180 100/180 100/120 100/120
Max. Profiltiefe auf den Vertikalspindeln mm 40 40 10 10
Max. Werkzeugdurchmesser auf der oberen Horizontalspindel mm 125 125 100 100
Min./max. Werkzeugdurchmesser auf der zweiten unteren Horizontalspindel mm 100/180 100/180 - -
Profiltiefe 2. untere Horizontalspindel mit Werkzeugdurchmesser 180 mm mm 15 15 - -
Min/max Werkzeugdurchmesser auf der Universalspindel (Option) mm 100/180 100/180 - -
Vorschubrollendurchmesser mm 140 140 120 120
Einlauftischldnge mm 2.000 + 2.500 2.000 + 2.500 1.700 + 2.300 1.700 + 2.300
Schnelleinstellung von Einlauftisch und -Fihrung mm 10 10 10 10
Andere technische Merkmale
Motorleistung Vorschub kW (PS) kW (PS) 3 (4) 3 (4) 0,7/1,1 (1/1,5) 0,7/1,1 (1/1,5)
Motorleistung untere Horizontalspindel kW (PS) kW (PS) 4 (5,5)=5,5(7,5) 4(5,5)+5,5(7,5) 7,5(10) 7,5(10)
Motorleistung Vertikalspindeln (einzig) kW (PS) kW (PS) 5,5(7,5)=11(15) 5,5(7,5) =11 (15) 7,5 (10) 7,5 (10)
Motorleistung obere Horizontalspindel kW (PS) kW (PS) 4 (5,5) = 7,5(10) 4(55)+7,5(10) 7,5(10) 7,5(10)
Motorleistung 2. untere Horizontalspindel (Ausfihrung 5) kW (PS) kW (PS) 4 (5,5) +5,5(7,5) 4(5,5)+5,5(7,5) - -
Motorleistung Universalspindel (Option) kW (PS) kW (PS) 4 (5,5)=7,5(10) 4(5,5)=7,5(10) - -
Absaughaube Durchmesser mm 120 120 120 120
Absaughaube Durchmesser obere Horizontalspindel mm 150 150 120 120
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ﬁroflset
\eltile ungaeuqc
Anfrage

“T-set” Werkzeugschnellspannsystem

Ermoglicht das Einspannen / Losen der Werkzeuge durch “’
einfache Anwendung einer Druckluftpistole.

Vorschubelemente

1) Einzugswalze vor der unteren Horizontalspindel

2) Ausristung von zusétzlichen Flanschvorschubrollen vor linker Vertikalspindel
3) Vorschubwalze nach der oberen Horizontalspindel

4) Vorschubelement “Tandem” vor Universalspindel

1 2




Ausristung fiir Profilbearbeitung mit der oberen Spindel
Beinhaltet 2 mechanische Dezimalanzeigen. Min/max
Werkzeugdurchmesser 100/180 mm. Axialhub 40 mm.

Das Absaugsystem ist besonders leistungsfahig.

8 Standard
® Option

“Preset 25": Vorrichtung zur Massaufnahme
des Werkzeugdurchmessers
Prazision und bequeme Anwendung.

Vertikalandruckrollen vor
Vertikalspindeln
Leistungsfahig unter allen

Bedingungen.

n
Profiset 60ep

n
Profiset 60

n
Profiset 40ep

n
Profiset 40

Einzugswalze vor der unteren Horizontalspindel

Einzugswalze vor der unteren Horizontalspindel mit pneumatischer Fernverstellung

S

wn 1

Vorderes vertikales Druckaggregat vor der linken Vertikalspindel fir breite Werksticke

Ausristung fr Profilbearbeitung mit der oberen Spindel

Werkzeugschnellspannsystem “T-Set”

Vorschubelement “Tandem” vor Universalspindel

Vertikalandruckrollen vor Vertikalspindeln

Ausristung von zusatzlichen Flanschvorschubrollen vor linker Vertikalspindel

O|O|O|0|O|:

Automatische Schmierung des Arbeitstisches

Zusétzlicher Arbeitstisch mit Rexiloneinlage

Druckschuhe vorne und hinten an der Schutzhaube

O|O|O|O|0|0|0|0|0]!

O|O|O|:

“Preset 25": Vorrichtung zur Massaufnahme des Werkzeugdurchmessers
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Automatische
Vielblatt- una
Besaumkreissage
class m3

. u classm 3

Max. Sageblattdurchmesser mm 350

Sagebiichse Durchmesser (Bohrung) mm 70
Aufspannbreite der Sdgebichse mm 300

Min. Schnittlange mm 390
Vorschubgeschwindigkeit stufenlos m/min 6+ 48
Dreiphasenmotoren ab kW/Hz 18,5 (22) /50 (60)

Fir die vollstdndigen technischen Daten siehe Seite 87




Praktisch, prazis, leistungsfahig

Splitter und Transportkette Sagebiichse -
Riickschlagschiitzsystem  Prézision und Schnell und und vor allem sicher.
Sicher gegen Wirksamkeit leistungsfahig

Werkstuckrickschlag 84/851



class m 3
Arbeitsaggregate

Prazise und zuverlassige Schnittleistung
Transportkette

Die aus Spezialguss bestehende Transportkette ist aussergewdhnlich solide und garantiert
Prazision und Zuverlassigkeit durch die Direktverbindung der Kettenglieder ohne
Zwischenglieder. Die Kettenglieder und die 4 oberen Druckrollen (je 2 vor und hinter des
Sagewelle) verhindern jeglicher Verstellung der Sdgeblchse.

Die Sdgebichse mit konischem Sitz sichert eine hohe Ausnutzung, eine lange Lebensdauer
der Sdgeblatter und die Verrigerung des Holzverbrauchs. Diese technischen Qualitdten
garantieren erhéhte Geradlinigkeit, optimale Schnittqualitdt sowie geringen Holzverbrauch
auch bei den nachfolgenden Arbeitsphasen.

Schnell und leistungsfanig
Sagebiichse

Die selbstzentrierende Ségebichse
wird schnell mit einem
Spezialschlissel montiert und sichert
eine hohe Ausnutzung und

eine lange Lebensdauer

der Sageblatter.

Praktisch und einfach in der Bedienung
Einstellung

Die Einstellarbeiten erfolgen mit geringstem Zeitaufwand. Leichte Bedienung
Uber grosse Handrdder und gut ablesbare Massleisten ermoglichen

schnelles und prézises Einstellen der Maschine. Die Einlauffihrung ist

mit Ein-Hand-Bedienung und automatischer Blockierung ausgestattet;

die selbstzentrierende Sagebichse wird mit einem im Normalzubehor
befindlichen Spezialschlissel montiert. Wahrend der Beschickung kann

der Bedienungsmann Uber ein Amperemeter standig die Motorbelastung
kontrollieren.



Sicher gegen
Werkstuckruckschlag

Splitter und Riickschlagschiitzsystem

Die Vielblatt- und Besdumkreissdge von

SCM ist mit einem ausgekligelten Splitter-

und Rickschlagschutzsystem ausgeristet.
Dieses System besteht aus 4 Splitter und
Ruckschlagfingerreihen (3 von oben und 1 von
unten). Zwischen den 3 oberen Reihen befindet
sich ein Lamellenvorhang.

Laser

Genaue Bezugslinie bei Laserbelichtung.

Typische Anwendungsbeispiele:

- Langsschnitt von ungleichférmigen
Platten ohne Benutzung des Anschlags

- Auslese der brauchbaren Sticke von
dstigen oder gespaltenen Platten

(Option).

Class m 3 [T LTI TILIL]
Abmessungen o
anc [ i
h g h i - =1 | i
Daten = E
. o
: - i
N ~N
=T
I
P
®! Standard 1914 mm
® Option
n
. . class m 3
Max. Sageblattdurchmesser mm 350
Min. Sageblattdurchmesser mm 200
Sdgebuchse Durchmesser (Bohrung) mm 70
Abmessungen der Keile zur Sicherung der Sagebichse mm 20 x5
Sdgeblattdrehzahl U/min 4200
Aufspannbreite der Sdgebuchse mm 300
Transportkettenbreite mm 300
Min. Werkstuckldnge mm 390
Arbeitstischabmessungen mm 1530 x 950
Arbeitstischhéhe ab Erdboden mm 750
Abstand zwischen Stander und 1. rechten Sageblatt mm 200
Vorschubgeschwindigkeit stufenlos m/min 6 +48
Andere technische Merkmale
Dreiphasenmotor 18,5 kW (25 PS) 50 Hz - 22 kW (30 PS) 60 Hz S
Dreiphasenmotoren 25 kW (30 PS) 50 Hz - 30 kW (42 PS) 60 Hz 0
Dreiphasenmotoren 37 kW (50 PS) 50 Hz - 44 kW (60 PS) 60 Hz 0
Vorschubmotor 50 Hz (60 Hz) PS 15+2(1,8+24)
Absaughauben Durchmesser:
- Sdgeblatter mm 200
- Transportkette mm 120
86/871






/aprenscnne
mascn

Automatische Zapfenschneidmaschine mit

q.

S

SO 40
Werkzeugschnellwechselsystem.

class ten 220

888888



Automatische
/apfenschnelomasching
class ten 220

n
class ten 220

| |
Max. Werkzeugdurchmesser

mm 350
Max. Sdgeblattdurchmesser mm 400
Min./max. Schnitthche mm 20 +120
Max. Werkzeugbreite bei geradem Zapfen mm 220 =400
Min./max. Werkzeuglénge mm 140 + 2800
Dreiphasenmotor (Zapfenschneidmaschine) ab kW/Hz 7,5(8,5) /50 (60)
Dreiphasenmotor (Kappsdge) ab kW/Hz 3(4)/50 (60)

Fir die vollstdndigen technischen Daten siehe Seite 93




System ISO 40 Kappaggregat Vorrlchtungen ]
Schnelle Produktivitst und gebrauchsbereit.
Maschmememstellung Lelstungsfah\gkelt Flexibilitat

Schnelligkeit und Prazision: Maschine immer
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Werkzeugaufbewahrungsmoglichkeit
fir 6 Werkzeugaufnahmespindeln
direkt an der Maschine.

| Schnelles Setup

Maschineneinstellung
Dank der schnellen Werkzeugwechsel mit

dem ISO 40 Wechselsystem ist es moglich:

- Alle Werkzeuge sind immer einsatzbereit
auf den entsprechenden Spindeln
montiert

- In wenigen Sekunden sind die
Werkzeuge positioniert und immer
gebrauchsbereit

Einfache Einstellungen

Revolveranschlag

Revolveranschlag mit 5 Positionen fir die
Zapfentieferegulierung auf dem Kreissdgeaggregat.
Der Revolveranschlag auf dem Tisch dient dagegen
fur die Positionierung des Schiebetisches in Verhaltnis
zum Werkzeugdurchmesser.

Perfekies Zapfenschneiden
Auch durch ein drehbares Splitterholz mit 5
Arbeitspositionen, einfach zu ersetzen.



class ten 220
Vorrlchtungaeur%

class ten 220 —
Abmessungeg )

3200 mm
3

technische
Daten

Vorrichtung zur
gleichzeitigen Bearbeitung
von zwei Zapfen
Ermoglicht, zwei identische
Werkstlcke gleichzeitig 2805 mm
zu bearbeiten, mit einer
Ristzeiten Reduzierung

§ Standard

UM 50% | @ Option .
. . class ten 220
Werkzeugaufnahme
Max. Werkzeugdurchmesser mm 350
Werkzeugdrehzahl U/min 3600
Spindelschnellwechselsystem ISO 40 S
Formatsdgeaggregat
Max. Sdgeblattdurchmesser mm 400
Sdgeblattdrehzahl U/min 3000
Sageblatt Querverstellung mm 120
Selbstbremsender Motor auf der Sage kW 3
Bearbeitung von breiten Plattenaufnahmeaggregat
Werkstiicken Plattenpositionierung in Werkzeugrichtung mm 105
Vorrichtung fir breite Schwenkbarer Anschlag -45° + 4+45°
Werksticke bis zu 400 mm Ausziehbarer Anschlag bis zu mm 2800
(ohne Kappsage). Andere technische Merkmale
Dreiphasenmotor 7,5 kW (10 PS) 50 Hz - 8,6 kW (11,5 PS) 60 Hz S
Dreiphasenmotor 11 kW (15 PS) 50 Hz 0
Dreiphasenmotor mit zwei Geschwindigkeiten 3600/7200 U/min 7,4/9,2 kW (10/12,5 PS) 50 Hz 0
Dreiphasenmotor mit zwei Geschwindigkeiten 3600/7200 U/min 8,6/11,3 kW (11,5/15 PS) 60 Hz 0
Absaugstutzendurchmesser mm 120
Druckluft bar 6
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In diesem Katalog sind die Motorleistungen in S6 angegeben,
wenn nicht anders angezeigt. In diesem Katalog sind die
Maschinen in CE-Ausfihrung und mit Sonderzubehor dargestellt.
Der Hersteller behélt sich das Recht vor, alle Daten und Mal3e
ohne Vorankindigung zu dndern, ohne dabei die durch EG-
Bescheinigung notwendige Sicherheit zu beeinflussen.

Komma
Mic Studio
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EIN KUNDENDIENSTNETZ, DAS

MIT 1000 TECHNIKERN UND

36.000 CODES ARBEITET, UM
INEN EINSATZBEREITEN,

_

%

% (EQUAUFIZIERTEN SERVICE ZU
% GEWAHRLEISTEN.
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Die SCM Group bietet einen Service, der iiber den Kauf einer Maschine
hinaus geht, welcher eine langfristige Leistung fiir Ihr technologisches
Produktionssystem garantiert und lhrem Unternehmen einen Mehrwert sichert.

EIN KOMPLETTES ANGEBOT DES AFTER-SALES SERVICES

e |nstallation und start-up der Maschinen, Zellen, Linien und Systeme

¢ kundenspezifische Trainingsprogramme

e Telefonsupport bei Maschinenstérungen um Zeit und Kosten
einzusparen

e vorbeugende Programme zur Instandhaltung, die eine langfristige
Leistung garantieren

e komplette Sanierung der Maschinen und Anlagen um einen
Mehrwert der Investitionen zu erhalten.

e benutzerdefinierte Upgrades flir Maschinen und Anlagen je nach
Produktionsanforderungen

¢Ascmservice

ERSATZTEIL SERVICE

Zur SCM Group zahlen140 Ersatzteil-Spezialisten weltweit,
welche alle Anfragen in kiirzester Zeit bearbeiten.

O
©
9

36,000 ERSATZTEILE
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> einzelne

6 NIEDERLASSUNGEN WELTWEIT
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DIE ENTSCHEIDENSTEN
HOLZBEARBEITUNGSTECHNOLOGIEN
SIND BESTANDTEIL UNSERER DNA

SCM — EINE ENORME KOMPETENZ VEREINT ZU EINER EINZIGARTIGEN MARKE

Mit Uber 65 Jahre Erfahrung ist SCM einer der unangefochtenen Marktfiihrer im Bereich der
Holzbearbeitungstechnolegien und ein Innovationsmotor auf dem Feld der Holzbearbeitungsmaschinen
und modernen Fertigungsanlagen mit einer weltweiten Prasenz und dem dichtesten Vertriebs- und
Servicenetzwerk auf diesem Sektor.

65 Jahren

3 Hauptproduktionsstandorte in Italien
300.000 am Produktionsflache
17.000 Produzierte Maschinen pro Jahr
90% Exportanteil

20 Tochtergesellschaften

350 Vertretungen und Vertiebspartner
500 servicetechniker

500 Eingetragene Patente

Unsere DNA ist gepragt von der Starke und Sicherheit einer groBen Firmengruppe. Die Marke SCM ist Teil der SCM-Group,
dem fuhrenden Hersteller industrieller Maschinen und Komponenten zur Verarbeitung einer enormen Bandbreite an Materialien.

SCM GROUP, EIN HOCHQUALIFIZIERTES TEAM AUF DEM AKTUELLSTEN WISSENSSTAND IN BEZUG

INDUSTRIAL MACHINERY INDUSTRIAL COMPONENTS
Einzelmaschinen, integrierte Systeme und Dienstleistungen fiir die Technische Bauteile fiir die Maschinen und Systeme der Gruppe,
Verarbeitung einer groBen Bandbreite von Materialien. Drittparteien und die Maschinenbauindustrie.
¢scm &Cms
v v v v v v
HOLZBEARBEITUNGSTECHNOLOGIE TECHNOLOGIEN FUR DIE VERARBEITUNG SPINDELN UND TECHNISCHE SCHALTSCHRANKE METALLVERARBEITUNG GUSSEISEN
VON KOMPOSITMATERIALIEN, ALUMINIUM, BAUTEILE

KUNSTSTOFF, GLAS, STEIN, METALL

¢Ascm

woodworking technology

IS more
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¢Ascm

SCM GROUP SPA

via Casale 450 - 47826 Villa Verucchio, Rimini - Italy
tel. +39 0541 674111 - fax +39 0541 674274
scm@scmgroup.com

www.scmwood.com
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