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Anthon -
Hochleistungs-Beschickungen sind

eine Kombination aus Vakuum-
und Mangelwalzenbeschickung.
Dunne Platten werden im Paket
mittels eines Einschiebers durch die
Mangelwalzen in die Paketbilde-
station befordert. Schon- und
Deckplatten werden mit der
Vakuumbeschickung auf die
Schonplattenplétze; beschichtete
Platten in die Paketbildestation
transportiert,

Anthon high-performance

feeding systems are a combination
of vacuum and nip-roll feeding
systems. Thin panels are pushed
through nip-rolls, as small books,
into the book forming station with
a push-feeder.

Top and bottom protection boards
are transported by the vacuum
feeder onto the protection board
storage places and coated panels
are transported into the book
forming station.
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Anthon -
Hochleistungs-Sdgenanlagen wer-
den standardmaBig als Winkel-
anlage, bestehend aus Langs- und
Quersage mit 210 mm Schnitthdhe,
ausgefihrt. Leistungssteigernd
kann die Sdgenanlage mit
Drehtisch fir die LAngssdge und
Doppelpositionierschieber in der
Quersage bzw. 2 Quersagen ausge-
fuhrt werden.

Anthon high-performance saw
plants are designed as angle plant
consisting of rip and cross cut saw
with a cut height of 210 mm.

For increased performance the saw
plant can be built with turn-table
for the rip cut saw and double
positioning feeder in the cross cut
saw or with two cross cut saws,
without fixed cross cut saw dimen-

sions.
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Die Abstapellinie erméglicht ein
vollautomatisches Sortieren und
Abstapeln der Fertigteile. Das
Schonplattenhandling erfolgt aus
einem vorgeschalteten Regalsystem
heraus. Ein in die Linie integrierter
Arbeitsplatz erméglicht auch ein
sicheres Ausfiihren von Sonder-
aufgaben.

The destacking line allows fully
automatic sorting and destacking
of cut-to-size parts. Handling of
protection boards is performed
from a shelf-system which is placed
in front of the saw.

A work place integrated into the
line also allows safe execution of
special tasks.

Die an die Abstapelung an-
schlieBende Umreifungslinie
enthalt neben einer Stapeldreh-
station, eine automatische Langs-
und Querumreifung inklusive Kant-
holzautomat mit automatischer
Kantholzzufuhr in die Umreifungs-
linie sowie einer Schutzecken-
auflage. Verpackungsetiketten
werden mit den geforderten
Informationen direkt an der
Umreifungslinie ausgedruckt.

The strapping line connected to
the destacking system consists of a
stack turning station, an automatic
rip and cross strapping station
including bolster manufacturing
machine with automatic feeding to
the strapping line and an edge
protection device.

Packing labels with the required
information are printed out direct-
ly at the strapping line.
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orillier  Die Wahl der Sdgenbeschickung ist fiir

die aufzuteilende Sdgenkapazitit genauso
entscheidend wie die eigentliche Sagen-
anlage oder die Abstapelung. Fiir die grofie
Anzahl verschiedenster Plattenmaterialien
hat Anthon eine groBe Auswahl an unterschiedlichen
Beschickungssystemen im Programm. Selbst sehr
diinne oder wellige Platten kdnnen durch die geeig-
nete Auswahl des Beschickungssystems mit den dazu-
gehorigen MeBeinrichtungen problemlos beschickt
werden. Einschub-, Vakuum- und Mangelwalzen-
beschickungen oder Kombinationen hieraus gehéren
zum Anthon-Lieferumfang.

The choice of the feeding system for a saw is at least
as important for the saw capacity as the actual saw or
the destacking system. For the large number of differ-
ent panel materials Anthon can offer many different
feeding systems. Even very thin or wavy panels can be
fed without any problems when selecting the suitable
feeding system with the corresponding measuring
device. Push, Vacuum and Nip-roll Feeder or a combi-
nation of feeding systems are available from Anthon.

Anthon-Beschickungen, Basis hoher Leistung fir jede Anforderung

Anthon-feeding-systems, basis of high performance for each requirement

Die Beschickung mit Vakuum ist die
bevorzugte Methode, empfindliche
Materialien zu fordern. Sie verhindert
Kratzer, automatisiert das Zahlen ver-
schiedener Pakethéhen und ist die
ideale Lésung fur wellige Platten.
Verschiedene Ausflithrungsvarianten
ermoglichen eine effiziente Entnahme
und Aufgabe von Schonplatten, sowie
Stapelwechsel ohne Zeitverluste.

Feeding with vacuum is the preferred
method for conveying delicate mate-
rials. It prevents scratches, autamates
counting of different book heights
and is the ideal solution for wavy
panels. Different designs allow effi-
cient receiving and delivering of pro-
tection boards and stack changes
without loss of time.

Mangelwalzenbeschickungen sind
besonders geeignet fiir die schnelle,
kontinuierliche Beschickung von
Platten. In Kombination mit einer
Hubeinrichtung und mit einem Ein-
schieber kdnnen auch dinne Platten
einzeln oder paketweise beschickt
werden. Zwischenfangvorrichtungen
fur Reststapel ermdglichen ein nahezu
unterbrechungsfreies Beschicken bei
Stapelwechseln.

Nip-roll feeders are particularly suita-
ble for fast, continuous feeding of
panels. In combination with a lifting
device and a push-feeder, thin panels
can be fed one by one or as books.
Intermediate buffering devices for rest
stacks allow almost uninterrupted
feeding when changing stacks.

Einschubbeschickungen mit Héhen-
messung direkt am Stapel werden
sowohl als interne als auch externe
Beschickungsmadglichkeit angeboten.
Interne Einschubbeschickungen sind
am Positionierschieber montiert,
externe befinden sich in einem sepa-
raten Abschubrahmen.

Push-feeders with height measuring
devices directly at the stack are offe-
red either as internal or external fee-
ding options. Internal push-feeders
are mounted at the positioning feed-
er, external push-feeders are mount-
ed on a separate push-off frame.




arilliom  Durch den Einsatz eines Drehtisches vor der
Lingssiage kénnen Anthon-Sdgen Ein- oder
Mehrfach-Kopfschnitte ausfithren. Auch
Wechselschnitte sind ausfihrbar, d.h. es
kénnen auch Schnittfolgen, wie z. B.
Langsschnitt - Kopfschnitt - Lingsschnitt ausgefiihrt
werden. Der Anthon-Drehtisch hat den Vorteil, da3
Kopfschnitte direkt in der Anlage mitaufgeteilt werden
kénnen und somit der Einsatz zuséatzlicher Sdgen oder
manuelles Eingreifen nicht erforderlich sind. Die
Aufteilung mit Kopfschnitten und Wechselschnitten
erhoht die Effektivitdt der Sdgenanlage und steigert
den Ausnutzungsgrad des eingesetzten Materials.
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By using a turn-table in front of the rip cut saw
Anthon-saws are able to perform single- and multiple
head cuts. Also changing cuts can be performed i.e.
cutting sequences, for example rip cut - head cut - rip
cut can be executed. The Anthon turn-table offers the
advantage that head cuts can be made directly in the
same installation without using additional saws or
intervening manually. Cut to size with head cuts and
with changing cuts increases the performance of the
saw and the degree of utilization of the material
applied. '

Patentierter Drehtisch far Kopfschnittausfithrung.
Die Gestaltung des Tisches erméglicht auch die Durchfiihrung von Mehrfachdrehungen.
Patented turn-table for head cuts. The design of the table also allows multiple turns.
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Sdgenaggregat mit {ibereinander-
liegenden Linearfiihrungen zur
optimalen Momentaufnahme am
Sdgenwagen. Der Antrieb erfolgt Giber
einen vibrationsfreien, wartungs-
armen Zahnstangenantrieb. Dies,
sowie die stufenlose, senkrechte An-
hebung des Sadgenaggregates, eben-
falls in Linearfihrungen, garantieren
perfekte Schnittqualitat und Schnitt-
genauigkeit Uber Jahre. Optimierte
Absaugsysteme gewahrleisten einen
schnellen und nahezu verlustfreien
Abtransport der erzeugten Spéne aus
dem Sagenbereich.

Saw unit wifh linear guiding systems
in parallel for optimum torque distri-
bution at the saw carriage. Drive of
the saw carriage is undertaken by a
vibration free low maintenance rack
and pinion drive. Together with the
vertical linear guiding system for
smooth raising of the saw carriage
guarantees perfect cutting quality and
accuracy for many years.

Anthon’s unique sealed moving belt
extraction system allows nearly loss
free dust removal from the saw carriage.

Eine hohe Anzahl von Positionier-
klammern mit austauschbaren Ober-
und Untergriffen, sowie Seiten-
ausrichter, die GUber Zahnriemen ver-
fahrbar und AC-Servomotor angetrie-
ben sind, garantieren ein Héchtsmal3
an Prazision bei der Material-
positionierung und -ausrichtung.

A large number of positioning clamps
with exchangeable top and bottom
gripping fingers and side aligners,
which are driven by tooth belts and
traversed by AC-servo motor, ensure
the greatest possible precision at posi-
tioning and aligning the material.

Der konsequente Einsatz von Linear-
fiihrungen, sowie von berthrungs-
losen Schaltern in allen Anlagen-
bereichen garantiert tber Jahre
einen storungsfreien Anlagenbetrieb.

The persistant application of linear
guide systems and of magnetically
operated position switches in all loca-
tions of the plant ensure a failure
free plant operation for years.
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@nthion  Hohe Leistungen in der Aufteilung
erfordern hohe Leistung in der Ab-
stapelung. In Abhangigkeit vom gewiinsch-
ten Automatisierungsgrad, dem abzu-
stapelnden Material, sowie der Komplexitét

der Aufteilung bietet Anthon verschiedene Lésungen.

Diese reichen von manuellen Giber halbautomatische zu

vollautomatischen Systemen.

High cutting performance requires high destacking
performance. Depending on the requested degree of
automation, the material to be destacked and the
cutting complexity, AnThon offers different solutions.
These comprise from manual systems, semi-automatic
to fully automatic destacking systems.

Halbautomatische Rechenabstapelung mit 6 Stationen.
Semi-automatic fork-destacking system with 6 stations.
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Handabstapelung mit Luftkissen-
tischen und angeschlossenen Hebe-
biihnen zum einfachen Bilden von
Fertigteilstapeln. Massive, stufenlos
einstellbare Tiefenanschlage erleich-
tern dem Bediener die Arbeit.

Manual destacking system with air
flotation table and connected lifting
tables for simple forming of cut-to-
size part stacks. Solid and infinitely
adjustable depth-stops make work
easier for the operator.

«

Vollautomatische Rechenabstapelung
fiir GroBformate und grofBe Los-
groBen, insbesondere von Standard-
formaten. Der Antrieb des Rechens ist
positionierbar ausgefihrt, so daf
auch einfache Stapelformationen voll-
automatisch gebildet werden kénnen.
Fihrungen an den HebebUhnen und
Ausrichtern garantieren hdchste
Stapelgenauigkeit.

Fully automatic fork-destacking
system for large formats and large
batch sizes, particularly of standard
formats. The drive of the fork can be
positioned so that simple stacks can
also be built fully-automatically.
Precise guides at the lifting tables and
aligners guarantee high stacking
accuracy.

Vollautomatische Hochleistungs-
stapelanlage mit Tablettwagen. Die
Ausfiihrung dieses Tablettwagens
erlaubt ein positioniertes Anfahren
auch in der Tiefe des Stapelplatzes,
wodurch Teilauflagen abgestapelt
und mit nachfolgenden Auflagen wie-
der aufgefullt werden kdnnen. Schon-
und Deckplatten lassen sich in diesem
System ohne Zeitverluste vollauto-
matisch zufuhren.

Fully automatic high performance
stacking installation with tray carria-
ge. The design of the tray carriage
allows travelling to pre-defined positi-
ons, and also to variable depths for
each stacking position, allowing part
books to be destacked with the layer
filled with the next stack pattern.
Bottom and top protection boards in
this system can be fed fully-automati-
cally without loss of time.




anthon  Neben den herkémmlichen Aufgaben des
Sigens und Abstapelns nimmt die Logistik
zunehmend eine immer wichtigere Funktion
im optimalen Fertigungsablauf ein. Hierzu
liefert Anthon neben iibergeordneten
Steuerungen fiir die Auftragsverwaltung, Arbeits-
vorbereitung, Lagerverwaltung und Versand auch

umfassende Umreifungslinien mit Verpackungs-
automaten und Etikettendruckern.

Besides the standard tasks of sawing and destacking,
logistics becomes a more and more important function
for optimum production processes. Therefore Anthon
delivers primary control systems for order administrati-
on, production planning, stock control and shipping
and also comprehensive strapping lines with automatic
packing machines and label printers.

Geordnete Lager - Resultat exakter Stapelung und Umreifung
Neat storage - result of efficient, accurate stacking and strapping

Vollautomatische Separierstationen
dienen dem schnellen Trennen
nebeneinanderliegender Streifen und
Pakete innerhalb eines Stapels.

Fully automatic separating stations
serve for fast separating of strips lying
side by side and of books within a
stack.

Stapeldrehstationen vor der
Umreifung steigern die Leistung der
Abstapelanlage. Anstelle einzelner
Auflagen innerhalb der Sdge werden
hier komplette Stapel gedreht.

Stack turning stations in front of the
strapping station increase the capaci-
ty of the destacking station. Instead
of turning individual books in the
saw, here complete stacks are turned.

Zeitgleich mit dem Umreifungs-
vorgang werden zu jedem Stapel die
Versandpapiere gedruckt und die
Ruckmeldung der Produktionsdaten
an Ubergeordnete Steuerungssysteme
ausgelodst.

At the same time when strapping, for
each stack the shipping documents
are printed and the feedback of pro-
duction data to the primary control
systems are initiated.
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Anthon-Winkelanlagen

sind Leistungsgiganten. Sie
sind fur die voiiautomatische
Produktion groBer Los-
groBen bei geringstem Be-
dienungsaufwand ausgelegt.

lhr Gewinn

* Optimale Materialausnutzung
durch Schnittvariationen Kopf-
Langs- oder Langs-Kopf - auch mehr-
fach in einem Schnitthild moglich

» Buntaufteilungen als Standard

* geringe Larmbelastigung,
geringe Staubemission

e exakte Ausrichtung der Fihrungen
zueinander ermoglichen eine
gute Schnittfihrung

¢ Vermeidung von Schwingungen

» Material- und schnitthéhen-
bezogene Vorschubanpassung
(1-100 m/min.)

o exakte Fithrungseigenschaften
durch Einsatz hochwertiger
Linearfihrungen

= kein unnétiger Verschlei3 von
Keilriemen

o problemlose Feineinstellung
fur ausriBfreie Schnitte bei be-
schichtetem Material

s Leistungszuwachs durch Vermeidung
unndtiger Fahrwege des
Sagewagens

» Optimale Schnittqualitét bei
verschiedenen Pakethéhen

¢ Hervorragender Leichtlauf
und hohe Prazision des Schiebers

s Der Antrieb der Positionierschieber
und Sagen erfolgt durch AC-
Servomotoren

» Optimale Positionierwegerfassung
durch Digitalservomotoren mit

Fakten

und Vorteile

Antrieb Gber Prazisionszahnstangen

Sichere Klammerung und
Positionierung des Werkstickes
durch Unter- und Obergriff sowie
hohe Klammerzahl|

» Klammerung bis zum letzten
Positioniervorgang

Hervorragende Gleichlaufeigen-
schaften und Winkelprazision
Héchste Positionierdynamik-

und -genauigkeit, hervorragende

Positianierresultate von +/- 0,1 mm

per m Positionierweg

(bei den NE-Metallséagen +/- 0,05)
s Keine neue Ausrichtung erforder-
lich, gleiches BezugsmaB flr jeden
Schnitt
Kein manuelles Eingreifen fir die

Entsorgung der Saumlinge

Anthon angle cutting systems
are giants when it comes to
performance. They have been
designed for the fully auto-
matic production of large
guantities with minimum
effort on the part of the
operator.

What you gain

e optimum material utilization
thanks to single or multiple
head-rip or rip-head cutting
combinations in one cutting pattern

= staggered cutting as standard

e fow noise level, low degree of dust
emission

s exact parallel alignment of guide
ways allows excellent cutting controf

e prevents vibrations

feed rate setting

according to material depth and
cutting height {up to 100 m/min.)
accurate guiding

characteristics by using high
precision linear guide systems

no wearing V-belts

simple fine adjustment for virtually
tear-free cutting of laminated
materials

increased performance

because unnecessary saw carriage
travel is prevented

optimum cutting quality at
different book heights

excellent smoeoth running and

high precision praperties of the
positioning pusher

AC-servo motors are used to drive
the positioning feeders

optimum position detection using
AC servo drives and precision tooth
racks

secure clamping and paositioning of
the workpiece by using a farge num-
ber of clamps with top and bottom
gripping fingers.

clamping until the last positioning
process

excellent synchronous operating
properties and angular precision
maximum positioning

dynamics and accuracy

excellent positioning results of

+/- 0.1 mm per m positioning
distance (+/- 0.05 for non-ferrous
metal saws)

no realignment required, same
absolute dimensions for each cut
no manual intervention

required for removing the trim cuts.

Das Anthon Secant Optimierungs-
programm wurde speziell geschrie-
ben, um vollen Nutzen aus der 32-bit
Verarbeitungstiefe von Windows
95/98/NT Betriebssystemen zu ziehen.
Neben den bekannten Standards, wie
z.B. Lagerverwaltung, beinhaltet das
Programm jetzt einen erweiterten
Schnittbildeditor mit allen notwen-
digen Tools zur Schnittbildbearbeitung
sowie zum vereinfachten Arbeiten im
Programm. Der neueste Algorithmus
ist in der Lage Schnittbildstrukturen
mit noch besserer Ausnutzung zu
erzeugen und gleichzeitig einen
schnelleren Zuschnitt zu erméglichen.
Das Programm ist fir Stand-Alone PC's
oder fur Netzwerke verfligbar oder
kann bei Bedarf auch in Produktions-
planungssysteme integriert werden.

Die Steuerung der gesamten Anlage
erfolgt mit der Siemens Programm-
steuerung S7 oder mit einer Allen
Bradley Steuerung in Verbindung mit
dem Betriebssystem UNIX bzw. LINUX.
Siemens garantiert Ihnen sowohl per-
fekte Qualitat als auch ein weltweites
Servicenetz. UNIX / LINUX ermdglicht
lhnen den Multitasking- und Multiuser-
Betrieb. Die Programmierung erfolgt
im eigenen Hause.

Besondere Merkmale dieser PC-
Steuerung sind die umfangreichen
Plausibilitatskontrollen bei Eingabe-
aufforderungen sowie eine detaillierte
Fehlermeldung und Erklérung.

Durch die einfache Bedienerfiihrung
und die o.a. Plausibilitatskontrollen
erlernt man die Programmierung
leicht und in klrzester Zeit. Da die
Software far die PC-Steuerung und fur
SIMATIC Eigenentwicklungen sind,
haben Sie fur alle technischen und
elektronischen Fragen nur einen
Ansprechpartner und Betreuer.

Fiir die Anthon Sagenanlagen kénnen
erweiterte Visualisierungen angebo-
ten werden, die u.a. folgende
Mb6glichkeiten bieten:

¢ Alarmmeldungen zur schnellen

Fehlererkennung und deren
Dokumentation

e Listendarstellung der E/A

» Grafische Darsteliung der Anlage

und einzelner Baugruppen
e Bauteile Datenbank zur vereinfach-
ten Ersatzteilfindung und
-bestellung
s Fotografische Darstellung von ein-
zelnen Baugruppen mit dazu-
gehorigen Informationen.
Die Visualisierung bietet dem Mit-
arbeiter eine genaue Hilfestellung zur
Problemlésung, was die Verfugbarkeit
dieser Anlagen noch steigert.

The Anthon Secant optimizing pro-
gramme has especially been written
to make full use of the 32-bit proces-
sing depth of Windows 95/98/NT
operating systems. Besides the known
standards like e.g. stockkeeping, the
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programme now comprises of an
extended cutting pattern editor with
all required tools for processing cut-
ting patterns and simplified working
with the programme. The new
algorithm is capable of creating new
cutting patterns with even better yield
and at the same time allowing faster
cutting. The programme is suitable for
Stand-alone PC’s or for Networks or
can be integrated into production
planning systems if required.

The complete installation is either
controlled by the Siemens S7 PLC or
Allen Bradley PLC in interaction with
UNIX or Linux as operating system.
Siemens guarantees on the one hand
perfect quality and on the other hand
a world-wide service network.
UNIX/LINUX allow multi-tasking- and
multi-user operation.
The system is programmed at Anthon.
Special features of this PC-control
system are the comprehensive plausi-
bility checks at user prompting and a
comprehensive error message and a
description. This reduces downtimes
of the saw considerably. Simple opera-
tor prompting and plausibility checks
make it very fast and easy to learn the
programming. The software for the
PC-control and the SIMATIC are our
own development, therefore if you
have any questions you only need to
contact one person concerning mecha-
nical engineering and for electronics.
This will save you inconvenience, time
and money.
For Anthon saw plants extended
visualizations can be offered, which
offer the operator the following:
= Alarm messages for fast failure
detection and documenting
List representation of I/O’s
# Graphic representation of the line
and of specific assemblies
Component data base for simple
spare part finding and ordering
s Actual photographic representation
of individual assemblies with the
corresponding information.
The visualization offers the operator
precise help for problem solving,
which increases the availability of the
saw plant.




Zahlen und Fakten

Technische Daten

Tecnical Data

Plattenaufteilanlagen
Einachssagen
Winkelanlagen
Portalséagen

Quersagen
Tiefenschnittsagen
Mehrblattsdgen

Sagen mit Positionierlaser
NE Metallsdgen

Baureihe model LN LNB LNC Software

Schnittiange Cutting lengih 1300-6300 mm [1300-7500 mm [1300-20000mm Optimierungssysteme

Sanebiattiberstand Saw blade projection 1ddmm 177 mm H3mm Beschickungen

Schnitt- u, Pasitioniergenauigkeit | Cutting- and positioning accuracy Einschubbeschickungen

MaBgenaulgkeltWinkelgenaulgkeil! | Dimension accuracy/Parallelity! S0 5mm|  =H00mm |+, lmm Vakuumbeschickungen

Parallelitat Angle accuracy Mangelwalzenbeschickungen

bis 1000mm Positionienaey upto 1000mm pasitioning distance Abstapelsysteme

daratier ifi case of exgeding this H00mm|  S0Imm | D Imm Lufttischabstapelungen

St Saw Unils Tablettabstapelungen

Antriebsmator Hauptsage Drive maior main saw 12200 2237 RW | 37..55KW Rechenabstapelungen

Antriebsmotor Ritzsége Drive motor scoring saw 22k 2.2k 2.2 kw Streifenabstapelungen

Vorschubmator Sagewagsn feed motar saw carriage 22k 3.5 ki 35 kW Schleifmaschinen mit Arbeits-

{AC Servo) (AC Senvo) breiten bis 2.600 mm von oben,

Vorschubgeschwindigkert may. may, fead spead 100mfmin|  100m/min | 100mimin von unten und doppelseitig schleifend

Riickiaufaeschivindigkeit Return speed 100mimin|  100mimin | 100mimin Spezialmaschinen fir Laminate

Schnittgeschwindigkeit Sagenlatt Cutting speed saw blade 82m/s B2mis Blenis Maschinen fiir die Herstellung

Pasitionierschieber Positioning feeder von Holzféssern
Vorschubmotor Feed motor 15 2200 22 ..55kW | 45 TS5 kW

Positioniergeschwindigkeit Positioning speed &5mimin B5m/min b5mimin Panel sizing systems

“ Single-axis saws

Angle cutting systems

Gantry saws

Cross cut saws

Rip cut saws

Multiple circular saw

VONBAB A7 = Saws with positioning laser

HAMBURG / FLENSBURG 5 Non ferrous metal saws

AUSFAHRT HARRISLEE 2

B1gg y = Software

e b M s /e - Optimization systems

‘-"’:,; ¢y o Feeding systems

‘e : "4«;‘ o u‘;& Feeder units

¢ 5 .

L e .*:{2’%’ Erﬁ’;m_ : Va'cuum feedl‘ng

. onlhon S ehCEn Wit Nip-roll feeding

g Destacking systems

i < Air table stacking systems

('f’; Tray stacking systems

% Fork stacking systems

'5‘;, Strip stacking systems

’ Sanding machines with

Hotline working widths of up to 2,600 mm,top

Sie kénnen uns 24 Stunden pro Tag, 365 Tage pro Jahr erreichen.
You can reach us 24 Hours a day, 365 days a year.

E-mail ... anthongmbh@aol.com
Internet ... http://www.anthon.de

Mehr Informationen.
Further information.

Our experience around the world - since 1865

Anthon GmbH & Co. - Maschinenfabrik

D-24941 - Flensburg - Schiferweg 5 - Tel. +49-461/58 03-0 - Fax +49-461/58 03-40

and bottom sanding and on both sides
Special machines for laminate material
Wooden barrel manufacturing machines
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