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BENZ - it’s your future!

BENZ, ein Mitglied der Zimmer Gruppe, ist seit tiber 20 Jahren fliihrender Her-
steller und Zulieferer von Zerspanungsaggregaten als verbindende Komponente
zwischen Motorspindel und Bearbeitungswerkzeug fir Holz und Metall verarbei-
tende Industrie.

Das Product Center Wood von BENZ bietet flr Ihre Aufgaben von der Einzel- bis

zur Komplettbearbeitung die passende Losung. Ob Massivholz, Spanplatte, MDF,
Kunststoff und Aluminium, was zahlt sind Qualitat, Produktivitat, Flexibilitat und

Einsatzbereitschaft.

Mit einem ausgewogenen Verhdltnis zwischen standardisierten Pro-

duktreihen und kundenspezifischen Einzellosungen schaffen wir Wettbewerbs-

vorteile, die Innen nahezu uneingeschrankte Fertigungsmoglichkeiten sichern.

© BENZ GmbH Alle Rechte oder lgung jeglicher Art sind ohne schriftliche Genehmigung von BENZ nicht gestattet. Durch die standige Fortentwicklung /& B E N z
der. sind. ohne jonshinwels Fiir etwaige Angaben oder indlg kann keine Hafftung tibernommen werden. 3 /——\Werkzeugsysteme




/A\ lhre Vorteile beim Einsatz von Wechsel-
aggregaten

Die haufigsten Antworten auf die Fragen un-
serer Kunden haben wir nachfolgend fiir Sie
zusammengestellt.

» Anwendungsgebiete von Wechsel-
aggregaten

Immer dann, wenn die Bearbeitung mit der vertikalen Maschinenspindel ein
Umspannen des Werkstiickes erfordern wiirde, ist der Einsatz eines BENZ-Wech-
selaggregates zur horizontalen Bearbeitung sinnvoll.

Sie sparen wertvolle Zeit und vermeiden Genauigkeitsverluste durch Umspann-
fehler.

» Sind Wechselaggregate'fiir jedes Bearbei-
tungszentrum erhaltlich?

Ja! Lediglich die Anbindungselemente des Wechselaggregates (Aufnahmekonus,
Drehmomentbolzen) missen auf die entsprechende Maschinenschnittstelle an-
gepasst sein. Die Anbindungsdaten finden Sie in der Regel in den technischen
Unterlagen ihrer Maschine. Bei Unklarheiten unterstitzt Sie unser technisches
Team gerne.

» Kann ein Wechselaggregat in einen Werk-
zeugwechsler eingespannt und fiir einen auto-
matischen Wechsel programmiert werden?

Dies wird durch die Ausfiihrung des Wechslers und des Wechselaggregates be-
stimmt. In den meisten Féllen ist @ies nicht nur moglich, sondern auch die effi-
zienteste Art ein Wechselaggr2qaat zu benutzen. Bitte beachten Sie das jeweilige
Werkzeugwechslergewicht eder kontaktieren Sie gegebenenfalls lhre Maschi-
nenhersteller.

» Kann ein Wechselaggregat auf mehreren
Bearbeitungszentren eingesetzt werden?

Ja! Bei gleicher Maschinenschnittstelle (HSK 63F, SK30, etc.) konnen die Wech-
selaggregate beliebig untereinander ausgetauscht werden. Dank des modularen
Aufbaus der Wechselaggregate konnen die unterschiedlichen Maschinenanbin-

dungen mit wenigen Montageschritten angepasst werden.

» HINWEIS

Unsere Aggregate sind universell einsetzbar. Auf Grund von hohen Antriebs- und
Abtriebsdrehzahlen von bis zu 15.000 U/min konnen betrachtliche interne Tem-
peraturen erreicht werden. Die Konstruktion der Wechselaggregate erlaubt eine
max. Betriebstemperatur von 85°C.



/A Prinzipielle Nutzung und Anwendung von Wechselaggregaten

MONO

buo

QUATTRO

Das Aggregat Typ ,,MONO* besitzt eine Werk-
zeugaufnahme im 90°- Winkel zur Antriebs-
achse.

Anwendung: Horizontales Bohren, Frasen und Ségen
(Getriebeuntersetzung), z.B. Diibellochbohrung, Schloss-
kastenfrésung, Formatieren von Platten, vertikales
Nutenfrésen (Riickwand).

Das Aggregat Typ ,,DUO* besitzt zwei gegen-
tiberliegende Werkzeugaufnahmen iim 90°- Win
kel zur Antriebsachse.

Anwendung: Horizontales Bohieri, Frdsen und Ségen,
z.B. Frasen und Schlichten von Nuten und Taschen.

Das Aggregat Typ ,,QUATTRO“ besitzt vier im
90°- Winkel angeordnete Werkzeugaufnahmen.

Anwendung: Horizontales Bohren (ausgenommen X-Line,
ist auch fiir Frasbearbeitungen geeignet),
z.B. Beschlagsbohrungen.

FLOATING

MOULDER

Das Aggregat Typ ,,FLEX“ bietet die Méglich-
keit, die Werkzeugaufnahme zwischen 0° und
100° stufenlos zu schwenken.

Anwendung: Fir kurzzeitige Bohr-, Frds- und Sagebearbei-
tungen, z.B. Gehrung- und Foldingschnitte.

Das Aggregat Typ ,,FORTE“ besitzt einen zu-
riickgesetzten Spindelausgang, wodurch auch
beim Einsatz von langen Werkzeugen keine
Platzprobleme im Werkzeugwechsler entste-
hen.

Anwendung: Schlosskastenaussparungen, Scharniere sowie
Ausklinken von Ecken (Lichtausschnitte an Tiiren).

Das Tastaggregat wurde entwickelt, um gleich-
maBige Schnitttiefen bzw. AuBenprofile an
Werkstiicken mit unebenen Oberflachen

zu erreichen.

Anwendung: Formgebende Bearbeitungen — Kantenbear-
beitung (maBparalleles Nuten und Profilieren) und Gravuren.

Das Hobelmesseraggregat besitzt eine hori-
zontale Welle zur Aufnahme von Hobelmesser-
képfen mit geraden oder profilierten Schneiden
sowie von Sageblattpaketen.

Anwendung: Schwere Hobel- ,Frds- und Sdgebearbeitungen,
2.B. Profilieren von Oberflachen und Akustikplattenbau.

/A BENZ
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/A Die Standardbaureihen

Ao X-line
Die X-line Baureihe mit ihnrem neuen Getriebekonzept und steht fiir hohere Leistungsdaten, somit fiir
hohere Effizienz. Durch geringe Warmeentwicklung und Verléngerung der Lebensdauer wurde sie ent-

wickelt um im Massivholz aber auch bei allen anderen Anwendungen den héartesten Anforderungen zu
widerstehen und somit fiir hohere Produktivitdt zu sorgen.

Vorteile die beeindrucken:
A Hervorragende Laufgiite — geringerer VerschleiB, lange Lebensdauer, unter 80 dB
A Extreme Steifigkeit — hohere Genauigkeit in der Bearbeitung
A Neuartiger Schmierstoff — geringere Temperatur, langere Einsatzdauer
A Optimierte Ubersetzung der Spindelkennlinie- hohe Zerspanungsleistung
A Geringes Gewicht — schnelle Werkzeugwechsel

A Optional mit modularer Werkzeugschnittstelle (BMS)

A Fiir alle Maschinentypen erhéltlich

o Compact Line

Neben unserer X-line Baureihe erhalten Sie bei BENZ auch Aggregate, die fiir den Einsatz in Maschinen
mit stark eingeschrénkten Platzverhaltnissen und geringen Verfahrwegen konzipiert wurden. Hierflr

steht unsere BENZ Compact Line.

Bitte beachten Sie, dass die Wechselaggregate der Compact Line nicht fiir den Dauereinsatz geeignet

sind.

N °
A BENZ
i Werkzeugsysteme



/A X-line

Einfachwinkelkopf Typ MONO

mit reduzierter Drehzahl

Anwendung: Horizontaler Spindelausgang fiir verti-

kales Sagen,

z.B. Formatieren von Platten, vertikales Nutenfrasen

(Riickwand).

150 *

W W
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Bitte wéhlen Sie Ihre Werkzeugaufnahme auf Seite 32.

Technische Daten:

Maximale Antriebsdrehzahl: 10.000 1/min
Maximale Spindeldrehzahl: 7.300 1/min
Maximales Drehmoment ( Aufnabime); 18" Nm
Maximales Drehmoment (Spinaei): 25/Nm
Ubersetzung: 1:0,73

Maximal zuléssige Temperatur:35°C
Gewicht:ca. 4,5 kg

Dreghmoimentsiiitze'360° drehbar

Maximale Winkelbeschleunigung: 120 1/s2

Das Aggregat ist in 3 unterschiedlichen Langen erhaltlich:
A Kurz: fiir Sdgeblattdurchmesser bis 220 mm,
A Mittel: fiir Sdgeblattdurchmesser bis 250 mm
A Lang: fiir Sdgeblattdurchmesser bis 350 mm

*,MaBe konnen je nach Maschinenanbindung und Werkzeugaufnahme variieren.“

Das Aggregat ist fiir alle Maschinen erhéltlich.

/& X-line
Einfachwinkelkopf Typ MONO

Anwendung: Horizontales Bohren und Frésen,
z.B. fiir Diibellochbohrung, Schlosskastentrasuing

Technische Daten:

‘ : ‘ Maximale Antriebsdrehzahl: 12.500 1/min
: : Maximale Spindeldrehzahl: 15.000 1/min

‘ Maximales Drehmoment (Aufnahme): 30 Nm
! Maximales Drehmoment (Spindel): 25 Nm

‘ Ubersetzung: 1:1,2
|

I

\

Maximal zuldssige Temperatur: 85 ° C
Gewicht: ca. 4 kg

RN AR R RN RRT RRRATL ‘5 Drehmomentstiitze um 360° drehbar
@ ‘ @ @ Maximale Winkelbeschleunigung 120 1/s2
/Y\ Dieses Aggregat ist in 3 unterschiedlichen Léngen erhaltlich:
A Kurz: fiir Maschinen mit begrenztem Z-Hub
| “ ] A Mittel: fiir Standardanwendungen
‘ < - A Lang: fiir die Bearbeitung von langen Werkstiicken
‘ I von innen

|
=
28

*,MaBe konnen je nach Maschinenanbindung und Werkzeugaufnahme variieren.“

Bitte wéhlen Sie Ihre Werkzeugaufnahme auf Seite 32. Das Aggregat ist fiir alle Maschinen erhaltlich.

A BENZ
1 /:Werkzeugsysteme



/A X-line
Eckenausklinkaggregat Typ FORTE
Anwendung: Dieses Aggregat wurde mit seiner

speziellen Spindel zum Ausklinken von Innenecken
entwickelt, z.B. Lichtausschnitte an Tiiren.

] Technische Daten:

Maximale Spindeldrehzahl: 15.000 1/miin
Maximales Drehmoment (Aufnanine): 30 Nm
Maximales Drehmoment(Spinasi): 25'Nm
ULILLAAREN AR R RRAPSRRANIILL Ubersetzung: 1:1,2

Maximal zulassige Temperatur:85 ° C
@ @ Gewicht:¢a. 4 g
Drenmoimenietiitze'um 360° drehbar
Maximale Winkelbeschleunigung 120 1/s2

|
\

,,@ i Maximale Antriebsdrehzahl: 12.500 1/min
|

163 *

(OERNEE || 2

gl

Das Aggregat ist fiir alle Maschinen erhéltlich.

12

*,MaBe konnen je nach Maschinenanbindung und Werkzeugaufnahme variieren.

/& X-line

Einfachwinkelkopf Typ FIX mit
festem Winkel

Anwendung: Bohr-, Fras- und Sagearheitan in
einem beliebigen, festen Winkel der; A-Achse, z.B.
fiir Gehrung- und Foldingschnitte:

1266 *

Bitte wéhlen Sie Ihre Werkzeugaufnahme auf Seite 32. Das Aggregat ist fiir alle Maschinen erhaltlich.

13

Technische Daten:

Maximale Antriebsdrehzahl: 15.000 1/min
Maximale Spindeldrehzahl: 15.000 1/min
Maximales Drehmoment : 25 Nm
Ubersetzung: 1:1

Maximal zulassige Temperatur: 85 ° C
Gewicht: ca. 4 kg

Drehmomentstiitze um 360° drehbar
Maximale Winkelbeschleunigung 120 1/s2

*,MaBe konnen je nach Maschinenanbindung und Werkzeugaufnahme variieren.“

/A BENZ
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/A Compact Line

Schlosskastenaggregat Typ FORTE

Anwendung: Dieses Aggregat mit einem zuriickge-
setzten Spindelausgang ist ideal fiir Horizontalbe-
arbeitungen mit langen Werkzeugen, bei denen der
begrenzte Raum im Werkzeugwechsler ein Problem
darstellt.

Technische Daten:

ﬁﬁ

- Maximale Antriebsdrehzahl: 9.670 1/min

\ Maximale Spindeldrehzahl: 12.000-1/min

‘ J Maximales Drehmoment (Aufnahme): 20N
Maximales Drehmomerit/(Spindeal): 16'Nm

% Ubersetzung: 1:1,24
i Maximal zulissige Temperatur: 85 ° C

; Gewichtica. 4 kg
‘ Dretmoimentstiitze um 360° drehbar
|
! |
|
I R

1435 *

Maxirnale Winkelbeschleunigung 120 1/s2

50,5

255

89 1 max. *

Bitte wéhlen Sie Ihre Werkzeugaufnahme auf Seite 32. Das Aggregat ist fiir alle Maschinen erhaltlich.

14

*,MaBe konnen je nach Maschinenanbindung und Werkzeugaufnahme variieren.“

/A X-line

Schlosskastenaggregat Typ FORTE

Anwendung: Dieses Aggregat mit einem zurilickae-
setzten Spindelausgang ist ideal fiir Horizontalbe-
arbeitungen mit langen Werkzeugen, beidenen der
begrenzte Raum im Werkzeugwechsler ein Problem
darstellt, z.B. Schlosskastenfrisung.

4) Technische Daten:

Maximale Antriebsdrehzahl: 12.500 1/min

‘ Maximale Spindeldrehzahl: 15.000 1/min

| Maximales Drehmoment (Aufnahme): 30 Nm
‘ Maximales Drehmoment (Spindel): 25 Nm

‘ Ubersetzung: 1:1,2

‘ Maximal zuldssige Temperatur: 85 ° C

| Gewicht: ca. 4 kg

Drehmomentstiitze um 360° drehbar
Maximale Winkelbeschleunigung 120 1/s2

163 *

B e
|

58 31 max. *

*,MaBe konnen je nach Maschinenanbindung und Werkzeugaufnahme variieren.*

Bitte wéhlen Sie Ihre Werkzeugaufnahme auf Seite 32. Das Aggregat ist fiir alle Maschinen erhaltlich.

. /A BENZ
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/A Compact Line

Zweifachwinkelkopf Typ DUO

Anwendung: Horizontale Spindelausgéange fiir verti-
kales Sagen sowie Horizontales Bohren und Frasen,

(leichtes Sagen und Frasen).

Technische Daten:

Maximale Antriebsdrehzahl: 8.750 1/min
Maximale Spindeldrehzahl: 12.000-1/min

100 *

28

Maximales Drenmoment (Aufnahme): 20 N
Maximales Drehmomerit/{Spindal): 15'Nm
Ubersetzung: 1:1,37

Maximal zul#ssige Temperatur: 85 ° C
Gewichtica. 4 kg

Dretmoinentstiitze um 360° drehbar
Maxirnale Winkelbeschleunigung 120 1/s2

685 max. *

53 %

*,MaBe kdnnen je nach Maschinenanbindung und Werkzeugaufnahme variieren.“

Bitte wahlen Sie Ihre Werkzeugaufnahme auf Seite 32. Das Aggregat ist fiir alle Maschinen erhaltlich.

16

/A X-line

Zweifachwinkelkopf Typ DUO

Anwendung: Horizontale Spindelausgange far verti-
kales Sagen sowie Horizontales Bohren und Frasen,
z.B. Frasen und Schlichten von Muten und Taschen.

TTTTETTTTITT

&

150 *

78 max. * J

585 *

Bitte wahlen Sie Ihre Werkzeugaufnahme auf Seite 32

Technische Daten:

Maximale Antriebsdrehzahl: 12.500 1/min
Maximale Spindeldrehzahl: 15.000 1/min
Maximales Drehmoment (Aufnahme): 30 Nm
Maximales Drehmoment (Spindel): 25 Nm
Ubersetzung: 1:1,2

Maximal zulassige Temperatur: 85 ° C
Gewicht: ca. 4 kg

Drehmomentstiitze um 360° drehbar
Maximale Winkelbeschleunigung 120 1/s2

Dieses Aggregat ist in 3 unterschiedlichen Langen erhéltlich:
A Kurz: fiir Maschinen mit begrenztem Z-Hub

A Mittel: fiir Standardanwendungen

A Lang: fiir die Bearbeitung von tiefenWerkstiicken

*,MaBe konnen je nach Maschinenanbindung und Werkzeugaufnahme variieren.“

. Das Aggregat ist fiir alle Maschinen erhaltlich.

N /A BENZ'
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/A Compact Line

Vierfachwinkelkopf Typ QUATTRO

Anwendung: Horizontales Bohren.

Technische Daten:

Maximale Antriebsdrehzahl: 8.750 1/min
Maximale Spindeldrehzahl: 12.000 1/miin
Maximales Drehmoment (Aufnaninej: 20 Nm
Maximales Drehmoment(Spinasi): 15'Nm
Ubersetzung: 1:1,37

Maximal zulassige Temperatur:85 ° C
Gewicht¢a. 4,5 kg

Drehmomentstiitze'um 360° drehbar
Maximale Winkelbeschleunigung 120 1/s2

L

100 *

il

735 max. * 735 max. *

Bitte wéhlen Sie Ihre Werkzeugaufnahme auf Seite 32. Das Aggregat ist fiir alle Maschinen erhaltlich.

18

*,MaBe konnen je nach Maschinenanbindung und Werkzeugaufnahme variieren.“

/A X-line

Vierfachwinkelkopf Typ QUATTRO

Anwendung: Zwei Frasspindeln fiir schwere und
zwei Bohrspindeln fiir leichte Bearbeiiungen,
z.B. Beschlagsbohrungen.

Bitte wéhlen Sie Ihre Werkzeugaufnahme auf Seite 32. Das Aggregat ist fiir alle Maschinen erhaltlich.

19

Technische Daten:

Maximale Antriebsdrehzahl: 12.500 1/min
Maximale Spindeldrehzahl: 15.000 1/min
Maximales Drehmoment (Aufnahme): 30 Nm
Maximales Drehmoment (Spindel): 25 Nm
Ubersetzung: 1:1,2

Maximal zuldssige Temperatur: 85 ° C
Gewicht: ca. 6 kg

Drehmomentstiitze um 360° drehbar
Maximale Winkelbeschleunigung 120 1/s2

*,MaBe konnen je nach Maschinenanbindung und Werkzeugaufnahme variieren.

/A BENZ
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/A Compact Line

Schwenkaggregat Typ FLEX

Anwendung: leichte Bohr-, Fras- und Sagearbeiten in
jedem beliebigen Raumwinkel. Die A-Achse ist von
0° bis 100° schwenkbar.

Technische Daten:

Maximale Antriebsdrehzahl: 12.000 1/min
Maximale Spindeldrehzahl: 12.000 1/miin
Maximales Drehmoment: 15 Nii
Ubersetzung: 1:1

= Maximal zuldssige Temperatur:85-°-C
Gewicht: ca. 4 kg

Drehmermenistititze umi 360° drehbar
Maximaie Wirkelbeschleunigung 120 1/s2

*,MaBe konnen je nach Maschinenanbindung und Werkzeugaufnahme variieren.

Bitte wéhlen Sie Ihre Werkzeugaufnahme auf Seite 32. Das Aggregat ist fiir alle Maschinen erhaltlich.

20

/& X-line

Schwenkaggregat Typ FLEX

Anwendung: Bohr-, Fras- und Sagearbeiten in ailen
beliebigen Raumwinkeln. Die A-Achse ist yvon -100°
bis +100° schwenkbar, z.B. fiir Gehrung-nd Fol-
dingschnitte.

005 max *

Bitte wéhlen Sie Ihre Werkzeugaufnahme auf Seite 32. Das Aggregat ist fiir alle Maschinen erhaltlich.

/A BENZ

Werkzeugsysteme
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Technische Daten:

Maximale Antriebsdrehzahl: 15.000 1/min
Maximale Spindeldrehzahl: 15.000 1/min
Maximales Drehmoment : 25 Nm
Ubersetzung: 1:1

Maximal zuldssige Temperatur: 85 ° C
Gewicht: ca. 5 kg

Drehmomentstiitze um 360° drehbar
Maximale Winkelbeschleunigung 120 1/s2

*,MaBe konnen je nach Maschinenanbindung und Werkzeugaufnahme variieren.“



/A X-line

Hobelwellenaggregat Typ MOULDER

Anwendung: Fiir schwere Hobel-, Fras- und Sagear-
beiten. Das Aggregat kann mit Fraswerkzeugen und
Sédgeblattpaketen ausgestattet werden, z.B. Profilie-
ren von Oberflachen, Akustikplattenbau.

Technische Daten:

Maximale Antriebsdrehzahl: 14.000 1/min
Maximale Abtriebsdrehzahl: 10.000 1/min
Maximales Drehmoment (Aufnanine): 18 Nm
Maximales Drehmoment(Spinasi): 25'Nm
‘ Ubersetzung: 1:0,718

Maximal zulassige Temperatur:85 ° C
Gewichtca. 10,5 kg
Drehmomentstiitze: 4x90° drehbar
Maximale Winkelbeschleunigung 120 1/s2
Irien Wellendurchmessern 30 mm und
35 mm erhéltlich.

205

*,MaBe konnen je nach Maschinenanbindung und Werkzeugaufnahme variieren.

Das Aggregat ist fiir alle Maschinen erhéltlich.

22

/A X-line

Tastaggregat Typ FLOATING

Anwendung: Vertikales Tasten fiir exakte Frastiefen
(z.B. Gravuren), maBparalleles Nuten und Profilieren

von Werkstlickkanten.

>
@
13 Verstellweg

Technische Daten:

Maximale Drehzahl (Version 1): 18.000 1/min
Maximale Drehzahl (Version 2): 24.000 1/min
Maximales Drehmoment (Aufnahme): 20 Nm
Maximales Drehmoment (Spindel): 15 Nm
Ubersetzung: 1:1

Maximal zuldssige Temperatur: 85 ° C
Gewicht: ca. 5 kg

Drehmomentstiitze: 4x90° drehbar
Maximale Winkelbeschleunigung 120 1/s2
Mit den Glockendurchmessern 70 mm und
105 mm erhéltlich.

*,MaBe konnen je nach Maschinenanbindung und Werkzeugaufnahme variieren.“

Bitte wéhlen Sie Ihre Werkzeugaufnahme auf Seite 32. Das Aggregat ist fiir alle Maschinen erhaltlich. \

23

/A BENZ

Werkzeugsysteme



/A Semi Standards

Mehrspindelaggregat vertikal
/A Semi Standards

Anwendung: Fiir Reihenbohrungen, z.B. Schafttra-

Mehrspindelaggregat horizontal
gerbohrungen und Akustikplatten.

Anwendung: Fiir Reihenbohrungen, z:8. Schafttra-
ger- und Beschlagbohrungen.

Technische Daten:

Maximale Antriebsdrehzahl: 12.000 1/min
Maximale Abtriebsdrehzahl: 12.000 1/rin
Maximales Drehmoment (Aufnanine): 30 Nm

Technische Daten:

Maximale Antriebsdrehzahl: 7.300 1/min
Maximale Abtriebsdrehzahl: 10.000 1/min
Maximales Drehmoment (Aufnahme): 30 Nm

Ubersetzung: 1:1 Ubersetzung: 1:1,37
m Maximal zuldssige Temperatur:85-°C 0 OO Maximal zuldssige Temperatur: 85 ° C
! Gewicht: ca. 4-8 kg, je nach Spindelanzahl . Gewicht: ca. 4-8 kg, je nach Spindelanzahl
L ‘ Drehmementstiitze uni360° drehbar = Drehmomentstiitze um 360° drehbar
Maximale Wirkelbeschleunigung 120 1/s2 Maximale Winkelbeschleunigung 120 1/s2
Dieses Aggregat ist mit drei bis sieben Spindeln Dieses Aggregat ist mit drei bis fiinf Spindeln erhélt-

i erhdltlicit, mit den Spindelabstanden 25-30 und MTTTTT T T T T T [T T T T TTTTTTgM lich, mit den Spindelabsténden 25-30 und 32mm.

1025 ¢

|

L

: ez e i e
b

11N\

0 8*

*,MaBe kénnen je nach Maschinenanbindung und Werkzeugaufnahme variieren.“ 5* 5 *,MaBe konnen je nach Maschinenanbindung und Werkzeugaufnahme variieren.“

24 25 /&BENZ
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/A Semi Standards

Unterfluraggregat

Anwendunag: Fiir die Bearbeitung unter dem Werk-

stiick, z.B. Topfbandbohrungen an Schranktiiren.

1145

215 *

¢

975

130

*,MaBe konnen je nach Maschinenanbindung und Werkzeugaufnahme variieren.
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Technische Daten:

Maximale Antriebsdrehzahl: 12.000 1/min
Maximale Antriebsdrehzahl: 12.000 1/rnin
Maximales Drehmoment : 15 Nin

Ubersetzung: 1:1

Maximal zuldssige Temperatur:85-°-C

Gewicht: ca. 8,5 kg

Drehmementsititze; 4x90° drehbar

Maximaie Wirkelbeschleunigung 120 1/s2
Dieses Aggregat ist in unterschiedlichen Langen
una Auskragungen erhéltlich. Bitte teilen Sie uns
Ihren Bearbeitungsfall mit und wir empfehlen
Ihnen das fiir Sie optimale Aggregat.

/& Semi Standards

Mehrspindelunterfluraggregat

Anwendung: Fiir die Bearbeitung unter dein Werk-
stiick, z.B. Topfbandbohrungen 2n Si¢hrankiiren.

815+

1145

®

s
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Technische Daten:

Maximale Antriebsdrehzahl: 4.800 1/min
Maximale Antriebsdrehzahl: 12.000 1/min
Maximales Drehmoment (Aufnahme): 30 Nm
Ubersetzung: 1:2,5

Maximal zuldssige Temperatur: 85 ° C

Gewicht: ca. 8,5 kg

Drehmomentstiitze: 4x90° drehbar

Maximale Winkelbeschleunigung 120 1/s2

Dieses Aggregat ist in unterschiedlichen Langen und
Auskragungen erhdltlich. Bitte teilen Sie uns Ilhren
Bearbeitungsfall mit und wir empfehlen Ihnen das
fiir Sie optimale Aggregat.

| us . *,MaBe konnen je nach Maschinenanbindung und Werkzeugaufnahme variieren.“

/A BENZ

Werkzeugsysteme



/A Semi Standards

Fraskettenaggregat (zerspanend)

Anwendung: Fiir tiefe Nuten mit rechteckigem Quer-
schnitt.

[':‘:‘\ Technische Daten:
‘ Maximale Antriebsdrehzahl: 6.000 1/min

Maximale Abtriebsdrehzahl: 3.000 1/min
Maximales Drehmoment (Aufnaiinej: 10 Nm

| 35 Drehmomentstiitze um 360° drenbar
X | o Ubersetzung: 2:1
2 ‘ Maximal zuléssige Temperatur: 85 © C

Gewicht:¢a. 6 Xg. Je nach Schwert und Kette

Maximale Wirkelbeschleunigung 120 1/s2.
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745 3 *,MaBe konnen je nach Maschinenanbindung und Werkzeugaufnahme variieren.

Diese Aggregate sind mit unterschiedlichen SchwertgroBen lieferbar. Das Aggregat ist fiir alle Maschinen erhéltlich.
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/& Semi Standards

Sagekettenagg

Anwendung: Fiir ti
Querschnitt zum Fg
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Technische Daten:

Maximale Antriebsdrehzahl: 6.570 1/min
Maximale Abtriebsdrehzahl: 9.000 1/min
Maximales Drehmoment (Aufnahme): 22 Nm
Maximales Drehmoment (Spindel): 16 Nm
Ubersetzung: 1:1,37

Maximal zuldssige Temperatur: 85 ° C
Gewicht: ca. 8 kg, je nach Schwert und Kette
Drehmomentstiitze um 360° drehbar
Maximale Winkelbeschleunigung 120 1/s2.

*,MaBe konnen je nach Maschinenanbindung und Werkzeugaufnahme variieren.“

Diese Aggregate sind mit unterschiedlichen SchwertgréBen lieferbar. Das Aggregat ist fiir alle Maschinen erhéltlich.
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/A Semi Standards

Hohlstemmaggregat vertikal
/& Semi Standards

Anwendung: Zum Bohren von quadratischen L6-
chern, z.B. Staketenbohrungen.

Hohlstemmaggregat horizontal

]
yﬁ
Anwendung: Zum Bohren von quadratischen
Loéchern, z.B. Staketenbohrungen.
R
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G ® ‘ Technische Daten: Technische Daten:
‘ . Maximale Antriebsdrehzahl: 1.000 1/min ‘ Maximale Antriebsdrehzahl: 1.370 1/min
‘ B Maximale Abtriebsdrehzahl: 1.000 1/min | Maximale Abtriebsdrehzahl: 1.000 1/min
T T T T T TTTTETTTTTTm a Maximales Drehmoment: 22 Nmi ‘ Maximales Drehmoment (Aufnahme): 16 Nm
Ubersetzung: 1:1 ; Maximales Drehmoment (Spindel): 22 Nm
| = Maximal zuldssige Temperatur: 85-°-C Ubersetzung: 1:0,73
‘ Gewicht: ca. 5 kg ‘ Maximal zuldssige Temperatur: 85 ° C
w Drehmemientsititze uni360° drehbar ‘ ‘ Gewicht: ca. 5 kg
} Maximaie Wirkelbeschleunigung 120 1/s? ® | Drehmomentstiitze um 360° drehbar
[ ) ‘ Maximale Winkelbeschleunigung 120 1/s2
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2 6 *,MaBe konnen je nach Maschinenanbindung und Werkzeugaufnahme variieren. 62 ! 54 *,MaBe konnen je nach Maschinenanbindung und Werkzeugaufnahme variieren.“

Das Aggregat ist fiir alle Maschinen erhéltlich. Das Aggregat ist fiir alle Maschinen erhéltlich.
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/A Werkzeugaufnahmen

Spannzangenaufnahme ER25 mini System REGO-FIX®

Spannbereich 1-16 mm (mit Sonderspannzange auch von 1-20 mm maglich)

Fiir das Einspannen von Bohrern und Frasern mit einem Schaftdurchmesser von 1-16 mm

Spannzangen sind nicht im Lieferumfang enthalten

Verfiigbar fiir Typ: MONO, DUO, QUATTRO, FLEX, FORTE, FIX, FLOATING

Spannzangenaufnahme ER32 mini System REGO-FIX®

Spannbereich 2-20 mm

26 max.

M 30 x1

9 35

@ 50

Fiir das Einspannen von Bohrern und Frasern mit einem Schaftdurchmesser von 2-20mm

Spannzangen sind nicht im Lieferumfang enthalten
Verfiigbar fiir Typ: MONO, DUO, QUATTRO, FORTE, FIX

Kombi-Spindel: Spannzangenaufnahme ER25 minj System-REGO-FIX® mit Sdgeblattaufnahme

Fiir das Einspannen von Bohrern und Frasern mit einem Schaftduichmesser von 1-16 mm

Zudem konnen Sageblatter hinter dem Spannzangenflansch befestigt werden

Spannzangen sind nicht im Lieferumfang enthalten
Verfligbar fiir Typ: FLEX
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M40 x1,5

@ 50
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@ 35

Tkr. @ 42 (2x06H7)

@ 56

10 mm Weldon Sageblattaufnahme

Ségeblattaufnahme mit Teilkreisdurchmesser 45 mm und Schaftdurchmesser 30mm

Verfiigbar fiir Typ: MONO, DUO, FLEX, FIX

10 mm Weldon Sageblattaufnahme
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Tk @ 45 (4xM5)

Ségeblattaufnahme mit Teilkreisdurchmesser 52-mm unid Schaftdurchmesser 30mm

Verfiigbar fiir Typ: MONO, DUO, FLEX, FIX

Sageblattaufnahme mit Differenzgewinde
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@ 30 hée
? 60

Thr. @ 52 (4Ms)

-

Ségeblattaufnahme mit Schaftdurchmesser 30 mm und einer moglichen Werkzeugbreite von 1,5-6 mm

Verfiigbar fiir Typ: MONO, DUO, FIX

Sageblattaufnahme mit Differenzgewinde

Spannbereich 1,5 -6
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@ 30 h6
@ 56
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Tkr. @ 42 (x06H7)

Sédgeblattaufnahme mit Schaftdurchmesser 30 mm und einer moglichen Werkzeugbreite von 1,5-33 mm

Verfigbar fiir Typ: MONO, DUO

33

Spannbereich 1,533

@ 30 he

Tkr. @ 42 (2x@6H7)
0 56
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/A Kundenspezifische Einzellésungen /~—= ANFORDERUNGSBOGEN A

Neben den Standardbaureihen bietet BENZ weitere Produkte, die fiir ganz spezielle Bearbeitungsaufgaben entwickelt FIRMA: DATUM:
werden. In Zusammenarbeit mit unseren Ingenieuren wird lhr individuelles Anwendungsbeispiel betrachtet und eine pas-
sende Losung erarbeitet. Ob komplette Neuentwicklungen oder Abwandlungen von bereits realisierten Losungen, unsere ANSPRECHPARTNER:

Aggregate (iberzeugen durch geringe Riistzeiten, schnelle Span-zu-Span-Zeiten und hohe Leistung. Von C-Achsen iiber
5-Achs-Kdpfe, Mehrspindelbohreinheiten oder in mehreren Richtungen getastete Aggregate:

ANSCHRIFT: TELEFON:
Sie stellen die Aufgabe, wir entwickeln die Lésung. TELEFAX:
EMAIL:
STUCKZAHL:

MASCHINENHERSTELLER/MASCHINENTYP:

MOTORSPINDELANBINDUNG (HSK63F,E; SK30; ISO30; BT30; USW.):

ANZAHL DERAUSGANGE DES WINKELGETRIEBES UND ART
(1:2,4: SPANNZANGE ER 25, ER 32; SAGEBLATT WELDON 10 mm, etc.):

AGGREGATE SERIE (COMPACT, X-LINE):

KURZE BESCHREIBUNG DER ANWENDUNG:

ZU BEARBEITENDER WERKSTOFF:

EINSATZDAUER:

/A Informationen:

A
A
A
A

MAXIMALE DREHZAHL WERKZEUG:

uber weitere Produkte
technischen Daten
Preise MAXIMAL ZULASSIGE WINKELBESCHLEUNIGNUNG: 120 1/s?
Lieferzeiten von kundenspezifischen Einzellosungen

werden wir Ihnen gerne auf Anfrage Ubermitteln.

MAXIMALE WERKZEUGABMESSUNGEN:

A BENZ
/:Werkzeugsysteme
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