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System und‘ Detail
fur lhre Fensterfertigung



‘25 Jahre Erfahrung fiir lhre
Fensterfertigung

Zwei Profis aus dem gleichen Fach
haben sich gefunden

FEDERHENN SCHIRMER

Die umfassende Leistungspalette zur Fensterproduktion
aus einer Hand:

Vom Profileingang bis zum Fensterversand zur Baustelle

Gemeinsam mit dem Kunden kann der Ablauf aller Ferti- Es werden alle Maschinen und Betriebsmittel einschlieB-

gungsschritte so gestaltet werden,
daB eine optimale und
rationelle Fertigung
sichergestellt wird.

FEDERHENN | | SCHIRMER

Unter einem Dach

lich deren Steuerungen entwickelt und konstruiert,
qualitatsgerecht produziert sowie Montage, Inbe-
triecbnahme, Schulung und Service geboten.

Dies gilt fir PVC, Alu, Holz und Werkstoffkombination
zur Produktion von Fenstern, Tlren und Fassaden.

Und fir weitgehend auto-
matisierte Gesamtanlagen
sowie fur die Auswahl von
Einzelmaschinen wie z.B.

e Zuschnitt und Einzelstab-
bearbeitung, von Sagen
bis zu Bearbeitungszen-
tren flir Aluminium und
PVC mit automatischem

Stahlzuschnitt/-einschub

und danach von

e CNC-Synchro-SchweiB/
Verputzlinien bis zu auto-
matisiertem Transport
und Handling

e flir den weiteren Mon-
tagebereich fur Beschla-
ge, Glasleisten etc.:
von einfachen, effektiven
Rationalisierungs-Be-
triebsmitteln bis zu
Automaten, einschlieBlich
Verpackung und Versand

Alles aus einer Hand und
im Ablauf optimal maB-
geschneidert -

das ist Fensterfertigung
in System und Detail

Fir Fenster-Profilsysteme
und Extrusion besteht eine
Zusammenarbeit mit qua-
lifizierten Partnerunterneh-
men fir landesspezifische
Systemlésungen.
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FEDERHENN SCHIRMER vereinigt die Erfahrung von
Uuber 25 Jahren. Qualitat ist das Ergebnis.

Stabbearbeitung : ‘ T | START i
von A bis Z R ——|_FOS1T. i

c

automatisierte
Beschlagmontage

Handlingsysteme
von manuell bis automatisch

rechnergesteuerte
FertigungsstralBe




Vom Profil zum Rahmen

Bearbeitungszentren fiir die Fenster-
produktion - profilneutral und flexibel

Die modular aufgebauten
Bearbeitungszentren bieten

i

Mit der Stabbearbeitung
beginnt unser Leistungs-
spektrum.

Von Einzelmaschinen bis
CNC-gesteuerten Bearbei-

tungszentren in unter- geschraubt werden und Programmen gehéren zum Sprossenprofilen
schiedlichen Automatisie- vieles andere mehr. gemeinsamen Vorteil. * Kupplungsbohrungen
rungsstufen, modular auf * Olivenbohrungen
' Ihre individuellen Bediirf- N Z‘Z:;e'gngsvefschfa“'
nisse abgestimmt. J e Klinkschnitte fiir
Kémpfer
e Klinkschnitte fiir
Fligelsprossen

Die Federhenn Schirmer
Bearbeitungszentren sind
modular aufgebaut.

Mit jeder Ausflihrung kann
gesagt, gebohrt, gefrast,

Konsequente Automatisierung -

auch beim Stahleinschub

mit automatischem Zuschnitt

Stahleinschub paarweise
inklusive Abldngen und
Positionieren.

Wir bieten detaillierte Ein-
zelausarbeitung des Ar-
beitsschrittes, speziell auf
Ihre Anforderungen abge-
stimmt.

Hohe Prazision, robuste
Bauweise, Zuverlassigkeit
und modernste PC/Licht-
leitertechnik mit optimal
abgestimmten Software-

umfassende Bearbeitungsmdglichkeiten:

Standard-
Sagekonzepte

e Zusatzfrdsung
e Dichtungsnut freifrdsen

Typische Bearbei-
tungen am CNC-G-
Modul mit 3 rechner-
gesteuerten Achsen

B Blendrahmen
B Kémpferprofil
M Flagelprofil

\. a) NC-Sége, schwenkbar

N Einkopfsdge, pneumatisch schwenkbar
b fir 45° - 90° - 45°-Schnitte
e Zweikopfsédge, beide schwenkbar

c) fir45° - 90° - 45° -Schnitte

| Zweikopfsdge wie unter e) beschrieben, mit zusétzlicher
/" \d) 90° Sége fiir gerade Schnitte

Zweikopfsége, gleichzeitig schneiden mit NC-Hbhenver-
stellung fiir gleichzeitige An- und Abschnitte, alternativ Klink-
e) schnitte von unten, Spitzschnitte

Kémpferkonturfrdse von oben
flr Ausklinkungen von oben [in Kombination mit d) oder e)]

Duibellécher
Kémpferbohrungen
Scheren-Ecklager
SchlieBteile markieren, mares
vorbohren oder auto-
matisch setzen

Entwésserungen als
Bohrungen oder Schlitze
Beschlagbohrungen
SchloBkasten ausfrdsen
Konturfrdsungen bei
Kémpfer-, Pfosten- und

r“Ag Aggregégt mit Fraser
A} fur PZ-Offnung oder Driickerlochbohrungen mit Fraser

I Aggregat mit Fraser fiir Falzentwésserung
&1 (Wasserschlitze)

. Aggregat mit Stufenfraser
! Z flir SchlieBteil-Markierungsbohrungen und Grundliftungs-
"~ schlitze am Blendrahmen

- Aggregat mit Stufenfrédser
g | fur Rolladennippelbohrungen, PZ-SchloBdffnung und
" Driickerlochbohrungen, Grundliiftungsschlitze am Rahmen

. Aggregat mit Stufenfrdser
§ j far Grundliftungsschlitze am Fligel, Entwésserungsschlitze
" oben, SchiieBteil-Markierungsbohrungen

f‘i‘ﬂ Aggregat mit Frdser
T far SchloBkastenfrdsungen DK und HT

g"”‘% Aggregat mit Fraser
M fur Eckbandbohrungen am Fligel




Vom Stab zum Viereck

MaBgenaues Schwei3en -
CNC-Synchro-SchweiBautomaten

Uber eine CNC-11-Achsen-
steuerung werden Flge-
weg, Fligedruck und SchweiB-
zeit der jeweiligen Profil-
geometrie angepalBt und
der Rahmen auf das genaue
SollmaB geschweiBt.

Die SchweiBkopfe steuern
flachig/parallel die Gehrung
an - also kein Diagonalver-
schub in der SchweiBnaht.

Uber das Entfernen der
SchweiBraupen hinaus
kénnen alle vom Kunden
gewlnschten Bearbei-
tungsschritte eingebaut und
durchgefiihrt werden.
Eine rationelle Verteilung der
Bearbeitung und eine deut-
liche Zeitersparnis ist die
Folge.

" Taktzeit unter
1,5 Minuten
effektiv
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Vom Viereck zum Fenster

Fliigelanschlagautomat FAA

optional:

Vorbereitungsplatz kann integriert
werden
° pneumatische Tisch-
Schwenkeinrichtung
e Olivenbohreinheit (PC-gesteuert)
e SchloBkastenfrdse
(PC- gesteuert)
e automatische Leistensége
(z. B. fiir Wetterschenkel,
Schlagleiste, Fillprofil)
e Dichtungseinzug
° u.v.m.




Vorrichtungen und Maschinen, iber 5000 Produkte

Rolladenkasten- O
Montagestation

Fltigel-Montagestation
FM3002

Anschlag-/
Verglasungsstation

Federhenn Schirmer Vor-  Fir alle Einzelanforderungen ' .
richtungen und Maschinen verfliigbar und universell
sind die unentbehrlichen in bestehende Anlagen
Komponenten in lhrer Fer- integrierbar. :
tigungslinie.

Léngsschnittsédgen fiir Stulp-
konstruktionen, liegende oder
stehende Ausfiihrung

Montagestation, autom. Glasleisten-

l
Riegelstangen-Stanzautomat mit
MeBeinrichtung, PC-gesteuert



Handling

Federhenn Schirmer Hand-
ling bedeutet groBtmdgliche
Rationalisierung fir lhre
Fertigungslogistik unter Be-
ricksichtigung ergonomi-
scher Gesichtspunkte.
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Kommissionieranlage fiir Fenster,
PC-gesteuert, mit Barcode-Lese-
station und Onlineanbindung




Standorte
Simmern und Verl

e

Schirmer in Verl /\)

Torsten Schirmer GmbH & Co. KG
StahlstraBe 25 - D-33415 Verl
Telefon: 052 46/92 13-0

Telefax: 052 46/92 13-33

Federhenn in Simmern
Federhenn Maschinen GmbH

Sponheimer Ring 1 - D-55469 Simmern
Telefon: 067 61/9393-0 - Telefax: 78 63




