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Die Schweizer Firma KUNBiG ist spezialisiert auf die Herstellung hoch-
wertiger Prazisionsmaschinen der Kategorien Kanten- und Breitbandschleifmaschinen,
sowie Blrstanlagen. Mit einem Dreivierteljahrhundert Erfahrung in Sachen Schleiftechnik
und tausenden Maschinen weltweit verfiigen wir Gber groRe Fachkompetenz und halten fur
praktisch jede Anforderung und jeden Betrieb eine individuelle Losung bereit. Die Kiindig AG
hat ihren Hauptsitz in Wetzikon (Zlrich, Schweiz). Dank eigener Tochtergesellschaften in
Deutschland, Osterreich, Frankreich und England und renommierter Partner-Unternehmen

verflgt sie Uber ein weltweites Vertriebs- und Servicenetz.

i)

Stephan Kiindig

Hansruedi Kiindig
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Darum entscheiden sich Praktiker fir KUNDiG

Massive Konstruktion, modulares Konzept

Schleifmaschinen von Kiindig haben sich weltweit in jahr-
zehntelangem Einsatz und unter hartesten Bedingungen
bewahrt. Unsere Schleifanlagen meistern Herausforde-
rungen wie die dauerhafte Beanspruchung im Dreischicht-
Betrieb, das Schleifen besonders abrasiver Materialien

(wie etwa Carbon, Schaumglas oder Siliziumkarbid) oder
die Belastung durch Werksttckgewichte von 1000 kg und
mehr. Dank Verwendung hochwertiger Komponenten und
Uppig dimensionierter Stahl-Schweilskonstruktion mit
durchgehend besonders hohen Materialstarken ist die hohe
Prazision und Schleifglte auch nach jahrelanger, harter
Beanspruchung gewahrleistet. Der modulare Aufbau schafft
die Voraussetzung dafur, jedem Kunden die ideale Maschine
gemal’ seinen individuellen Anforderungen zusammenzu-
stellen. Die Aggregate kdnnen dabei ebenso frei gewahlt
werden wie die Arbeitsbreite und das Zubehor.

Hochentwickelte Segmentsteuerung

Bei Kiindig verfligen die Abtastung am Maschineneingang und die Schleifseg-
mente Uber die selbe 22 mm-Teilung. Dieses in Bezug auf Prazision und Dynamik
auf Hochstleistung getrimmte Werkzeug wird fir den Bediener auf eine so klare
und bewusst einfache Darstellung reduziert, dass er im Falle einer Spezialan-
forderung intuitiv und in Sekundenschnelle das gewtnschte Ergebnis erzielt.
Korrekturen am Druck bzw. Randbereichverhalten sowohl seitlich wie auch ein-
und auslaufseitig sind auf dem Display flr den Bediener durch schematische
Darstellung sofort ersichtlich. Die HSS, High Speed Segment-Technik erzielt durch
kompromisslose Eigenentwicklung der Hard- und Software der Steuerelektronik
wie auch der Drucksegmente Hochstleistungen in Reaktion und Anpressverhal-
ten und erflllt damit die Voraussetzungen flr das problemlose Schleifen diffiziler
Oberflachen, auch bei extrem hohen Vorschubgeschwindigkeiten bis 100 m/min.

Kundenbetreuung und Service

Der Kiindig Service hilft Ihnen bei allen Fragen rund um
lhre Schleifmaschine. Das beginnt schon bei der individu-
ellen Bedarfsanalyse wahrend des Kaufprozesses und geht
weiter bei der Einfihrung wahrend der Inbetriebnahme.
Selbstverstandlich stehen wir Ihnen auch nach dem Kauf
mit Rat zur Seite.

Tritt trotz der hohen Zuverlassigkeit unserer Maschinen mal
ein Problem auf, so setzt sich unser kompetenter Kunden-
dienst umgehend damit auseinander. Die Steuerungseinheit
(siehe Seite 7) bietet die Moglichkeit des direkten Fernzu-
griffs durch einen Techniker auf Ihre Kiindig. Die meisten
Probleme lassen sich bereits auf diese Weise [6sen. Andern-
falls ist unser geschultes Servicepersonal schnellstmoglich
vor Ort. Ubrigens: Eine Kiindig soll primér eine Investition

: N mit Zukunftssicherheit sein. Darum ist langjahrige Ersatzteil-
Schulungan derne.uenvmndig: Demonstration des Graphit-Gleitbelages. Verﬂjgbarkeit bei uns selbstverstandlich.
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Unsere Diagonalschleiftechnologie
Genial einfach, patentiert und tausendfach bewahrt

Beim konventionellen Schleifen bewegen sich Schleifbandfehler, wie vorstehende Schleifkdrner oder Kornaus-
briche, immer parallel zum Vorschub und laufen daher Gber die Werksticklange immer an der selben Stelle,
was die storenden Oszillationsspuren erzeugt. Beim Diagonalschliff hingegen rotieren die Schleifbander leicht
schrag zum Vorschub und sind daher nie an der selben Stelle im Eingriff. Die Oszillationsspuren ,verwischen®
auf der Werkstlickoberflache. Das Resultat ist eine deutlich bessere Oberflachenqualitat.

Diese Uberlegenheit des Diagonalschleifverfahrens wurde am IHD (Institut fir Holztechnologie Dresden) wissen-
schaftlich nachgewiesen und bringt gegentiber dem herkdmmlichen Parallelschliff deutliche Vorteile: Weniger
Schleifbandverbrauch, da Abnutzungserscheinungen und Schaden an den Schleifbandern, sowie die naturge-
mal’ unterschiedlich grofsen Schleifkdrner sich erst viel spater auf der Oberflache abzeichnen, weniger aufge-
stellte Fasern und weniger Hitzeentwicklung beim Schleifen und eine splrbar bessere Oberflachenqualitat auf
Lack, Furnier oder feingeschliffenen Massivholzteilen, sowie Werkstticken mit wechselnder Faserrichtung.

Die Vorteile auf einen Blick

Absolut homogene Oberflachen

Keine Oszillationsspuren

Oberflachen frei von aufgestellten Fasern
Deutlich wenige Kratzer auf Werkstlcken mit
wechselnder Faserrichtung

Deutlich weniger Schleifbandverbrauch (bis 35%)
Weniger Lackverbrauch, da weniger aufgestellte
Fasern auf der Oberflache

Verbesserte Oberflachenqualitat

Einfaches Handling

Parallel Diagonal




Volle Kontrolle dank revolutionarem Bedienkonzept

1
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Volle Kontrolle bedeutet, wenn jederim Betrieb, ob jung oder alt, Geselle oder Meister,
nach kirzester Zeit und ganz automatisch alle Funktionen bis ins Detail nutzt. Deshalb haben

wir bei Kiindig schon immer hochste Prioritat darauf gelegt, unsere Schleifmaschinen mit einem
Bedienkonzept auszustatten, welches nicht nur auf den ersten Blick logisch und ansprechend ist,
sondern den Anwender dazu motiviert, auch weiterfihrende Optionen zu erkunden und damit auf

jeder Oberflache das Maximum an Schleifqualitat zu erzielen.

N »
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Funktionen der Steuerung

« 1-Click Quick Start
« Logisch, Ubersichtlich, zeitsparend
«  Fernzugriff per Netzwerk oder Cloud
«  Produktionsdaten-Erfassung
2.B: m*-Messung und Auftragszeiten
«  USBAnschluss fir Datensicherung
«  USB Anschluss fir Gerate (siehe unten)
«  Fehlerdiagnose fir den Anwender
zur selbststandigen Entstorung
« Integrierte PDF Dokumentation
(Elektroplan, Anleitung, Schleiftipps)
« 10-19” Bildschirme verflgbar

t
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Schnittstellen

« Anbindung der Maschinen an alle relevanten Leitsysteme,
insb. den Industry 4.0 Standard OPC UA

«  Eine Reihe von USB Eingabegeraten: Maus, Tastatur, Kamera,

Barcode- und RFID-Lesegerate, etc.

USB-Speicherstick fiir Backup und technische Dokumentation

*ﬂadbus «  Anschluss von Sensoren (Luftfeuchtigkeit, Temperatur, etc.)
ﬁ' «  WLAN bzw. Netzwerk-Zugriff auf Steuerung und Betriebsdaten
RFID, EtherCAF' CANopen Erfillung von Spezialanforderungen dank Modularitat

der Steuerung
Mit verschiedenen Geréten

Services
(Smartphone, Tablet, PC, etc.) FANIWRAN LAN [ WLAN

5G [ LTE 5= SIGMATEK 5G [ LTE
«  Remote-Steuerung

Fehlersuche
« Support
«  Data Logging in der Cloud
Software Updates & Backups
«  Hohe Sicherheit durch VPN

O

Fernzugriff

ENORMATIC - Einfacher geht Schleifen gar nicht

Schleifparameter auswahlen, ENORMATIC Knopf driicken,
Werkstlck einfligen. Die Maschine misst nun auf der gesamten
Arbeitsbreite das Werkstlck aus, erkennt dessen Rander und

fuhrt den kompletten Schleifvorgang durch.

Fir sich wiederholende Schleifvorgange konnen auch Schleif-
programme hinterlegt und in Sekundenschnelle abgerufen
werden. Die alltaglichen Schleifoperationen kénnen im Menu
,Quick® abgespeichert und mit nur einem Klick erreicht werden.
Ist das Programm angewahlt, einfach Werkstuck einfugen, alles
Weitere passiert von selbst.
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FUr jede Aufgabe das passende Aggregat

Schleifmaschinen von Kiindig konnen mit einer grolben Auswahl an Aggregaten ausgestattet werden. Die
Wahl und Kombination der Schleifeinheiten wird von Anwendungsbereich, Durchsatzraten, sowie Anfor-
derungen an die Oberflache vorgegeben. Dabei bieten die einzelnen Aggregate jeweils auch nochmals
unterschiedliche Ausstattungsvarianten, um eine perfekte Anpassung an die individuellen Anforderungen

eines jeden Produktionsbetriebs zu garantieren.

l Kalibrierwalze (R)

Bewahrtes Walzenaggregat fiir das maRgenaue
Kalibrieren.

Rillierte Stahlwalze oder Gummi (in versch. Harten)
Mit Diagonalschleiftechnologie verfiigbar

Mit automatischer Kornjustierung verfiigbar

Auch in unten schleifender Ausfiihrung verfiigbar

Serien: Premium, Brilliant, Perfect, Technic

l. Querband (X / H)

Querschleiftechnologie in unterschiedlichen Ausfiihrungen fiir das
Schleifen von Querfurnier, Lack bis Hochglanz oder das Herstellen
eines Sagerau-Effekts. Genaueres siehe Querschleifen (Seite 21)

Am Maschineneinlauf, im Maschinenkérper oder am Auslauf
22 mm Segment-Teilung, High-Speed-Technologie
Chevron-Transportband mit individueller Bandgeschwindigkeit

Auch mit Diagonalschleiftechnologie verfligbar

Serien: Brilliant, Perfect, Technic

KUNDIG

' Kalibrierwalze grol (G)

Bewahrtes extra groftes Walzenaggregat fiir das maRgenaue
Kalibrieren und den Feinschliff.

Rillierte Stahlwalze oder Gummi (in versch. Harten)
Auch mit Diagonalschleiftechnologie verfligbar

Mit automatischer Kornjustierung verfiigbar

Auch in unten schleifender Ausfiihrung verfiigbar

Serien: Premium, Brilliant, Perfect, Technic

[. Hobel-Aggregat (M)

Messerwelle in verschiedenen Ausfiihrungen fiir sehr hohe
Spanabnahmen bis 15 mm.

Verschiedene Messer-Bestlickungen (Castor / Tersa)
Einfacher Aus- und Einbau des Hobelkopfes (zwecks Messerwechsel)

Auch in unten schleifender bzw. hobelnder Ausfiihrung verfiigbar

Serien: Premium, Brilliant, Perfect, Technic
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Arbeitsbreiten Schleifband-Lédngen
Unterschiedliche Arbeitsbreiten sind, abhangig Die Aggregate 1 - 4 sind im Rahmen der Serie
von der Modellreihe, erhaltlich. Standard sind Technic auch mit grofReren Bandlangen verfiigbar.
650, 1100, 1350 und 1600. Optional bis 2200. Standard ist 2000 mm, weiter gibt es 2620 mm,
Sonderwiinsche kénnen beriicksichtigt werden. sowie 3250 mm. Sonderwiinsche sind moglich.

k Schleifkissen-Aggregat (P / E) E Kombi-Aggregat (K /C)

Pneumatisches oder segmentiertes elektronisches Schleifkissenagg- Der Alleskdnner. Kombiniert die Eigenschaften der Kalibrierwalze 1
regat, Uiblicherweise verwendet fiir den Fein-, Furnier- und Lackschliff. und des Schleifkissen-Aggregats 3.

Segmentteilung 35 mm oder 22 mm, High-Speed Technologie Eigenschaften Kalibrierwalze (siehe 1) und Schleifkissen (siehe 3)
Mit automatischer Kornjustierung verfligbar Mit automatischer Kornjustierung verfligbar

Auch mit Diagonalschleiftechnologie verfligbar Auch mit Diagonalschleiftechnologie verfiigbar

Auch in unten schleifender Ausfiihrung verfiigbar Auch in unten schleifender Ausfiihrung verfiigbar

Serien: Premium, Brilliant, Perfect, Technic Serien: Premium, Brilliant, Perfect, Technic

' Blirst-Aggregate (Bs / Bo) [: Karussellblirste (Bk)

Blirstaggregate als Zubehor- oder Einbau-Aggregat in groRer Viel- Biirst-, bzw. Schleif-Einheit mit rotierenden Tellerbiirsten zum Schlei-
falt und mit unterschiedlichen Verwendungszwecken. Genaueres fen unterschiedlicher Faserrichtungen, Vertiefungen und Abrunden
siehe Blrsten (Seite 20) von Kanten. Genaueres siche Wechselnde Faserrichtung (Seite 23)
Versch. GroRen und Materialien (Messing, Nylon, Pferdehaar) Einfacher Biirstenwechsel

Unterschiedliche Anwendungen (Schleifen, Strukturieren, Reinigen) Grofe Auswahl an Bestlickungen

Motorisch oder manuell Hohenverstellbar Birsten rotieren, gesamtes Aggregat oszilliert

Oszillierend oder nicht oszillierend

Serien: Premium, Brilliant, Perfect, Technic Serien: Technic




Mit den Breitbandschleifmaschinen der Modellreihe Perfect ist Kundig dem steten
Wandel im gehobenen Innenausbau zwei Schritte voraus. Hinter dem modernen Design
verbirgt sich eine Vielzahl schleiftechnischer Innovationen, welche im Zusammenspiel
auch hochste Anforderungen an die Oberflachenglite Ubertreffen. Mit der von Grund auf
neu entwickelten Bedieneinheit wird Schleifen noch einfacher und intuitiver. Alle unsere
Modelle eignen sich zur Integration in jedes relevante Leitsystem und sind damit vollum-
fanglich Industrie 4.0 tauglich. Selbstverstandlich ist auch die Perfect komplett modular
und kann mit einer grolben Auswahl an Aggregaten und Optionen ausgestattet werden.




Patentierte Diagonalschleiftechnologie fir hervorragende
Schleifqualitat und deutlich reduzierten Schleifmittel-Verbrauch
Fixer Arbeitstisch und damit konstante Tischhohe

Maximale Werkstlckdicke 200 mm (8”)

Hocheffizientes Tischvakuum (regulierbar)

Stufenlos einstellbare Spanabnahme

Stufenlos einstellbare Vorschubgeschwindigkeit

Elektronische Kornkompensation und Spanabnahmeverteilung
bei mehreren Kontaktwalzen

Automatische Druckregelung fir Segmentschleifkissen
Werkstlck-Dickenmessung Uiber gesamte Arbeitsbreite

10” oder 12” Sigmatek Touch Screen

Um 90° schwenkbares Bedienpanel

Die wohl am weitesten entwickelte Steuerung am Markt
Industry 4.0 fahig

Quick Start Programme (Speichern und Abrufen)

ENORMATIC (Schleifautomatik)

Eco® Energiesparmodus

Bandlangen (mm): 2000, 2620

Arbeitsbreiten (mm): 1350, 1600

W b b
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Schleifmaschinen der Serie Bl’illiantverft'jgen iber mindestens ein
Aggregat, welches mit unserer patentierten Diagonalschleiftechnologie
ausgestattet ist (siehe Seite 5). Damit sind sie bestens flir Betriebe mit ho-
hen Anforderungen an den Feinschliff ausgeristet und produzieren auch
auf Querholz, dinnem Furnier und sogar Lack hervorragende Oberflachen.
Da jede Briliant mit mindestens einer Kontaktwalze (entweder separat
oder integriert in ein Kombi-Aggregat) ausgerUstet ist, sind diese Schleifan-
lagen auch fur Kalibrierarbeiten geeignet und runden damit das vielseitige
Anwendungsspektrum z.B. von typischen Innenausbau-Betrieben ab.




KUNDIG Brilliant

«  Patentierte Diagonalschleiftechnologie fir hervorragende
Schleifqualitat und deutlich reduzierten Schleifmittel-Verbrauch

« Fixer Arbeitstisch und damit konstante Tischhohe

«  Maximale Werkstlckdicke 200 mm (8”)

«  Hocheffizientes Tischvakuum (regulierbar)

- Stufenlos einstellbare Spanabnahme

- Stufenlos einstellbare Vorschubgeschwindigkeit

«  Werkstlck-Dickenmessung Uber gesamte Arbeitsbreite

« 107 Sigmatek Touch Screen

«  Die wohl am weitesten entwickelte Steuerung am Markt

+ Industry 4.0 fahig

« Quick Start Programme (Speichern und Abrufen)

ENORMATIC (Schleifautomatik)

Eco” Energiesparmodus

Bandlangen (mm): 2000, 2620

Arbeitsbreiten (mm): 650, 1100, 1350, 1600




Schleifmaschinen der Serie Premiuim zeichnen sich durch Qualitat und
Prazision aus. Beim Aggregatlayout wird auf klassisches Parallelschleifen gesetzt.
Sie kombinieren Spitzen-Technologie mit maximalem Bedienungskomfort und
bestechen durch Produktivitat, Zuverlassigkeit und Prazision auch nach vielen
Betriebsjahren.




Fixer Arbeitstisch und damit konstante Tischhohe
Maximale Werkstlckdicke 200 mm (8”)

Stufenlos einstellbare Spanabnahme

Stufenlos einstellbare Vorschubgeschwindigkeit
Werkstlck-Dickenmessung Uiber gesamte Arbeitsbreite
10” Sigmatek Touch Screen

Die wohl am weitesten entwickelte Maschinensteuerung am Markt
Industry 4.0 fahig

Quick Start Programme (Speichern und Abrufen)
ENORMATIC (Schleifautomatik)

Eco® Energiesparmodus

Bandlangen (mm): 2000, 2620

Arbeitsbreiten (mm): 650, 1100, 1350, 1600

KUMBIG Premium

ium

G Prem
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Schleifmaschinen der Serie Technic sind verflgbar fur alle nur denkbaren Schleifan-
wendungen und Materialien. Egal ob hoch prazises Schleifen mit Hundertsteltoleranzen,
Strukturieren mit einer bisher nie gekannten Wiederholbarkeit, Schleifen von abrasiven
Materialien oder formgebendes Schleifen mit einem CNC-Schleifaggregat. Die Erfahrungen
umfassen dabei viele Industriesparten und Werkstoffe. Das Individualisierungspotential ist
groR. Auch komplette Sonderanfertigungen und Spezialprojekte sind moglich.




Technic Perform

Esist eine Reihe an Faktoren, welche Maschinen in Betrieben mit speziell hohen
Durchsatzraten alles abverlangt. Schleifmaschinen von Kindig haben die robuste
Bauweise in ihrer DNA, auch unsere Standardmodelle weisen nach jahrzehnte-

langem Einsatz kaum Einbussen bei der Prazision auf. Fiir besonders intensive Nutzung
sind Schleifmaschinen der Serie Technic Perform ausgelegt. Dank langjéhriger Erfahrung und zahlreichen Individua-
lisierungsmoglichkeiten werden diese Schleifmaschinen genau auf die individuellen Anforderungen angepasst.

Robuste Bauweise

Schleifmaschinen der Serie Technic Perform zeichnen sich durch ihren
Prazisionserhalt trotz grofRer Belastungen aus. Da die Art der Belastung sehr
unterschiedlich sein kann, werden diese Schleifmaschinen individuell darauf
angepasst. Beispiele unterschiedlicher Belastungs-Arten sind etwa:

«  Drei- bzw. Vier-Schicht-Dauerbetrieb

+  Hohe Vorschubgeschwindigkeiten

«  Das Schleifen von abrasiven Materialien, wie z.B. Carbonfaser
oder Siliziumkarbid

« Dauerhaftes Kalibrieren mit grolser Spanabnahme und damit
verbundene hohe Motorleistungen

«  Speziell hohe Werkstiickgewichte und -dicken

Eigenschaften und Ausstattungen

Zahlreiche Dimensionen: Arbeitsbreiten (mm): 650, 1100, 1350, 1600, 1900, 2200
Bandlangen (mm): 2000, 2620, 3250

Integration in Fertigungslinien: Dazu gehdren Anpassung der Arbeitshohe, Lieferung
spezieller Vorschub bzw. Handlingtische und Bedienung nach Industrie 4.0 Standards
mit vollumfanglicher Integration in alle Leitsysteme (siehe Seite 6, Bedienung)

Verstdrkte Aggregate: Von den meisten Aggregaten sind Sonderausfihrungen verfiig-
bar, mit grélberen Umlenk- und Kontaktwalzen, modifizierter Aggregataufnahme oder
speziell gekapselten Lagern. Dies gilt auch fir untenschleifende Varianten

Stark reduzierter Energieverbrauch: ..dank intelligenter Regelelektronik, unseren
leichten High-Speed-Segmenten und des ECS Eco Cleaning System, welches die
Band- und Werksttickreinigung ohne Druckluftverbrauch ermoglicht.

Zubehor: Enorme Auswahl an Zubehoér und Individualisierungs-Moglichkeiten

18 KUNDIG

e———eess  Die Schleif-Experten



- Tia
KUNDIG rechnic

Mit unseren Breitbandschleifmaschinen der Serie Technic Botop konnen Ober-
und Unterseite von Werksttcken in nur einem Durchgang geschliffen werden.
Das spart Zeit und Aufwand, welche das Durchfihren mehrere Schleifgénge
mit sich bringt. Diese Anlagen erfreuen sich etwa bei Plattenherstellern,
Furnierverarbeitern und Treppenproduzenten grofer Beliebtheit.

«  Grundsatzlich gleiche Ausstattungsdetails wie fir alle anderen Maschinen-
serien. Die meisten Aggregate und Optionen sind auch in untenschleifen-
den Maschinenkorpern verflgbar.

«  Furbesondere Schleifapplikationen kénnen auch reine untenschleifende
Anlagen geliefert werden.

« Arbeitsbreiten (mm): 650, 1100, 1350, 1600, 1900

«  Bandlangen (mm): 2000, 2620

Wir bieten eine Reihe an Maschinentypen an, welche speziell auf das prazise
Kalibrieren oder Anschleifen verschiedener Materialien ausgelegt sind. Je
nach Anwendung sind dazu unterschiedliche Ausstattungen notwendig. So
werden etwa Hochprézisions-Aggregate, spezielle Vorschubteppiche oder
optimierte Hohenverstellungs-Komponenten verbaut. Einige Beispiele fur
Prazisionsanwendungen sind:

Kalibrieren von Laminatwerkstoffen HPL/CPL (Toleranzen bis + 0.005 mm)
«  Schleifen von Honeycomb Sandwichplatten (Toleranzen bis + 0.01 mm)
«  Schleifen von Furnier, auch oben/unten (Toleranzen bis + 0.01 mm)
Viele weitere Materialien wie Kunststoffe und Verbundwerkstoffe,
Gummiriemen, Kork ab Rolle, (siehe Praxisbeispiele Seite 24)
« Unsere CNC Schleiftechnologie zum wiederholgenauen Konturieren
von Teilen (siehe Seite 22)
«  Arbeitsbreiten und Bandléngen sind abhangig vom Anwendungstyp




BUI’Sten Anwendung

Flr das Strukturieren von Oberflachen bietet Kiindig eine grolbe Auswahl an Losungen. In den meisten Fallen sind Blrsten das
Mittel der Wahl. Diese sind als Zusatzaggregat in Breitbandschleifmaschinen, entweder in den Maschinenkorpus integriert
oder aufben am Maschinenausgang angebracht, verfigbar. Auch dedizierte Blrstmaschinen sind Teil unseres Sortiments.

Strukturbiirste als Anbauaggregat

Das Anbauaggregat am Maschinenausgang eignet sich bestens zur
Ergdnzung des Anwendungsfeldes einer Breitbandschleifmaschine
um strukturierte Flachen. Die wechselbare Burste ist in verschie-
denen Materialien und Bestlckungen verfigbar. Es kann zwischen
einer elektronischen und manuellen Verstellung zur Kompensation
der Blrstenabnutzung, sowie der Bestimmung der Eintauchtiefe
gewahlt werden. Arbeitsbreiten (mm): 650, 1100, 1350, 1600

Im Maschinenkérper integrierte Biirsten

Die im Maschinenkorper integrierte Strukturburste richtet sich
besonders an Betriebe, die sehr haufig Holz strukturieren. Derartige
Losungen stellen eine kompromisslose Kombination aus Birstma-
schine und Schleifmaschine dar. Die Blrsten sind mit oder ohne
Oszillation, sowie in verschiedenen GroRken und Materialien erhéltlich.
Arbeitsbreiten (mm): 650, 1100, 1350, 1600

Biirstmaschinen

Kindig bietet auch vollumfangliche Burstmaschinen an. Diese
finden sich oftin der industriellen Parkettfertigung. Die Individuali-
sierungs-Moglichkeiten sind sehr vielféltig. Auch hier sind Bursten in
verschiedenen Materialien, Typen und Grolsen, sowie mit und ohne
Oszillation verfigbar. Die Maschinen werden exakt auf ihren Anwen-
dungsbereich abgestimmt. Auch oben-/untenblrstende Maschinen
sind lieferbar.

Arbeitsbreiten (mm): 650, 1100, 1350, 1600, 1900

@ Bursten: 120, 180, 200, 220, 250, 300

Standardleistungen: 5.5 kW bis 22 kW
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Anwendun

Fir gewisse Anwendungen erweist sich eine Querschleifeinheit als sinnvoll. So kann zum Beispiel auf quer furnierten
oder Hochglanz lackierten Teilen, insbesondere im Zusammenspiel mit unserer patentierten Diagonalschleiftechnologie,
ein unvergleichlicher Finish erzielt werden. Hierzu bieten wir eine Auswahl verschiedener Querbander an, alternativim
Maschinenkorpus integriert oder am Maschinenausgang.

Hochglanzaggregat H

Das am Maschinenausgang angebrachte Querbandaggregat, auch Hochglanzaggregat genannt, eignet sich insbesondere
zum Schleifen von Lackschichten bis hin zum Hochglanzschliff. Dank jahrzehntelanger Erfahrung und konstanter Weiter-
entwicklung vereint das Hochglanzaggregat eine Reihe an Technologien, welche es zur ersten Wahl von Oberflachen-
spezialisten mit hochsten Anspriichen macht:

+  Hocheffizienter Segmentschleifschuh mit Segmenten in 22 mm-Teilung (siehe Seite 4)

«  Das Schleifband wird mittels Lamellenstitzband, auch Chevronband genannt, angetrieben.

«  Die Geschwindigkeiten des Schleifbandes und die des Lamellenstitzbandes kdnnen zwecks Regulierung der
Schleifspurldnge unabhangig von einander stufenlos angepasst werden.

«  Einzigartigist auch die Zustellung bzw. Abhebung der gesamten Schleifeinheit. Dieser sogenannte Voreinsatz
vermeidet das bekannte Problem, dass Werkstlcke mit durch Feuchtigkeit gewdlbten Bandern kollidieren.

«  FUr Ultra-Hochglanz-Anwendungen (z.b. Oberflachen von Konzertfliigeln) ist das Querbandaggregat Hg mit
extralangem Schleifband (7000 mm) verfligbar.

« Arbeitsbreiten (mm): 1350, 1600, 1900

«  Bandlangen (mm): 5250, 5650, 6200, 7000

Querbandaggregat X

Das Aggregat X ist am Maschineneingang oder innerhalb des Maschinenkadrpers angebracht. Es istim Sinne einer Ergan-
zung zum Diagonalschliff geeignet fir die Herstellung hochwertiger Oberflachen bis hin zu Lack. Weitere Einsatze sind
das Schleifen von querfaserigen oder quer furnierten Teilen und/oder der technische Vorschliff, also das Abtragen von
Kunststoff- und Leimruckstanden, bzw. das Reinigen von Werksticken. Es verfugt, wie das Hochglanzaggregat H, Uber ein
Lamellenstitzband, stufenlose Bandgeschwindigkeit und die Voreinsatz-Funktion zur Vermeidung von Crashes mit dem
Werkstuick bei durch Feuchtigkeit gewdlbten Schleifbédndern.

Sagerau-Finish - Aggregat Xd

Alle unsere Querband-Aggregate eignen sich unter Verwendung eines grobkérnigen Schleifbandes fur die Herstellung
eines Sagerau-Looks. Flir Spezialisten haben wir das schwenkbare Querband-Aggregat Xd entwickelt, welches erlaubt, bei
geradem Einlassen der Werkstlcke eine 100% rechtwinklige und hochst qualitative, authentische Zeichnung des Sagerau
Finish zu erhalten. Dies unter Ausnutzung der vollen Arbeitsbreite und unabhéngig von der Vorschubgeschwindigkeit.

X Aggregat qu Aggregat

o Iy e —

Y
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hlelfen Anwendung

Die Ingenieure bei Kiindig haben das Prinzip ,Vmax“ entwickelt, welches die
Herausforderungen beim Schleifen von Fensterrahmen [0st. Zwei in V-Form
angeordnete Diagonal-Aggregate sorgen dafiir, dass das Querholz des Fenster-
rahmens nie rechtwinklig auf das Schleifaggregat auftrifft. Die Technologie

hat sich in den letzten 15 Jahren bei zahlreichen Fensterproduzenten bewahrt.
Die Vorteile sind zahlreich:

«  Mitdieser Technologie geschliffene Fensterrahmen zeigen nach dem
Tauchen keine aufstehende Fasern. Dadurch ist vor dem Lackauftrag kaum
ein Zwischenschliff notwendig.
+  Kein rechtwinkliges Aufeinandertreffen von Querfries und Schleifaggregat,
dadurch kaum Vibrationen auf dem Rahmen und somit erhéhte Schleifqualitat
«  Diese Technologie erlaubt, Fensterrahmen gerade einzulassen, womit die
im Fensterbau so wertvolle Arbeitsbreite voll genutzt werden kann. Bei
Kindig gehort 1600 mm zu den standardmalig erhéltlichen Breiten.
« Dank Diagonalschliff sehr hohe Schleifqualitét, auch auf Querholz und
den Ubergangen zwischen den Staben

Die CNC-Schleiftechnologie ist eine weitere Innovation von Kindig. Damit ist es
moglich, Konturen mit einer Wiederholgenauigkeit und Schnelligkeit zu kalibrie-
ren, die mit manuellem Schleifen und Frasen unerreichbar ist. Die Technologie hat
sich im Instrumentenbau (etwa Gitarrenhalse) und insbesondere in der Herstel-
lung von Skis und Snowboards bewéhrt.

«  Die Schleifeinheit bewegt sich in der Z-Achse anhand von Computer vor-
gegebenen Parametern auf und ab, wéhrend der Vorschub das Werksttck
transportiert. So entsteht die Kontur.

+  Maximale Spanabnahme pro Schleifgang bis 16 mm

«  Die Technologie hat sich insbesondere im Skirennsport bewahrt. Fast kein
Hersteller fahrt mehr ohne durch Kiindig bearbeitete Ski-Kerne. Dutzende
Olympiamedaillen wurden gewonnen. Hierbei ist besonders die hohe
Wiederholgenauigkeit interessant, damit die individuell auf die Fahrer
abgestimmten Skis exakt nachproduziert werden kénnen.

+ Durch CNC-Schleifen kdnnen auch Werkstoffe bearbeitet werden, die sich
schlecht frasen lassen, wie z.B. Schaum-, Composite-, Honeycombplatten
oder auch Formsperrholz.
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Kindig hat eine verlassliche Losung zum Schleifen von Werkstiicken mit
wechselnder Faserrichtung gefunden, welche ermoglicht, die bertichtigten
Kratzer quer zur Faser zu eliminieren. Dies geschieht mit dem Karussell-
bursten-Aggregat, Ublicherweise in Kombination mit unserer patentierten
Diagonalschleiftechnologie.

Weitere Anwendungen des Karussellbirsten-Aggregats sind das Ausschleifen
von Fillungen bis hin zum Zwischen- oder Lackschliff und das gleichméRi-
ge Brechen von Werksttckkanten. Das Karussellbirsten-Aggregat ist mit 24
rotierenden Birsttellern bestiickt. Die Rotation der Blrsten, sowie die Oszil-
lation des gesamten Aggregats konnen stufenlos angepasst werden, um den
bestmoglichen Finish auf allen Oberflachen zu erzielen.

Die Schleifmaschine ist in der Zimmerei bzw. im Holzbau langst kein exotischer An-
blick mehr. Die Anforderungen an die Oberflachen gehen oft weit Uiber ,gehobelt*
oder ,sagerau* hinaus. Unsere Schleifmaschinen sind grundsatzlich fir sehr hohe
Werkstlckgewichte und Belastungen geeignet. Wir bieten aber einige Individualisie-
rungen, welche sie fir den Holzbau noch geeigneter machen.

« Werkstiicke bis 1000 kg im Standardmaschinenstander, optional auch mehr

«  Erweiterung der Duchlasshdhe bis 800 mm flr extrem dicke Werksticke

«  Rucklauffunktion, um ein aus der Maschine Heben von schweren Teilen
zu vermeiden, wenn mehrere Schleifgange notwendig sind

« Eine Auswahl an Hobelwellen mit verschiedenen Messerbestlickungen
ist verflgbar.

« Eine Auswahl an Burst- bzw. Strukturier-Losungen ist verfligbar.

23




“Praxisbeispiele

Erfahren Sie anhand der folgenden Praxisbeispiele die Vielfalt und Individualitat unserer Sonderlésungen.

Anlage zur Ski-Produktion

Diese Anlage wurde fiir einen bekannten Ski-Hersteller gebaut. Sie verbindet mittels
(zugeliefertem) Querforderer unsere oben-unten Hobel-/Schleifanlage mit einer
CNC-Schleifmaschine. Die laminierten Holz-Ski-Kerne werden auf Dicke gehobelt,
konturiert, bzw. tailliert und mit Nadelwalzen fiir das spatere Verkleben punktiert.

Industrielle Lackstral3e

In den grolsten Lackstralben Europas stehen unsere Maschinen. Wir lieferten drei
Anlagen der Serie Technic Perform. Die auf den Lackschliff ausgelegten Schleifanlagen
arbeiten im Dreischichtbetrieb bei Vorschubgeschwindigkeiten bis 60 m/min. Die abge-
bildete Maschine hat beispielsweise einen Durchsatz von gut 3 Millionen [fm pro Jahr.

Kalibrieren von Bremsscheiben

Ein fihrender Hersteller von KFZ-Hochleistungsbremsanlagen suchte uns wegen
unserer Erfahrung mit dem Schleifen von Reibbelagen auf. Wir lieferten darauf zwei
Maschinen. Eine zum Kalibrieren der Karbonfaser-Scheiben, eine weitere fir den
auf der Scheibe befindlichen Reibbelag aus Siliziumkarbid. Grolse Herausforde-
rung hierbei: Das zu schleifende Material ist hoch abrasiv und verschleif3t regulare
Schleifmaschinen in Kirze. Unsere Maschinen laufen trotz extremer Belastungen
wahrend vielen Jahren im Dauerbetrieb. Zusatzlich lieferten wir auf Sonderwunsch
Handlingapparat und Schallschutzkabine.

Hochglanz in Konzertfliigel-Fertigung

Im Bereich Hochglanz gibt es wohl keine hohere Disziplin als der Klavierlack. Und die
hochste Steigerungsform in diesem Bereich? Die wohl qualitativ hochwertigsten Konzert-
fligel der Welt. Genau an einen solchen Hersteller lieferten wir eine Lack-Kantenschleifma- :
schine Flash, sowie eine Hochglanz-Breitbandschleifmaschine mit unserem Hg-Aggregat P
und 1900 mm Arbeitsbreite. Damit wird die maschinelle Herstellung eines Hochglanz-
Effekts moglich, wie sie zuvor nur handisch und mit grokem Zeitaufwand ging.

Unten-Oben Bearbeitung in der Mobelindustrie

Diese Anlage wird in der Mobel-Groldindustrie zur Bearbeitung von Endlos-MDF ein-
gesetzt. Dieses wird von unten geburstet und von oben geschliffen, um ein darauf fol-
gendes Verleimen, bzw. Folienkaschieren vorzubereiten. Die Oberseite wird von zwei
in separaten Maschinenoberteilen befindlichen Diagonalschleifaggregaten feinge-
schliffen. Damit der 3-Schicht Dauerbetrieb der Produktionsstraf®e nicht aufgehalten
wird, kann jeweils ein Maschinenoberteil abgehoben werden, wahrend der andere in
Betrieb ist. Weiter verfligt diese Technic Perform (iber unser Eco Cleaning System zur
Werkstlck- und Schleifbandreinigung ohne Druckluftverbrauch. Dank raffiniertem
Absaugsystem halt sie strenge ,Zero Dust“-Anforderungen ein. Auf Kundenwunsch
wurde sie in Sonderfarbe lackiert.
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Schleifen von Kork ab Rolle

Auf dieser Anlage der Serie Technic Precision schleift einer der grofsten Korkwaren-
Hersteller Korkbahnen von 0.5 mm - 20 mm fir verschiedenste Anwendungen. Die
Herausforderungen dabei sind vielfaltig. Das Auf- und Abwickeln muss perfekt syn-
chron mit dem Schleifvorgang passieren. Die Toleranzen belaufen sich auf lediglich
+0.02 mm und dies Uber eine Arbeitsbreite von 2200 mm.

Kalibrieren von Gummi-Riemen

Hierbei handelt es sich um eine klassische Sonderanfertigung. Mit diesem
Halbautomat werden eingespannte Gummiriemen mit hoher Prazision kalibriert.
Die Toleranzen liegen dabei im Bereich von + 0.01 mm.

Messingfurnier-Kanten Schleifen

Dieser Innenausbaubetrieb schleift die Kanten seiner mit Messing beklebten MDF-Platten mit ei-
ner Kuindig Flash. Die fir den Lack-Kantenschliff entwickelte Flash hat aufgrund der anpassbaren
Schleifbandgeschwindigkeit und des grofsen Oszillationsweges eine sehr niedrige Hitzeentwick-
lung und erlaubt damit, dass diese Teile geschliffen werden kénnen, ohne dass sich der Kleber
auf der verhaltnismalig kleinen Kontaktflache an den Kanten durch die entstehende Warme [6st.

Oben-unten Egalisieren von XXL-Hackblécken

Auf dieser 7-Aggregat oben-unten Breitbandschleifmaschine der Modellreihe
Technic Botop wird die Oberflache massiver Hackblocke in einem Schleifgang
fertiggestellt. Die Werkstickdimensionen: Bis zu einen halben Meter hoch und
eine halbe Tonne schwer. Auf Hobelwalzen wird beidseitig der Hohenversatz
der Hirnholz-Stabe egalisiert, danach erfolgt der Feinschliff auf Kontaktwal-
zen und Schleifkissen-Aggregaten. Der Kunde hat seinen Zeitaufwand fir

das Schleifen seiner ,Butcher Blocks® (Metzgertische) von ca. 3 Stunden auf
weniger als eine Minute reduziert.

Aufunseren Maschinen bearbeitete Materialien

Holzwerkstoffe Baumaterialien Bremsscheiben Metalle Gipsplatten
Jeglicher Art. Massivholz,  Verschiedene.z.B.Damm- Verschiedene Reibbeldge.  Kupfer, Messing, Stahl, Und andere Minerale /
Spanplatten, Furnier,etc.  und Schaumstoffe Auch Kupplungsscheiben  Aluminium etc. Steine

Lackierte Teile Composites Laminat Kunststoffe Leder
Verschiedenste Lackarten.  Verbundwerkstoffe aller HPL, CPL etc. Unterschiedlichste Auch endlos, also
Wasserbasiert, Polyesteretc.  Arten Plastiksorten abgewickelt ab Rolle

Carbonfaserverbund Kork Schaumglas Automobilinterieur =~ Honeycomb-Material

Etwa fir Medizinaltechn.,  Auch endlos, also Dammplatten aus Glas- Meistens Furniere, oft beid-  Leichtbau-Sandwichplatten
Luftfahrt, Fahrzeugherst.  abgewickelt ab Rolle schaum-Schotter seitiges Préz.-Kalibrieren mit Waben-Kern




Zubehor fUr unsere Breitbandschleifmaschinen

) Bl AL B

Tischverldngerung

Zur Erweiterung ist eine Reihe an Handling- bzw. Arbeitstischen
verflgbar. In verschiedenen Grolsen, mit einer Reihe an Gleitbe-
lagen und Rollen, sowie in klappbarer oder fixer Ausfiihrung.

Vorschubteppich

«  Eine Auswahl an Transportteppichen in verschiedenen
Materialien, Dicken und Lochungen steht zur Verfiigung

«  Zur Reinigung des Teppichs kann eine motorisierte Teppich-
blrste angebracht werden.

Tischvakuum

«  EinTischvakuum zur Fixierung der Werkstucke ist bei
Maschinen mit Diagonal-Technologie Standard. Fur alle
anderen Modelle ist es als Option verflgbar

«  DasKleinteilevakuum eignet sich zum Schleifen besonders
kleiner oder schwierig zu fixierender Teile.

Druckbalken und Leitbleche

Je nach Anforderung kann eine Reihe an Druckbalken
geliefert werden. Auch Leitbleche sind bei Bedarf verfugbar:

Aufgeteilter, segmentierter Druckbalken am Einlass
«  Schwebender, gefederter Druckbalken
< Starrer Druckbalken

Bandeingabehilfe

Insbesondere bei Aggregaten mit langen Schleifbandern oder
grofden Arbeitsbreiten erleichtert die praktische Bandeingabehil-
fe den Wechsel der Schleifbander.
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Strukturbilirste

Am Maschinenausgang angebrachtes Strukturbirsten-Aggregat.
Dieses ist mit Birsten in unterschiedlicher Ausfihrung, sowie
motorisiert und handisch héhenverstellbar verfligbar.

Extra-Durchlasshohe

Die Durchlasshohe unserer Schleifmaschinen kann von 200 mm
auf bis zu 800 mm erweitert werden, um sehr dicke Werksticke,
wie etwa Pfetten zu schleifen.

Lackpaket

Alle mit einen Segment-Schleifschuh ausgeristeten Kiindig
Breitband-Schleifmaschinen sind grundsatzlich auch mit dem
Lackschleifpaket erhaltlich. Es beinhaltet die Bandabblasung,
Absaugkanale und eine stufenlose Regelung der Schleifband-
geschwindigkeit.

Schleifbandreinigung

Moglichkeit zur Reinigung der Schleifbander mittels Abblasung.
Wahlweise mit klassischen Abstrahldiisen oder unserem
Eco Cleaning System (kein Druckluftverbrauch)

‘ Eco Cleaning System
®Ecs 4

Without Compressed Air

Werksttickreinigung

Es steht eine Reihe an Vorrichtungen zur Reinigung der
Werkstlcke zur Verflgung,.

Abblasung mit Druckluft, rotierende Abstrahldisen

«  Eco Cleaning System, ohne Druckluftverbrauch

«  Burste zur Staubentfernung (Pferdehaar)
lonisierung zur Elimination der statischen Aufladung
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Jetzt Video anschauen

kundig.de/kanten

unsere Kantenschleifmaschinen haben sich dank unabertroffener
Vielseitigkeit und Anwenderfreundlichkeit in zahllosen Betrieben rund um die Welt
bewahrt. Flr Praktiker bedeuten sie eine Investition mit Weitblick, welche auch nach
jahrzehntelangem Einsatz noch eine Kantenbearbeitung hochster Glte verspricht.

KUNDIG
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Die Serie UNIQ gilt als vollwertige Basis unseres Sortiments und teilt
alle Eigenschaften, welche der Kiindig Kantenschleifmaschine am Markt
zu ihrem Ruf als robustes, vielseitiges Prazisionsinstrument verholfen
haben. Teil ihrer extrem massiven Konstruktion ist die motorisch oszillie-
rende Schleifeinheit, welche einen maximalen Oszillationsweg von

90 mm und die Moglichkeit zur motorischen Neigung um bis zu 45°
bietet. An den bis zu vier Schleifstationen konnen alle tblichen
Kantenbearbeitungen ausgeftihrt werden.

Das Modell Unlq-S verflugt zusatzlich zu den Eigenschaften
der Uniq tGber einen in den Maschinenkorper integrierten Vor-
schubapparat und ist damit bestens flir das rationelle Durchlauf-
schleifen kleiner und grofRer Serien geeignet. Auch diffizile Arbei-
ten, wie etwa das Herstellen von Fasen werden dem Anwender
dank Fixierung mittels Oberdruckbalken erleichtert.

Die Flash ist speziell fir den Kanten-Lackschliff eingerichtet. Mit
dem einsatzgesteuerten, pneumatischen Schleifschuh, Bandabbla-
sung und variabler Schleifbandgeschwindigkeit gelingt der perfekte
Lackschliff, sogar auf hochglanzlackierten Kanten. Die Bedienung
erfolgt Uber einen um 270 ° drehbaren Touch-Screen.

Modellvergleich UnigRUnig:S

Um 45 ° schwenkbares Schleifaggregat

Keine Verstellung der Tischhéhe notwendig
Programmierbare 90 mm-Oszillation des gesamten Schleifaggregats

Vorrichtung zur komfortablen Justierung des Bandlaufs

O

@)
@)

@) (0] (0] (6] (0] (6] (6] tx] (0] (0] (6] (6] (®)

O|O

Drehbarer Gehrungsanschlag mit Skala auf Massivholzseite
Spanabnahme prazise definierbar (mit Skala)

Integriertes Vorschubsystem mit variabler Geschwindigkeit
Stufenlos variable Schleifbandgeschwindigkeit
Einsatzgesteuertes Schleifkissen flr Lackschliff

Anpassung des Schleifdrucks fiir Hochglanz-Anwendungen
Schleifbandreinigung mittels Luftdruck fiir Lackschliff

Drehbarer 7” Touch Screen

£3€31E3 |3 |3 |£3]£3] OO |O
1%t Extd k] Exxd kxd Led (0] (0] (0] (0] (0] ()]

Speicher- und abrufbare Schleifprogramme

Legende: QO = standard-Ausstattung <> = Als option €3 = Fiir dieses Modell nicht verfiighar
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Fine Schleifeinheit, bis zu 4 Schleifstationen...

Die Schleifstation 1 dient bei der Unig und Unig-S zum prézisen
Vor- resp. Fertigschleifen und funktioniert nach dem Prinzip
einer Abrichtmaschine: Der fix montierte Auslaufanschlag
bildet die Null-Linie und darauf wird das Schleifkissen (mit
Schleifband) mittels Handknauf ausgerichtet. Die gewlnschte
Spanabnahme ergibt sich nun durch die Zurticksetzung des
Einlaufanschlags gegentber der Null-Linie. Der Bediener kann
dies ganz einfach mittels Drehhebel und Parallelogramm-
Mechanismus einstellen. Da die Anschlége und das Schleif-
kissen zu jedem Zeitpunkt parallel zueinander stehen, ist ein

i _ Abrunden von Werkstlck-Ecken ausgeschlossen. Der massive

Arbeitstisch ist auf dieser Seite mit Gleitleisten bestlickt.

1 AE—

Diese Station eignet sich bestens fiir das Schleifen
flacher, angewinkelter, gefaster oder aulken gerundeter
Werkstiicke. Auch hier gilt: Das gesamte Schleifaggre-
gat oszilliert. Das Band lauft auf der gesamten Breite
Uber eine kihl haltende, Graphitflache. Und auch auf
dieser Seite kann mit geneigtem Aggregat geschliffen
werden. Die Massivholzseite eignet sich besonders gut
zum Herstellen von Winkeln und Fasen. Zudem ist hier
ein Gehrungsanschlag zu finden. Damit konnen prazise
Gehrungen angeschliffen oder gar hergestellt werden.

Oszillationsweg zwischen 10 und 90 mm

Wahrend bei herkommlichen Kantenschleifmaschinen das Schleifband durch Kippen der Bandrollen oszilliert
und zur gleichmaligen Nutzung des Bandes die Tischhdhe verstellt werden muss, bewegt sich bei Kiindig die
gesamte Schleifeinheit hoch und runter, angetrieben von einem separaten Motor. Sowohl der riesige Oszillati-
onsweg von maximal 90 mm als auch der Oszillationsbereich konnen einfach per Knopfdruck definiert werden.
Damit bleibt die Hitzeentwicklung am Schleifband gering und die Abnutzung kann komfortabel Gber das gesamte
Band verteilt werden und mihsames Tisch-Nachstellen ist vollig tberflissig. Bei Kindig sind die Arbeitstische
fix und damit auch vibrationsarmer, was einen noch praziseren Schliff zur Folge hat.




Am optional erhaltlichen Halbrundtisch kénnen groRere In-
nenrundungen und geschweifte Teile prézise an der gummier-
ten Antriebswalze geschliffen werden. Der Halbrundtisch wird
in Sekundenschnelle hochgeklappt und an der Staubabsau-
gung angeschlossen. Da bei unseren Kantenschleifmaschinen
an der Antriebswalze geschliffen wird, ist eine hundertprozentige
Rechtwinkligkeit immer gegeben. Dies im Gegensatz zu ande-
ren Modellen, bei denen zu diesem Zweck die Umlenkwalze
verwendet wird, welche zwecks Oszillation bzw. Bandzentrie-
rung immer leicht gekippt ist. Auch an dieser Schleifstation gilt
der grolée Oszillationsweg von maximal 90 mm.

Mit dem optional erhéltlichen Zusatztisch kénnen sehr
feine Innenrundungen, sowie Lochungen in Werkstu-
cken geschliffen werden. Der massive Aluminiumtisch b @
ist schnell montiert und kann bei Nichtgebrauch ander = 4 = =g
Seite der Kantenschleifmaschine befestigt werden. Im 4
Gusstisch sind Locher fur die Staub-Entfernung ange-
bracht. Da der Schleifdorn Teil des Schleifaggregats
ist, profitiert man auch hier von der genau winkligen
Einstellung und dem groléen Oszillationsweg. Der Dorn
kann mit Schleifhllsen verschiedener Durchmesser
ausgestattet werden:

(@25 mm, 230 mm, @40 mm, @45 mm x 100 mm) 4

S—

Aggregatneigung zwischen 45° und 90°

Via Drehschalter lasst sich die Schleifeinheit motorisch zwischen 90° und 45° schwenken. Der exakte
Winkel wird auf einer Skala angezeigt. Dies erlaubt auf der Vorder- und Rickseite das Anschleifen und
Herstellen von gefasten und angewinkelten Kanten. Dank des patentierten Schwenkmechanismus mit den
unterschiedlichen Tischhéhen bleibt der Abstand zwischen Maschinentisch und Aggregat immer minimal.
Auch der grofRe Oszillationsweg bis 90 mm kann bei jeder Neigung vollstandig genutzt werden.




Der Vorschubapparat der Unig-S und Flash

Der Vorschub unterscheidet die Unig-S von der Unig. Das
motorgetriebene, gummierte Vorschubband ist im Maschi-
nenkorper integriert, die Geschwindigkeit kann zwischen
3-15m/min geregelt werden. Der Vorschubapparat ist
bestens flr das kontinuierliche Arbeiten mit Werkstticken
gleicher Dicke geeignet. Weiter bietet er hervorragende

Unterstitzung bei Schleifaktionen, bei denen tblicherweise
besonders viel Fingerspitzengefiihl gefragt ist, wie etwa dem
Erstellen bzw. Anschleifen von Fasen, bzw. gewinkelten Kan-
ten. All diese Schleifaktionen sind auch auf der Unig mog-
lich, doch der Vorschub bietet eine Hilfe, auf die man nicht
mehr verzichten mochte, wenn man sie mal hat. Fir das
Vorschubsystem ist fir die Unig-S eine Reihe an Optionen
verflgbar. Bei der Flash sind diese Standard (siehe unten).

KUNDIG Flash Fir lackierte Kanten bis Hochglanz

Die Flash ist kaum mit einer anderen Kantenschleifmaschine vergleichbar. Sie wurde fir den Schliff
lackierter Kanten bis hin zu Hochglanz entwickelt und ahnelt in ihrer Ausstattung eher einer fir den
Lackschliff konzipierten Breitbandschleifmaschine.

Schleifbandabblasung

Fir reguldre Kantenschleifarbeiten reicht die standard-
mafige Staubabsaugung. Doch Lackstaub ist hart-
nackig und setzt sich insbesondere in den feinkdrnigen
Schleifbéndern, welche beim Lackschliff benétigt
werden, an. Deshalb ist die Flash mit hocheffizienten
Bandabstrahldusen ausgestattet, welche das Schleif-
band sauber halten und nebenbei auch noch bei der
Kihlung helfen.

F----

/

D | ' Vorschubsystem mit Vollausstattung N
=y FUr den Transport diffiziler Lackteile ist die Flash ab

Werk mit dem voll ausgestatteten Vorschubsystem

bestickt. Zwei parallele, gummierte Vorschubbander

transportieren die Werksticke schonend und sicher an

der Schleifstation vorbei. Weiter ist auch der Niederhal-

ter mit einem gummierten Transportband ausgestat-

tet, welches nicht nur die Werkstlcke schont, sondern P -

sen verflgt die Flash zusatzlich Uber variable
Schleifbandgeschwindigkeit.

auch beim Schleifen enorm kleiner Teile hilft. |
-------------------------------‘ E.__——a
A
-

r ’E
Variable Schleifband-Geschwindigkeit T 1 ¢
Sowohl die Unig-S als auch die Flash sind B el bt
mit variabler Vorschubgeschwindigkeit aus- 55 S I
gestattet. Um den Schliff ganz genau auf die . — |
Eigenschaften verschiedener Lacke anzupas- e — |

i

| |
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Drehbarer Touch Screen

Die meisten Funktionen der Flash werden
Uber den um 270° drehbaren Touch-Screen
gesteuert. Dieser eignet sich bestens, um
das Timing des Ein- und Aussetzens des
Pneumatik-Schleifkissens anzupassen. Auch
die Oszillation, die Schleifband- und Vor-
schubgeschwindigkeit, sowie die Neigung
des Schleifaggregats konnen spielend leicht
justiert werden. Weiter bietet die Flash die
Moglichkeit, am Bildschirm Schleifprogram-
me in Ordnern abzuspeichern und abzurufen.

Einsatzgesteuertes Pneumatik-Schleifkissen
Ahnlich wie eine Lack-Breitbandschleifmaschine verfiigt
die Flash Uber ein einsatzgesteuertes Schleifkissen.
Dessen Ein- und Aussetzen kann (siehe oben) am Touch
Screen vor- und zurlickverlegt werden, um auch an den
Ecken lackierter Werkstlcke einen perfekten Schliff zu
erzielen und die empfindliche, diinne Lackschicht nicht
zu verletzen. Die Schleifeinheit bietet zudem die Mog-
lichkeit, Schleifkissen-Einschiibe auszuwechseln.

’-------------

Tisch-Erweiterungen

Eine Reihe an Vorschubtisch-
Erweiterungen ist verfigbar.
Wenn notig, werden auch Spezial-
anfertigungen geliefert.




Zubehor fur unsere Kantenschleifmaschinen

Mobile Fahreinrichtung

Die mobile Fahreinrichtung ermoglicht es, die Maschine immer dort
einzusetzen, wo sie gerade bendtigt wird. Verstarkte Ausfihrung mit
Schutzblechen und Stopp-Mechanismus.

Ausziehbare Tischverbreiterung

Unterstitzt beim Bearbeiten grofser Werksttcke. Stufenlos ausziehbar
bis 900 mm, arretierbar. Oberflache mit Gleitbelag. Fiilbe mit Niveau-
ausgleich.

I | 7 U R GES I G Y

Halbrundtisch

Halbrundtisch 400 x 500 mm flir das Schleifen von geschweiften bzw.
gerundeten Teilen an der gummierten Antriebswalze. Klappbar und
innert Sekunden einsatzbereit. (Siehe Schleifstation 3)

Zusatztisch

Gusstisch 400 x 500 mm fur das Schleifen von feinen Rundungen und
Ausnahmen. Der Schleifdorn kann mit Schleifhilsen in unterschied-

lichen Durchmessern ausgestattet werden. Der Zusatztisch lasst sich
aufsetzen und ist in Sekunden einsatzbereit.

Standardmalbige Schleifdurchmesser:
(@25 mm, 230 mm, @40 mm, @45 mm x 100 mm)

I | 7 g U R GES M s )

Spezial-Gleitbeldge

Eine Reihe an Gleitbeldgen steht fiir Sonderanforderungen zur
Verfligung. Etwa der extraharte Graphitbelag oder der Keramikbelag
fir dauerhaftes Schleifen mit hohen Spanabnahmen.

URig=S™Elash
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Stufenlose Schleifbandgeschwindigkeit
Fir sensible Oberflachen oder Materialien mit tiefem Schmelzpunkt
konnen auch die Unig und die Unig-S mit einer stufenlos regelbaren
Schleifbandgeschwindigkeit nachgeristet werden.

Zweites Vorschubband

Im Abstand von 250 mm zum Anschlag parallel liegendes, zweites
Transportband (unten) fir den Transport speziell grolRer oder emp-
findlicher Werkstucke.

I Unig=st

Vorschubband Oben

Der Niederhalter der Unig-S ist ab Werk mit Druckrollen ausgestattet.
Optional kann anstelle dieser ein Gummi-Transportband geliefert wer-
den. Dieses eignet sich insbesondere fir den Schliff besonders kurzer
Werkstlicke.

T Unig=st

Absauganschluss Oben

Flr Betriebe mit entsprechender Absaugung empfiehlt sich diese
Option. Der Metallstutzen ist so konzipiert, dass die Absaugung beim
Schleifen nie im Weg ist. Wahlweise mit oder ohne Schieber erhaltlich.

R Unig=st

Genuteter Einlaufanschlag

Der genutete Einlaufanschlag erleichtert das Schleifen von Werk-
stlicken mit Furnieriberstanden.
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