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TEKNISKA UPPGIFTER PA

Hohe RVW W3

Héhe LVW W4 9,93
Hahe RVW W5 0,00 SUPERPLAN
Hohe LYW W6 0,00
Hor:nz. W7 0,00
e g e Direktdrivna verktygsspindlar (inga remmar)
; _ [ Vorschub: 350 m/min | - e Samtliga spindlar ar frekvensstyrda (3.600-5200 Rpm)
- e e e Rl e Horisontella spindlar gar att flytta 150 mm bakom landsidan.

Langre standtider
‘ ‘ l e Vertikala spindlar har en axiell stallbarhet pa 80 mm.

] . o . ® Frekvensstyrd stegldos matning upp till 350 m/min
Dineytsionstiyie kargoras iranm 1 minut med - e Integrerad verktygslyft for enkel ompostning av samtliga
industri-PLC. , verktyg, aven sidospindlar

e Samtliga spindelinstédliningar och pelarstyrningar
har hydraulisk lasning
® Precision kulskruvar pa spindlar for exakt installning
av virkesdimension
e Samtliga bordplattor, matarvalsar och linjaler ar hardforkromade
e Overvalsdiameter pa 310 mm med variabelt presstryck
e Overpresstrycken dr pneumatiska.
Cylindrarna ar av typ balgcylinder
e Automatisk smorjning av borden och linjaler
e Maskinen ar uppbyggd med standard detaljer ifran
kanda leverantorer
® Varje 6vervalsupphangning och overkutterspindel star pa
fyra kraftiga pelare
e Automatbryne gar att fa pa samtliga spindiar
e Enkel installning av spanbrytare fore och efter sidospindlarna,
. oy - for att komma sa nara verktyget som mojligt.
Arbetsspindlara drivs med hjalp av Virket far maximalt stdd vid passering.
frekvensomformare. Darmed kan skarhastigheten ® Stora spankapor for basta spanutsug.
och den aktuella matningshastigheten samt antalet
hyvelskar anpassas optimalt.

Karamoottorit taajuusmuuttajalla. Téméa mahdollistaa s U P E R P L A N O M I N A IS U U KS 1- A

optimaalisen leikkuunopeuden syéttbnopeuden ja
terien Iukuéiéréin Suhteen. - - ® Suora veto ilman hihnoja
-~ e Karojen pyérimisnopeus séaidettévissé
taajuusmuuttajalla (3.600-5.200 rpm)
® Vaakakaroja voidaan siirtid aksiaalisesti 150 mm
® Pystykarojen korkeussaéaté 80 mm
e Sydéttonopeuden portaaton saadtoé taajuusmuuttajilla
® Yhdistetty terdnostin helpottaa terien vaihtoa
® Vaakapainimet pneumaattisilla paljesylintereillé
® Karojen hydraulinen lukitus
| ® Kuulakierrejohteet tarkkaan, kitkattomaan séétéén eri puudimensioi
® Nostopilarit hydraulisesti lukittavat
® Yldsyottorullat @ 310 mm. Sdéddettavélld paineella
® Poytélevyt,syottérullat ja vasteet kovakromattuja

Auto
Position.3

Auto | Auto
. Position.1 Position.2

Dimensio voidaan muuttaa ohjauspaneelista

yhdessé minuutissa.
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= o e G = e Automaattinen péydén ja takavasteen voitelu
_ , } ' e Automaatti jointterit
0 MGSIcECS Vigie ERIclalR gET &etia ® Standardi osat tunnetuilta valmistajilta

mojliga mattnoggrannhet.

Vastakkaiset pystykarat takaavat parhaan mitta tarkkuuden.



Profilering i /Profilointi 350 m/min

Tekniska data / Tekniset tiedot:

Arbetsbreder/ Tyaleveys (IMITIINEX) i x5t <05t bs/s s s ssnsn ubn detwannas e dsasassss sa 50 + 300 mm
Virkestiocklak s Palesuiis (MK 1on e e s tdie's o s b as sip S sl e 3 w5 sniars s o 10 - 125 mm
Vinkes|angds/ Kappaleen PHUUSNTTIN . 5 o e s tass el e v s aiinciosass o 45 STwass o 50 1 45w wa»e 0o 1.800 mm
MeknAgShastigRE RN OREUS = & v s dywnsbio s 5 i o W s oo it s 858 8 s o 200 / 300 / 350 m/min
Inspanningslangd, vertikalspindlar / Tydkalun pituus pystykaroilla ................coooviiiiinnnnn. 165 mm
Inspanningsléngd, horisontalspindlar / Tydkalun pituus vaakakaroilla .....................oooooii. 330 mm
Shindeldigmetery KaraMaNalKalSITa. 1. s vummuis s atnbnnss sa s « o Apmusivs nrs s v seabn et o vovons s s sensss 60 mm
Verktydsdiameter [ Tviokaltmn Halkaisifa (MaX) ... vsswmmmessetcs vasmars evs s vmoissaiioshaitite < v« 180 + 280 mm
Verktygsdiameter, stavkutter / Tydkalun halkaisija Saha (mMax) ..........ccooviiiiniiiiinnnnn. 200 + 350 mm
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aven vid profilering.

Pystykarojen séhkoéinen aksiaalinen asetus mahdollistaa nopean asetuksen.

Med den inbyggda verktygskranen kommer man
at alla spindlarna, bade de horisontala och de
vertikala. De medf6ljande verktygshallarna ger
en saker mandvrering.

Héyléén liitetty nostin helpottaa terien késittelyé ja
lis&é turvallisuutta.

Matningsvalsen, arbetsspindeln och
alla pressverken dr anvéndarvénligt
integrerade i den kompakta 6verdelen.

Avonaisen rakenteen ansiosta
syottérullat, karat ja painimet
ovat kayttaja ystavéllisesti hyvin esilla

Den motordrivna axialinstallningen av vertikalspindlarna ger mycket snabba dimensionsbyten,

Spindlarna satts i rotation med direkt drivning

utan remmar.En viktig fordel med den langa
spindelinstallningsstrackan bakom landsidan ar

att man kan utnyttja hela skarbredden pa verktyget.

Karoissa on suora veto ilman hihnoja. Etuna myés
suuri aksiaalinen liike niin vaaka- kuin pystykaroilla.
Se mahdollistaa terien tehokkaan kaytén koko terén
leveydelta.



Maskin och hyvelinmatare i ett stycke.

Hela langdlinjen kan levereras med
POWERFEED-hyvelinmatare, accelerations bana
och bromsband.

Upp till 200 bitar per minut.

Héylét ja sydttdlaite samalta valmistajalta.
Kone voidaan varustaa POWERFEED-syéttélaitteella,
jonka kapasiteetti jopa 200 kpl / min. '
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Undre ROTAPLANSPINDEL med brynanordning
Toinen ala vaakakara varustettu terén

hiontalaitteella.

Ledinek férbehaller sig rétten att gora andringar i prospektet.
Ledinek pidéttéa itselleen oikeuden muutoksiin.

SWERIGE

Mouldex Sweden AB

SE-305 94 Halmstad

tel: ++46 3522 36 70

fax: ++ 46 3522 36 71

E-mail: info@mouldexsweden.se
web: www.mouldexsweden.se

Rakbryne kan fjarrstyras
Suora terdnhiontalaite kauko-ohjattu

Profilbryne kan fjarrstyras
Profiiliterén hiontalaite kauko-ohjattu
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& LEDINEK

Hightech koneet ja laitteet / Ho6g teknologiska maskiner

PR0017-01fi

Suowmi SLOVENIA (Verkaufsbiro / Sales Office)
Mariocon Oy Ledinek Engineering d.o.o.

P.O.Box 65 A Bohovska 19/a

FI1-61801 Kauhajoki TOV SI-2311 Hoce - Maribor

gsm: ++358 40 5948 492 Tel.: ++386 2 6130061, 6130063

tel: ++358 6 2308 353 Fax.: ++386 2 6130060

Fax: ++358 6 2308 354 c € E-mail: info@ledinek.com

E-mail: matti.asumus@mariocon.fi Web: www.ledinek.com




