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SCM GRUPPE:

TRADITION UND FORTSCHRITT

SCM: EINE STABILE
INDUSTRIELLE STRUKTUR

Die SCM-Gruppe ist einer der
grossten Holzbearbeitungs-
maschinen-Hersteller der \Welr,
Heute stellf die Gruppe mit
25 Befrieben und 40 Jahren
Erfahrung eine dynamische
Wirklichkeit dar, die auch in
folgenden Bereichen
verireten ist:

— Befriebsanlagen “Turn Key”
— Gilessereien

— Elekirosysteme

— Angewandfe Forschung

— Berufsausbildung

Z

SCM: VOLLKOMMENE
UND UNTERSCHIEDLICHE
HOLZBEARBEITUNGS-
MASCHINEN

Die SCM - Gruppe produziert
eine komplette Linie der
Sekunddrholzverarbeitungs-
maschinen in einzelnen
spezialisierfen Werken.

Die Erzeugnisse, von
Standardmaschinen bis zu
flexiblen Bearbeitungs-
systemen, werden alle von
SCM selbst hergestellt:
Mechanik, Automatisierungs-
vorrichtungen,
Verfahrenselekironik und
Mechanik/Elektronik-
Integration.

Alle SCM-Maschinen werden
in einem aufomatischen, .
computergesteuerten
Zeichenzentrum enfworfen
und nach numerischer
Fertigungstechnologie
hergestellt.

Die SCM-Maschinen sind in
der ganzen Welt durch
Filialen, Verfragshandler und
Agenten vertreten, die uberall
einen prazisen und
punkflichen Berafungs- und
Kundendienst garantieren.
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SCM: BESTANDIGER
EINSATZ IN DER
FORSCHUNG

Die SCM - Gruppe stellt
Jj&hrlich betrachfliche
finanzielle Mittel far
Forschungszwecke zur
Realisierung von sicheren und
ergonomischen Maschinen
mit fechnologischen
Neuheiten zur Verfugung.
Eines der modernsten
Larmforschungslabors Europas
hat grosse Resultate bei der
Maschinenlarmminderung
erzielf, ohne die Leistungen
der Maschinen zu
beeinfrachfigen.

Der Einsaiz der Forschung
verbindet sich mit dem Einsatfz
der Berufsausbildung: SCM hat
als einzigste Firma des
Holzsektors eine Berufsschule
zur Spezialausbildung von
Jungen Menschen aus aller
Welt, die spater in den
verschiedensten Sektoren der
Holzindustrie eingesetzt ( )
werden konnen.
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SCM DESIGN: EIN ERGONOMISCHER STIL

DAS DESIGN DIENT DER FUNKTION.

Das neue SCM-Design unterscheidet sich durch eine
weiche Linienfuhrung, sowie durch helle und dunkle
Gruntdne von dem bisherigen Erscheinungsbild. Dies
sind markante Erkennungszeichen einer neuen
Konstruktfionslinie der SCM-Maschinen, die sich durch
Funkfionalitat und Sicherheit im Verhdltnis zwischen
Mensch und Maschine auszeichnet.




TECHNOLOGIE UND ZUVERLASSIKEIT

MASCHINENSTANDER.

Der Maschinenstéinder ist das
Ergebnis modernster Technologie;
die SCM-Schleifautomaten
zeichnen sich durch ihre robuste
Bauweise und dauerhafte
Zuverldssigkeit aus. Bester Beweis
hierfUr ist die Herstellung des
Maschinensténders, einer mit Hilfe
von Industrie - Robotern
hergestellfen geschlossenen
StahlschweiBkonstruktion, auf der
die Hauptlast des
Maschinengewichtes ruht. Die
geschliffene Oberfléche, auf der
die Schleifaggregate befestigt
sind und das Hubsystem
garantieren konstante und sichere
Bezugspunkte fur Prézision bei der
Bearbeitung.

TISCHHUB. _
Die Vertikalbewegung des Tisches
erfolgt Uber 4 starke
Trapezgewindespindeln, die mit
dem Maschinensténder zweifach
verankert sind. Dieses System
gewahrt hochste Sicherheit gegen
axiale und vertikale Zugkr&fte. Der
Tisch liegt auf einem steifen
Rahmen auf, der seinerseits mit
den vier Spindeln verbunden ist. Er
sichert damit bei jeder Schleifhdhe
konstante Prdzision der
Bearbeitung.




SCHLEIFAGGREGATE.

Die Modellreihe CL92-110- 130 ist mit 2
Schleifaggregaten ausgertistet,

Das erste Aggregat mit gummibeschichteter
Kontaktwalze, das zweite Aggregat mit
Schleifschuh. Der Maschinensténder besteht aus
einer duBerst robusten geschlossenen
StahlschweiBkonstruktion, die bei der Bearbeitung
auffretende Schwingungen absorbiert. Alle Teile,
die Drehbewegungen ausftinren sind elektronisch
ausgewuchtet,

GUMMI-KONTAKTWALZEN.

Die Gummibeschichtung ist schraigverrippt (fir
eine bessere Verteilung der entstehenden Warme
und StaubausstoB) und ist lieferbar in den
H&rtegraden von 85° Sh bis 20° Sh entsprechend
der Bearbeitungsanforderungen. Der groBe
Walzendurchmesser (@ 320 mm bei Mod. 110-130
und @ 220 mm bei Mod. 92) bietet sowohl hohe
Bearbeitungsgenauigkeit, als auch eine optimale
Oberfldchenqualitat des Schieifgutes.

BANDSPANNROLLE.

Die versteifte Trégerschiene der Schleifband-
Spannrolle ist mittig gelagert und ermoglicht
dadurch automatischen Ausgleich fur eventuelle
konische Form der Schleifo&inder. Die
Schleifbandspannung erfolgt Uber ein regelbares
Pneumatiksystem.

(Auf der Abbildung werden Schleifaggregate mit
Bandlange 2620 mm gezeigt)




TECHNOLOGIE UND ZUVERLASSIGKEIT

SCHLEIFSCHUHE.
Die Schleifautomaten CL92-110-130
werden serienmdBig mit zwei
verschiedenen Schleifschuhen ausgerustet:
- ein Schleifschuh mit hartem Filzbelag fur
die Bearbeitung von Massivholz
- ein Schleifschuh geringerer Harte fur die
Bearbeitung von furniertem Material bzw.
lackierten Werksttcken.
Die grossen Schleifschuhfl&chen garantieren
einen optimalen Feinschliff. Ein praktisches
Befestigungssystem erlaubt ein schnelles
und leichtes Einsetzen und Austauschen der
Schleifschuhe ohne das Schleifband
herausnehmen zu mussen. Ein einfaches
Kontrollsystem reguliert die Hoheneinstellung
der gewunschten Spanabnahme und
gleicht Schleifschuhabnutzung aus. Der
Einsatz des Schleifschuhes erfolgt
automatisch synchronisiert mit jeder .
eingestellten Vorschubgeschwindigkeit bei ‘)
Mod. CL T10-130 und bei Mod. CL92 mit
der 2ten Vorschubstufe.




EINFACH UND PRAKTISCH

STEUERPULT.

I s e : Alle Bedienungs- und Kontrollinstrumente der elekirischen und pneumatischen
Anlage befinden sich in einem Pult an der linken Maschinenvorderseite. Position und

e | einfache Identifizierung der Schalter und Instrumente ermodglichen einfaches und
e schnelles Einschalten und Einstellen der Maschine. Das System der Konzentration der
Bedienungselemente wurde bei diesen Maschinen gewdhlt, um trotz des hohen
technologischen Standes und der Empfindlichkeit der Bearbeitungen die
hochstmdgliche Einfachheit und praktische Nutzung zu ermaoglichen.

BEFESTIGUNGSPRATZEN DER SCHLEIFAGGREGATE
UND FUHRUNGSBLECHE.

Der Schleifbandwechsel wird schnell und ohne
groBen Aufwand bewerkstelligt, da die
Verbindung von Schleifaggregat und Maschine
mittels einem hochst einfachen und
zuverldssigen System geldst und wieder
blockiert wird. FUhrungsbleche erleichtern das
EinfUhren bzw. Entnehmen der Schleifbander.
Der hochst praktische und einfache
Schleifbandwechsel ist ein typisches Merkmal
der SCM-Kontaktschleifautomaten und von
auBerster Wichtigkeit zur Verhinderung von
Bandrissen trotz erheblicher reduzierter
Stillstandzeiten der Maschine.




SICHERHEIT

ELEKTROSCHRANK.

Der Elektroschrank wurde entsprechend internationaler
Vorschriften gebaut. Er ist mit einem abschlieBbaren
Hauptschalter versehen, der nicht nur die Maschine vor
unbefugTer Nutzung schutzt, sondern auch verhindert, daB
seine TUr wahrend des Maschinenbetriebs gedffnet werden
kann. Alle Motoren sind gegen Uberlastung und KurzschluB
abgesichert.

VORDERSEITIGE NOT-AUS-FAHNE.
Eine Steuerfahne an der Beschickungsseite schitzt die Hande des Maschinenfuhrers und verhindert

versehentliches Zuftihren von Werkstlicken, die stérker als die zuldssige Schleifhohe sind.

NOT-AUS FUR DEN SCHLEIFBANDSCHUTZ.
Fur den Fall, daB ein Schleifband seiflich abl&uft oder ein plotzlicher BandriB erfolgt, sorgen einige
Mikroendschalter ftr den unmittelbaren Stop der Maschine mittels automatischem Eingriff der Bremsen.

FEHLERDIAGNOSE-SYSTEM.
Die Maschine ist serienmdRig mit einem Fehlerdiagnose-System ausgerUstet, das die NOT-AUS-

Schaltungen, Motorschutz, Druckwdchter und Bremsabnutzung konfrolliert.




TECHNOLOGIE UND ZUVERLASSIGKEIT

CLI1O - CL130 FUR DEN

f LACKSCHLIFF.

‘ : Die groBe Auswahl des
Ausstattungszubehdrs und die
hoéchst zuverldssigen technisch-
konstruktiven Eigenschaften
ermoglichen, daB diese
Automaten speziell fur die
Bearbeitung von lackiertem
Schleifgut (klare und pigmentierte
Lacke) vorgesehen werden
koénnen.

CL92 AUSFUHRUNGSVARIANTE T.S.
Diese Modellvariante findet Ihren
Einsatz speziell bei der
Bearbeitung der geraden Fldche
von gedrechselten Werkstucken
oder Stuhlelementen (z.B.
Stuhlbeine und geraden
Ruckenlehnen) oder allgemein
von Massivholzleisten. Diese
Bearbeitung wird durch eine Reihe
von Sperzialdruckschuhen aus Stahl
und anderen Sondereinrichtungen
ermoglicht.




HAUPTSACHLICHES SONDERZUBEHOR

ELEKTRONISCHER GLIEDERSCHLEIFSCHUH.

Eine Reihe von Mikroendschaltern tastet die Oberfl&iche des Schleifgutes ab und
aktiviert Uber eine elekironische Programmeinheit die entsprechenden
Schleifschuh-Sektionen. Uber einen Wéhlschalter kdnnen die rechten oder linken
Sektionen des Schleifschuhes bzw. beidseitig vom Werkstick ausgeschaltet
werden. Dadurch kénnen Werkstlcke jedweder Form, gebogen oder geworfen,
bearbeitet werden, ebenso ist das gleichzeitige Schleifen von mehreren
Werkstucken Uber die gesamte Breite der Maschine moglich, da die einzelnen
Schleifschuhsekfionen autonom fur das jeweilige Werkstlck einsetzen.

FLOATING-TISCH.

Der Floating-Tisch arbeitet mit einem mechanisch-
pneumatischen System, das sich den
Starkendifferenzen von gleichartigen Werkstucken
anpaBt und Toleranzen von +O bis -1 mm
absorbiert. Zusammen mit dem Floating-Tisch wird
die Maschine mit starken Druckschuhen ausgerustet,
die mit abrieb- und reibungsfreiem Material
beschichtet sind. Zudem sorgen Druckrollen fur den
leichteren Werksttckiransport. Dieses Zubehor wird
besonders beim Bedarf der Bearbeitung von
furnierten Platten empfohlen, da es eine
gleichmdBige Spanabnahme innerhalb einer
Plattenserie garantiert, unabhdngig von
Starkendifferenzen (O — 1 mm) untereinander. Der
Floating-Tisch erlaubt die Bearbeitung kurzer
Werkstlicke, wie auch geworfener oder gebogener
Platten (unter der Voraussetzung, daB diese Uber
genugend Flexibilitet verfugen).




AUTOMATISCHE TISCHHOHENEINSTELLUNG.

Dieses Zubehdr ermoglicht automatisch die
Werksttickstérke direkt vom Schleifgut abzunehmen
und den Schleiftisch einzustellen. Eventuelle
Einstellfehler durch Unachtsamkeit seitens des
Bedienungspersonals werden damit verhindert.

OSZILLIERENDE BANDREINIGUNG.

Die Luftdusen der Bandreinigungsvorrichtung
befinden sich in der, fur die wirkungsvolle Reinigung,
gunstigsten Position. Die Reinigungseinrichtung
besteht aus einer Reihe Luftstrahldusen mit
ausgeriebener Bohrung, die eine gleichmdBige
Ostzillationsbewegung durchfuhren; die Bewegung
kann in Geschwindigkeit und Hubweg eingestellt
werden. Um einen sauberen und
kondenswasserfreien Luftstrahl zu erhalten, ist die
Bandreinigungsvorrichtung mit einer eigenen, von
der tbrigen Pneumatikanlage unabhdngigen
Wartungseinheit mit Filter und Wasserabscheider
ausgerustet, Der Einsatz der LuftdUsen erfolgt
automatisch und wird durch das Werksttck selbst
gesteuert; durch die Pausen zwischen der
Beschickung der Werkstucke wird eine erhebliche
Ersparnis der Druckluft erreicht. Fur lackiertes
Schleifgut ist diese Einrichtfung unbedingt erforderlich,
bei Werkstticken mit weniger empfindlicher
Oberflache wird ein besseres Schleifbild erreicht und
die Standzeit der Schleifbd&nder erheblich erhéht.




HAUPTSACHLICHES SONDERZUBEHOR

VAKUUM-TISCH.

Diese Einrichtung
ermoglicht den Vorschub
und somit die
gleichzeitige Bearbeitung
von extrem kurzen
Werkstucken, wie auch
von besonders glattem
Schleifgut (lackierten
Teilen). Bei
Kalibrierarbeiten mit
hoher Spanabnahme
wird zudem ein
gleichmdassiger, ruckfreier
Vorschub erméglicht,

OSZILLIERENDE SATINIER-WALZE.

Bewegungen in der Minute.

Unverzichtbar fur den Zwischenschliff von lackierten Werkstlicken, da sie fur eine gleichmdBige und bessere
Oberfléchengute in der Endphase des Lackiervorganges sorgt. lhre auBergewdhnliche Bearbeitungsqualitéit wird
durch mehrere Faktoren bewirkt und garantiert: Anfrieb Uber einen eigenen Motor mit 2,2 kW. (3PS) Motor,
Walzendurchmesser 200 mm, eigene Absaughaube und eine extrem hohe Oszillations-Frequenz von 200
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ELEKTRONISCHE BANDOSZILLIERUNG.

Durch diese Sondereinrichtung werden:

- eine drastische Verringerung des Luftverbrauches (ca‘30 lir, / min.
gegenuber etwa 200 lir. in den Ublichen Systemen) erreicht

- weiche und gleichmdBige Oszillationsbewegungen des Bandes
bewirkt,

Das elektronische Steuersystem ist mit einer automatischen

Reinigungseinrichtung der beiden Dioden versehen, was eine

dauerhafte Funktionssicherheit gewdhrleistet, Die Bandoszillierung wird

mittels Leuchtanzeigen am Steuerpult tberwacht,

ELEKTRONISCHE ABLESUNG DER TISCHHOHE.

Diese, hochst prdizise, Einrichtung ermoglicht eine zweifelsfreie Ablesung
der Tischhoheneinstellung (besonders nutzlich bei Arbeitsplatzen mit
schwacher Beleuchtung) und verhindert somit Fehler bei der
Maschineneinstellung. '

WAHLSCHALTER FUR DIE AUTOMATISCHE POSITIONIERUNG DER
SCHLEIFAGGREGATE.

Uber einen praktischen Funktionsschalter am Steuerpult kdnnen
automatisch (einzeln oder in Kombination) die beiden Schleifaggregate
je nach Erfordernis abgerufen werden.
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Fur den Fall, daB ein nlose Regelung der
Schleifbandgeschwindigkeit verlangt wird (im Bes
Bearbeitung von lackiertem Schleifgut) ist es mit dieser Eir
moglich vom Steuerpult aus bequem die ide
Schleifbandgeschwindigkeit zu re
eine prdzise Anzeige abzuleser
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CL92 - 110 - 130 - TECHNISCHE DATEN

ClL92 CLIIo CL130
Nutzbare Arbeitsbreite mm 920 1100 1300
Max Arbeitshohe mm 160 160 160
Schleifbandabmessungen mm 930x1900 1115x2150 1315x2150
Schleifbandgeschwindigkeit
1. Aggregat m/sek 18 22 22
2. Aggregat m/sek 18 18 18
Teppichvorschubgeschwindigkeit m/min 4,5/9 4,5/23 4,5/23
Motorleistung
1. Aggregat PS (KW) 15 (1) 20 (15) 20 (15)

\‘ 2. Aggregat PS (KW) 10 (7.5 15 (11) 15 (11)
Motorleistung Teppichvorschub PS (KW) 0,75/12 (0,56/0.9) 2 (15 2 (1,5
Schleifschuheinsatz synchronisiert 2 Geschwindigkeiten alle Geschwindigkeiten  alle Geschwindigkeiten
Arbeitsluftdruck bar 6 6 6
Druckluftverbrauch NI/min 200 200 200
abgesaugte Luffmenge pro Haube m®/Std 1500 2000 2500
Nettogewicht (Basisrnaschine) kg ca. 2100 2550 2970
Bruttogewicht (seem. Verpackung) kg ca. 2400 2970 3420
Abmessungen (Basismaschine) mm 1575x1850x2050 17 60x2135x2050 1960x2135x2090
Abmessungen (seem. Verpackung) mm 1850x1950x2220  1850x2100x2220  1850x2250%2220




HAUPTSACHLICHES SONDERZUBEHOR

SERIENMASSIGE GRUNDAUSSTATTUNG

1. Schleifwalze mit Gummilbeschichtung 85 Sh :
2. Feinschliffaggregat mit weichem und hartem Schieifschuh
Automatischer Sterndreieckanlauf fur beide Motoren
Vorderer und hinterer Rollentisch

Automatische Teppichzentrierung

Funktionskontrolltest

Hinterer Not-Aus-Pilzkopfschalter

Unfallverhttungsschutz im Einlauf

Not-Aus-Schaltung bei Ablaufen der Schleifodnder
Motorschutzschalter

Hauptschalter abschliessbar

HAUPTSACHLICHES SONDERZUBEHOR

Floatingtisch

Vakuum - Tisch 0
Satinierwalze oszilierend

Bandreinigung oszillierend

Automatische Tischpositionierung

Floatingdruckschuhe

Stufenlose Regelung der Vorschubgeschwindigkeit

Elektronischer Gliederschleifschuh (nur fir CL 110/130)

Automatische Maschinenpositionierung fur Einsatz in Maschinenstrassen
Elekfronisches System fur Schleifoandoszillierung

Die in diesem Prospekt vorhandenen Abbildungen und fechnischen Daten sind unverbindlich. Die Firma SCM behalt sich das Recht vor, aus technischen, kaufmdannischen und organisatorischen Grun-
den, Anderungen vorzunehmen unter Beibehaltung der hauptsachlichsten Merkmale und Kennzeichen der dargestellten Maschinen. Desweiteren kdnnen zusatzliche Teile, wie Schutzvorrichtungen,
Armaturen usw. Anderungen erfahren und zwar je nach den Gesetzen und besonderen Erfordernissen der Lander, fur die die Maschinen bestimmt sind.
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Grafische Studie (A) des Mittelwertes Gerduschpegels It. der DIN Norm. 45635/1651.
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SCM INTERNATIONAL S.p.A.
Via Casale, 384 - 47040 Villa Verucchio - ltaly

Tel. O541/677061-677272 - Telex 550142 - Telefax O541/677360
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