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Highlights:
* Frasen bis zu 1600 mm mdglich

e | ED-Positioniersystem verflgbar

e Interpolierende C-Achse verflgbar

* Bis zu 31 Bohrspindeln [High-Speed 7500] verfligbar
e Bis zu 28 Werkzeugwechselplatze verfligbar

e Automatisches Positioniersystem verfligbar
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Beispielkonfiguration [V 230] Optional: Werkzeugwechselsysteme

e 1 Frasmotor mit 13,2 kW HSK e 14-fach Werkzeugwechsler in X-Richtung, mitfahrend

e 1 C-Achse 360° — interpolierend e 14-fach Werkzeugwechsler, seitlich

e 31 Bohrspindeln [High-Speed 7500] e 8-fach Werkzeugwechsler in X- und Y-Richtung, mitfahrend
(21 vertikale | 10 horizontale) e 8-fach Werkzeugwechsler (Pick-Up), seitlich

e 1 Nutsdge @ 125 mm (0° / 90°) e 5-fach Werkzeugwechsler (Pick-Up), seitlich

DerZauber steckt
immer Im

Detal

Theodor Fontane

Abbildungen kénnen auch Optionen zeigen
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2 CNC-gesteuerte Z-Achsen
e Effizientere Absaugung und gréBerer Einsatzbereich fur

Bearbeitungsaggregate

e Gewichtverteilung der Masse (Bearbeitungsaggregate) auf die

Programmgesteuerter
Absaugstutzen

Sorgt flr ein effizientes
Absaugverhalten

zwei Z-Achsen = mehr Stabilitat, hdhere Bearbeitungsqualitat

T

Vakuumsauger - breit

e 12 Vakuumblocksauger
(Tischlange 3250)

e 16 Vakuumblocksauger
(Tischlange 4500)

e 20 Vakuumblocksauger
(Tischlange 6000)

Linearfiihrungssystem

Langlebiges gesohlosseneé
Linearfuhrungssystem
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Vakuumsauger - schmal Werkstiickeinlegehilfen

e 6 Vakuumschmalsauger Robuste Einlegehilfen zum
(Tischlange 3250) Belegen schwerer Werkstlicke
e 8 Vakuumschmalsauger
(Tischlange 4500)
e 10 Vakuumschmalsauger
(Tischlange 6000)

Werkzeugeinlegeplatz ecoPlus — Energiesparfunktion

Geschlossene Energie-
Sicheres und schnelles e Einfache Aktivierung des ketten
Beschicken des Werkzeug- Stand-By Modus Sichere und geschtitzte
wechselmagazines e Abschalten der Vakuumpumpe Kabelfihrung (X-Y-2)

(bis zu 12% Einsparung)
e Reduzierung der Druckluft
(bis zu 6% Einsparung)

-

Elektronische
Endlagenabfrage

Erhoéhte Sicherheit durch eine
elektronische Endlagenab-
frage an allen vorhandenen
Anschlagzylindern

igen

Abbildungen kénnen auch Optionen ze




High-Speed 7500
Bohrspindeln mit einer Dreh-
zahl von 1500-7500 min-! mit
patentiertem Schnellwechsel-
system

Automatische Spindel-
klemmung

Patentiertes System fiir eine
immer exakte Bohrtiefe bei
verschiedenen Werkstoffen

Seitliche Anschlagreihe
(rechts/links)

Bestehend aus jeweils
zwei pneumatisch absenk-
baren Anschlagbolzen

inkl. elektronischer
Endlagenabfrage

Anschlage bei
Furnieriiberstand

Gewabhrleistet einfaches
Positionieren bei Material
mit Furniertberstand
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powerTouch im Standard

powerTouch realisiert die neue
Bedienphilosophie der HOMAG
Group: einheitlich, einfach,
ergonomisch, evolutionar.

Das innovative Touchscreen-
Bedienkonzept vereint Design und
Funktion zu einer vollig neuartigen

Steuerungsgeneration.

powerControl mit powerTouch

e 21,5 Full-HD Multitouch-Display im
Breitbildformat 16:9

e Front USB-Schnittstelle

e Ethernetanschluss 10/100 Mbit

ergonomisch
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Software | Machine

e Moderne auf Windows®
basierende Software

e Mehr als 30.000
Installationen weltweit

Qb=

woodWOP (Office)

e Moderne auf Windows®
basierende Software

e Mehr als 30.000
Installationen weltweit

]

woodWOP DXF Basic

e Schnittstelle fur CAD-Daten-
Import

e Grundlage fur die
Erzeugung von woodWOP-
Programmen

Software-Optionen

MCC

e Finfache Steuerung der
Maschinenfunktionen Uber
Softkeys

e Grafische Belegung

e

¢
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woodAssembler

e Zur 3D-Visualisierung von
woodWOP-Programmen
(MPR)

e Ermdglicht den Zusammen-
bau von einzelnen Werk-
stlicken zu fertigen Objekten

S i et i 180

3D CNC-Simulator

e Simuliert Bearbeitungsablaufe
der im NC Programm festge-
legten Reihenfolge

e Ermdglicht Zeitberechnungen

e Kollisionstberprtifung der
Vakuumsauger

5 SMDE0020 ; Wartung

Vacuumpumpe Wasseraustausch

[Zustand [ Vorgabe| st _Insgesamt |
[15T-Ensstzzs 40 83 3] gi
Vacuumspannsystem Luftfitor reinigon

[Zustand [ Vorgabe] __1st] _Insgesamt]
=== 20 83 83|

Fillstond Zentralschmierung prifen

Zustand [ Vorgabe ] ist] Insgesamt] [l
1ST-Einsatazeit %0 83 83) Ei

Maschinendatenerfassung

Erfassung und Auswertung
von Maschinenzustanden
Uber Zeitz&hler und Ereignis-
zahler

woodVisio

e [n woodAssembler und
Blum Dynalog erstellte
Objekte kdnnen mit Ober-
flachenmaterialien versehen
werden

e Objekte werden frei im
Raum positioniert

woodCAD/CAM

Schafft Sicherheit im Auftrags-
und Fertigungsprozess: Von
der ersten Skizze bis zum
Endprodukt

3

O
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OFFICE Paket
»Premiume«

bestehend aus:

e woodWOP

e woodWOP DXF Basic
e woodAssembler

e woodVisio

e woodNest basic

e 3D CNC-Simulator
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Der AP-Tisch

Klimaanlage
Klimatisierter Schaltschrank

Multispannsystem

Z.B. fur Rahmen- und
Schmalteile

PowerClamp

Z.B. fUr die 6-seitige Bearbei-
tung von Massivholzkompo-
nenten (absenkbare Grund-
platte)

Spanetransport

Integriertes Spanetransport-
band zum Entsorgen der
Reststiicke und der Spane

Barcodeanbindung

e Barcodescanner
e UnterstUtzte Barcodes:
- 1D — Strich Code
- 2D — Data Matrix Code

AP — automatisches
Positioniersystem — ist der
Schllssel zu mehr Komfort,
schnellerem Rusten und zur
Optimierung der Bearbei-
tungsschritte. Spart Zeit und
erhoht die Flexibilitat

BMG 211 Baureihe

Barcodeanbindung
Barcodelesepaket inklusive

Software und Scanner

Seitenanschlag
»PURE STOP«

Bestehend aus eloxiertem
Aluminium und geflhrt an
geschlossenen Linealftih-
rungen bietet »PURE STOP«
eine exakte und massive
Anschlagkante

STADTee——
STARTER Kit

£ Yt Gy

‘ W ﬁ’
T =

Werkzeugkoffer
»STARTER KIT«

Von Anfang an top ausgerUstet

Wassergekiihlte
Frasspindel

Inkl. interpolierender C-Achse
und High-Performance
SchloBkasten-Aggregat

Abbildungen kdnnen auch Optionen zeigen




Bumper-Sicherheitstechnik

e Stop bei Bumperkontakt

e Trittmatten werden nicht bendtigt — Platzersparnis beim
AufstellmaB

e Einfacher Zugang zur Maschine
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HIGH PERFORMANCE

High Performance  High Performance  High Perfo ' rfo gh Perfo FLEXS | FLEX5+ |
Hobeln* % i Boh ' t ohre | Bohren/Sagen/

Frasen*

i Bohren/Frasen/ Bohren/Frasen*, Schlosskasten*, Bohren/Séagen, Bohren/Frasen, Getastetes
‘ Sagen*, 4 Spindeln 2 Spindeln schwenkbar*, schwenkbar Frasaggregat mit
2 Spindeln (0° - 90°) gekropft*, Tastring*
(0° - 90°)

Ecken Horizontales Beschlagbohr- Schneidaggregat®*  Unterfluraggregat*  Biindigfras-
ausklinken* Frasaggregat® kopf*, 3 Spindeln aggregat*

* maximale Werkzeuglangen und -durchmesser entnehmen Sie bitte den jeweiligen technischen Datenblattern
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lell wie Inre Fertigung*
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BeSCthKSystm

Automatisch besser: Fertigungslosungen nach MaB

Merkmale:

o Prazises automatisches Anlegen und Abholen der Werkstlicke durch das TBA
e Integrierte Werkstlckreinigung fur sauberes und sicheres Handling
e Steuerung erfolgt Uber die Maschine

e Effiziente Zeitnutzung
- z.B. Arbeiten in Pausenzeiten
- 2.B. Abarbeiten von einem Stapel nach ,Feierabend*
o Nur ein Bediener bendtigt — schwere Lasten Ubernimmt das TBA

e Durch Nutzung des TBA-Beschick-Systems kann der Bediener andere Arbeiten erledigen
(Kantenanleimen, Zuschneiden etc.)

Greifertechnik mit System Ausrichten gegen Anschléage Reinigungsfunktion

Integrierte Sensorik verhindert Fehler Gelenkig gelagerte Sauggreifer ermég- Die Reinigung der Werkstticke von
durch aneinander haftende Teile und stellt  lichen ein prézises Anlegen der Werk- Spanen erfolgt zuverlassig durch eine
sicher, dass diese richtig aufgenommen stiicke gegen die Anschlége auf dem Reinigungsfahrt der Saugtraverse mit
werden. Maschinentisch. einer Reihe Druckluftdtsen.
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Qualitat ist das Produkt
der Liebe zum Detall.

Andreas Tenzer

e Ersetzt bis zu 5 Adapteraggregate
e Olnebelschmierung

e Dauerhafte Verbindung mit der A-Achse
e Bis zu 18.000 min-1




Arbeitsfeld

Arbeitslange
Werkstlickdurchlass
Frasmal

Bohren vertikal
Werksttickdicke

Verfahrwege

Pendelbearbeitung
Wechselfeldbelegung

Technische Daten

Vektorgeschwindigkeit

Druckluftanschluss

Druckluft

Absauganschluss
Gesamtabsaugleistung
Maschinengesamtgewicht
Elektrischer Anschlusswert
SchaltschrankgréBe L - B - H

AufstellmaBe

M-Version

* Hinweis: Je nach Konfiguration entnehmen Sie bitte die technischen Angaben den jeweiligen Datenblattern.

aktiv permanent

aktiv

Schaltschrankposition frei wahlbar
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L/B/H

mm / Zoll
mm / Zoll
mm / Zoll
mm / Zoll
mm / Zoll

mm / Zoll
mm / Zoll
mm / Zoll

mm / Zoll
mm / Zoll

X-Y

Zoll
bar
mm
m®/h
ca. kg
kW
mm

mm

nicht aktiv

BMG 211
[v 220Mm]

3250/ 128
1600 / 63
1600/ 63
1430/ 56.3
125/4.9

4180/ 164.6
2205/ 86.8
Z1:420/16.4
Z2:315/12.4

1100/41.3
1250/ 49.2

110

20

R %2

7

@ 200

min. 3170

4700

2875

800 - 800 - 1970

6830 / 4580 / 2576

BMG 211
[v 230M]

3250/ 128
1600/ 63
1600/ 63
1440/ 56.7
125/4.9

4180/ 164.6
2205/ 86.8
Z1:420/16.4
Z2:315/12.4

1100/ 41.3
1250/ 49.2

110

20

R Y2

ifi

@200

min. 3170

4700

23,5

800 - 800 - 1970

6830 / 4580 / 2576

BMG 211
[v 240M]

3250/ 128
1600 / 63
1600/ 63
1440/ 56.7
125/4.9

4180/ 164.6
2205/ 86.8
Z1:420/16.4
Z2:315/12.4

1100/ 41.3
1250/ 49.2

110

20

R Ve

7

© 200

min. 3170

4700

23,5

1000 - 800 - 1970

6830 / 4580 / 2576
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0 Choose the Original
Choose Success!

Fiir den Erfolg der Originaltechnologie
Eine Kampagne des VDMA

WéltWeit fiir Sie‘r erreichbar!

Internet-Anbindung (TSN-Féhigkeit)
moglich .

e Kompetenter ErsatztéilSéNioé

« WEEKE-Kommunikation: Jederzeit
aktuelle Informationen auf unserer
Website: www.weeke.com

e Jederzeit Fragen, Anregungen,
Kritik und Lob: iﬁfq@weeke;de'

Ein Unternehmen der HOMAG Group [HC
WEEKE

WEEKE Bohrsysteme GmbH
BenzstraBe 10-16

33442 Herzebrock-Clarholz
DEUTSCHLAND

Tel.: +49 5245 445-0

Fax: +49 5245 445-44 139
info@weeke.de
www.weeke.com

U Ferndiagnose durch die Standard- .

Technische Anderungen, Druckfehler und Irrttimer vorbehalten.

Abbildungen kénnen Sonderausstattungen zeigen
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